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Znane jest elektrolityczne metalizowanie, cze$nie prze]éwy lub otwory wylotowe kgapieli,

czyszczenie, polerowanie i bejcowanie przedmio-
tow gietkich, jak ta$my, druty, tancuchy, przez
prowadzenie ciagle tych przedmiotéw przez ka-
piele elektrolityczne. - Obrabiany przedmiot
wprowadza sie od géry do naczynia z elektroli-

tem, kieruje nastepnie przez elektrolit i wresz--

cie ponownie odginajac ku goérze wyprowadza
sie - z kapieli.
by¢ stosowane stosunkowo diugie kgpiele elek-
trolityczne i powstaja, zwlaszcza w miejscach
zgigcia, niedoktadno$ci wskutek nier6wnomier-
nej gesto$ci pradu. Podobne trudnosci wystepu-
ja przy obrablamu przedmiotéw w sposdéb cig-
gly na skutek miejscowych oporéw, gdy przed-
mioty te sa przylaczane do zrédia pradu za po-
mocg bezposredniego kontaktu metalowego.
Przedmiot wynalazku stanowi urzadzenie do
tigglej obrobki przedmiotéw metalowych w ka-
pielach elektrolitycznych 1lub ‘kontaktowych,
w ktérych obrabiany przedmiot jest prowadzo-
ny bez zginania przez elektrolit lub kapiel kon-
taktowa poprzez wyciema lub otwory w S$cia-
nach bocznych naczynia z elektrohtem, przy
¢zym wyciecia te lub otwory stanowia jedno-

Przy takim prowadzeniu muszg .

Sciowe i przeptywowe leZzg na jego osi.

-nym przedmiotem sg

nieustannie uzupelnianej w celu .utrzymania
pozadanego poziomu. Urzadzenie stanowi w isto-
cie swej naczynie o $cianach bocznych z wycie-
ciami lub otworami, przez ktére wchodzi i wy-
chodzi przedmiot obrabiany i ktore jednocze$-

‘nie stuzg jako przelewy i otwory wyplywowe

kapieli nieprzerwanie uzupelnianej. Naczynie
moze jeszcze posiada¢ inne otwory w .celu
zwiekszenia obiegu cieczy. Naczynie moze mieé
posta¢ cylindryczng, przy czym otwory przej-
Czesci
naczynia pozostajace w zetknieciu z przecia_ga-
elgktrycznie izolowane
a przelewy i otwory wyplywowe dostosowane
do przekroju przedmiotu obrabianego.

W urzadzeniu tym moga byé¢ obrabiane réw-
niez i przedmioty niegigtkie, jak rury, prety itd.

Rysunek przedstawia przedmiot wynalazku
w widoku perspektywicznym w dwoéch posta-
ciach wykonania. Naczyme moze sluzyé badz
do obrébki elektrolitycznej, badz do kapieli kon-

taktowej.

- Fig. 1 uwidocznia' haczynie 1 z wycieciami

24 2’. Elektrolit lub plyn kontaktowy ‘jest do-
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prowadzany rura 3 do naczynia za pomoca
pompy i spltywa wycigciami 2 i 2’ d¢ zbiornika
4, z ktorego jest odprowadzany przewodem 5
z powrotem do pompy. Obrabiany pret 6 prze-
chodzi przez kapiel wzdluz osi wycie¢ 2 i 2’ za-
opatrzonych w wykladziny z materialu izola-
cyjnego.

Wedlug fig. 2 naczynie 1 do elektrolitu lub
kapieli- kontaktowej posiada posta¢ cylindrycz-
na i sktada sie z dwoch pélcylindréw polaczo-
hych zawiasem 12. Scianki boczne 13 i 13’ naczy-
nia sg wykonane z materialu elektrycznie izo-

lujacego i sg zaopatrzone w otwory 14 i 12,

przez ktoére przechodzi obrabiany pret 6. Elek-
trolit lub ptyn kontaktowy doprowadzany prze-
wodem 16 splywa nieszczelno$ciami otworéow
14 i 14’ i zbiera sie w niepokazanym na rysun-
ku zbiorniku, z ktorega jest odprowadzany do
obiegu. ‘ . '

Obrabiany przedmiot doprowadza sie do ka-
pieli za pomocag odpowiedniego przyrzadu prze-
no$nikowego. Elektryczne polgczenie nastepuje
w zwykly sposéb, przy czym prad doprowadza
sie do obrabianego przedmiotu badz stalym
przewodem badz tez poprzez kapiel kontakto-
wa. Jako elektrode stosuje sie badz naczynie
metalowe, bgdz tez umieszcza sie w naczyniu
specjalng elektrode.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do ciaglej obrébki przedmiotéw
metalowych w kapielach elektrolityéznych
lub kontaktowych, znamienne tyr, ze posia-
da posta¢ naczynia, w ktorego §cianach bocz-
nych wykonane sg wyciecia lub otwory,
przez ktére przeprowadza sie obrabiany
przedmiot i ktére stanowig przelewy lub
otwory wyplywowe kapieli nieprzerwanie
doprowadzanej.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze w celu zwiegkszenia obiegu kapieli jest
zaopatrzone w otwory dodatkowe.

3. Urzadzenie Wedlug\zastrz. 1, 2, znamienne
tym, ze otwory do przeprowadzania przed-
miotu posiadaja 'w przekroju ksztalt odpo-
wiadajacy przekrojowi przedmiotu obrabia-
nego, przy czym naczynie moze by¢é w ra-
zie potrzeby otwierane a obrabiany przed-
miot przechodzi celowo wzdluz jego osi.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 3, znamienne

tym, ze otwory lub wyciecia, przez ktore
przechodzi obrabiany przedmiot, sg zaopa-
trzone w wykladzine izolujgcg lub S$cianki
boczne, w kt()ry'ch wyciete sg te otwory, sa
wykonane z materialu izolacyjnego. )
Spojené ocelarny

narodni podnik
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