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一种可多面钻削加工的回转装置

(57)摘要

一种可多面钻削加工的回转装置，包括支

座、转轴、转板、压紧装置、工件定位销和转板固

定销，所述的支座包括支座底板和支座竖板，支

座竖板垂直固定在支座底板上，所述的转板通过

转轴可转动的与支座竖板连接，所述的转轴穿过

支座竖板，转轴穿过支座竖板一端与转板固定连

接，所述的转板上设有压紧装置和工件定位销，

所述的转板上设有若干个固定孔，所述的支座竖

板上设有转板固定销座，转板固定销座为管状，

固定连接在支座竖板上，转板固定销穿过转板固

定销座，抵住转板背面。相对于方形箱体工件，一

次装夹，可以四面回转钻削加工，降低工人劳动

强度，工件翻转时，无需拆卸，不易损坏工件，提

高了生产效率，具有推广应用价值。
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1.一种可多面钻削加工的回转装置，其特征包括支座、转轴（2）、转板（3）、压紧装置、工

件定位销（5）和转板固定销（6），所述的支座包括支座底板（11）和支座竖板（12），支座竖板

（12）垂直固定在支座底板（11）上，所述的转板（3）通过转轴（2）可转动的与支座竖板（12）连

接，所述的转轴（2）穿过支座竖板（12），转轴（2）穿过支座竖板（12）一端与转板（3）固定连

接，所述的转板（3）上设有压紧装置和工件定位销（5），用于固定待加工的箱体（7），所述的

转板（3）上设有若干个固定孔（8），所述的支座竖板（12）上设有转板固定销座（61），转板固

定销座（61）为中孔管状，固定连接在支座竖板（12）上，转板固定销（6）穿过转板固定销座

（61），抵住转板（3）背面。

2.如权利要求1所述的一种可多面钻削加工的回转装置，其特征是当转轴（2）转动带动

转板（3）转动，转板（3）上的固定孔（8）和支座竖板（12）上的转板固定销座（61）重合时，所述

的转板固定销（6）可穿过支座竖板（12）插入转板（3）的固定孔（8）内，将转板（3）固定在支座

竖板（12）上。

3.如权利要求1或2所述的一种可多面钻削加工的回转装置，其特征是所述的压紧装置

包括，压紧卡爪（41），卡爪螺栓（42）和压紧螺母（43），所述的卡爪螺栓（42）穿过压紧卡爪

（41）上的肾形孔与转板（3）螺纹连接，压紧螺母（43）套在卡爪螺栓（42）上与压紧卡爪（41）

接触，当转动压紧螺母（43）时，可推动压紧卡爪（41）向转板（3）位移，从而压紧转板（3）上的

箱体（7）。

4.如权利要求1或2所述的一种可多面钻削加工的回转装置，其特征是所述的转板（3）

上还设有至少一个工件定位销孔（31），所述的工件定位销（5）与转板（3）上的工件定位销孔

（31）紧配合固接，当压紧装置将箱体（7）压在转板（3）上时，工件定位销（5）插入箱体（7）内

的加工孔内，用于限制箱体（7）在转板上的平面位置。

5.如权利要求3所述的一种可多面钻削加工的回转装置，其特征是所述的转板（3）上还

设有至少一个工件定位销孔（31），所述的工件定位销（5）与转板（3）上的工件定位销孔（31）

紧配合固接，当压紧装置将箱体（7）压在转板（3）上时，工件定位销（5）插入箱体（7）内的加

工孔内，用于限制箱体（7）在转板上的平面位置。

6.如权利要求1或2或5所述的一种可多面钻削加工的回转装置，其特征是所述的转板

（3）上围绕转轴（2），圆周分布有若干个固定孔（8），用于在翻转箱体（7）时，能够控制翻转角

度，提高钻削加工时，加工孔位置精度。

7.如权利要求3所述的一种可多面钻削加工的回转装置，其特征是所述的转板（3）上围

绕转轴（2），圆周分布有若干个固定孔（8），用于在翻转箱体（7）时，能够控制翻转角度，提高

钻削加工时，加工孔位置精度。

8.如权利要求4所述的一种可多面钻削加工的回转装置，其特征是所述的转板（3）上围

绕转轴（2），圆周分布有若干个固定孔（8），用于在翻转箱体（7）时，能够控制翻转角度，提高

钻削加工时，加工孔位置精度。

9.如权利要求1或2或5或7或8所述的一种可多面钻削加工的回转装置，其特征是所述

的支座底板（11）和支座竖板（12）两端还通过加强版（13）固接。

10.如权利要求3所述的一种可多面钻削加工的回转装置，其特征是所述的支座底板

（11）和支座竖板（12）两端还通过加强版（13）固接。

11.如权利要求4所述的一种可多面钻削加工的回转装置，其特征是所述的支座底板
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（11）和支座竖板（12）两端还通过加强版（13）固接。

12.如权利要求6所述的一种可多面钻削加工的回转装置，其特征是所述的支座底板

（11）和支座竖板（12）两端还通过加强版（13）固接。
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一种可多面钻削加工的回转装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及机加工设备技术领域，特别是一种可多面钻削加工的回转装置。

背景技术

[0002] 箱体是机加工产品中必不可少的产品，而箱体的各个平面上一般都有一定数量的

连接孔或连接螺孔，用于与其他部件连接。

[0003] 在钻削加工箱体的各个平面上的连接孔或连接螺孔时，一般是将箱体放在钻机工

作台上直接钻削加工，当箱体一个面上的连接孔或连接螺孔钻削加工完后，需将箱体翻转

至另一面，而大型机械的箱体，例如：泥浆泵的箱体重量一般为几十公斤到几百公斤不等，

单靠人工操作，工人的劳动强度较大，而且箱体多为铸件，材质较脆，经常翻转箱体对箱体

容易造成损伤，在加工较笨重的箱体时，必须用到行车吊转，降低生产效率。

发明内容

[0004] 本实用新型的目的是克服现有技术的不足，而提供一种对箱体产品进行多面加工

时，便于箱体转面的可多面钻削加工的回转装置。

[0005] 本实用新型的技术方案是：

[0006] 一种可多面钻削加工的回转装置，其特征包括支座、转轴、转板、压紧装置、工件定

位销和转板固定销，所述的支座包括支座底板和支座竖板，支座竖板垂直固定在支座底板

上，所述的转板通过转轴可转动的与支座竖板连接，所述的转轴穿过支座竖板，转轴穿过支

座竖板一端与转板固定连接，所述的转板上设有压紧装置和工件定位销，用于固定待加工

的箱体，所述的转板上设有若干个固定孔，所述的支座竖板上设有转板固定销座，转板固定

销座为管状，固定连接在支座竖板上，转板固定销穿过转板固定销座，抵住转板背面。

[0007] 进一步的方案是：当转轴转动带动转板转动，转板上的固定孔和支座竖板上的转

板固定销座重合时，所述的转板固定销可穿过支座竖板插入转板的固定孔内，将转板固定

在支座竖板上，以防止其转动。

[0008] 进一步的方案是：所述的压紧装置包括，压紧卡爪，卡爪螺栓和压紧螺母，所述的

卡爪螺栓穿过压紧卡爪上的肾形孔与转板螺纹连接，压紧螺母套在卡爪螺栓上与压紧卡爪

接触，当转动压紧螺母时，可推动压紧卡爪向转板位移，从而压紧转板上的箱体。

[0009] 进一步的方案是：所述的转板上还设有至少一个工件定位销孔，所述的工件定位

销与转板上的工件定位销孔紧配合固接，当压紧装置将箱体压在转板上时，工件定位销插

入箱体内的加工孔内，用于限制箱体在转板上的平面位置。

[0010] 进一步的方案是：所述的转板上围绕转轴，圆周分布有若干个固定孔，用于在翻转

箱体时，能够控制翻转角度，提高钻削加工时，加工孔位置精度。

[0011] 进一步的方案是：为了提高支座的稳定性，所述的支座底板和支座竖板两端还通

过加强版固接。

[0012] 本实用新型与现有技术相比，相对于方形箱体工件，一次装夹，可以四面回转钻削
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加工，降低工人劳动强度，工件翻转时，无需拆卸，不易损坏工件，提高了生产效率，具有推

广应用价值。

附图说明

[0013] 图1为本实用新型实施例结构示意图；

[0014] 图2为图1的A‑A剖视图；

[0015] 图3为本实用新型实施例装夹状态示意图。

具体实施方式

[0016] 以下结合附图和具体实施方式对本实用新型的详细结构作进一步描述。

[0017] 实施例1

[0018] 如图所示，一种可多面钻削加工的回转装置，包括支座、转轴2、转板3、压紧装置、

工件定位销5和转板固定销6，所述的支座包括支座底板11和支座竖板12，支座竖板12垂直

固定在支座底板11上，所述的转板3通过转轴2可转动的与支座竖板12连接，所述的转轴2穿

过支座竖板12，转轴2穿过支座竖板12一端与转板3固定连接，所述的转板3上设有压紧装置

和工件定位销5，用于固定待加工的箱体7，所述的转板3上设有若干个固定孔8，所述的支座

竖板12上设有转板固定销座61，转板固定销座61为中孔管状，固定连接在支座竖板12上，转

板固定销6穿过转板固定销座61，抵住转板3背面。

[0019] 当转轴2转动带动转板3转动，转板3上的固定孔8和支座竖板12上的转板固定销座

61重合时，所述的转板固定销6可穿过支座竖板12插入转板3的固定孔8内，将转板3固定在

支座竖板12上，以防止其转动。

[0020] 所述的压紧装置包括，压紧卡爪41，卡爪螺栓42和压紧螺母43，所述的卡爪螺栓42

穿过压紧卡爪41上的肾形孔与转板3螺纹连接，压紧螺母43套在卡爪螺栓42上与压紧卡爪

41接触，当转动压紧螺母43时，可推动压紧卡爪41向转板3位移，从而压紧转板3上的箱体7。

[0021] 所述的转板3上还设有至少一个工件定位销孔31，所述的工件定位销5与转板3上

的工件定位销孔31紧配合固接，当压紧装置将箱体7压在转板3上时，工件定位销5插入箱体

7内的加工孔内，用于限制箱体7在转板上的平面位置。

[0022] 所述的转板3上围绕转轴2，圆周分布有若干个固定孔8，用于在翻转箱体7时，能够

控制翻转角度，提高钻削加工时，加工孔位置精度。

[0023] 为了提高支座的稳定性，所述的支座底板11和支座竖板12两端还通过加强版13固

接。
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图1
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图2
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图3
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