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Sposob wytwarzania pastylki
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia pastylki stanowigcej generator rteci, ktéry pod-
czas produkcji lamp elektronowych lub innych
urzadzen prézniowych wzglednie napelnianych ga-
zem obojetnym, pozwala na wprowadzenie okreslo-
nej iloSci rteci do wnetrza lampy.

W niektérych lampach prézniowych jak tez
w lampach gazowanych dla ulatwienia zaptonu sto-
suje sie pary rteci. Dozowanie czystej rteci pod-
czas produkeji tych lamp powoduje zwykle wiele
trudnosSci i jest niebezpeczne dla obstugi a przy
tym nie pozwala na uzyskanie wtasSciwych wyni-
kow.

Dla unikniecia tych niedogodnoéci stosuje sie
generatory rteci wprowadzane do wnetrza balo-
néw lamp podczas produkcji. Generator rteci skla-
da sie z metalowego pojemnika, w ktérym umie-
szcza sie odpowiednio przygotowana pastylke ze
sprasowanej mieszaniny tlenku rteci, metali ak-
tywnych w stosunku do tlenu na przyklad cyrko-
nu lub tytanu i metali przeciwdzialajacych zbyt
szybkiemu przebiegowi reakcji wydzielania rteci
jak na przyklad sproszkowane zelazo. W okres$lo-
nym momencie cyklu produkcji lampy, pojemniki
nagrzewa sie w celu wywolania w nich reakcji
chemicznej, w wyniku ktorej tlenek rteci zostaje
zredukowany a na skutek podwyzszonej tempera-
{fury wewnatrz balonu lampy wydzielaja sie pary
rteci.

Pastylki o znanym skladzie wykazujg stosunko-
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wo matla wytrzymatosé mechaniczng wskutek cze-
go zdarzajg sie przypadki peknieé i odpadniecia
czeSci pastylki przed podgrzaniem. Pozostato$ci
pastylki po wydzieleniu rteci wykazujg takze nie-
wielkg wytrzymalo§é mechaniczng, jest ona przy-
czyng rozsypywania sie tych pozostalo$ci, ktoére
podobnie jak i cze$ci pastylki wykruszone przed
podgrzaniem zanieczyszczajg wnetrze lampy. Po-
woduje to pewien procent odpadu lamp podczas
produkecji.

Inng niedogodnos$ciag tego sposobu jest szybki
przebieg reakcji, wskutek czego nie zawsze calko-
wita ilo§¢é tlenu wydzielonego z tlenku rteci zosta-
je’ zwiazana i wolny tlen moze zatruwaé katode
lampy.

Niektérzy producenci w miejsce cyrkonu stosu-
ja tytan, ktéry pozwala na lagodniejszy przebieg
reakcji, jednakze wydajno$é pastylek jest wow-
czas mniejsza a poza tym spos6b ten nie zabez-
piecza przed zanieczyszczeniem wnetrza lampy
czastkami pastylki.

Spos6b wedlug wynalazku pozwala unikngé
wszystkich tych niedogodnoS$ci. Przez dobér skladu
oraz ci$nienia prasowania zapewniajgcego wla$ci-
wg porowato$§¢ pastylki, mimo zastosowania cyr-
konu, uzyskuje sie lagodny przebieg reakcji a przy
tym pastylka jest trwala i pozostaloSci reakcji nie
zanieczyszczajg wnetrza lampy.

Sklad pastylki wedlug wynalazku i sposéb jej
przygotowania pozwalajg na przeprowadzenie pro-
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cesu generacji rteci zaréwno przed jak i po odcie-
ciu lampy od kanalu prézniowego.

Jak wykazaly badania, zachowanie odpowiednich
proporcji skladnik6w oraz. zastosowania niewiel-
kiej ilosci aluminium w skladzie pastylki, pozwala
uzyskaé stosunkowo duzg wytrzymalo$sé mecha-
niczng pastylki zar6wno przed jak i po wydzieleniu
rteci.

Stwierdzono, ze optymalne warunki uzyskuje sie
przy zastosowaniu do wykonania pastylek miesza-
niny proszkéw zawierajgcej okolo 25% tlenku
rteci (HgO), okolo 32%6 cyrkonu (Zr) i okolo 419/,
sproszkowanego zelaza (Fe) oraz okolo 2 alumi-
nium w platkach (Al). Z tak dobranego i doklad-
nie wymieszanego materialu prasuje sie pastylki
o dowolnym ksztalcie pod ciSnieniem od okolo
4000 kG/cm? do okolo 6000 kG/cm?, tak azeby po-
rowato$é pastylek zawarta byla w granicach od
okolo 10 do okolo 15%.

Dodatek aluminium poza wplywem na wzrost
wytrzymalo$ci ulatwia proces prasowania i wply-
wa dodatnio na mechaniczng wytrzymalo§é pasty-
lek przed i po wydzieleniu rteci.

Pastylka wykonana tym sposobem wykazuje do-
stateczng trwalo$é mechaniczng a porowatosé po-
zwala na spokojny przebieg procesu wydzielania
rteci, wskutek czego pary. rteci stosunkowo powoli
opuszczajg wnetrze pastylki nie naruszajgc jej bu-
dowy a po wydzieleniu par rteci pastylka nadal
pozostaje trwala. W ten sposéb unika sie zanie-
czyszczenia wnetrza lampy produktami rozpadu
pastylki zar6éwno przed jak i po-oddaniu rteci.
' Niezbyt gwaltowny przebieg procesu reakcji za-
pewnia praktycznie calkowite wigzanie tlenu odda-
wanego przez tlenek rteci podczas nagrzewania
pastylki, nie zachodzi zatem obawa zatrucia katody.

Wskutek tak dobranego skladu pastylki i poro-
watosci mozna dopuscié wyzsza niz normalnie sto-
sowana (400 °C) temperature odgazowania wyno-
szaca nieco powyzej 500°C, co zapewnia wydzie-
lanie mniejszej iloSci gazéw szkodliwych w proce-
sie generacji rteci.

10

15

20

25

30

35

10

4

Pastylki wykonane sposobem wedlug wynalazku
zamyka sie w pojemnikach zbudowanych z metalu
o niskiej prezno$ci par w temperaturze generacji
rteci i nie amalgamujgcym z rtecia na przyklad
z zelaza platerowanego niklem. Dla latwego wy-
dzielania par rteci wykonuje sie w pojemniku
jeden lub kilka dowolnie rozmieszczonych niewiel-
kich otworéw.

Przyklad wykonania pojemnika wraz z pastylka
pokazano na rysunku. W miseczce 1 umieszczono
pastylke 2 a nastepnie nakryto miseczke plytka 3,
w ktérej wykonano otwory. Plytke 3 przymoco-
wuje sie do brzegéw miseczki 1 w dowolny sposéb
na przyklad przez zgrzewanie punktowe, zapraso-
wanie brzegéw miseczki lub w inny sposéb.

Tak wykonany generator rteci przymocowuje sie
do konstrukcji wewnatrz balonu lampy i poddaje
sie odgazowaniu w temperaturze lezgcej nieco po-
wyzej 500°C. po czym studzi sie do temperatury
otoczenia a nastepnie, zgodnie z procesem produk-
cji lampy, podgrzewa sie w dowolny spos6b na
przykiad przy pomocy pradéw wirowych w celu
zapoczatkowania procesu wydzielania rteci, ktéry
nastepnie przebiega samoczynnie na skutek wy-
dzielania si¢ ciepla reakcji.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania pastylki stanowigcej gene-
rator rteci, przeznaczonej do wprowadzania par
rteci wewnatrz balonu lampy prézniowej lub ga-
zowanej znamienny tym, ze do wykonania pastyl-
ki stosuje sie mieszanine proszkow zawierajaca
okolo 25% tlenku rteci (HgO), okolo 32% cyrkonu
(Zr) i okolo 41% zelaza (Fe) oraz okolo 2% alu-
minium w platkach (Al), ktéra prasuje sie w pa-
stylki pod ci$nieniem od 4000 kG/cm2 do okoto
6000 kG/cm2, w ten spos6b azeby porowato$é wy-
prasowanej pastylki byla zawarta w granicach od
okolo 10°/0 do okolo 15%.

Zaktady Kartograficzne, Wroclaw — Zam. 756. nakiad 410 egz.
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