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Przedmiotem wynalazku jest srodek antykorozyj-
ny i antyosadowy stosowany w obiegach wody
przemyslowej, szczegblnie w obiegach wéd hutni-
czych zasilanych woda o wysokim zasoleniu.

Do znanych substancji zapobiegajgcych korozji
rurociggé6w i urzadzen obiegbw wody przemysto-
wej nalezg fosforany organiczne i nieorganiczne,
stosowane najczeSciej w mieszaninie pochodne 2-
-hydroksymetylowe pirydyny, organofosforowe so-
le amin zawierajgcych w lancuchu weglowodoro-
wym do 8 atoméw wegla.

Z polskiego opisu patentowego nr 73617 znany
jest sSrodek antykorozyjny stosowany w urzgdze-
niach parowych, skladajacy sie z 0,002—10 czesci
wagowych oksyetylowanych wyzszych amin, 0—10
czesci wagowych wyzszych amin i 90—99,9 czesci
wagowych wody, Srodek ten dziala w miejscu kon-
densacji pary. Lepsze wlasnosci antykorozyjne wy-
kazuje sSrodek otrzymany w wyniku dodania do
mieszaniny oksyetylowanych wyzszych amin z wyz-
szymi aminami, 2—5 czesci wagowych kwasu octo-
wego i 90—99,5 czesci wagowych wody. Srodek ten
jakkolwiek zwieksza odpornos$é powierzchni meta-
licznych na korozje i poprawia zdolno$§é wymiany
ciepla urzadzen grzewczych parowowodnych, ale
dozowany do urzadzen obrosnietych kamieniem
kotlowym ma minimalne zdolnosci usuwania go
z powierzchni metalowych.

Srodek wedlug wynalazku sklada sie z 99—99,5%
wagowych soli kwas6éw tluszczowych, zawierajg-
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cych 8—22 atoméw wegla w lancuchu weglowodo-
rowym, z alkilodwupolioksyetylenoaminami, za-
wierajacymi 8—22 atoméw wegla w lancuchu we-
glowodorowym i sumarycznie Srednio 6—14 czaste-
czek tlenku etylenu w grupach polioksyetyleno-
wych, oraz z 0,5—10% wagowych formaliny w
przeliczeniu na 36% roztwér wodny. Srodek moze
byé stosowany w ilosci 15—50 mg na dm3 wody
obiegowej, najkorzystniej w ilosci 25 mg/ms3.

Zastosowania dodatku $rodka do wody obiego-
wej huty zelaza, pobierajacej wode z Wisly wyka-
zaly, ze hamuje on procesy korozji przewod6w ze
skutecznosciag okoto 70%, a procesy odkladania osa-
d6éw ze skutecznoscig 75%, podczas gdy znane pre-
paraty stosowane do tego celu posiadajg skutecz-
nosé 20—50% nizsza i sg praktycznie nieprzydatne
do tego rodzaju wody.

Srodek moze byé stosowany ‘w obiegach wody
przemystowej o duzym zasoleniu szczegélnie w
obiegach wo6d hutniczych.

Przyklad I 300 czesci wagowych kwasoéw
ttuszczowych parafinacyjnych zawierajacych kwa-
sy Cge—Cz o0 Srednim ciezarze czasteczkowym 300
zmieszano z 720 czesciami wagowymi oksyetyleno-
wanej aminy (produkt reakcji 1 mola aminy tlusz-
czowej z 10 molami tlenku etylenu) o $rednim
ciezarze czasteczkowym- 720 zawierajgcej w lan-
cuchach weglowodorowych 8—22 atoméw wegla
i sumarycznie $rednio 10 czasteczek tlenku etyle-
nu w grupach polioksyetylenowych. Calosé ogrze-
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wano w temperaturze 333 K' przez 1 godzine, po-
czym schlodzono do temperatury otoczenia. Na-
stepnie 98 czesci wagowych otrzymanej soli zmie-
szano z 2 czeSciami wagowymi formaliny technicz-
nej. : o

Przyklad II. Srodek otrzymany przez zmie-
szanie 99,5 czesSci wagowych soli kwaséw tluszczo-
wych z oksyetylenowanymi aminami, otrzymanych
jak w przykladzie I i 0,5 czeSci wagowej formaliny,
posiadal skuteczno$é hamowania korozji 50% i sku-
teczno$é hamowania osadzania osadéw 60%o.

Przyklad III. Srodek zawierajacy 97 czesci
wagowych soli kwaséw tluszczowych z oksyetyle-
nowanymi aminami, otrzymanych jak w przykla-
dzie I oraz 3 czeSci wagowe formaliny posiadal
skuteczno$é hamowania korozji 63% i skutecznosé
hamowania osadzania osadéw 75%.

Przykltad IV. Srodek zawierajacy 95 czesci
wagowych soli otrzymanych jak w przykiadzie. I
oraz 5 czeSci wagowych formaliny posiadal skutecz-
no$é hamowania korozji 65% i skuteczno$é hamo-
wania osadzania osad6w 71%.

Przyklad V. Srodek zawierajgcy 90 czesci
wagowych soli otrzymanych jak w przykladzie I
oraz 10 czeSci wagowych formaliny posiadat sku-
teczno$é hamowania korozji 65% i hamowania osa-
dzania osadéw 70%.
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Przykiad  VI.. 300 czesci wagoivich kwaséw
ttuszczowych, jak w przykladzie I, zmieszano z 900
czesciami wagowymi oksyetylenowanej aminy (pro-
dukt reakcji 1 mola aminy tluszczowej z 14 mo-
lami tlenku etylenu) o sSrednim ciezarze czgstecz-
kowym 900, zawierajgcej w !ancuchach weglowo-
dorowych 8—22 atoméw wegla i sumarycznie $red-
nio 14 czasteczek tlenku etylenu w grupach poli-
oksyetylenowych. Calo$¢ ogrzano do 55°C i mie-
szano przez godzine. Po schlodzeniu 98 czesci wa-
gowych tak otrzymanej soli zmieszano z 2 czescia-
mi wagowymi formaliny. Otrzymany srodek posia-
dal skuteczno$¢é hamowania korozji w 56% i osa-
dzania osadéw w 56%.

Zastrzezenie patentowe

Srodek antykorozyjny i antyosadowy, znamienny
tym, ze sklada sie z 90—99,5% wagowych soli kwa-
sow tluszczowych zawierajgcych 8-—22 atoméw
wegla w laficuchu weglowodorowym, z alkilodwu-
polioksyetyloaminami, zawierajagcymi 8—22 atoméw

“wegla w lafcuchu weglowodorowym i sumarycznie

érednio 6—14 czasteczek tlenku etylenu w grupach
polioksyetylenowych, oraz z 0,5—10% wagowych
formaliny w przeliczeniu na 36% roztwér wodny.

WZGraf, Z-d 2 — 673/385 — 85 + 16 -
Cena 100 zi



	PL128781B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


