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(57) Die Vorrichtung zum Magazinieren nacktwurzeliger Pflanzen,
insbesondere einjihriger Sdmlinge von Nadelgehdlzen, ermdglicht die
Herstellung eines kreisrunden Pflanzenmagazines, welches fiir eine
systemangepaBte. v~YIlnmechanisierte Auspflanzung verwendet werden

xann. Die technische Aufgabe besteht darin, zwei Binder mit den
dazwischen befindlichen Pflanzen bei hoher Zuverl&ssigkeit und
Qualitdt deckungsgleich zu verschweiBen und anschlieS8end zu einem
Pflanzenmagazin in Rollenform zu wickeln, ohne den MagazinierprozeS8
unterbrechen zu missen. Die deckungsgleiche VerschweiBung der Bénder
erfolgt durch das Ausrichten dieser unmittelbar vor dem Schwei8prozes
und durch eine neuartige Gestaltung und Ancrdnung der
Schweifeinrichtung mit stufenlos regelbarem Druck der

Schwei8werkzeuge auf die Binder. Das anschlieB8ende Wickeln der mit
Pflanzen beschickten und verschweisten Bidnder zu einem Pflanzenmagazin
in Rollenform erfolgt unter anderem mit Hilfe einer als Rutschkupplung
dienenden Schriirfeder, deren Spanaung stufenlos einstellbar ist.
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Titel der Erfindung:

Vorrichtung zum Magazinieren nacktwurzeli-
ger Pflanzen

Anwendungsgebiet der Erfindung:

Die Erfindung betrifft eire Vorrichturng zum
Magazinieren nacktwurzeliger Pflanzen, ins-
besondere einjdhriger Simlinge von Nadelge-
holzen, deren Endprodukt ein kreisrundes
Pflanzenmagazin ist, welches eine systeman-
gepaBte, vollmechanisierte Auspflanzung er-
moglicht.

Charakteristik der bekannten technischen Ld-
sungen:

Vorrichtungen zum Magazinieren nacktwurzeli-
ger einjihriger SZmlinge von Nadelgehdlzen sind
an sich bekannt. So beschreibt z.B. das DDR~
Wirtschaftspatent 410004 eir PunktschweiBge—
rit fiir das VerschweiBen vex Optilenpapier als
Bestandteil eines Magaziniertisches zum zin-
schweifen von Pflanzensdmlingen in Magazinbin-
der.

Dieses PunktschweiBgerdt erbringt in seiner
praktischen Anwendung nicht die erwarteten Pa-
rameter in der Qualitdt der herzustellenden
Pflanzenragazine.
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So ist es z.B. auf Grund unkontrollierbarer
Schlingerbewegungen der unteren Lage des. ein-
seitig thermoplastbeschichteten diinnen Papier-
bandes nicht méglich, eine Deckungsgleichheit
mit der oberen, zweiten Lage zu erzielen. Das
hat ein Versetzen der SchweiBfpurkte zur Folge.
Hieraus resultieren bei der systemgebundenen
Wiederverwendung der so hergestellten P{lan-
zermagazine zwel wesentliche Nachteile. Zum
einen treten hiufig Bandrisse und damit Ar-
beitsunterbrechungen auf und zum anderen wer-
den mangelhaft eingeschweite Pflanzen nicht
eingepflanzt, sondern fallen unkontrolliert
aus den beiden Papierlagen heraus.

Weitere Nachteile dieses Punktschweifgeridtes
bestehen in einer ungeniigenden Regel~ und Kon-
trollierbarkeit der Qualitiat der Punktschwei-
Sungen an sich (SchweiBtemperatur) und in der
Verzunderungsgefahr der diinnen feizdrante durch
das sich stindig wiederholende Aufheizen und
Abkiihlen dieser., Bei der systemgebundenen Vie-
dervervendung der so hergestellten Pflanzenma-~
gazine treten durch diese Mangel die bereits
beschriebenen ilachteile ebenfalls auf und er-
hohen somit den Grad der Storanfdlligkeit.

Ziel der Erfindung:

Ziel der vorliegenden Erfindung ist es, eine
Vorrichtung zu schaffen, die es ermdglicht,
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nacktwurzelige einjdhrige Simlinge von Nadel-
gehdlzen mit einer minimalen SproBflinge von
ca, 30 mm und einer maximalen SproBlinge von
ca, 100 mm in genau definierter Lage und si-
cher zwischen zwel deckungsgleica verlaufende,
einseitig thermoplastbeschichtete diinne Papier-
bander (im folgenden "Binder" genannt) einzu-
schweifien und anschliefenmd zu einem stabilen
Pflanzenmagazin in Rollenform zu wickeln,

Darlegung des Wesens der Erfindung:

Die technische Aufgabe besteht darin, zwel Bin-
der mit den dazwischen befindlichen Pflanzen
bei hoher Zuverlissigkeit und Qualitdt deckungs-
gleich zu verschweifien und anschliefilend zu einem
Pflanzemmagazin in Rollenform zu wickeln, onne
den MagazinierprozeB unterorechen zu miissen.
Die deckungsgleiche VerschweiBung der Binder er-
folgt durch das Ausrichten dieser unmittelbar

vor dem SchweifprozeB und durch eine neuartige
Gestaltung und Anordnung der Schweifieinrichtung
mit stufenlos regelbarer SchweiBtemperatur und
stufenlos regelbarem Druck der SchweiBwerkzeuge
auf die Binder. Das anschlieSende Wickeln der
mit Pflanzen beschickien und verschweif8ten bBan-
der (im folgenden "Fertigbandi" genannt) zu elnem
stabilen Pflanzemmagazin in Rollenform erfolgt
unter anderem mit Hilfe einer als Rutschkupplung
dienenden Schniirfeder, deren Spannung stufenlos
einstellvar ist.
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Merkmale der Erfindung:

Die Vorrichtung setzt sich im wesentlichen aus
den Funktionsgruppen Einlege- und Transport-
strecke fiir die Pflanzen, Schwveifeinrichtung

mit Bandzufiihrung und Wickeleinrichtung fiir
Pertigband zusarmen.,

Die Einlege- und Transportstrecke besteht aus
zwel parallel und in bestimmtem Abstand zuein-
ander laufenden endlosen Transportketten mit
Fixjerungen fiir das genau definierte Einlegen
jeder einzelnen Pflanze. Die ILiinge dieser Strecke
ist je nach Konzeption veliebig festlegbar.

Die SchweiBeinrichtung ist am Ende der Einlege-
und Transportstrecke in Pflanzenfdrderrichtung
symmetrisch zwischen den Transportketten angeord-
net. Sie besteht erstens aus dem Schweifstern,
einer oberhalb der Transportketten schwenkbar ge-
lagerten, drehbaren Walze, auf deren liantel meh-
rere SchweiBzungen hoher Stabilitidt verteilt
sind, welche mit einer im inneren der Walze be-
findlichen Heizpatrone in Verbindung stehen, und
zweitens als Gegenlager zum Schweiflstern aus ei-
ner mit wirmeisolierendem Material beschicnteten,
drehbaren Laufrolle direkt zwischen den beicden
Transportketten, genau unter dem SchweiBstern an-
geordnet, im Durchmesser aber grdfer als der Unm-
lenkdurchmesser der Transportketten gestaltet.
Die Koordinaten der Achsen von Laufrolle und Ket-
tenumlenkrad stimmen iiberein, Die Drehachse des
SchweiBsternes ist vertikal nach oben und seine
Schwenkachse vertikal nach oben und bhorizontal in
Richtung Finlegestrecke gegeniiber den Koordinaten
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der Achsen von Laufrolle und Ketbtenumlenkrad
versetzt,

Die Bandzufiihrung erfolgt fir beide Binder ge-
trennt. Oberhalb der Transportketten und sym-
metrisch zu diesen befinden sich der Cberbvand-
speicher und kurz vor der SchweiBeinrichtung

die reibradartige Zwangszuiiihrung fiir das Ober-
band. Unterhaldb der Transportketten und symme-
trisch zu diesen befindet sicn der Unterband-
speicher,

Beim llagaziniervorgang wird das Oberband entspre-
chend der linearen Geschwindigkeit der Transport-
ketten der SchweiBeinricantung zugefliihrt, und das
Unterband gelangt zwischen den beiden Transport-
ketten hindurcn ebenfalls zur Schweifeinrichtung,
wobei hier der Bandtransport durch das reibrad-
artige Zusammenwirken von Schweilstern und Lauf-
rolle realisiert wird,

Der SchweiBeinrichtung sinrd sowohl fiir das Ober-
band als auch fiir das Unterband je ein diisenarti-
ges Bandausrichtelement vorgelagert. Beim Durch-
laufen der BiZnder durch die SchweiBeinrichtung er-
folgt die punktfdrmige, deckungsgleiche Verschwel-
Bung dieser Binder so, dal jewells mehrere Schweif-
punkte zwischen den durch die Transportketten von
der Einlegestrecke zwiscnen die Biander geforderten
Pflanzen entstehen. Das die SchwelBeinrichtung
verlassende Fertigband wird anschliefend auf der
Wickeleinrichtung zum stabilen Pflanzenmagazin in
Rollenform gewickelt.

Die Wickeleinrichtung ist symmetrisch zu den Trans-
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portketten unterhalb der Laufrolle, zusitzlich
in Richtung Einlegestrecke horizontal verscho-
ben, angeordnet. Eine genau aufeinander abge-
stimmte Anordnung von SchweiBstern, Laufrolle
und Wickeleinrichtung sowie deren in bestimmtem
Verhiltnis zueinander stehender Durchmesser, ist
entscheidend fiir die Qualitit der SchweiBpunkte.

Ausfihrungsbeispiel:

Die zweckmiBigste Form der Realisierung der Er-
findung und ihre spezifischen Vorteile werden an
Hand zweier Figuren nZner erliutert. Dabei zeigen
Figur 1 eine Seitenansicht und Figur 2 eine Per-~
spektivansicht,

Die Vorrichtung setzt sich im wesentlichen aus
drei Funktionsgruppen zusammen, einer Einlege-
und Tfansportstrecke, einer SchweiBeinrichtung
und einer Wickeleinricntung.

Die Einlege- und Trangportstrecke bestenht aus zwei
parallel und in bestimmtem Abstand zueinander lau-
fenden endlosen Transportketten mit Fixierungen 1
fiir das genau definierte ZTinlegen und Transportie-
ren jeder einzelnen Pflanze bis zum Einschweifen.
Bewegt werden die Transportketbten mit Hilfe wvon
Spezialkettenrddern 2, welche auf einsr von einem
Elektromotor {iber Keilriementrieb angetrievenen
Hauptwelle 3 angeordnet sind. Die ILinge der Trans-

portketten und damit die Einlegestrecke fiir die
Pflanzen kann je nach Konzeption fiir die Vorrich-
tung belicbig gewdhlt werden. Dabei dienen in Fig,
4 und Fig. 2 nicht dargestellte Fihrungsschienen



214389

-7 -

zur Stabilisierung der Lage der Transportketten,
Die SchweiBeinrichtung ist am Ende der Einlege-~
und Transportstrecke im Bereich der Hauptwelle 3
angeordnet. Sie besteht im wesentlichen aus einem
SchweiBstern 4 und einer Laufrolle 5. Der drehba-
re SchweiBstern 4 ist oberhalb der Transportket-
ten, symmetrisch zu diesen und achsparallel zur
Hauptwelle 3 schwenkbar, um eine Achse angeordnet.
Er besteht aus einer drehbaren Walze und mehreren
auf deren Mantel, in bestimmtem Abstand parallel
zueinander, angeordneten stabilen SchweiBzungen.
Diese Schweifzungen erhalten die notwendige Wirme-
zufuhr von einer im Inneren der Jalze angeordneten
Heizpatrone mit einem Temperaturregler, der es er-
mdglicht, die SclweiBtemperatur ohne Offnen der
Walze stufenlos einzustellen, Als Gegenlager zum
SchweiBstern 4 dient eine zwischen den Transport-
ketten auf der Hdauptwelle 3, unavbhingig von deren
Rotation, drehbar gelagerte, mit wirmeisolierendem
Material beschicintete Laufrolle 5. Ihr Durchmesser
ist so groBR, daB noch wilthrend des Schwellprozesses
die Pflanzen aus den Iixierungen 1 ausgehoben wer-
den. Die Zufiihrung von Oberband 6 und Unterband 7
erfolgt getrennt. Oberhalb der Transportketten und
symmetrisch zu diesen befinden sicn ein drenhbarer
Oberbandspeicher 8 und kurz vor der SchweilBeinrich-
tung eine reibradartige Zwangszufiinrung fiir das
Cberband 6, bestehend aus Forderrolle 9 und Andruck-
rolle 10, Die Forderrolle 9 und der drehbare Schweil-
stern 4 werden iiber ein System von Rollenketten und
ein mit der Hauptwelle 3 in Verbindung stenendes Un-
lenkgetriebe 11 so angetrieben, daB sowochl die Zu-
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fihrgeschwindigkeit des Oberbandes 6, als awch

die Umfangsgeschwindigkeit des SchweiBlsternes 4
der linearen Geschwindigkeit der Transportket-

ten entsprechen. Ein wesentlicher Vorteil der
Zwangszufiihrung des Oberbandes 6 bestent in der
Verhinderung einer Relativbewegung des Oberban-
des 6 zum Unterband 7 in Pflanzenfdrderrichtung
wdhrend des Schweilprozesses, wodurch eine
Schlaufenbildung des Oberbandes 6 vermieden wird,
Unterhalb der Transportketten und symmetrisch zu
diesen befindet sich ein drehbarer Unterband-
speicher 12, Die Unterbamdfdrderung wird durch

das reibradartige Zusammemwirken von Schwei 8-
stern 4 und Laufrolle 5 realisiert. Dabei ist

die Andruckkraft des schwenkbar gelagerten Schweif-~
sternes 4 durch ein Gegengewicht 1% stufenlos re-
gelbar.

Der SchweiBeinrichtung sind sowohl fiir das Ober-
band 6, oberhalb der Transportketten und symme-—
trisch zu diesen, etwa in iIdhe der Andruckrolle 10,
als auch fiir das Unterband 7, umittelbar vor der
Laufrolle 5 und symmetrisch zwischen den Trans-
portketten, je ein diisenartiges Bandausrichtele-
ment 14 vorgelagert, wodurch eine exakt deckungs-
gleiche VerschweiBung von Oberband 6 und Unterband
7 garantiert wird,

Die Wickeleinrichtung ist.symmetrisch zu den Trans-
portketten unterhalb der Laufrolle 5, zusdtzlich
in Richtung Einlegestrecke horizontal verschoben,
angeordnet, Sie besteht aus einem drehbar gelager-
ten Aufnahmestachel 15 mit einer in Fig. 1 und Fig,
2 nicht dargestellten iiblicnen Schnellkupplung,
die es gestattet, mit dem als Basis fiir das zu
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wickelnde stabile Pflanzermagazin 16 in Rollen-
form dienenden Magazinkern 17 eine losbare Ver-
bindung herzustellen.

Angetrieben wird der Aufnahmestachel 15 von der
Hauptwelle 3 aus iiber eine als Rutschkupplung
verwendete, stufenlos einstellbare Schniirfeder,
die iiber Keilriemenscheiben gefiihrt wird.
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Erfindungsanspruch:

Vorrichtung zum Magazinieren nacktwurzeliger
Pflanzen mittels zweler diinner, einseitig ther-
moplastbeschichteter Papierbander, dadurch ge-
kennzeichnet:

1.

3.

S

daB fiir ein Oberband (6)_und ein Unterband
(7) je ein diisenartiges Bandausrichtelement
(14) einer SchweiBeinrichtung vorgelagert ist.

daB eine reibradartige Zwangszufithrung (9;10)
fiir ein Oberbamd (6), oberhalb von zwei Trans-
portketten, symmetrisch zu diesen vor einer
SchweiBeinrichtung angeordnet ist,

daB ein drehbarer SchweiBstern (4), schwenkbar
um eine Achse, oberhalb von zwei Transportket-
ten, symmetrisch zu diesen, iiber einer zwischen
den Transportketten befindlichen wirmeisolier-—
ten Laufrolle (5), eine reibradartige Zwangs-—
fiilhrung fiir ein Unterband (7) ergebend, am En-
de einer Einlege-~ und Transportstrecke in
Pflanzenfdrderrichtung angeordnet ist.

daB der Radius einer Laufrolle (5) groSer ist
als der Umlenkradius von zwel Transportketten

mit Fixierungen (1).

daB ein Aufnahmestachel (15) achsparallel zu
einer Laufrolle (5), aber unterhalb dieser und
horizontal in Richtung Einlege- und Transport-
strecke verschoben, angeordnet ist,

Hierzu_Z, Seiien Zeichnungan
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