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(54) Verschliessvorrichtung zur Bildung von wurstférmigen Verpackungen.

(57) Bei einer Verschliessvorrichtung zur Bildung von wurstfér-

migen Verpackungen werden Verdrangerscheren (4, 5) zum Raf- j
fen eines schlauchférmigen geflilliten Wurstdarms und zum Ver-
drangen des Fullguts aus einem Zopf verwendet, an welchem
Verschlussclips fir die Wurste gesetzt werden. Die eine Verdran-
gerschere (4) ist in Durchlaufrichtung der Verpackungshdille sta-
tionr. Sie ist aber in Gegenrichtung gegen eine Federkraft ver- L
schiebbar. Dadurch wird eine Beschadigung der anderen Ver- |
drangerschere vermieden, wenn ein Fremdkérper zwischen den t
Verdrangerscheren eingeklemmt wird.




CH 704 130 A1

Beschreibung

Technisches Gebiet

[0001] Die Erfindung betrifft eine Verschliessvorrichtung zur Bildung wurstférmiger, gefullter Verpackungen aus einer mit
einem Produkt geflllten, schlauchférmigen Verpackungshdille, die in einer Durchlaufrichtung durch die Verschliessvorrich-
tung hindurch lauft, umfassend eine Verdrangungseinrichtung sowie eine Clipsetzeinrichtung, wobei die Verdrangungs-
einrichtung zwei in Durchlaufrichtung nacheinander folgende Verdrangerwerkzeuge aufweist, welche durch einen Antrieb
der Verschliessvorrichtung zum Raffen der Verpackungshille und zum Verdrangen des Fllgutes im Clipsetzbereich aus-
gestaltet sind, indem das in Durchlaufrichtung zweite Werkzeug gegenuber dem in Durchlaufrichtung ersten, stationéren
Werkzeug durch den Antrieb in Durchlaufrichtung verschiebbar und nach dem Setzen der Verschlussclips zurlick ver-
schiebbar ist.

Stand der Technik

[0002] Derartige Verschliessvorrichtungen, sogenannte Clipmaschinen, sind bekannt, z.B. aus DE-A-4 013 033 und wer-
den nachfolgend auch noch an Hand der Fig. 1 bis 3 erlautert. Bekannte Vorrichtungen weisen zwei Raff- und Verdran-
gerwerkzeuge auf, welche z.B. scherenartig ausgestaltet sind und auch als Scheren bezeichnet werden, obwohl natlrlich
kein Schneiden der Verpackungshille, bzw. des Wurstdarms, durch diese Werkzeuge erfolgt, sondern eine Verletzung
der Hulle beim Raffen und Verdrangen gerade zu vermeiden ist. Die Scheren schnliren die in offener Scherenposition in
die Scheren eingeflihrte schlauchférmige Verpackung durch Schliessen der Scheren bis auf eine Restdffnung ein, wobei
die beiden Scheren nebeneinander liegen (Raffvorgang). Nach der Einschnlrung, bzw. dem Raffen, wird die in Durchlauf-
richtung zweite Schere als Verdrangerwerkzeug zur anderen, in Durchlaufrichtung ersten, stationdren Schere seitlich in
Durchlaufrichtung bzw. in L&ngsrichtung der Verpackung verschoben, wodurch das in der Verpackung enthaltene Produkt
aus dem zwischen den Scheren liegenden Bereich verdréangt wird und somit ein geraffter, produktfreier Bereich (Zopf)
geschaffen wird, in den nachfolgend durch die Clipsetzeinrichtung der Verschliessvorrichtung die Verschlussclips gesetzt
werden. Die Verschliessbewegung und die Offnungsbewegung der Scheren und die Auf- und Zubewegung von Stempeln
und Matrizen der Clipsetzeinrichtung zum Verschliessen der Clips kénnen bekannterweise durch Kurvenscheiben mit
Nut- und Wulstkurven und durch Hebel bewirkt werden. Der Versatz in Durchlaufrichtung bzw. die Verdrangerbewegung
und die Zurlickbewegung des zweiten Verdrangerwerkzeugs bzw. der Schere erfolgt ebenfalls Uber eine Kurvenscheibe
und einen in deren Steuerkurve eingreifenden Verdréangerhebel und einen zusatzlichen Umlenkhebel, der Bewegung des
Verdrangerhebels in eine Bewegung in Durchlaufrichtung umlenkt. Die Kurven bzw. Kurvenscheiben werden motorisch
angetrieben, was die erlauterte Bewegung der Scheren und von Stempel und Matrize ergibt. In der Regel ist die stationare
Schere mit einer gemeinsamen Flhrung beider Scherenblatter versehen, so dass diese Scherenblatter auch bei ganz
gedffneter Schere Uber die Flihrung miteinander verbunden sind. Bei der durch den Antrieb verschiebbaren Schere wird
keine solche Fiihrung vorgesehen, wenn an den Verpackungen bzw. Wirsten durch Clips Aufhangeschlaufen fiir eine
vorzugsweise automatisierte Aufhangung der Wirste befestigt werden, da ansonsten diese Schlaufen das zweite Werk-
zeug nicht verlassen kénnten.

[0003] Bei solchen Verschliessvorrichtungen kann es vorkommen, insbesondere bei einem Platzen der Verpackungshiille
bzw. des Wurstdarms, dass ein Clip zwischen dem ersten und dem zweiten Werkzeug bzw. zwischen den Scheren zu-
rickbleibt und an einem der Werkzeuge haftet. Dies kann beim Zuriickverschieben des angetriebenen zweiten Werkzeugs
dazu flihren, dass ein Werkzeugteil desselben bzw. ein Scherenblatt dieses Werkzeugs verformt wird bzw. durch den Clip
in Durchlaufrichtung gedriickt wird, was beim erneuten Schliessen dieser Schere zu einer Kollision der sich schliessenden
Werkzeugteile bzw. Scherenbléatter flilhren kann. Diese Gefahr ist besonders gegeben, wenn dieses Werkzeug bzw. diese
Schere keine gemeinsame Flhrung fiir die Scherenblatter aufweist.

Darstellung der Erfindung

[0004] Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, eine verbesserte Verschliessvorrichtung zu schaffen, welche das ge-
nannte Problem vermeidet.

[0005] Dies wird bei der Verschliessvorrichtung der eingangs genannten Art dadurch erreicht, dass das erste Werkzeug
derart angeordnet ist, dass es durch eine entgegen der Durchlaufrichtung gerichtete Kraft verschiebbar ist und dass ein
auf dieses Werkzeug wirkendes Federmittel vorgesehen ist, durch welches eine der Verschiebung entgegenwirkende
Ruckstellkraft erzeugbar ist.

[0006] Durch die Verschiebbarkeit des stationaren ersten Werkzeugs gegen eine Federkraft kann dieses Werkzeug aus-
weichen, wenn ein Clip oder ein anderer Gegenstand zwischen den Werkzeugen eingeklemmt wird, wenn das zweite
Werkzeug nach der Clipsetzung in die Raffstellung zurtickfahrt. Damit wird eine zu hohe zwischen den Werkzeugen wir-
kende Kraft vermieden, die eines der Werkzeuge und insbesondere das zweite Werkzeug verformen kénnte.

[0007] Bei einer bevorzugten Ausflihrungsform ist das Federmittel durch mindestens eine Druckfeder gebildet und insbe-
sondere sind mehrere solche Federn vorgesehen. Bei einer bevorzugten Ausflhrung ist ein Sensor vorgesehen, welcher
zur Detektion der passiven Verschiebung des ersten Werkzeugs ausgestaltet ist und ein Detektionssignal erzeugt, welches
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an die Steuerung der Verschliesseinrichtung abgegeben wird. Damit kann die Steuerung eine entsprechende Anzeige flr
die Bedienungsperson bewirken und/oder die Verschliessvorrichtung stoppen.

Kurze Darstellung der Zeichnungen

[0008] Im Folgenden werden eine Vorrichtung und das Vorgehen nach Stand der Technik und Ausfiihrungsbeispiele der
Erfindung anhand der Zeichnungen naher erlautert. Dabei zeigen

Fig. 1 bis Fig. 3 schematisch Schritte bei der Herstellung der wurstférmigen Verpackungen;

Fig. 4 eine Seitenansicht einer Verschliessvorrichtung zur Erlauterung von deren Elementen und deren An-
trieb;

Fig. 5 einen Teil der Vorrichtung mit den Werkzeugen bzw. mit einem Scherenpaar geméss einer Ausfiih-
rungsform der Erfindung in teilweise geschnittener Darstellung;

Fig. 6 eine Frontalansicht auf die station&re Schere in einer bevorzugten Ausfiihrung; und

Fig. 7 eine Frontalansicht auf die angetrieben verschiebbare Schere in einer bevorzugten Ausfiihrung

Wege zur Ausfithrung der Erfindung

[0009] Anhand der Fig. 1 bis 3 wird das Raffen und Verdréangen generell erldutert und die Fig. 4 bis 7 zeigen ein bevor-
zugtes Ausflihrungsbeispiel einer Verschliessvorrichtung mit einer Verdrangereinrichtung, welche als erstes und zweites
Werkzeug ein Scherenpaar und eine Clipsetzeinrichtung aufweist.

[0010] Fig. 1 zeigt in einer stark schematisierten Darstellung eine Verschliessvorrichtung mit deren Verdrangungseinrich-
tung in einer ersten Stellung mit nahe benachbart nebeneinander liegendem verschiebbaren zweiten Werkzeug 5 und
stationdrem Werkzeug 4 bzw. nebeneinander liegenden Scheren 5 und 4 mit jeweils zwei Scherenblattern 6, 7 bzw. 2,
3, welche in Offenstellung die schlauchférmige, geflillte Verpackungshille 11 in sich aufnehmen bzw. deren Durchlauf
erlauben. Die Fig. 1 zeigt dabei auch schematisch, wie die auf dem Fullrohr 8 einer Wurstflllmaschine aufgezogene leere,
gefaltete Verpackungshdlle 10 (der Wurstdarm) mit dem Produkt (Wurstbréat) gefullt wird, wobei der Darm dabei durch eine
Darmbremse 12 gebremst wird. Es entsteht die geflllte schlauchférmige Verpackungshille 11, die durch die Verschliess-
vorrichtung hindurch l&uft und aus der Portionen bzw. einzelne Wirste hergestellt werden mussen.

[0011] Fig. 1 zeigt auch, wie durch einen vorherigen Raff-, Verdrangungs- und Schliessvorgang, wie er nachfolgend be-
schrieben wird, bereits die Verschlisse 14, 15 (Clips) als Endclip der nur teilweise dargestellten vorherigen Wurst 11°
und als Anfangsclip der nun in Fillung befindlichen Wurst gesetzt worden sind. Hat die als kontinuierlicher Schlauch aus
der Wurstflillmaschine austretende gefiilite Verpackungshllle eine vorbestimmte Lange bzw. ein vorbestimmtes Gewicht
erreicht, so werden die Scheren 4, 5 geschlossen, wodurch sich das Einschniren der schlauchférmigen Verpackungshille
11 ergibt, welches als Raffen bezeichnet wird. Die beiden Werkzeuge bzw. Scheren 4, 5 liegen dabei mit geringem Abstand
nebeneinander, wie dies Fig. 1 und in Fig. 2 dargestellt ist. Es verbleibt nach dem Schliessen der Scheren bei beiden
Scheren 4, 5 eine kleine Restdffnung fir den zusammengerafften Darm. Danach wird das zweite, angetrieben verschieb-
bare Werkzeug 5 bzw. die Schere 5 (die weiter vom Fillrohr weg liegende Schere) in Langsrichtung der schlauchférmigen
Verpackung bzw. in Durchlassrichtung verschoben, was in Fig. 2 mit dem Pfeil A dargestellt ist, wodurch das in der Ver-
packungshllle enthaltene Produkt verdrangt wird, so dass zwischen den Werkzeugen bzw. Scheren 5, 4 eine produktfreie
Zone (der Zopf 16) gebildet wird, wie in Fig. 3 gezeigt. Dabei wird durch die Restdffnung des Werkzeugs 4 bzw. der Schere
4, die nicht verschoben wird und somit in Durchlaufrichtung stationar bleibt, Darm von der angefangenen, noch nicht fertig
gefllliten Wurst 11" nachgezogen. In dem so gebildeten Zopf 16 werden nun auf bekannte Weise Verschlussclips gesetzt,
was in Fig. 3 nur durch die auf den Zopf 16 gerichteten Pfeile angedeutet ist.

[0012] Fig. 4 zeigt ein Beispiel einer Verschliessvorrichtung 100 mit einer Verdrangungseinrichtung mit den Werkzeugen
4 und 5 und einer Clipsetzeinrichtung mit Stempeln und Matrizen flr die Clips. Dabei ist in dieser Ansicht einer der beiden
Clipdrahte ersichtlich, der mit 112 bezeichnet ist und der durch einen Vorschubhebel 113 in eine Matrize 108 geférdert
wird. Die am Unterarm 106 der Verschliessvorrichtung 100 angeordnete Matrize und der am Oberarm 105 angeordnete
Stempel 107 schneiden bei der Verschliessbewegung jeweils einen Clip vom Clipdraht 112 ab und verschliessen diesen;
dies ist bekannt und muss hier nicht weiter erldutert werden. Auf solche Weise werden im produktfreien Bereich bzw.
im Zopf in der Regel zwei Clips gesetzt, namlich der Endclip der einen Wurst und der Anfangsclip fir die nachfolgende
Waurst. Bekannt ist es, die geschilderten Antriebsbewegungen der Werkzeuge bzw. der Verdrangungseinrichtung und von
Unterarm und Oberarm bzw. der Clipsetzeinrichtung der Vorrichtung mittels Kurvenscheiben zu bewirken, die in der Fig.
4 lediglich generell mit 110 angedeutet sind. Diese Kurvenscheiben werden z.B. von einem Elektromotor angetrieben.
Die Kurvenscheiben fir Ober- und Unterarm weisen in ihren Flanken Nuten auf, deren Seitenwandflachen die Steuerkur-
ven flr entsprechende Kurvenhebel bilden, die in die Nuten eingreifen. Dies wird hier nicht weiter erlautert, da dies dem
Fachmann bekannt ist. Auch die Raffbewegung der Scheren wird durch eine entsprechende Nutkurve in der Flanke einer
Kurvenscheibe gesteuert, was in der Figur dadurch angedeutet ist, dass der Kurvenhebel 115, welcher um die Schwenk-
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achse 116 schwenkbar ist z.B. mit einer Rolle in eine Nutkurve der zugehdrigen Kurvenscheibe eingreift. Dies bewirkt
ber den Hebel 115 und den daran anschliessenden Hebel 117 ein Schliessen bzw. Offnen der Scheren 4 und 5 bzw.
den Raffvorgang und das Offnen nach der Verdréangung. Die Scheren sind Gelenkscheren, deren Scherenblatter auf einer
gemeinsamen Achse gelagert sind. Die betatigungsseitigen bzw. zu den Hebeln 115, 117 weisenden Scherenarme sind
mittels Distanzgliedern 18 und 19 mit dem freien Ende des Hebels 117 verbunden.

[0013] Die Fig. 5 bis 7 zeigen die Verdrangereinrichtung mit den Werkzeugen bzw. Scheren genauer. Als Werkzeuge sind
die Schere 4 (stationare, flllrohrseitige Schere) mit den Scherenblattern 2 und 3 und die Schere 5 (entlang der Achse 20
hin- und her verschiebbare Schere) mit den Scherenblattern 6 und 7 gezeigt. Die Achse 20 bildet die Drehachse fir die
Raffbewegung der Werkzeuge 4 und 5 bzw. die Gelenkachse fiir die beiden Gelenkscheren 4 und 5. Fir die Raffboewegung
bzw. die Schliessbewegung und die Offnungsbewegung ist in der Fig. 5 nur das eine Distanzglied 19 von Fig. 4 fur die
Bewegung der Scherenblatter 6 und 2 ersichtlich, das Uber den Bolzen 21 auf die (aussen liegenden) Scherenblatthalter
23 und 24 wirkt. Der Antrieb fUr die innen direkt auf der Achse 20 liegenden Scherenblatthalter (nur der Halter 25 des
Blatts 3 der stationéren Schere 4 ist in der Schnittansicht rechts in der Figur ersichtlich) fir die Scherenblatter 7 und 3 ist
nicht dargestellt. Die Verdrangerbewegung bzw. die Hin- und Herbewegung des angetrieben verschiebbaren Werkzeugs 5
bzw. der Schere 5 auf der Achse 20 erfolgt Uber die Zapfen 22, an denen der zuvor erlauterte Antrieb fir die Verschiebung
angreift. Dies wird hier nicht weiter erlautert, da dies dem Fachmann bekannt ist.

[0014] Gemass der vorliegenden Erfindung ist das stationare Werkzeug 4 (stationar bedeutet hier, dass dieses Werkzeug
durch den Antrieb der Verschliessvorrichtung nicht entlang der Achse 20 verschoben wird) durch eine Kraft in Richtung
B, also entgegen der Durchlaufrichtung des geflillten Verpackungsschlauchs verschiebbar, wobei dies gegen die Kraft
eines Federmittels erfolgt. Das Federmittel halt auch das Werkzeug stationar solange die Kraft in Richtung B nicht auftritt,
was beim Normalbetrieb der Verschliessvorrichtung der Fall ist. Als Federmittel sind in diesem Ausflihrungsbeispiel eine
Mehrzahl von Druckfedern 30 gezeigt, welche das Werkzeug 4 bzw. die Schere 4 gegen einen Anschlag 35 pressen, der
fest auf der Achse 20 sitzt. So kénnen z.B. sechs Druckfedern 30 vorgesehen sein, welche gleichmassig radial um die
Achse 20 angeordnet sind. Anstelle von mehreren Druckfedern kdnnte auch eine einzige Druckfeder vorgesehen sein, die
zentrisch um die Achse liegt und die die Achse in sich aufnimmt. Anstelle der Verwendung von Druckfedern als Federmittel
kénnen auch andere dem Fachmann bekannte Federmittel verwendet werden.

[0015] In dem gezeigten Beispiel ist die Achse 20 in einem Flansch 33 mittels Schrauben 31 befestigt und der Flansch
33 ist am Gehause 101 der Verschliessvorrichtung 100 mittels der Schrauben 32 befestigt. Eine Blchse 26 nimmt die
beiden Scherenblatthalter 24 und 25 der Schere 4 auf und bildet deren Abstitzung auf den Federmitteln 30 Uber eine
Anlaufscheibe 27 und eine Gleitscheibe 28. Diese Ausfiihrung ist als bevorzugtes Beispiel zu verstehen, es ist flr den
Fachmann aber ersichtlich, dass er die passive (nicht durch den Antrieb der Verschliessvorrichtung bewirkte) Verschieb-
barkeit des Werkzeugs 4 bzw. der Schere 4 in Richtung B auf konstruktiv verschiedene Weise Idsen kann.

[0016] Bevorzugt erzeugt das Federmittel im stationdren Zustand des Werkzeugs 4 eine Vorspannung auf dieses, so
dass es gegen den Anschlag 35 gepresst wird und eine definierte Lage fir das Raffen, Verdréngen und Clippen besteht.
Diese Vorspannkraft kann z.B. im Bereich von 20N bis 30N betragen. Eine Einstellbarkeit der Vorspannkraft kann vor-
gesehen sein. Die Verschiebung des im Normalbetrieb stationdren Werkzeugs 4 in Richtung B und somit entgegen der
Federkraft des Federmittels kann vorkommen, wenn die eingangs genannte Stérung auftritt, dass ein Clip, der nicht an
der Verpackungshllle sitzt (was durch ein Platzen der Hlle beim Verschliessen hervorgerufen werden kann) an einer
der Scheren 4, 5 «klebt» (hervorgerufen z.B. durch ausgetretenes Produkt). In diesem Fall wird der Clip zwischen der
stationaren Schere 4 und der durch den Antrieb der Verschliessvorrichtung in Richtung auf die Schere 4 zurlickbewegte
Schere 5 eingeklemmt. Da die Schere 5 ohne Scherenfiihrung 39 ausgeflihrt sein kann (was anhand der Fig. 6 und 7
noch dargestellt wird), kann sich diese Schere durch das Einklemmen des Clips teilweise verbiegen, was beim Schliessen
der Schere flir den Raffvorgang zu einer Kollision der beiden Scheren flihren kénnte. Dies wird geméss der Erfindung
vermieden, indem die Schere 4 in einem solchen Stérungsfall in Richtung B ausweicht, da dabei die Vorspannungskraft
des Federmittels Uberwunden wird und das Ausweichen der Schere 4 erfolgt. Damit wird eine Verbiegung der Schere 5
vermieden und damit die Gefahr der Kollision der Scherenbléatter 6 und 7.

[0017] Es kann sein, dass sich der eingeklemmte Clip von selber aus der Lage zwischen den Werkzeugen lést. Dies be-
wirkt eine Rickstellung des Werkzeugs 4 in seine stationére Lage durch das Federmittel. Der Betrieb der Vorrichtung lauft
dann ohne Unterbrechung weiter. Es kann auch ein Sensor 44 vorgesehen sein, der die Verschiebung des Werkzeugs
4 in Richtung B feststellt und ein Sensorsignal an die Steuerung der Verschliessvorrichtung abgibt. Die Steuerung kann
damit eine Anzeige, ein Alarmsignal und/oder einen Betriebsunterbruch veranlassen. Der Sensor 44 kann zum Beispiel
als kapazitiver oder induktiver Naherungssensor, als Lichtschranke oder als Mikroschalter ausgebildet sein, um die Ver-
schiebung des Werkzeugs in Richtung B zu detektieren. Es kann z.B. durch einen mechanischen Anschlag der Buchse
26 am Flansch 33 oder durch einen Stift 37 bei einer Feder oder mehreren Federn ein maximaler Verschiebeweg von ca.
4 mm in Richtung B flir das Werkzeug 4 erlaubt werden.

[0018] Fig. 6 zeigt eine frontale Ansicht auf die stationdre Schere 4 und zeigt die Fihrung 39 in Seitenansicht, welche
die Scherenblétter auch in Offenstellung der Schere miteinander verbindet, so dass sich eine umfangsmassig geschlos-
sene Durchlauféffnung durch das Werkzeug ergibt. Dadurch ergibt sich eine erhéhte Stabilitét der Schere. Im Gegensatz
dazu zeigt Fig. 7 die verschiebbare Schere 5, die keine derartige Fiihrung aufweist, so dass die Scherenblatter bei ge-
offneter Schere keine Verbindung von deren freien Enden haben, so dass die Durchlauféffnung des offenen Werkzeugs
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umfangmassig nicht geschlossen ist. Dies férdert die Durchbiegung eines Scherenblatts auf Grund eines Fremdkdrpers
bzw. Clips, der wegen einer Stérung zwischen den Scheren eingeklemmt wird. Diese Durchbiegung wird indes bei der
vorliegenden Erfindung weitgehend vermieden. Als bevorzugte Ausflhrung ist ferner bei der verschiebbaren Schere 5
mindestens eines der freien Scherenblattenden 40, 41 (hier das Ende 41) mit einer Anschragung 42 bzw. Fase versehen,
was die Gefahr einer Kollision der Scherenblattenden weiter verringert.

Patentanspriiche

1.

Verschliessvorrichtung (100) zur Bildung wurstférmiger, geflllter Verpackungen (11) aus einer mit einem Produkt ge-
fallten, schlauchférmigen Verpackungshille, die in einer Durchlaufrichtung durch die Verschliessvorrichtung hindurch
lauft, umfassend eine Verdréangungseinrichtung sowie eine Clipsetzeinrichtung zum Setzen von Verschlussclips, wo-
bei die Verdrangungseinrichtung zwei in Durchlaufrichtung nacheinander folgende Verdrangerwerkzeuge (4, 5) auf-
weist, welche durch einen Antrieb der Verschliessvorrichtung zum Raffen der Verpackungshulle und zum Verdrangen
des Fullgutes im Clipsetzbereich ausgestaltet sind, indem das in Durchlaufrichtung zweite Werkzeug gegeniiber dem
in Durchlaufrichtung ersten, stationdren Werkzeug durch den Antrieb in Durchlaufrichtung verschiebbar und nach
dem Setzen der Verschlussclips zurlick verschiebbar ist, dadurch gekennzeichnet, dass das stationére erste Werk-
zeug derart angeordnet ist, dass es durch eine entgegen der Durchlaufrichtung gerichtete Kraft (B) entgegen der
Durchlaufrichtung verschiebbar ist und dass ein auf dieses Werkzeug wirkendes Federmittel vorgesehen ist, durch
welches eine der Verschiebung entgegenwirkende Kraft erzeugbar ist.

Verschliessvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das erste Werkzeug eine Schere ist, deren
Scherenblatter um eine Schwenkachse schwenkbar sind und welche mit einer der Schwenkachse gegenliberliegen-
den Fuhrung flir die Scherenblatter versehen ist, derart, dass die Schere in Offenstellung eine umfangmassig ge-
schlossene Durchlauféffnung bildet.

Verschliessvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das zweite Werkzeug eine Schere
ist, deren Scherenblatter um eine Schwenkachse schwenkbar sind und in Offenstellung eine umfangmaéssig offene
Durchlasséffnung bilden.

Verschliessvorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass das freie Ende mindestens eines der Sche-
renblatter mit einer Anschragung (42) versehen ist.

Verschliessvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass das Federmittel von min-
destens einer Druckfeder gebildet ist.

Verschliessvorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass das Federmittel eine Vor-
spannkraft in Durchlaufrichtung auf das stationare Werkzeug ausibt.

Verschliessvorrichtung einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass ein Sensor vorgesehen ist, durch
welchen eine Verschiebung des stationaren Werkzeugs entgegen der Durchlaufrichtung detektierbar ist und dass die
Verschliessvorrichtung eine Steuereinrichtung aufweist, durch welche das Sensorsignal auswertbar und beim Vorlie-
gen einer Verschiebung eine Anzeige fiir die Bedienungsperson aktivierbar ist und/oder auf den Antrieb einwirkbar ist.
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Kategorie: A Anspriche: 1
*[0017 - 0019]; Fig. 1 *

3 EP1867073 A1 (POLY CLIP SYSTEM GMBH & CO KG [DE]) 10.09.2008

Kategorie: A Anspriche: 1
*[0031 - 0033]; Fig. 1,2~

4 BEZ550042 A1 (NIEDECKER HERBERT) 18.05.1977

Kategorie: A Anspriche: 2, 3
*Seiten5-7; Abb. 1-5*

5 EP2188415 A1 (POLY CLIP SYSTEM GMBH & CO KG [DE]) 19.05.2010

Kategorie: A Anspriiche: 2 -4
*[0016 - 0024]; Fig. 1,2 *

6 DE15644074 At (POLY CLIP SYSTEM GMBH & CO KG [DE]) 14.05.1998

Kategorie: A Anspriche: 7
* Spalte 3 (Zeilen 11 - 60), Sp. 4 (Z. 25 - 39, Sp. 5 (Z. 4 -36); Fig. 1 *

7 EP1731432 A1 (POLY CLIP SYSTEM GMBH & CO KG [DE]) 13.12.2006

Kategorie: A Anspriche: 5-7
*[0024 - 0033]; Fig. 1 -3~

8 EP05158147 At (HAENSEL OTTO GMBH [DE]) 02.12.1992

Kategorie: A Anspriche: 6, 7
* Seite 4; Fig. 1-3*

KATEGORIE DER GENANNTEN DOKUMENTE:

X: stellen fur sich alleine genommen die Neuheit und/oder die P: wurden zwischen dem Anmeldedatum der recherchierten
erfinderische Tatigkeit in Frage Patentanmeldung und dem beanspruchten Prioritatsdatum
Y: stellen in Kombination mit einem Dokument der selben verdffentlicht
Kategorie die erfinderische Tatigkeit in Frage D: wurden vom Anmelder in der Anmeldung angefuhrt
A definieren den allgemeinen Stand der Technik; ohne E: Patentdokumente, deren Anmelde- oder Prioritatsdatum vor
besondere Relevanz beziiglich Neuheit und erfinderischer dem Anmeldedatum der recherchierten Anmeldung liegt, die
Tatigkeit aber erst nach diesem Datum veréffentlicht wurden
&: Mitglied der gleichen Patentfamilie, lbereinstimmendes
Dokument
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