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{57) Rezumat: Amestecul compozit, utilizat la
remedierea pieselor metalice feroase, cu
defecte de turnare sau prelucrare, este cons-
tituit din pulbere metalica feroasa, cu granu-
latie de 45... 80 pm, rasind poliesterica

nesaturatd, dizolvata in stiren de concentratie
50... 66 %, pastd de peroxid de benzoil si
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Inventia de fatd se refera la un
amestec compaozit, utilizat la remedierea
pieselor metalice, feroase, cu defecte de
turnare sau prelucrare.

Sunt cunoscute diverse materiale
si metode, utilizate la remedierea pieselor
metalice, cu defecte de turnare sau
prelucrare. Astfel, piesele pot fi remediate
prin: lipire, sudare, metalizare, depuneri
galvanice, acoperiri cu materiale sintetice,
chituire, etc. Aceste metode de remediere
asigura avantaje tehnice si economice,
deoarece prin prelucrari minime si relativ
simple, se refolosesc piesele turnate sau
prelucrate, de complexitate nalta, la
fabricarea carora se consuma multa
energie si manopera.

Dezavantajele acestor metode sunt
de natura diferitd, corespunzand metodei
sau procedeului de remediere folosit,
astfel:

- remedierea prin lipire nu rezista
la temperaturi ridicate;

- remedierea prin sudare prezinta,
printre altele, dezavantajul major ca
modifica structura materialului de baza al
piesei, necesitdnd ulterior tratamente
termice costisitoare;

- remedierea prin metalizare
prezinta o rezistentd redusa la incovoiere
si tractiune a stratului metalizat, fiind
necesare instalatii eficiente, de ventilatie;

- remedierea prin acoperiri galvanice
si chimice necesita instalatii scumpe cu
consum mare de energie;

- remedierea pieselor cu materiale
sintetice nu se poate aplica la orice tip de
piesa.

Amestecul compozit, preparat si
utilizat la remedierea pieselor metalice,
feroase, conform inventiel, inlatura aceste
dezavantaje, folosind o serie de materiale
compozite, unele recuperate din alte
procese de fabricatie, preparandu-se si
folosindu-se la temperatura de 15 ... 40°C,
de preferingg 20 ... 30°C, iar piesele
remediate putand functiona pana la
temperaturi de circa 110°C.

Amestecul compozit este constituit
din pulbere metalica, feroasa (deseu),
sitatd, in granulatie de 45 ... 80 p, de
preferintd 60 p, rasind poliesterica
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nesaturata, dizolvata in stiren in concen-
tratie de 50 ... 66 %, peroxid de benzoll,
pasta, si octoatul de cabalt (Co 1%)].

Inventia de fata prezinta urmatoarele
avantaje:

- modul de preparare este simplu
si se poate realiza fara pericol de ac-
cidente; .

- Nu consuma energie pentru
fabricare si utilizare, totul realizandu-se
la temperatura ambianta;

- asigura o aderenta buna la piesa
supusa remanierii, rezistand la eforturi de
137 ... 141 daN/cm? la forfecare si 50
... 54 daN/cm? la tractiune;

- pot fi aplicate la piesele din fonta
si otel;

- se prelucreaza mecanic bine, atat
prin aschiere cat si prin abraziune.
Rugozitatea suprafetei dupa slefuire este
de 6,3 pm;

- se utilizeaza materiale usor de
procurat;

- se realizeaza la un pret de cost
foarte scazut, deoarece utilizeaza deseuri
in proportie de 65 ... 85 %.

Se da, mai jos, un exemplu de
realizare a inventie.

Amestecul compozit, utilizat la
remedierea pieselor metalice, feroase,
trebuie sa indeplineascad anumite conditii
de lucru, stabilite pe cale experimentala.

S-au folosit pentru realizarea
materialului compozit urmatoarele proportii
de materiale, in procente de greutate:

-40 ... 60 %, de preferinta 45 ...
50 %, pulbere metalica, feroasa, sitata,
in granulatie de 45 ... 80 y, de preferinta
60y ;

-27 ... 47 %, de preferinta 34 ...
39 %, rasinad poliesterica nesaturata,
dizolvatd in stiren in concentratie de 50
... B6 %;

-9 ... 18 %, de preferinta 12 ...
14 %, peroxid de benzoil, pasta;

-0,54 ... 0,94 %, de preferinta
0,68 ... 0,78 %, octoat de cobalt (Co 1%).

In vederea abtinerii unui amestec
compozit de buna calitate, se procedeaza
astfel:

- pulberea metalica, feroasa, se
amesteca cu cantitatea necesara de rasina
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poliesterica nesaturata, preaccelerata cu
octoatul de cobalt (Co 1%]), corespunzator
consistentei dorite, timp de circa un minut,
pentru omogenizare;

- amestecul rezultat se va amesteca
cu peroxid de benzoil, pasta, timp de
cateva minute, obtindndu-se astfel
amestecul compozit.

Posibilitatea de utilizare a
materialului compozit este de 20 ... 50
min, de preferintd 30 ... 40 min.

Temperatura recomandata la
remediere este de 15 40°C, de
preferinta 20 ... 30°C.

Durata de intarire a materialului
este de 6 ... 8 h.

Remedierea se realizeaza manual,
folosind sculele obisnuite ale turnatorului.
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Revendicare

Amestec compozit, utilizat la
remedierea pieselor metalice, feroase, cu
defecte de turnare sau de prelucrare,
caracterizat prin aceea ca este cosntituit
n greutate din; 40 ... 60 %, de preferinta
45 ... 50 % pulbere metalica feroasa, .
sitata in granulatie de 45 ... 80 pm, de
preferinta 60 y, 27 ... 47 %, de preferinta
34 33 %, rasind poliesterica
nesaturatd, dizolvatd in stiren in
concentratie de 50 ... 66 %, 9 ... 18 %,
de preferinta 12 ... 14 % peroxid de
benzoil, pasta, 0,54 ... 0,94 %, de
preferinta 0,68 ... 0,78 % octoat de
cobalt (Co 1%).
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