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(57) Abstract

A carbon copy set consists of uninscribed and/or inscribed sheets (1,
2,3, 4; 10; 16; 23; 29, 30, 31) and/or forms connected along at least one
edge. In order to connect the sheets (1, 2, 3, 4; 10; 16; 23; 29, 30, 31), a strip
of material (5; 11; 17; 24; 32, 33) is arranged along one edge of each sheet.
On one side of these strips of material (5; 11; 17; 24; 32, 33) are one or
more adhesive-coated regions (8; 13, 14; 18, 19; 25; 34, 35, 36, 37). One re-
gion on each strip serves to attach the strip of material (5; 11; 17; 24; 32,
33) to the sheets and another region provides the adhesive bond to another
sheet or carbon copy set. :

(57) Zusammenfassung

Bei einem Durchschreibesatz, der aus unbeschrifteten und/oder be-
schrifteten Blattern (1, 2, 3, 4; 10; 16; 23; 29, 30, 31) und/oder Formular-
blittern besteht, die mindestens lings einer Kante verbunden sind, ist vor-
gesehen, zur Verbindung der Bltter (1, 2, 3, 4; 10; 16; 23; 29, 30, 31)
jeweils langs einem Rand der Bldtter (1,2, 3, 4; 10; 16; 23; 29, 30, 31) einen
Materialstreifen (5; 11; 17; 24; 32, 33) anzuordnen. Dieser Materialstreifen
(5; 11; 17; 24; 32, 33) hat nur auf einer Seite eine oder mehrere mit Kleb-
stoff beschichtete Zonen (8; 13, 14; 18, 19; 25; 34, 35, 36, 37), wobei jeweils

| ‘eine Zone zur Fixierung des Materialstreifens (5; 11; 17; 24; 32, 33) an den
| Blattern dient und -eine.weitere. Zone die Klebeverbindung zu .einem.ande-
ren Blatt oder Durchschreibesatz herstellt.
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DURCHSCHREIBESATZ, BESTEHEND AUS UNBESCHRIFTETEN UND/ODER
BESCHRIFTETEN BLATTERN UND/ODER FORMULARBLATTERN

Beschreibung

Die Erfindung betrifft einen purchschreibesatz bestehend
aus unbeschrifteten und/oder pbeschrifteten Blattern, die
mindestens an einer Kante verbunden sind.

Derartige Durchschreibesdtze konnen fur die Beschriftung
von Hand oder mittels einer Schreibmaschine verwendet wer-
den. Sie kdnnen auch bei Druckern, Schreibern oder derglei-
chen, insbesondere bei Druckern, die in Verbindung mit Com-
putern arbeiten, Verwendung finden. Es kann dabe1l Jeder
Durchschreibesatz fur sich eingezogen werden oder an einem
Tragerelement befestigt sein, welches die Durchschrei-
besitze nacheinander dem Drucker oder dergleichen zufihrt.

Es ist bereits ein Durchschreibesatz bekannt (DE-GM 1 938
645), bei dem die einzelnen zu beschriftenden Blédtter einen
durch eine Perforationslinie gebildeten Trennstreifen ha-
ben. Mittels dieser Trennstreifen sind die Blatter mitein-
ander verbunden. Durchschreibebliatter sind lose zwischen
diese Blatter gelegt sind. Jedes Blatt hat dabei einen
Trennstreifen, der mit denen der anderen Blatter verklebt

“ist. Langs der Trennlinie verbleiben dabei immer stérende

Randmarkierungen. Entsprechendes gilt auch fir den Formu-
larsatz, der aus DE-AS 1 611 538 bekannt ist.

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung bestent darin, einen
Durchschreibesatz zu schaffen, dessen Einzelblatter leicht

zusammengefiigt werden kénnen.

"~ Diese Aufgabe wTrd“erfﬁndungsgemﬁBvbe1weinem;Durchschrei—

besatz, der eingangs erwahnten Art dadurch gelost, daB zur
verbindung von zwei oder mehreren Blattern an jedem Blatt
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‘langs einem Rand ein Materialstreifen angeordnet ist, der
nur auf'einer”SeTtE”einen“oder-mehrere=K4ebstoffzonenvauf-f

we1st und die Verb1ndung zwischen zwei oder mehreren Blat-

tern bildet , wobei Jjeweils eine Zone der Breite 5x1 zur

-Fixierung des Mater1alstre1fens an einem Blatt dient und
eine weitere Zone der Breite 5X2 die Klebeverbindung zu dem
‘Materialstreifen eines ahderén'B1attes, einem anderen Blatt
oder einemrénderen Durchschreibesatz herstellt.

Auf diese Weise konnen Durchschreibes&dtze mit der jeweils
gewﬁnschtén Stﬁckzah1 zusammengestellt werden, wobei die
einzelhen Bléttef,des Satzes in Zuschnitt, Format, oder Be-
druckung unterschiedlich sein kénnen.

'Die nur einseitige Beschichtung des Materialstreifens hat
~vor allem Vorteile darin, daB die Herstellung solcher Mate-

rialstreifen seit langem bekannt und kostenginstig ist und
daR d1e Handhabung solcher Materialstreifen, insbesondere
bei der Produkt1on der Durchschre1besatze, einfach ist.

Zur- Bildung eines Durchschreibsatzes mit 2zwei Blattern
reicht es grundsdtzlich aus, an nur einem Rand, insbeson-
dere am Kopf, einen Materialistreifen in der oben genannten
Art und Weise anzuordnen und die so beschaffenen Blatter
zusammenzufugen. Es kann aber auch sinnvoll sein, einen Ma-
terialstreifen oder méhrere allein oder zus&atzlich, z. B.
am 1ihkeh Seitenrand, anzuordnen, wodurch ein Blattern der

r'zu dem Durchschreibesatz zusammengefaBten Blatter mdglich
" ist. Ein solcher Materialstreifen kann (oder solche
Materialstreifen k&nnen) grundsdtzlich an jeder Seitenkante

des‘Durchschreibesatzesrvorgesehen sein.

- Der erfindungsgeméBe Durchschreibesatz kann ferner so aus-

geb11det se1n, daf der Materialstreifen einen Klebstoffauf-
trag ‘aus einem rickstandslos abtrennbaren Kileber aufweist.
'Mit einem solchen Klebstoffauftrag kénnen die Kleb-

'fverbindungen*jederze?tﬁwah%we%sefgeﬂﬁst~und-zusammengefﬁgt

werden.  Auf diese Weise 1aBt sich jedes Blatt einzeln aus
dem Blatterverbund 1&sen. Danach kann wahlweise entweder
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der Materiaistreifen vom Blatt entfernt oder zur Verstar-—
kung des  Randes betassen werden. Klebstoffe mit den -hier
geforderten Eigenschaften sind im Handel erhdltlich und z.
B. bei losbar aufklebbaren Merkzetteln bekannt.

Der erfindungsgemdBe Durchschreibesatz kann so ausgebildet
sein, daR der -Materialstreifen durch eine Langsperforation
in zwei trennbare Bereiche unterteilt ist. Auf diese Weise
ist es mdglich, - die zusammengeklebten Bléatter des
Durchschreibesatzes mit nur einem Handgriff durch ein
Durchtrennen der Perforation der Materialstreifen voneinan-
der zu 18sen. AuBerdem kann der Teil des Materialstreifens,
der noch am Blatt klebt, als Verstarkung beim Lochen und
Abheften des Blattes dienen, insbesondere wenn der Materi-

alstreifen am linken Seitenrand angeordnet ist.

Der erfindungsgemdBe Durchschreibesatz kann ferner so aus-
gebildet sein, daB der Materialstreifen auf der Vorderseite
des Blattes angebracht ist. Wird durch die Wahl der Haftbe-
reiche dafiur gesorgt, daR der Materialstreifen beim Trennen
eines Blattes am Durchschreibesatz verbleibt, ist es mog-
lich, das geldste Blatt als Notiz- oder Infozettel mi1t der
beschriebenen Vorderseite an eine Wand, Tur oder dergl. an-

zukleben.

Der erfindungsgemdBe Durchschreibesatz kann ferner so aus-
gebildet sein, daR der Materialstreifen des letzten Blattes
eines Durchschreibesatzes im Bereich &X2 keinen Klebstoff-
auftrag besitzt. Dadurch kdnnen Durchschreibes&tze uberein-
ander gelagert werden, ohne daB sie zusammenhaften. AuBer-
dem sind derartig -ausgebildete Satze auch zum Aufbau von
Endlospapier mit Endlostrédgerbéandern geeignet.

Der erfindungsgemaBe Durchschreibesatz kann ferner so aus-
gebildet sein, daB die Durchschreibesatze um eine Strecke
3L an ihrem klebenden Rand, -jeweils alternierend vor— Dzw.

"zurﬁckversetzt;*ﬁbereﬁnander~angeordnet~sind:~Derart1g-auf—-

gebaute Durchschreibesatze bilden automatisch einen B]ock,
der an mindestens zwei Seiten Liicken aufweist, die das ge-
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zielte Ergreifen und Losen eines Durchschreibesatzes vom

“'Block ertleichtern.

. Der erfindungsgéméBe Durchschreibgsatz kann ferner so ausge
" bildet sein, daB das letzte Blatt des Durchschreibesatzes

keinen Materialstreifen aufweist und daB dieses Blatt an
dem Durbhschreibesatz,derartig angeordnet wird, daB es den
gesamten k]ébenden Bereich des Materialstreifens des be-

'hachbarten'Durchséhfeibesatzes abdeckt. Dadukch ist es mig-

Tich, daB die Durchschreibeséitze libereinander gelagert wer-
den, ohne daB sie zusammenhaften.

Der erfindungsgemidBe Durchschreibesatz kann ferner so éus-
gebildet sein, daR das Format des Ietzten Blattes des
DutchschreibQSatzes um gehau die Breite 8X3 léanger bzw.
breiter,,istrra1s die Ubrigen"B1atter des Durchschrei-
besatzes. Dadurch ist die zur Beschriftung verflgbare Fla-
che des letzten Blattes genau so groB wie die ubrigen B]é;—
ter des Durchschreibesatzes.

gebi]det sein, daB in dem Materialstreifen bzw. im Kopf-
bereich des letzten Blattes des Durchschreibesatzes, wenn
dieses keinen Materialstreifen aufweist, eine Lochreihe an-
geordnet ist. Diéserpochréihe dient zum Fihren und Positio-

nieren des Materialstreifens bzw. des Durchschreibesatzes.

Der erfindungsgemaBerDurchséhreibesatz kann ferner so aus-
gebildet sein, daB bei dem Materialstreifen bzw. bei dem
Ietiten Blatt des Durchschreibesatzes, wenn dieses keinen
Materié]streifen aufweist, eine Perforationsiinie 1in der
Mitte der Lochreihe angeordnet ist, daB die Locher gerade
vollstandig im Bereiche &X3 Tliegen und daB der Material-

streifen im Bereich der Lochreihe keinen Klebstoffauftrag

besitzt. Beim qunnen eines derartig ausgebildeten Schreib-
satzes mittels DurchreiBen der Perforation,. 1st..es leicht

‘“mﬁgﬂﬁth;”die“verb1e%benen“naterﬁaistreﬁfenreste*vun”den:ge-

trennt Vor]jegenden Blatter des Durchschreibesatzes an den

‘Jeweils am Randides Blattes Uberstehenden Resten des Mate-
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rialstreifens zu ergreifen und vom Blatt zu 1&sen. AuBerdem
ist ein Materialstreifen, der nicht iiber seine gesamte
Breite einen Klebstoffauftrag aufweist, bei der Produktion
von Durchschreibesdtzen besser zu fuhren und zu positionie—

ren.

schilieBlich kann der erfindungsgemédBe Durchschreibesatz so
ausgeb11det'sein, dap der Materialstreifen eine klebstoff-
frei Zone zum Ergreifen des Materialstreifens bhat. Auf
diese Weise wird das Aufldsen des Durchschreibesatzes in
seine Einzelblatter und das Abldsen des Materialstreifens

vereinfacht.

Im folgenden Teil der Beschreibung werden einige Ausfih-
rungsformen des erfindungsgemaBen Durchschreibesatzes an-

hand von Zeichnungen beschrieben. Es zeigt:

Fig. 1: eine perspektivische Ansicht eines aus vier Biat-
tern bestehenden erfindungsgemdfen Durchschrei-

besatzes,

Fig. 2: eine Teilansicht einer Draufsicht auf eine Seite
eines Durchschreibesatzes mit einem Materiai-
streifen, der zwei durch eine Perforation vonein-

ander getrennte Klebebereiche aufweist,

Fig. 3: eine Teilansicht einer Draufsicht auf eine Seite
eines Durchschreibesatzes mit einem Material-
streifen, der zwei Klebebereiche und dazwischen

eine k1ebst6fffre1e Zone aufweist,

Fig. 4: eine Teilansicht einer Draufsicht auf eine Seite
mit einem Materialstreifen, der nur einen Klebe-

zone aufweist, und

Fig. 5: eine ~schematische . Darsteliung- eines .Durch-

- schreibesatzes mit drei Blattern, -die -an ~threm

Kopf mittels zwei jeweils einseitig kiebenden Ma-
terialstreifen lésbar verbunden sind.
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‘Der in Fig. 1 dargestelite Durchschreibesatz ~nach einer

Auéfﬁhrungsform der Erfindung hat vier Bl&atter 1,2,3,4. An

seinem Kopf 5 sind die Blatter 1,2,3,4 durch vier Material-

streifen 6'miteinander'vefbunden, die jeweils einseitig mit
einem K]ebstofféuftrag versehen sind, der es ermdglicht,
die Blatter 1,2,3,4 ausreichend sicher an den Material-
streifen 6 zu halten, gleichzeitig aber ein rickstands- und
rigfreies Ab16$en ~der- Blatter 1,2,3,4 von dem Material—
streifen 6 gestattet. Ein7sqlcher'Materialstreifén 6 befin-
det  sich demnéch jeﬁeils zwiSchenrzwei ubere1hander ange-
ordneten Blattern 1,2,3,4.

Der in Fig. 1 dargeste]}te Materialstreifen 6 hat einen ge-

lochten AuBenrand 7, der von Kiebstoff frei ist und uber

,d1e B1atter 1 2,3,4 hinaus steht. Daran schlieBt sich eine

mit Klebstoff besch1chtete Bereich 8 an, von dem eine Zone

~zur Fixierung des Materialstreifens 6 an einem Blatt

1 2, 3 4 und eine andere, iber den oberen Rand dieses Blat-
tes 1,2,3,4 vorstehende Zone zur . Fixierung eines
Materijalstreifens 6 eines anderen Blattes dient. Dem Be-
reich 8 schlieBlich folgt ein klebstofffreier Innenrand 9.
Dieser Innenrand 9 kann leicht erfaBt werdén,rum den Mate-
rialstreifen 6 von einem Blatt 1,2,3,4 abzulésen. Zum glei-
chen Zweck kann auch der AuBenrand 7 benutzt werden. -

Die Blatter 1,2,3,4 sind -gemdB Fig. 1 derart zusammenge-

stellt, daB das Blatt 1 mit einer Zone des Bereichs 8 eines

, auf der Riuckseite des Blattes angeordneten Materialstrei-

féns 16sbar verk]ebt ist. Ebenso zusammengestellte Verbunde

‘aus Blatt und Materiailstreifen sind mit den Blattern 2,3,4

gebildet. Diese v§rbunde kénnen ibereinander angeordnet und
1nrdeh Uber die Blatter vorstehenden Zonen des Bereichs 8
miteinander 16sbar verklebt werden.

“Wenm der Aueenrand T“ailefﬁ“bew -der.: Zusammensteliung ner
”Durchs¢hre1bsatze verwendet “wird, kKann -es s1nnvo1} -seln,

diesen AuBenrand 7 danach‘abzutrennen, [{e]) daB der Mater1al—
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streifen 6 nicht Uber das Format der platter 1,2,3,4 nach

aupBen vorsteht.

Fig. 2 zeigt ein Blatt 10, an dem ein Materialstreifen 11
angeordnet ist. Die Zone 12 am unteren Rand des Material-
streifens 11 ist klebstofffrei. Sie dient zum leichten
Ergreifen und Abtrennen des Materialstreifens 11. Zonen 13
und 14 sind.miﬁ einem Klebstoff beschichtet. Die ‘Zone 13
dient zur Befestigung-des Materialstreifens 11 an dem Blatt
10. Die Zone 14 dient zur Befestigung des Verbundes aus
Blatt 10 und Materialstreifen 11 an einem nach der gleichen
oder einer &ahnlichen Art und Weise hergesteliten Verbund.
Diese Zone. 14 kann auch zum Anheften des Verbundes an Ge-
genstande oder Unterlagen benutzt werden, dhnlich wie be-

kannhte Haftnotizzettel.

Das Blatt 10 ist in dieser Darsteliung von der Riickseite
gezeichnet, sodaB beim Anheften des Verbundes an eine Tur
oder derglieichen die Vorderseite des Blattes 10 zu sehen

ist.

Die Zonen 13 und 14 sind durch eine Perforationsliine 15
voneinander getrennt. Bei einem Durchschreibesatz, der mit
derartig ausgebildeten Materialstreifen 11 aufgebaut ist,
kénnen alle Blatter mit nur einem Handgriff durch das Tren-
nen der Perforation 15 voneinander getrennt werden. Der an
den Blattern verbleibende Materialstreifen kann entweder
zur Verstarkung beim Lochen und Abheften des Blattes die-

nen, oder ganz entfernt werden.

Fig. 3 zeigt ein Blatt 16, an dem ein Materialstreifen 17
angeordnet ist. Der Materialstreifen 17 weist eine mit
Klebstoff beschichtete zZone 18 auf, an der das Bilatt 16
befestigt ist. Daran anschlieBend folgt eine klebstofffreie
Zone 19. In dieser Zone 19 ist eine Lochreihe 20 angeord-
net,vdie*dn-derﬂMﬁtte:eﬁnefPerﬁntatﬁbnsiﬁneuzj.aufweist,

Die klebstofffreie Zone 19 und die. Lochrethe 20 'dienen zur

pesseren Handhabung des Materialstreifens 17 bzw. des
Durchschreibesatzes bei der maschinellen Herstellung des
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Verbundes ~(Blatt:Matéria}streifen) bzw. des Durchschrei-

besatzes. SchlieBlich weist der Materialstreifen 17 noch
) eine mit Klebstoff beschichtete Zone 22 auf, deren Funktion

mit der Uber das Blatt vorstehenden Zone 14 in Fig. 2 iden-—

tisch ist. Auch hier ist die Ruckseite des Blattes 16 zu

sehen.

Fig. 4 zeigt ein.Blatt 23, an dem ein Materialstreifen 24

angeordnet ist. Der Materialstreifen 24 -ist in Analogie zu

dem Materialstreifen 17 fin Fig. 3 zu sehen. Der Verbund
nach Fig. 4 kann aufreinen Verbund geméB Fig. 3 aufgesetzt
werden, um das unterste Blatt eines Durchschreibesatzes zu
bilden, der dénn,keine unabgedeckte Klebstoffzone hat. Es

gilt im Einzelnen : Klebstoffzone 25 entspricht 18 in Fig.
 3; kiebstoffffeie Zone mit Lochreihe 26 entspricht 22 1in
Fig. 3 und mittig in der'Lochreihe angeordnete Perforati-
onslinie 27 entsprsicht 21 in Fig. 3. o

-In Fig. 5 1ist ein Durchschreibesatz mit den Blattern

29,30, 31 schematisch,dargeété]lt, das mittels zwei Materi-
alstreifen 32,33 verbunden ist. Der Materialstreifen 32 ist

- Uber eine Kiebstoffzone 34 mit dem B]att 29 Yerbunden. Er

hat eine zZweite K]ebstoffzone 35, die eineVVerbindung z4
dem darunter angeordneten Materialstreifen 33 ergibt, der
wiederum Uber eine Klebstoffzone 36 mit dem Biatt 30 ver—

-bunden iét. Das zuunterst vorgesehene Blatt 31 steht um die
Lange 3x3 am Kopf des Schreibsatzes (ber die lbrigen Blat-
~ ter 29,30 vor. Es ist in diesem Bereich mit einer Kleb-

stoffzone 37 des Materialstreifens 33 verklebt. Derartig .

‘ausgebildete Dur¢h$chre1besétze_kénnen Ubereinander gela-

gert werden, ohne daB sie miteinander verkleben. Des weite-
ren weist das Blatt 31 wie die Materialstreifen 32,33 zum
schnellen Trennen der Durchschreibesatze eine Lochreihe 38

und eine Perforationslinie 39 auf.
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Anspriche

1. Durchschreibesatz, bestehend aus unbeschrifteten
und/oder beschrifteten Bladttern und/oder Formularbilattern,
die mindestens 1langs einer gemeinsamen Kante verbunden
sind, dadurch gekennzeichnet , daB zur Verbindung von zwei
oder mehreren Blattern (1,2,3,4;10;16;23;29,30,31) an jedem
Blatt (1,2,3,4;10;16;23;29,30,31) langs einem Rand ein Ma-
terialstreifen (5;11;17;24;32,33) angeordnet ist, der nur
auf einer Seite einen oder mehrere Klebstoffzonen
(8:13,14;18,19;25;34,35,36,37) aufweist und die Verbindung
zwischen zwei oder mehreren Blattern
(1,2,3,4:10:;16;23;29,30,31) bildet, wobei jeweils eine Zone
der Breite B8X1 (13:;18;34,36) zur Fixierung des Material-
streifens (5;11;17;24;32,33) an einem Blatt
(1,2,3,4:10;16;23;29,30,31) dient und eine weitere Zone
(14;22;35,37) der Breite X2 die Klebeverbindung zu dem Ma-
terialstreifen (5:;11;17;24;32,33) eines anderen Blattes,
einem anderen Blatt (1,2,3,4;10;16;23;29,30,31) oder einem

anderen Durchschreibesatz herstel]t.

Z. Durchschreibesatz nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB der Materialstreifen (6;11;17;24;32,33)
einen Klebstoffauftrag aus einem rickstandslos abtrennbaren

Kleber aufweist.

3. Durchschreibesatz nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB der Materialstreifen (5;11;17;24;32,33)
durch eine Perforationslinie (15;21;27) 1in zwei trennbare

Bereiche unterteilt ist.

4. Durchschreibesatz nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Materialstreifen
(5:11:;17:24;32,33) auf - der Vorderseite des Blattes
(1,2,3,4;10516;23;28,30,31) angebracht ist. o
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5. . Durchschreibesatz nach einem der vorhergehenden
Ansbrﬁche;‘uanurch‘gekennzeﬁchnet,“daﬁ“ﬂer“ﬁaterfaTstreifen
(24) des ]etiten B]attes’(zs) eines Durchschreibesatzes im
Bereich 8X2 keinen Klebstoffauftrag besitzt.

6. Durchschreibesatz nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch' gekennzeichnet, daR die Durchschrei-
besdtze um eine Strecke 3L an ihrem klebenden Rand, jeweils
alternierend vor—- bzw. zuriickversetzt, Ubereinander
angeordnet sind.

7. . Durchschreibesatz nach einem der vorhergehenden
AnsprUche,'dadurch lgekénnzeichnet , daB das letzte Blatt
(31) des Durchschreibesatzes keinen Materialstreifen auf-
weist und daB dieses Blatt (31) an dem Durchschreibesatz
derartig angeordnet 1ist, daR es den gesamten kliebenden Be-

. re1ch des Materialstreifens (33) des benachbarten Blattes

(30) abdeckt.

8. DurChschreibésatz nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet ', daf3 das Format des
letzten Blattes (31) des Durchschreibesatzes um genau die
Breite 6X371anger bzw. breiter ist als die ubrigen Biatter
(29,30) des Satzes.

25 -

30

35

9. B Durchschreibesatz naChreinem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB in dem Material-
streifen (5;17;24;32,33) bzw. im Kopfbereich des Tletzten
Blattes (31) des Durchschreibesatzes, wenh dieses keinen
Maperia]stre1fen, aufweist, eine Lochreihe (21;38) an-
geordnet ist. |

10. Durghschfeibesatz nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB bei dem Material-
“streifeh (11,17,24,28) bzw. bei dem letzten Blatt (31) des
Durchschnembesatzes, -wenn. dieses- ke1newr<MaterTa}streTfen

'"waufwewst -gine ‘Perforationsiinie- «{21¥ in-—-der -Mitte der to-

_chreihe (20,38) angeordnetr1st, daB die Lécher ‘gerade voll-

stdndig im Bereiche 8X3 liegen und daB der Materialistreifen

-
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im Bereich der Lochreihe keinen Kiebstoffauftrag besitzt.

11. Durchschreibesatz nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, daB der Materialstreifen
5 (5;11;17;24;32,33) zumindest auf einer Seite eine kleb-
stofffreie Zone (9,12,19,) zum Ergreifen des Material-

streifens hat.
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