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Découpe pour la réalisation d’une boite d’emballage pliable et boite ainsi obtenue.

@ L’invention conceme une découpe (1) pour boite d’em-
ballage pliable du type "six points collés", constituée d'un
fond (2) prolongé d’'une part, par deux pattes latérales lar-
ges (4) et par une patte frontale (6) et d’autre part, par une
bande centrale (8) la reliant a un dessus (3) prolongé par
deux pattes (10) et une patte de fermeture (12). L'invention
est caractérisée par le fait que les pattes (10) sont plus
étroites que les pattes larges (4) et par le fait que les pattes
larges (4) présentent une ligne de découpe non rectiligne
montrant au moins un creux délimitant une hauteur maxi-
male H, identique sur chacune de ces pattes larges (4), en
au moins deux points de chacune de ces pattes (4).
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ﬂ'invention concerne une découpe réalisée en carton ou en tout
autre matériau suffisamment souple pour constituer, une fois mise en
forme, une boite d'emballage.

L'invention concerne aussi une boite obtenue par la mise en volume
d'une telle découpe.

Plus particuliérement, 1'invention concerne une découpe pour boite
d'emballage pliable du type "six points collés". Lors de la mise en
volume de cette découpe, il est en effet nécessaire d'apposer six points
de colle pour obtenir une boite. Ce type d'emballage, extrémement répandu
dans le domaine du commerce, est connu pour sa facilité d'emploi dﬁe,
en partie, 3 la possibilité de le stocker sous forme pliée.

Les découpes utilisdes pour la fabrication de ces boites pliables
sont traditionnellement constitudes d'un fond muni de pattes latérales
et d'une patte frontale relié par une bande centrale & un dessus également
muni dé pattes latérales et d'une patte de fermeture. ZILors de
l'utilisation de la boite constitude 3 partir de ces découpes, la personne
manipulant la boite commence par la déplier, formant ainsi un couvercle
et un fond, puis dépose & l'intérieur de cette bofte l'objet & emballer
et ensuite rabat le couvercle de la bofte sur le fond. A cet effet,
et pour assurer une fermeture efficace, la hauteur des pattes latérales
et de la patte de fermeture du dessus est environ é&gale & la hauteur
des pattes larges du fond et de la bande centrale.

L'objet de 1l'invention est de fournir une découpe pour la'réalisation
de boites pliables du type "six points collés" permettant, lors de sa
mise en volume, d'obtenir une boifte présentant un degré de fermeture
conforme 3 son usage et permettant, lors de sa fabrication, d'économiser
jusqu'da 20 % de matidre premidre et ainsi de diminuer le cofit de revient
de l'emballage de 10 %.

Selon l'invention, la découpe est constitude d'un fond prolongé,
d‘'une part, par deux pattes larges latérales et par une patte frontale
et, d'autre part, par une bande centrale la reliant & un dessus. La
patte frontale est elle méme prolongée par deux rabats latéraux. La
bande centrale, quant & elle, est prolongée par deux rabats centraux.
Le dessus de la bofte est prolongé par deux pattes latérales et par
une patte de fermeture. Cette patte de fermeture est également prolongée

par deux languettes. Conformément & 1'état de la technique, les pattes

larges présentent, & chacune de leurs extrémités, un secteur grossiérement
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triangulaire. Les pattes &troites présentent quant 3 elles un secteur
angulaire situé & proximité des languettes prolongeant la patte de
fermeture. -

Lors de la mise en volume de la découpe, et toujours conformément
& 1'état de la technique, quatre points de colle sont déposés sur les
secteurs triangulaires destinds & coopérer d'une part avec 1la face
extérieure des -rabats latéraux de la patte frontale et, d'autre part,
avec les rabats centraux de la bande centrale. On dépose d&galement sur
chaque secteur angulaire un point de colle destiné & coopérer avec les
languettes de la patte de fermeture.

L'invention est caractérisée par le fait que les pattes latérales
du dessus sont plus étroites que les pattes larges du fond et, par le
fait que les pattes larges de la découpe sont festonndes, c'est-d-dire
présentent une ligne de découpe non rectiligne montrant au moins un
creux. Cette ligne de ddécoupe délimite une hauteur maximale des pattes
larges en au moins deux points de chacune de ces pattes. Ainsi on obtient,
lors de la mise en volume de la découpe, une boite possédant une hauteur
correspondant & cette hauteur maximale, le dessus de la bofte venant
reposer sur au moins ces deux points de chaque patte large au niveau
desquels la hauteur de ces pattes est maximale. ILa hauteur maximale
ainsi définie est pour chaque patte latérale identique.

A titre d'exemple, la ligne de découpe pourra se prdésenter sous
forme ondulée ou crénelée.

Selon une variante préférentielle de l'invention, au moins un des
deux points au niveau desquels la hauteur de chaque patte latérale est
maximale est situé prés de l'extrémité de ladite patte latérale la plus
proche de la patte frontale.

Selon une variante particuliérement avantageuse, les pattes étroites
du dessus de la boite sont é&galement festonndes de fagon & présenter
une ligne de découpe apte a coopérer avec la ligne de découpe des pattes
larges du fond. Cette caractéristique permet alors de réaliser, a partir
d'une feuille de carton, deux découpes jointives, selon une présentation
téte-béche décalée et ceci sans perte de matidre entre les deux découpes.
A cet effet, les rabats centraux sont munis d'un décrochement.

Dans le but d'économiser encore de la matiére, la patte de fermeture
posséde une hauteur environ é&gale & la hauteur des pattes é&troites,

ceci de fagon & pouvoir former deux découpes jointives dans un

+ quadrilatére de carton ayant une surface minimale.
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Pour améliorer 1l'esthétisme de la boite cette patte peut &tre
également festonnde et présenter une ligne de découpe apparentée a celles
des pattes larges et/ou des pattes étroites.

L'invention ainsi que les différents avantages qufelle présente
seront plus facilement compris grdce & 1l'exemple non limitatif de
réalisation qui va suivre en référence aux dessins dans lesquels :

- la figure 1 représente une vue de dessus d'une découpe selon
1l'invention,

- la figure 2 représente deux découpes Jjointives obtenues aprés coupe
et rainurage d'un quadrilatére de carton possédant une surface & peine
supérieure 4 la surface des deux découpes obtenues.

Selon la figure 1, la découpe (1) est constitude d'un fond (2)
et d'un dessus (3). Le fond (2) est prolongé par une patte £frontale
(6) d'une part et par deux pattes larges (4) d'autre part et est relié
au dessus (3) par une bande centrale (8). La patte frontale (6) est
elle méme prolongée par deux rabats latéraux (7) munis chacun d'un
décrochement (15) apte a coopérer avec deux fentes (14) situdes sur
le fond (2). Les pattes latérales (4) sont quant a elles pourvues en
chacune de leurs extrémitéds d'un secteur grossidrement triangulaire
(5).

La bande centrale est quant & elle prolongde sur chacun de ses
cbtéds par un rabat central (9), chacun de ces rabats centraux d&tant
muni d'un décrochement (15) apte 3 coopérer avec des fentes (14) situées
sur le fond (2) et d'une entaille (16). Le dessus (3) de la découpe
est prolongé sur chacun de ses cotés par une patte étroite (10) et par
une patte de fermeture (12).

La patte de fermeture est elle méme prolongée par deux languettes
(13). Les pattes é&troites (10) sont munies en leurs extrémités d'un
secteur triangulaire (11).

Les pattes larges sont festonndes et présentent une ligne de découpe
montrant creux et bosses. Les dites bosses délimitent wune hauteur H
maximale identique de ces pattes larges. Une de ces bosses est situde
4 l'extrémité des dites pattes larges.

Les pattes d&troites sont d&galement festonndes et présentent une
ligne de découpe apte & coopérer avec la ligne de découpe des pattes
larges.

Par ailleurs, la patte de fermeture (12) présente une hauieur environ

égale 3 la moitié de la hauteur de la bande centrale (8) et présente
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également une ligne de découpe ondulée.

Selon la figure 2, deux découpes (1) sont réalisées a partir d'un
quadrilatére de carton. Les lignes de découpe de chaque élément coopérent
avec les lignes de découpe de l'autre élément. Ainsi, le feston d'une
des pattes étroites (10) d'un des &léments coopére avec le feston de
la patte large (14) de l'autre élément et vice versa. Afin d'autoriser
une coopération parfaite entre les deux découpes, les entailles (16)
des rabats centraux (9) des bandes centrales coopérent avec les pattes
larges (4).

Lors de la mise en volume de cette découpe, des points de colle
(17) sont déposés sur les secteurs triangulaires (5) et sur les secteurs
angulaires (1l). Ces points de colle permettent la cohésion des secteurs
triangulaires avec les rabats latéraux (7), les rabats centraux (9)
et les languettes (13). Les décrochements (15) sont parallélement
introduits dans les fentes (14) par pliage des rainurages reliant, d'une
part, les secteurs triangulaires (5) aux pattes larges (4) et, d'autre
part, les secteurs angulaires (ll) aux pattes d&troites (10). Le fond °
et le couvercle de la boite sont alors formés et en rabattant 1l'un sur
l'autre, le couvercle de la boifte vient reposer sur les points délimitant
la hauteur maxiﬁale H des pattes larges.

Par rapport & une découpe "six points collés" rectiligne classique,
1'économie de matidre réalisée correspond & environ deux fois la hauteur

H du feston au niveau des pattes étroites.
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REVENDICATIONS

1) Découpe (1) pour la rdéalisation d'une boifte d'emballage pliable
du type "six points collés", constitude d'un fond (2)_ prolongé d'une
part, par deux pattes latérales larges (4) et par une pétte frontale
(6) et d'autre part, par une bande centrale (8) la reliant & un dessus
(3) prolongé par deux pattes latérales (10) et par une patte de fermeture
(12), caractérisée en ce que les pattes latérales (10) sont plus étroites
que les pattes larges (4) et en ce que les pattes larges (4) présentent
une ligne de découpe non rectiligne montrant au moins un creux délimitant
une hauteur maximale H; identique sur chacune de ces pattes larges (4),
en au moins deux points de chacune de ces pattes (4).

2) Découpe (1) selon la revendication 1, caractérisée en ce qu'au
moins un des deux points au niveau desquels la hauteur H de chaque patte
latérale (4) est maximale, est situé prés de 1l'extrémité de la patte
latérale (4) la plus proche de la patte frontale (6). 7

3) Découpe (1) selon les revendications 1 ou 2, caractérisée en
ce que ladite ligne de découpe des pattes larges (4) se présente sous
forme ondulée.

4) Découpe (1) selon les revendications 1 ou 2, caractérisée en
ce que ladite ligne de découpe des pattes larges (4) se présente sous
forme crénelée.

5) Découpe (1) selon l'une des revendications 1 & 4, caractérisée
en ce que les pattes étroites (10) présentent une ligne de découpe apte
4 coopérer avec la ligne de découpe des pattes larges (4).

6) Découpe (1) selon l'une des revendications 1 & 5, caractérisée
en ce que ladite patte de fermeture (12) présente une hauteur environ
égale & celle des pattes étroites (10).

7) Découpe (1) selon 1l'une des revendications 1 & 6, caractérisée
en ce que la patte de fermeture présente une ligne de découpe apparentée
34 celle des pattes larges (4) et/ou des pattes étroites (10).

8) Boite pliable caractérisée en ce qu'elle est obtenue par 1la
mise en volume de la découpe selon l'une des revendications 1 a 7.

9) Procédé de rdéalisation d'au moins deux découpes (1) conformes
3 l'une des revendications 1 & 7, caractérisé en ce que les deux découpes

sont réalisées en position téte-béche.
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