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Tapa massan valmistamiseksi jatkuvassa pro-
sessissa keittidmistd varten kuitupitoisesta
selluloosa-aineesta. Keksinnén mukaisesti ta-
paan sisdltyvit seuraavat perdkkdiset vai-
heet: a) esikyllidstetdin mainittu kuituaines
sekoittamalla se keittoliemen kanssa niin,
ettid muodostuu kuitususpensio, jonka kuitu-
pitoisuus on noin 5 - 15 painoprosenttia, b)
kylldstetdin ja nesteytetdidn mainittu kui-
tususpensioc ilmakehd&n painetta suuremmassa
paineessa sySttdmilld kuitususpensio keski-
pakopumppuun (5), joka kdsittdid kuitususpen-
sioon leikkausvoimilla vaikuttavan nestey-
tyselimen, niin ettid kuitukimput erottuvat
toisistaan ja hajoavat ainakin osittain, c)
sybtetddn mainittu kuitususpensio puristimeen
(8) mainitun keskipakopumpun (5) avulla mai-
nitun kuituaineen keittoliemelld kyllastédmi-
sen kuitususpensiossa jatkuessa, d) sakeute-
taan mainittu kuitususpensio poistamalla vet-
(8),
kuitususpensioon samalla kohdistetaan loppu-

ta mainitussa puristimessa kun

kylldstaminen ilmakehdin paineen ylittdvissd

paineessa, niin ettd muodostuu pddasiassa

tiysin kylladstetty massa, jonka kuitupitoi-
suus on noin 20 - 40 painoprosenttia, edul-
lisesti 20 - 30 painoprosenttia, e) syStetdin
aikaansaatu massa keittimeen mainitun paineen
avulla, joka paidasiassa tai kokonaan muodos -

tuu mainitun keskipakopumpun (5) avulla.



Ett sdtt att av ett fiberhaltigt cellulosamaterial framstilila en
‘massa for kokning i en kontinuerlig process. Enligt uppfinningen
omfattar sdttet foljande sekvenssteg: a) forimpregnering av nimnda
fibermaterial genom blandning med kokvdtska s& att en fibersuspen-
sion bildas som har en fiberkoncentration av omkring 5-15 viktpro-
cent, b) impregnering och fluidisering av nimnda fibersuspension
under ett tryck Over atmosfartrycket genom att inmata fibersuspen-
sionen i en centrifugalpump (5), som innefattar fluidiseringsorgan
som utdvar skjuvkrafter pd fibersuspensionen s att fiberknippen
separeras fran varandra och itminstone partiellt sonderdelas,

¢) matning av ndmnda fibersuspension till en press (8) med hjilp av
namnda centrifugalpump (5) under det att nidmnda tryckimpregnering av
fibermaterialet med kokvdtska i fibersuspensionen fortsitter,

d) fortjockning av namnda fibersuspension genom avvattning i namnda
press (8) under det att fibersuspensionen underkastas en slutlig
impregnering under ett tryck over atmosfirtrycket si att en i huvud-
sak fullstSndigt impregnerad massa bildas som har en fiberkoncentra-
tion av omkring 20-40 viktprocent, foretridesvis 20-30 viktprocent,
och e) inmatning av den resulterande massan i en kokare med hjdlp av
det tryck som skapas i huvudsak eller fullstidndigt av centrifugal-
pumpen {5). '
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Tapa massan valmistamiseksi. - Sitt att framstdlla massa

Esilld oleva keksinté koskee tapaa massan valmistamiseksi
kuitupitoisesta selluloosa-aineesta jatkuvassa prosessissa

keittamistd varten.

Amerikkalainen patenttijulkaisu 3 620 911 kuvaa eridstd tapaa
paperimassan'valmistamiseksi kuitupitoisesta vuotuisten kasvien
lignoselluloosa-aineesta, joka sisdltdd kuituja ja ydinta. Sen
jilkeen kun kasviaineesta on mirkimenetelmilld poistettu ydin
ja ydin on poistettu kuiduista, saadusta kuitulietekertymdsta
poistetaan vesi osittain, ja kuidut kylldstetddn sitten lisaa-
milla kuitulietteeseen alkalihydroksidiliuosta, jolloin t&dmd
kylldstiminen on epdjatkuva ja suoritetaan ilmakehdn paineessa.
Kyllistettyjen kuitujen ja alkalihydroksidiliuoksen seos joh-
detaan sitten keittoprosessiin.

Eriit kasviainetyypit, kuten bagassi, sisdltivit eri tyyppisia
kuitukudoksia, joilla on erilainen keittoliemen absorptiokyky,
ja joilla siten on eri vaatimukset keitolle. Reaktiivisemmat
kuidut vaativat vihemmin kemikaaleja keittoa varten mutta ne
vastaanottavat eniten keittolientd, ts. keittoliemi pystyy
helpoimmin tunkeutumaan niiden lipi. Toisaalta tiiviimmilla ja
kovimmilla kudoksilla on alhaisin vastaanottoaste, ja ne
vaativat enemmin kemikaaleja keittdmiseen. Viimeksimainitut
kudokset, jotka yleensd kuuluvat sokeriruo’on schlerenquima:an,
antavat parhaat kuidut, joka johtaa vikevimpidin massaan keiton

jalkeen.

Kaupallisessa kdyt&ssa bagassikuidut keitetdédn mainittuja tii-
viimpid kudoksia koskevien vaatimusten mukaisesti poisteen
vihentimiseksi. Avoimemmat ja reaktiivisemmat kudokset keite-
tain siten kauemmin kuin olisi vadlttamdtdnta. Siksi kdytetdan
enemman'kemikaaleja,kuin'teoreettisesti'tarvittaisiin, ja saanto

ja lopullinen massalaatu heikkenevit. Nimd ongelmat ovat
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olemassa edelld mainitussa amerikkalaisessa,patenttijulkaisussa
3 620 911 ja myss amerikkalaisessa patenttijulkaisussa 2 913 362
kuvatulla menetelmdlld, joka viimeksimainittu liittyy sellu-
loosamassan epadjatkuvaan valmistusmenetelmiin.

Esillé olevan keksinndn tarkoituksena on aikaansaada parannettu
tapa massan valmistamiseksj keittoa varten, jossa kemiallinen
neste jakautuu massassa pPaljon tasaisemmin koko kemikaalien
vastaanottamisen luonnollisen epdtasaisuuden kompensoimiseksi,
ennenkuin massa sydtetiidn keittimeen. Keittimeen on lisdttava
vain vidhidn tai ei lainkaankeittolienté, koska massa jo kokonaan
on tarkoin kylléstetty eri tyyppisten kuitukudosten osalta.
Kylléstetty massa keitetiddn sitten Paljon tasaisemmin ja
lyhyemmén ajan, ja se vaatii vdhemmdn héyrys aikaisemmin
kdytettyihin menetelmiin verrattuna. Lisdksi saadaan maksimaa-
linen saanto ja laatu.

Keksinndn mukaisesti mainittu tarkoitus saavutetaan piidasiassa
suorittamalla perikkiin seuraavat vaiheet:

a) esikylldstetiin mainittu kuituaines sekoittamalla se keit-
toliemen kanssa niin, etti muodostuu kuitususpensio, jonka
kuitupitoisuus on noin 5 - 15 pPainoprosenttia,

b) kyllistetiin ja nesteytetidn mainittu kuitususpensio ilma-
kehdn painetta Suuremmassa paineessa sy&ttiamilli kuitususpensio
keskipakopumppuun, joka kdsittii kuitususpensioon leikkausvoi-
milla vaikuttavan nesteytyselimen, niin etti kuitukimput erot-
tuvat toisistaan ja hajoavat ainakin osittain,

C) sydtetdidn mainittu kuitususpensio puristimeen mainitun
keskipakopumpun avulla mainitun kuituaineksen kyllastimisen
keittoliemells kuitususpensiossa jatkuessa,

d) sakeutetaan mainittu kuitususpensio poistamalla vettd mai-
nitussa puristimessa, kun kuitususpensioon samalla kohdistetaan
loppukyllédstéminen ilmakehdn paineen ylittavissa paineessa,
niin etti muodostuu pddasiassa tdysin kylldstetty massa, jonka
kuitupitoisuus on noin 20 - 40 painoprosenttia, edullisesti 20
- 30 pPainoprosenttia,

e) sydtetddn aikaansaatu massa keittimeen mainitun paineen
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avulla, joka pddasiassa tai kokonaan muodostuu mainitun keski-

pakopumpun avulla.

Keksint8d selitetdidn seuraavassa lihemmin viitaten oheisiin

piirustuksiin.

Kuvio 1 esittii kaaviollisesti laitosta massan valmistamiseksi
vuotuisten kasvien kuitupitoisesta selluloosa-aineesta esilld

olevan keksinndén tavan mukaisesti.

Kuvio 2 esittdi esilld olevan keksinndn tavan vuokaavion
kdytettidessd kuviossa 1 esitettyd laitosta sekd lisdksi ylavir-

ran puoleista varustusta massan valmistamiseksi raaka-aineesta.

Kuvioon 1 viitaten siind esitetddn kaaviollisesti laitosta
massan valmistamiseksi vuotuisten kasvien kuitupitoisesta sel-
luloosa-aineesta, joka laitos k&dsittdd astian 1, Jjossa on
sisddnmenocelin 2 héyrytetyn vuotuisten kasvien kuitupitoisen
selluloosa~aineen sydttidmistd varten. Sisddnmenocelin voi kdsit-
tda sydttdlaitteen, kuten kuljettimen, joka ei aiheuta paine-
vaikutusta, tai erityisesti, jos kdytetddn tai halutaan pientd
ylipainetta astiaan 1, tavanomaisen syéttdjdrjestelmidn pydri-
vallid taskuventtiililld. Lisidksi astiassa 1 on sisddnmenojohto
3 keittoliemen sydttidmistd varten ja wulostulo 4 mainitun
selluloosa-aineen ja keittoliemen sekoitusta varten. Ulostulo
4 on liitetty keskipakopumppuun 5, kuten "Kamyr MC-pumpen”, joka
kdsittdd nesteytyselimen. Keskipakopumppu 5 on johdolla 6
liitetty keittimeen 7 puristimen 8, esimerkiksi ruuvipuristimen
kautta. Puristin 8 on suunniteltu kestdmdidn keittopaineen.
Keitetty massa johdetaan ulostulojohdon 9 kautta puhallussii-
1i66n (ei esitetty). Keittoliemi annostellaan astiaan 1 s&di-
1iéstd 10 mainitun johdon 3 kautta. Puristimessa 8 johdolla 12
s4ilidédn 10 sydtetty ylimdir&dinen neste puristetaan pois.
Lisittiviat kemikaalit, kuten valkoliped, mustaliped tai tiivis-
tetyt keittokemikaalit, lisdtddn sdiliddén 10 johdon 11 kautta
tarkoin sdadetyissd oloissa.
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Kdytdn aikana héyrytetty kuituaines sekoitetaan hienonnettuna
astiassa 1 olevaan keittoliemeen esikyllidstysvaiheen aloitta-
miseksi ilmakehin paineessa.

Kun esikylléstetty kuituaines saapuu keskipakopumppuun 5, t&dmin
nesteytyselimet kohdistavat kuituaineeseen leikkausvoimia, niin
ettd suspensio siirtyy nesteytettyyn muotoon. Tamin tapainen
sopiva pumppu on kuvattu amerikkalaisessa patenttijulkaisussa
4 435 122. T&amin nesteytyksen avulla erilliset kuitukimput
erottuvat toisistaan niin, ettid jokainen kuitukumppu vastaan-
ottaa vdlttamdttSman mddrin keittokemikaaleja. Tillid tavalla
keittoliemen vastaanottamista varten paljastuvat kaiken tyyp-
piset kudokset, ts. myds ne kudokset, jotka ovat tiiviimpii,
tihedmpid ja kovempia. Nesteytys johtaa myds tasaisempaan
kuituaineksen ja keittoliemen sekoittumiseen. Keskipakopumppua
5 kdytetddn niin, ettid se aikaansaa paineen, joka puristimen
sisddnmenossa mitattuna on noin 50 - 100% keittimen 7 paineesta.
Samalla kun kuituaineen ja keittoliemen sekoitus nesteytyy,
siihen kohdistuu kyll&dstiminen keskipakopumpun 5 aiheuttamassa
kasvaneessa paineessa. Timi painekyllédstys jatkuu keskipakopum-
pun 5 sySttdessd sekoitusta johdon 6 kautta puristimeen 8, jossa
painekylldstyksen vaikutus edelleen kasvaa.

Puristin 8 aikaansaa kuituaineksen ja keittoliemen lopullisen
painekyllédstyksen ja varmistaa, ettd lisi#i keittolientd tunkeu-
tuu kuituihin ja kuitukimppuihin. Tdl1l4 on erityistd merkitysti,
kun kuituaines sisdltdi tiiviimpid ja tihedmpia kuitukimppuija,
jotka on riittdvdssi midrin kyllistettdvid keittoliemelli.

Puristimella 8 on useampia tarkoituksia. Se poistaa kuituai-
neesta ylimddrdisen keittoliemen ennenkuin sekoitus syotetdadn
keittimeen. Se aikaansaa kaikentyyppisten kudosten lopullisen
painekyllédstyksen, mySs niilld kudoksilla, joihin tunkeutuminen
normaalioloissa on vaikeampaa. Se nostaa ulos syotetyn sekoi-
tuksen kuitupitoisuuden halutulle tasolle. Sen lisiksi, ettid
puristin aikaansaa lopullisen painekyllistyksen, se toisin
sanoen toimii sakeuttamislaitteena, poistaen kuituaineen ja
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keittoliemen sekoituksesta vetta ja aikaansaaden keittovaihee-
seen sopivan sakeuden. Puristimen sisdinmeno- ja ulostulopdiden
pienen paine-eron ansiosta voidaan kdyttda alkaalisia keitto-
liemia, jotka tavallisesti antavat massalle liukkaan koostumuk-
sen, mikd saattaa aiheuttaa ongelmia erityisesti ruuvipuristi-
milla, joilla kdytetddn suuria paine-eroja. Kuituaineeseen
jaivai keittolientd valvotaan ja sdddetdan aikaisemmilla 1li-
siyksilld ja vedenpoistoprosesseilla, niin ettd kuituaines
sisdltidia riittdvan mddran keittokemikaaleja keittdmistd varten.
Kuten edelld selitettiin, kierrdtetddn puristimesta 8 otettu

ylimddrdinen keittoliemi varastosdiliddn 10.

Massa sybtetddn puristimesta 8 keittimeen 7, joka voi olla mitd
tahansa sopivaa tyyppid, esim. jatkuvatoiminen vaaka- tai
pystykeitin. On ymmirrettidvd, ettd massan keittimeen sySttadmi-
seksi vaadittava paine aikaansaadaan piiasiassa pumpulla 5.
Puristimen yli vaikuttava paine-ero on suhteellisen pieni,
esimerkiksi 1 - 2 bar. Keittimessa ylldpidettdva paine voi olla
noin 7 bar, jolloin pumppu 5 aikaansaa puristimen sisddnmenossa
mitattuna noin 5 - 6 bar sydttdpaineen. Yleensid keskipakopumppu
5 pitda koko jarjestelmédn puristimeen 8 saakka suuressa
paineessa. Haluttaessa voidaan puristimen ulostulopddhdn tai
puristimen ja keittimen viliseen johtoon jidrjestdd hienonnus-
laite. Muodostuva kuitutulppa on kuitenkin paljon védhemmin
kokoonpuristunut kuin tavallisesti tavanomaisissa kettojadrjes-
telmissi ruuvipuristinta kdytettdessa. Keskipakopumppu 8 védhen-
tii keittimen 7 takaisinpdin suuntautuvan puhalluksen ongelman
minimiinsi. Varmistustoimena voidaan kuitenkin sijoittaa ta-

kaiskuventtiili keskipakopumpun 5 ja puristimen 8 vidlille.

Kuvio 2 esittdi vuokaavion, joka pddasiassa kuvion 1 mukaisen
laitoksen lisdksi kdsittdd varustuksen vuotuisten kasvien
kuitupitoisen selluloosa-aineen esikisittelemiseksi hienonnet-

tuun muotoon, joka soveltuu astiaan 1 syStettdviksi.

Raaka-aine, kuten sokeriruokobagassi, josta on poistettu ydin,
ja jonka kuitupitoisuus on noin 8 - 10%, varastoidaan varastoon
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13, josta kuituaine sydtetdin kuitulinjalla 14 jatkuvatoimiseen
keittimeen 7, sen jidlkeen kun se esilli olevan keksinndn erdin
suoritusmuodon mukaisesti on kuitulinjassa 14 kulkenut useampien
erilaisten kdsittelyvaiheiden lapi.

Ensimmdinen kdsittelyvaihe merkitsee raaka-aineen puristamista
sopivassa puristimessa 15 mahdollisimman suuren vesimd&rin
poistamiseksi raaka-aineesta, niin ettd mustalipeihaihduttimien
kuormitus pienenee ja ettid sen sijasta voidaan sySttdi keitto-
lientd laimentamatta siti ei-halutulla tavalla. Sopiva kuitu-
pitoisuus mainitun puristamisen jdlkeen on noin 30 -~ 35%
raaka-aineen ollessa bagassia. Puristusneste siirret#in veden—
puhdistusjidrjestelmdin johdolla 16, kun taas bagassi sydtetdin
repimislaitteeseen 17, joka rikkoo ja avaa aikaisemmissa
puristusvaiheissa syntyvit kuituméykyt. Repimislaitteen 17
ulostulossa voidaan johdosta 18 lisitid ennalta mddrdatty miidri
keittolientd kuitupitoisuuden alentamiseksi. Bagassi sydtetididn
sitten hieromislaitteelle 19, kuten FROTAPULPER®, jossa siihen
vaikutetaan hieromalla niin, etti kuituniput avautuvat lisidi ja
kemikaalien vastaanottaminen paranee. hieromisvaikutus aloittaa
mySs esikylldstdmisen, jos keittolienti on lisdtty aikaisemmin,
ja johtaa kemikaalien tasaisempaan jakautumiseen. Hieromisvai-
kutusta valvotaan ja sididetdin erittidin tarkasti syottdtehon
avulla, jotta kuituja ei vahingoitettaisi. Hoyrya ei lisidti
hieromislaitteeseen tai siti ennen, ja siksi kemikaalien
vaikutus pidet#in alhaisella tasolla.

Tdlld tavalla hienonnettu bagassi sydtetdin héyrysekoittimeen
20, johon hdyryd syStetdin johdolla 21 limpdtilan nostamiseksi
ennalta mddrdtylle tasolle, kuten 70 - 80°C. HSéyrytetty bagassi
annostetaan sitten astiaan 1, johon vield lisdtdin keittolienti
johdolla 22, niin etti saadaan noin 5 - 15% kuitupitoisuus, ts.
tuloksena oleva massa tai suspensio sisidltii ylimddridn keitto-

lientsi.

Hoyrystetyn kuituaineen kuvatulla mekaanisella kdsittelyllid ja
keittoliemen lisdimisells siten saatu suspensio syotetddn sitten
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keskipakopumppuun 5, Jjoka sisdltii nesteytyselimen, jolla
massaan vaikutetaan leikkausvoimilla, niin etti massa siirtyy
nesteytettyyn tilaan, kuten ylli selitettiin.

Reskipakopumppu 5 systtidi massan pitkdnomaiseen puristimeen 8,
jossa on erilaiset kdsittelyvyShykkeet. Ensimmiisessi puristin-
vyShykkeessd massaa tiivistetddn ylim#iriisen keittoliemen
poistamiseksi. T&md poiste sydtetiin johdolla 23 s#ilisén 10,
joka sisdltdid keittoliemivaraston. Ruuvipuristimen 8 seuraavas-
sa eli vdlivydhykkeess3d lisidtdin johdolla 24 tuoretta keitto-
lientd, joka ndin ollen muodostaa ylimddrdn, ja joka absorboituu
mainitussa vilivydhykkeessi.

Tamin absorptiobydhykkeen jilkeen on toinen puristinvydhyke,
jossa massaa tiivistetdidn 1lisii ylimddrdisen keittoliemen
poistamiseksi, jota kierritetiin sdilissn 10 johdon 25 kautta.
Toistuvat puristusvaiheet ruuvipuristimessa aikaansaavat massan
lopullisen kyllistymisen ja varmistavat, ettd 1isidi keittolienti
tunkeutuu kuituihin ja kuitukimppuihin. Ruuvipuristin 8 nostaa
ulos sy&tetyn massan kuitupitoisuuden toivotulle tasolle, kuten
noin 25 - 35%, edullisesti noin 30%.

Edelld kuvioon 2 viitaten selitetty menetelmd mahdollistaa
keittoliemen lis#ykset massaan ainakin kolmessa kohdassa pitkin
kuitulinjaa 14, jolloin ensimmdinen lisdys tapahtuu repimis-
laitteella 17, toinen astiassa 1 ja kolmas lisdys ruuvipuris-
timella 8. Haluttaessa voidaan keittolienti mySs lisdtid keski-
pakopumpulla 5. Massan esikyllistiminen kuitulinjassa 14 ennen
ruuvipuristinta 8, massan kylldstiminen keskipakopumpulla 5 ja
johdossa 6 sekd lopullinen puristuskyllistiminen ruuvipuristi-
messa 8 varmistavat sen, etti keittimeen syotettivid massa on
tdysin kyllidstettyd, Jja etti normaalisti keittolientid ei
tarvitse lisdtd. Keittdminen voidaan siten suorittaa maksimaa-
lisella pitoisuudella tarkoin valvotuissa oloissa. Lisdksi
suurempi kuitupitoisuus merkitsee sitd, ettd keittidmiseen
tarvitaan vihemmin hdyryd, ja etti keittamisjakso voidaan



92721

vdhentdd minimiinsd, niin ettd saanto, laatu ja kustannukset

voidaan optimoida.

Esilld olevan keksinnén mukaista tapaa voidaan erityisesti
soveltaa vuotuisten kasvien epidhomogeenista rakennetta oleviin
kuituaineisiin, jotka ovat kuitupitoisen lignoselluloosa-aineen
muodossa, kuten sokeriruokobagassi, pumpulinvarret, maissinvar-
ret, pellava, rami, hamppu, sisalhamppu, espartoruoho ja muut
viljellyt kasviaineet, kuten ruo‘ot, varret ja vanat, joita

tavallisesti toimitetaan jitetuotteina.

Soveltuvia ovat kaiken tyyppiset keittomenetelmidt, kuten kraft-
massamenetelmd, soodamenetelmd ja neutraali natriumsulfiitti-

menetelmi.
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Patenttivaatimukset

1. Tapa massan valmistamiseksi jatkuvassa prosessissa keittd-

mistid varten kuitupitoisesta selluloosa-aineesta, tunnettu
siitid, etta se kdsittaa perdkkdin suoritettavat seuraavat
vaiheet: ‘

a) esikyllédstetdan mainittu kuituaines sekoittamalla se keit-
toliemen kanssa niin, ettd muodostuu kuitususpensio, Jjonka
kuitupitoisuus on noin 5 - 15 painoprosenttia,

b) kylldstetddn ja nesteytetdin mainittu kuitususpensio ilma-
kehdn painetta suuremmassa paineessa sydttamdlla kuitususpensio
keskipakopumppuun (5), joka kdsittaa kuitususpensioon leikkaus-
voimilla vaikuttavan nesteytyselimen, niin ettd kuitukimput
erottuvat toisistaan ja hajoavat ainakin osittain,

c) sydtetddn mainittu kuitususpensio puristimeen (8) mainitun
keskipakopumpun (5) avulla mainitun kuituaineen keittoliemella
kylladstédmisen kuitususpensiossa jatkuessa,

d) sakeutetaan mainittu kuitususpensio poistamalla vetti mai-
nitussa puristimessa (8), kun kuitususpensioon samalla kohdis-
tetaan loppukylldstidminen ilmakehdn paineen ylittidvdssd pai-
neessa, niin ettd muodostuu pédasiassa tdysin kyllastetty massa,
jonka kuitupitoisuus on noin 20 - 40 painoprosenttia, edulli-
sesti 20 - 30 painoprosenttia,

e) sydtetddn aikaansaatu massa keittimeen mainitun paineen
avulla, joka piddasiassa tai kokonaan muodostuu mainitun keski-

pakopumpun (5) avulla.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen tapa, tunnettu siitd, ettd
mainittu esikylldstiminen suoritetaan ilmakehin paineessa tai

vihdisessi ylipaineessa.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen tapa, tunnettu siitad,
ettd kuitususpensiosta poistetaan vettd mainitun puristimen (8)
ainakin kahdessa toisistaan etdisyydelle jdrjestetyssd puris-
tusvydhykkeessd, ja etta keittolientid lisdt#ddn puristimen (8)
vilivydhykkeessa.
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4. Patenttivaatimuksen 3 mukainen tapa, tunnettu siitd, etta
keittoliemen ylimidird lis&tdin puristimen (8) mainittuun vili-
vyShykkeeseen, ja ettd mainittu keittoliemen Ylimd&rs poistetaan
puristimen (8) mainitussa toisessa vyShykkeessi.

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen tapa, tunnettu siiti, etti
mainitut keittoliemen poistetut ylimddrit kierritetdin kuitu-
linjalle (14).

6. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen tapa, tunnettu
siitd, etti keskipakopumppu (5) syGttdd puristimelle suspensiota
paineella, joka puristimen sisddnmenossa mitattuna on noin
50 - 100% keittimessid (7) vallitsevasta paineesta.

7. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen tapa, tunnettu
siitd, ettd massa valmistetaan vesipitoisesta kuituaineesta
(13), jonka kuitupitoisuus on alle noin 20%, ettd mainittuun
kuituaineeseen kohdistetaan ennen mainittua esikyllistimisti
vedenpoistotoimenpide (15) noin 20 - 40%, edullisesti 30 - 40%
olevan kuitupitoisuuden aikaansaamiseksi, ja ettid mainittuun
kuituaineeseen kohdistetaan hienonnustoimenpide (17), Jjonka
aikana lisit#din keittolientid suspension muodostamiseksi.

8. Patenttivaatimuksen 7 mukainen tapa, tunnettu siiti, etti
mainittu hienonnustoimenpide kisittii repimisen ja hieromisen
kuitumdykkyjen avaamiseksi, erillisten kuitumdykkyjen erotta-
miseksi toisistaan, keittoliemen jakamiseksi ja esikyllistdmi-

sen aloittamiseksi.

9. Jonkin patenttivaatimuksen 2 - 8 mukainen tapa, tunnettu
siitd, ettd kuituainetta alustavalla hdyrykdsittelylla (20)
ldmmitetddn ldmpstilaan noin 70 - 120°C, edullisesti 80 - 100°c.

10. Jonkin.edellisen.patenttivaatimuksen:mukainen tapa, tunnettu
siitd, ettd mainittu lopullinen painekyll&dstiminen suoritetaan
ruuvipuristimen (8) avulla.
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11. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen tapa, tunnettu
siitd, ettd mainittu kuitupitoinen selluloosa-aine on kuitupi-

toista selluloosa-ainetta vuotuisista kasveista, kuten sokeri-

bagassista, josta on poistettu ydin.
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PATENTKRAV

1. Satt att av ett fiberhaltigt cellulosamaterial framstdlla en
massa for kokning i en kontinuerlig process, kdnnetecknat av att det
omfattar foljande i foljd efter varandra utforda steg:

a) forimpregnering av namnda fibermaterial genom blandning med kok-
vatska sd@ att en fibersuspension bildas som har en fiberkoncentra-
tion av omkring 5-15 viktprocent,

b} impregnering och fluidisering av namnda fibersuspension under ett
tryck over atmosfdrtrycket genom att inmata fibersuspensionen i en
centrifugalpump (5), som innefattar fluidiseringsorgan som utdvar
skjuvkrafter pa fibersuspensionen sa att fiberknippena separeras
frén varandra och dtminstone partiellt sdnderdelas,

c) matning av némnda fibersuspension till en press (8) med hjilp av
némnda centrifugalpump (5) under det att namnda tryckimpregnering av
fibermaterialet med kokvatska i fibersuspensionen fortsatter,

d) fortjockning av ndmnda fibersuspension genom avvattning i namnda
press (8) under det att fibersuspensionen underkastas en slutlig im-
pregnering under ett tryck Over atmosféartrycket sd att en i huvudsak
fullstdndigt impregnerad massa bildas som har en fiberkoncentration
av omkring 20-40 viktprocent, foretrdadesvis 20-30 viktprocent, och

e) inmatning av den erhdllna massan i en kokare med hjilp av det
tryck som i huvudsak eller fullstdndigt skapas av centrifugalpumpen
(5).

2. Sdtt enligt krav 1, kannetecknat av att namnda forimpregnering
utfores vid atmosfarstryck eller vid ett ringa Gvertryck.
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3. Sitt enligt krav 1 eller 2, kdnnetecknat av att fibersuspen-
sionen avvattnas i minst tva pd avstand fran varandra anordnade

presszoner hos ndmnda press (8) och att kokvatskan tillsdttes i en
mellanliggande zon av pressen (8).

4. Sitt enligt krav 3, kénnetecknat av att en Overskottsmédngd av
kokvitska tillsattes till namnda mellanliggande zon av pressen (8)
och att namnda dverskottsmangd av kokvdtska avldgsnas i ndmnda andra
presszon av pressen (8).

5. Satt enligt krav 4, kdnnetecknat av att ndmnda avldgsnade
overskottsmangder av kokvatska cirkuleras till fiberlinjen (14).

6. Sitt enligt nagot av foregaende krav, kannetecknat av att cen-
trifugalpumpen (5) matar suspensionen till pressen med ett tryck,
mitt vid inloppet till pressen, av omkring 50-100 % av det tryck som
rider i kokaren (7).

7. Satt enligt nagot av fdoregaende krav, kannetecknat av att mas-
san framstdlles av ett vattenhaltigt fibermaterial (13), som har en

fiberkoncentration under omkring 20 %, att namnda fibermaterial fore
namnda forimpregnering underkastas en avvattningsoperation (15) for

att astadkomma en fiberkoncentration av omkring 20-40 %, foretrddes-
vis 30-40 %, och att namnda fibermaterial underkastas en sdnderdel-

ningsoperation (17), under vilken kokvdatska tillsdttes for att bilda
en suspension.

8. Satt enligt krav 7, kdnnetecknat av att namnda sonderdelnings-
operation omfattar rivning och knadning for att Oppna fiberklumpar-
na, separera individuella fiberklumpar frdn varandra, fordela kok-
vdtskan och initiera forimpregneringen.

9. Satt enligt ndgot av kraven 2-8, kannetecknat av att fiberma-
terialet genom en inledande angbehandling (20) uppvdrmes till en
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temperatur av omkring 70-120°C, foretrddesvis 80-100°C.

10. Sdtt enligt ndgot av foregdende krav, kdnnetecknat av att
namnda slutliga tryckimpregnering utfores med hjdlp av en skruvpress

(8).

11. Satt enligt ndgot av foregdende krav, kdnnetecknat av att
namnda fiberhaltiga cellulosamaterial ar ett fiberhaltigt cellulosa-
material av &rliga vdxter, sdsom fran marg befriad sockerrorsbagass.
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