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Verfahren zur Herstellung von Formstiicken auf der Basis von mit Bindemittel gebundenen Granulaten
aus ziihharten, geschlossenzelligen Schaumstoffen.

@ Ein Verfahren zur Hersteltung von Formstiicken auf

der Basis von mit Bindemittel gebundenen Granula-
ten aus zdhharten, geschlossenzelligen Schaumstoffen
durch Aushirten des Bindemittels unter Druck wird
beschrieben.
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. PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zur Herstellung von Formstiicken auf der
Basis von mit Bindemittel gebundenen Granulaten aus zih-

" harten, geschlossenzelligen Schaumstoffen, dadurch gekenn-
zeichnet, dass man z&hharte, geschlossenzellige Schaum-
stoffgranulate mit einer Korngrésse von 10 bis 20 mm mit ei-
nem mittel- bis leichtviskosen Bindemittel, wobei ein Volu-
menverhaltnis Hartschaumgranulat zu Bindemittel von 55
zu 1 bis 45 zu 1 gewahlt wird, mischt und diese Mischung in
einer Druckform bei Temperaturen von 60 bis 80 °C und un-
ter einem Anfangsdruck von 5 bis 8 bar aushértet.

2. Verfahren nach Patentanspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass man als Bindemittel ein ungesittigtes Poly-
esterharz verwendet.

3. Verwendung der Formstiicke, hergestelit nach dem
Verfahren gemdss Patentanspruch 1, als Distanzstidbe und
Distanzprofile im Betonbau.

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zur
Herstellung von Formstiicken auf der Basis von mit Binde-
mittel gebundenen Granulaten aus zdhharten, geschlossen-
zelligen Schaumstoffen.

Solche erfindungsgeméss hergestellte Formstiicke besit-
zen eine gute Schlag- und Stossfestigkeit und Ddmpfung und
eignen sich, insbesondere in Form von Stiben, als Distanz-
stiicke und Montagekdpfe fiir den Betonbau. Da diese Pro-
dukte wegen ihrer Zihelastizitdt zudem gut nagelbar sind,
konnen sie zeit- und arbeitssparend in der Direktmontage
eingesetzt werden. Sie sind sickerwasserundurchlissig, ver-
rotten nicht und sind hydrolysefest.

Die Formstiicke werden geméss der vorliegenden Erfin-

dung so hergestellt, dass man zdhharte, geschlossenzellige

Schaumstoffgranulate mit einer Korngrosse von 10 bis

20 mm mit einem mittel- bis leichtviskosen Bindemittel, wo-

bei ein Volumenverhéltnis Granulat zu Bindemittel von 55
5 zu 1 bis 45 zu 1 gewahlt wird, mischt und bei Temperaturen

von 60 bis 80 °C und unter einem Anfangsdruck von 5 bis 8

bar aushértet. '

Als zihharte, geschlossenzellige Schaumstoffgranulate
kommen vorzugsweise solche aus Polyvinylchlorid zur An-

10 wendung, doch kdnnen auch solche aus anderen zihelasti-
schen Materialien, wie z.B. Polyolefine, verwendet werden.

Als Bindemittel werden mittel- bis leichtviskose, insbe-
sondere in der Wirme oder bei Raumtemperatur aushirtba-
re Harze eingesetzt. Solche sind beispielsweise Polyurethane,

15 Epoxidharze, Polymethacrylharze, vorzugsweise werden
aber ungesdttigte Polyesterharze, eingesetzt.

Der Mischung aus Hartschaumstoffgranulat und Binde-
mittel kénnen anorganische Fiillstoffe oder Pigmente, z. B.
Glas- oder Asbestfasern, Zement, Calciumcarbonate, Bau-

20 xit, Oker, zugesetzt werden. Diese Zusiitze dienen zur Farb-
gebung und zur Verbesserung der Haftung an Beton oder
Mortel. Durch die Wahl der Verdichtung (angewendeter
Druck) bei der Aushértung und der Grosse des Granulates
kann das spezifische Gewicht des fertigen Formkorpers ein-

25 gestellt werden. Wird ein Druck von 6 bar und eine Korn-
grosse von 10 bis 15 mm angewendet, werden Produkte mit
einer Rohdichte von 580 bis 590 kg/m? erzielt.

Beim Druck handelt es sich um den Anfangsdruck, der
bei der Aushértung eingestellt wird. Wihrend der Hirtung

30 reduziert sich der Druck selbstverstindlich.

Die Aushértung wird zweckmissig in Stempelpressen
durchgefiihrt. Die Presse wird dabei vorteilhaft mit einem
Trennmittel eingekleidet, das die Entnahme des Produktes

erleichtert.
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