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Dotychezas znane, opalane gazem piece prze-
mystowe z samoczynng regulacja temperatury
pracuja w ten sposéb, e zawory regulujace dla-

wig doplyw gazu przy osiggnieciu 2adanej tem-

peratury az do uzyskania najmniejszej wydajno-
§ci jednego albo kilku wlgaczonych palnikéw,
Prey obniZeniu za$ Zzadanej temperatury zawory
palnikéw znowu Zzostajg otwarte na peing wy-
dajnoéé, Ten sposéb regulacji, w szczegdlnosci
przy opalaniu poérednim, ma te wade, Ze w prze-
wodzie ogniowym nastepuje zatamowanie ciepla,
oraz ze na skutek bezwladnosci termoelementu
temperatura znacznie przekracza wymagang
warto$é. Zmiany temperatury tak regulowanego
pieca wyrazajg sie na wykresie linia mniej-
wiqcej zygzakowatsg.

Wynalazek ma na celu zapobiec tej niedoged-
-noéci i przy pomoey prostych §rodkéw utrzymaé
temperature mozliwie na réwnym, zedanym po-
ziomie,

Cel ten, zgodnie z wynalazkiemn, osigga sie
przede wszystkim za pomoca pary odpowled-

nich zaworéw, ktére przetacza sig (np. za pomocy
sterujacego przyrzadu elektrycznego) pomiedzy
dwoma stanami roboczymi, lezacymi. fcifle obok
siebie, przy czym ustawienie zaworéw w jednym
polozeniu odpowiada wymaganej najmniejszej
wydajnos$ci palnika dla pokrycia strat ciepla,
a przy ustawieniu zawor6w w polozeniu drugim
nieco zwieksza sie wydajnofé palnikéw, a tym
samym i zwieksza sie temperature pieca. Aby
jednak przy tym umozliwi¢ nastawienie dowol-
nie wybranej temperatury w szerokim zakresie,
pomimo matego kata przetjczenia urzadzenia re-
gulujgcego, zastosowano walek sterujagcy o ma-
lym kgcie przelgczenia, wykonany z dwoéch czeéci
wzajemnie polaczonych i przestawialnych w kie-
runku obrotu za pomocg koinierza i szczeliny
tukowej. Kolnierz taki jest wyposaiony w skale
temperatury. :

W celu otrzymania prostej, zwieziej 1 przej-
rzystej konstrukcji zaleca si¢ przy tym po pler<
wsze: umie$ci¢ oba zawory po obu stronach
walka sterujacego i napedeeé je za poSrednic-



twem wspélnego kola zebatego, po. drugie czeéc
pedna .walka' sterujgcego prz@rmdzié z tylu
lub od spodu pomiedey obu zaworami oraz przez
prézng napedzang czeSé walka sterujaeego
i umiescié je w wyjSciowym koficu obrotowo-
przestawnego sprzegla tarczowego.

Poza tym oba sprzezone ze sobg zawory mogq
byé uksztaltowane réwniez w ten sposéb, Ze nie-
zaleznie od ich wspélnego urzadzenia przesta-
wiajgcego ich przekroje przelotowe (niezaleznie
‘jeden od druglego) moga by¢ przestaw1ane tak,
azeby umozliwié im z jednej strony dostosowa-
nie si¢ do wielkoSci i wiasciwosci cieplnych
ogrzewanych piecow, z drugiej za$§ strony do
skladu gazu. W tym celu kazdy z obu .zaworéw
jest zaopatrzony w obracalna zasuwe, ktéra skla-

da sie z dwéch segmentéw, cze§ciowo pokrywajg_
cych sig i dajacych si¢ posuwaé wzgledem siebie -

w kierunku osiowym.

W ten spos6b za pomocy prostych Srodkéw zo-
staje umozliwione daleko idagce dopasowanie re-
gulacji iloSci gazu zar6wno do kazdorazowych
wlasciwo$ci i wymagah pieca, jak réwniez do
skladu gazu.

Na rysunku przedstawiony jest przyktad wy-
konania wynalazku uwidaczniajgcy na fig. 1 —
podwéjny zawér w podluznym osiowym prze-
kroju z przynaleinym urzadzeniem sterujacym,
na fig. 2 — widok czeSciowo w przekroju po li-
nii A— A na fig. 1. ’ ‘

Na przedstawionym przykladzie oznaczono
przez a wspélny korpus zaworéw, ktéry w swych
dwéch réwnoleglych wywierconych otworach
miesci obie obracalne zasuwy b i b’ oraz jest za-
opatrzony w poprzeczne wiercenia ¢ — -dla do-
prowadzania gazu i ¢’ — dla doprowadzania po-
wietrza. Obie obracalne zasuwy b i b’ na wiek-
szej czeSci swej diugosci posiadaja przewidziane
wyciecia w postaci segmentéw d i d’, ktére roz-
ciggajq sie przez wiecej niz polowe powierzchni
kota, do tych za8 wycinkéw sqg wprowadzone od-
powiednie wkladki w postaci dwéch segmentow
f i f, mogace posuwaé sie w kierunku osiowym
za pomocg dwoéch Srub nastawnych, umieszczo-
nych w pokrywach h i k', ktére swym rozszerzo-
nym koficem wchodza w odpowiednie wyzlobie-
nia wymienionych wkladek w postaci segmen-
téw f lub §’. Przez obracanie $rub g i g’ mozli-
we jest zwezanie i ponowne rozszerzanie szpar
segmentowych, znajdujacych si¢ w zasuwach
obracalnych,

Dla uruchomienia. i nastawienia obu obracal-
nych zasuw na ich czopach i oraz i’ sq przewi-
dziane kola zebate k i k’, ktére s zazebione ze
sobg za pomocg posredniego kola zebatego m.
Kolo zebate m otrzymuje naped od watka steru-

jacego o i osadzonej na nim tulejki n, z ktérych
walek o jest osadzony od dolu w kanale obsady
zaworu i w tulejce n. Na goérnej czeéci watka
sterujgcego s3 umieszczone dwa koilnierze p i g,
ktére moga by¢ zlaczone ze sobg w réiznych po-
lozeniach obrotowych za pomoca $ruby nastaw-
czej s, przytwierdzonej do dolnego kolnierza p
i osadzonej w szczelinie tukowej r gérnego koi-
nierza q, obok ktérego jest naniesiona skala tem-
peratur t. .

Do napedzania walka sterujacego przewidzia-
ny jest silnik elektryczny, ktérego kotwiczka
przy wlaczaniu pradu wykonuje nieznaczny
obrét katowy, przy przerwaniu za§ pradu po-
wraca do swego polozenia wyjSciowego.

Te dwa polozenia I i II sa uwydatnione na

fig. 2, przy czym polozeniu I — odpowiada naj-

mniejsza wydajnoéé palnika, ktéra jest niezbed-
nie potrzebna dla pokrycia strat ciepta pieca,
polozenie II za$ oznacza wigkszy doplyw ciepla,
aby po spadku temperatury pieca spowodowaé:
konieczne ponowne jego zagrzanie. Oba te stero-
wane polozenia normalnie znajduja sie oddalone

- pod pewnym katem w stosunku do poloZenia,

odpowiadajqcego’ pelnemu otwarciu zaworu II,
i to w zalezno$ci od wielkosci i wlasciwosci da-
nego pieca, jak réwniez od kazdorazowo zadanej

- temperatury.- Kazdorazowo, po nastawieniu obu

kolnierzy p i q.i ustaleniu ich polozenia za po-
moca §ruby s, kat sterowany moze byé mniej lub
wiecej zhlizony lub oddalony od polozenia III,
ktére ma tym przykladzie oznacza pelne otwarcie
zaworu. »

Do wlaczania i wylaczania pradu sluzy rtecio-
wy wahadlowy wylacznik v, ktéry jest sterowa-
ny w znany sposéb za pomocg woltomierza w,
dziatajacego pod wplywem termopary x. :

Dzialanie urzadzenia w skréceniu jest naste-
pujgce. Przede wszystkim za pomocg Sruby s na-
stawia sie oba kolnierze p i ¢ naprzeciw siebie
w taki spos6b, jaki odpowiada zadanej tempera-
turze, na przyklad 800°C, uwidocznionej na
skali temperatur t. Zgodnie z tym zostanie réw-
niez nastawione na Zadang temperature, wzgled-'
nie na dwie lezace obok siebie granice, urzadze-
nie kontaktowe woltomierza z nalozong skala:
temperatury. Nastepnie piec ogrzewa sie, przy
czym zawory utrzymuja sie za pomocq regula--
tora w polozeniu II. Po osiggnieciu 2adanej tem-
peratury regulator przelacza zawory w poloze-
nie I, odpowiadajace najmniejszej -wydajnosci,
tak ze wéwczas temperatura pieca juz wiecej nie
wzrasta, lecz tylko pokrywane zostajq zaledwie
straty cieplne. Gdy jednak temperatura pieca
troche ‘spadnie, wéwczas za pomoca wylacznika
rteciowego przerywa si¢ prad w regulujgcym
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silniku, ktéry przechodzi w polozenie sterowa-
ne II, przy ktérym zawory zostajg troche wiecej
otwarte, tak ze potrzebna temperatura pieca po-
woli stopniowo znowu podnosi sie.

Jezeli zadane jest szybsze ogrzanie, moina to

osiagnaé przez poczatkowe nastawienie konie-
rzy p i @ za pomocyg fruby s na jaka$§ wyiszq
temperature, na przyklad 1200°, Przez to zawory
‘zostajg bardziej otwarte, a tym samym skraca sie
czas ogrzewania, Po osiggnieciu jednak okolo
800° plytki kolnierza musza byé nastawione recz.
nie ponownie na 900° C, tak aby z tg chwilgq na-
stepowata regulacja samoczynna i przy tym piec
byt utrzymywany w Zgdanej temperaturze.
OczywiScie wynalazek nie ogranicza sie do
przedstawionego przykladu. Istniejg jeszcze inne
mozliwe postacie jego wykonania. W szczeg6l-
no$ci silnik regulujgcy u i przynaleiny do niego
woltomierz w, zamiast dwéch pozycji sterowa-

nych, jak to mialo miejsce w podanym- przy- .

ktadzie, moga mieé¢ takich pozycji trzy albo wie-
cej, przy czym niektére z nich moga byé uzyte
do przy$pieszenia ogrzania. Wowczas opisane
w przykladzie pierwszym sterowanie reks nie
bedzie potrzebne.

Szczegblng korzyScia wynalazku jest to, ze wy-
starcza tylko jeden silnik regulujacy lub steruja-

cy magnes do dokladnego zachowania zadanej

temperatury.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b regulacji iloSci gazu i powietrza
w piecach przemyslowych za pomoca pary za-
woréw, sterowanych przyrzadem elektrycz-
nym, znamienny tym, ze zawory te sg prze-

taczane pomiedzy dwoma stanami roboczymi, -

lezacymi blisko obok siebie, z ktérych jeden
odpowiada wymaganej najmniejszej wydaj-
noici palnika dla pokrycia strat ciepla, drugi

za$ powoduje nieco wiekszq wydajnosé zawo-
réw, a tym samym zwiekszenie temperatury
pieca. :

. Urzadzenie do wykonywania sposobu wedtug

zastrz. 1, znamienne tym, Ze walek steruja- -

v'cy 0, o malym zakresie katowym przels-
czania w jedng i drugg strone; posiada tulej-

ke (n), ktéra za pomoca kolnierzy (p) i @) oraz
§ruby (8), osadzonej w szczelinie lukowej (r)

- kolnierza (q), daje si¢ przestawia¢ w kierun-

'kuobrotuijestwyposaionawskaletem
‘peratur (t). s

. Urzadzenie wedlug zastrz, 2, znamienne tym,

ze oba zawory (b) i (b’) s3 umieszczone sy-
metrycznie po obu stronach watka sterujgce-
go (0) i napedzane za pomocg wspélnego kota
zebatego (m), przy czym walek sterujacy (o)
jest osadzony w kanale obsady zawordw )
i®),

.Umdzemewedmgzash-z.zla manuenne-'

tym, ze para zaworéw (b) i (b’) sklada sie
z dwéch zlaczonych ze sobg za pomocy ko6t
zebatych (m, k, k') obracalnych zasuw, z kté-
rych jedna jest przeznaczona do doprowadza-
nia powietrza, a druga do doprowadzania ga-
zu, przy czym przez obracanie ich moina je-
dnocze$nie regulowa¢ doplyw gazu i powie-

. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, znamienne tym,

ze kazdy z zawor6éw (b) i (b’) posiada na wie-
szej cze$ci swej dlugodci wyciecia w postaci.
segmentéw (d) i (d’), siegajacych przez wie-
cej niz polowe powlerzchni kota, przy czym
w tych wycieciach znajdujq sie¢ wkladki (f)
i (f), réwniez w postaci segmentéw, osadzone
przesuwnie w kierunku osiowym za pomoca
srub (g) 1 (o). ’
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Do opisu patentowego nr 35369
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