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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
obroébki cieplnej materialow weglistych lub
ciastowatych, np. wegla réznego rodzaju,
tupku, lignitu, torfu, bituméw i t. d., jak
réwniez mieszanin sztucznych cieczy mniej
lub bardziej ptynnych, o podstawie czyn-
nej lub obojetnej, oraz urzadzenia do wy-
konywania tego sposobu. Wynalazek doty-
czy zwlaszcza sposobu destylacji wzmian-
kowanych materialow w temperaturze nis-
kiej.

Wynalazek polega gléwnie na tym, ze
materiaty, obrabiane w oddzielnych daw-
kach, posuwanych przez piec w sposéb
ciagly i z zadanag szybkoscia, poddaje sie
stopniowo coraz silniejszemu ogrzewaniu.
Produkty lotne sa przepuszczane w kierun-

ku odwrotnym do kierunku ruchu materia-
tow przerabianych tak, iz stykaja sie z ni-
mi, przy czym produkty te sa usuwane
przynajmniej w jednym punkcie drogi, po
ktorej przesuwaja si¢ te materialy.

W urzadzeniu wedlug wynalazku ma-
terialy podlegajace obrébce posuwaija sie
w sposéb ciagly w oddzielnych dawkach
w przewodzie, ogrzewanym z zewnatrz, i
sa ogrzewane dodatkowo goracymi produk-
tami lotnymi, pochodzacymi z obrébki
cieplnej tych materialéw i przeplywajacy-
mi w przeciwpradzie tak, iz nie stykaja sie
ze $ciankami tego przewodu. Przynajmniej
w jednym punkcie tego przewodu znajduje
sie ujécie do produktéow lotnych.

Wynalazek niniejszy jest opisany po-



nizej i przedstawiony przykladowo na ry-
sunku. Fig. 1 przedstawia przekr6j podluz-

ny pieca wzdtuz Imii / — I na fig. 2, fig.

2 — ptzekrdj poprzeczny wzdluz linii I —
H na fig. 1, fig. 3 — widok z gory, fig. 4 —
widok pieca z tylu wedlug jednej postaci
wykonania wynalazku, fig. 5 — widok per-
spektywiczny czesci mechanizmu mapedo-
wego tego urzadzenia i fig. 6 — widok u-
rzadzenia z przodu i czesciowo w przekro-
ju wedlug innej postaci wykonania wyna-

Piec ma postaé¢ dlugiej rury 1, ktorej
§rednica wewnetrzna wynosi okolo 0,15 —

0,20 m, a dtugosé okolo 5 — 6 m i ktora

jest zaopatrzona w otwér wejsciowy 2 z le-
jem 3, znajdujacym si¢ na jednym koricu
pieca, oraz w otwér wyjsciowy 4 z prze-
wodem wyjéciowym 5 na drugim koficu
Sama rura moze byé prosta, zgigta w
ksztalcie litery U (fig. 1 — 5) lub tez mieé
jakikolwiek odpowiedni wydtuzony ksztalt

i moze byé umieszczopa poziomo lub_ po-. .

chylo. Mozna rowniez wykonaé rur¢ we-
dlug fig. 6 tak, iz wicksza jej cze$é posia-
da ksztalt sruby lub wezownicy o duzych
zwojach, przy czym o§ sruby moze by¢
pionowa, pozioma lub ukos$na. '
Materialy podlegajace obrébce sa posu-
wane w sposéb ciagly z odpowiednia szyb-
koscia, np. 0,8 — 0,2 m/sek, za pomoca
odpowiednich przenosnikéw. Rzecza jest
najlepsza, gdy przenosniki te skladaja sie
z narzadéw, utrzymywanych w pewnych
wzajemnych odleglosciach, tak iz mate-
rialy obrabiane posuwaja si¢ w postaci
malych dawek o duzej powierzchni.
Narzady posuwajace moga stanowié
tarcze o ksztalcie odpowiadajacym ksztal-
towi przekroju rury I i o wymiarach nie-
co mniejszych od wymiaréw przekroju tej
rury, aby zapobiec ich zakleszczaniu sie.
Tarcze 6 spelniajace zadanie narzadéw po-
suwajacych sa polaczone ze sobg jednym
ogniwem lub kilkoma ogniwami 7 (fig. 6),
polaczonymi swobodnie z narzadami pota-

czeniowymi 8 umocowanymi na odpowied-
nich powierzchniach kazdej tarczy 6. Od-
_leglos¢ pomiedzy tarczami moze wynosié¢
np. okoto 20 cm.

Tarcze 6, polaczone ze soba przegubo-
wo, tworza rodzaj zamknigtego laricucha,
ktéry porusza si¢ w sposéb ciagly w rurze
1 stanowiacej piec, przy czym naped lasi-
cucha odbywa si¢ za pomoca odpowiednie-
go mechanizmu napedowego, np. kola 9,
ktérego wat 10 jest uruchomiany za pomo-
cg silnika i ktére posiada topatki promie-
niowe 11. Sasiednie lopatki sa odlegle od
siebie o kat odpowiadajacy przedzialowi
pomiedzy sasiednimi tarczami 6. Kolo 9
umieszcza si¢ w ten sposéb, iz czesé lan-
cucha znajdujaca si¢ pomiedzy wejsciem i
wyjéciem z rury wspétdziala na obwodzie.
tego kola z lopatkami promieniowymi 11.
Oczywiécie, mozna przyjaé¢ jakikolwiek in-
ny sposéb napedu narzadéw posuwajacych
przyjmujac pod uwage ksztalt rury 1.

W czasie przechodzenia komor 12, u-
tworzonych przez pary sasiednich tarcz 6,
pod lejem 3 wypelniaja sie one materia-
fem podlegajacym obrébce i pociagaja go
za sobg w oddzielnych dawkach wzdluz
rury, dopéki komory te nie dojda do otwo-
ru 4, przez ktéry oprozniaja si¢ samoczyn-
nie, przy czym materialy sa usuwane przez
przewéd 5.

Posuwanie niewielkich oddzielnych mas
materialu za pomoca tarcz posiada poza
tym te zalete, ze materialy obrabiane po-
suwaja sie¢ rownomiernie w piecu nie pod-
legajac zmieszaniu, tak iz unika si¢ po-
wstawania pylu.

Poza tym materialy te posiadaja bar-
dzo wielka powierzchnig, ulatwiajaca uj-
Scie gazow i pozwalajaca na latwe przeni-
kanie ciepta do masy materiatow.

Szczelnosé pieca jest zapewniona za
pomocg wody lub innej odpowiedniej cie-
czy, zawartej w odpowiednich zbiornikach,
np. w zbiorniku 719 i 20, w ktérych zanu-
rzone sg kofice wejsciowy i wyjsciowy u-



rzadzenia przeno$nikowego, jak rdwniez
koniec rury stuzacej do usuwania pozosta-
losci.

Ogrzewanie takiego pieca rurowego u-
skutecznia si¢ cze$ciowo za pomoca czyn-
nika o wysokiej temperaturze, np. gazéow
otrzymywanych ze spalania paliw gazo-
wych, plynnych lub stalych (sproszkowa-
nych), ktére kraza w komorze 13 otacza-
jacej piec rurowy, przy czym komora 13
ma ksztalt powloki rurowej, umieszczonej
z zewnatrz i wzdluz rury I w przypadku
fig. 1 — 5, natomiast w przypadku fig. 6
stosuje sie¢ zwykla komore 13, w ktérej
znajduje si¢ przynajmniej cze$é srubowa
lub we¢zowa pieca rurowego.

Krazenie czynnika goracego w komorze
13 odbywa si¢ w kierunku odwrotnym do
kierunku krazenia materialéow posuwaja-
cych si¢ w piecu. W tym celu stosuje sie
w przykladzie wedlug fig. 1 — 5 palnik
lub palniki 74 lub podobne urzadzenia tak,
iz paliwo wchodzi do komory 13 w poblizu
otworu wyjsciowego 4, natomiast usuwa-
nie czynnika ogrzewajacego do przewodu
wylotowego lub komina 15 odbywa sie w
poblizu otworu wejsciowego 2. W ten spo-
so6b ogrzewanie materialéw jest stopniowe,
to znaczy bez naglych zmian, i wzmaga sie
w miare posuwania si¢ materialéw przez
piec.

W przykladzie wedtug fig. 6 palniki 14
lub podobne urzadzenia sa umieszczone u
dolu w taki sposéb, ze gazy gorace moga
plynaé swobodnie w gére wewnatrz zespo-

tu, utworzonego przez zwoje wezownicy 1, -

i w dot na zewnatrz tego zespotu do komina
15. W ten sposéb gazy najgoretsze styka-
ja si¢ z dolnymi czyli wyjsciowymi zwoja-
mi pieca rurowego, ochladzajac sie¢ w mia-
re zblizania si¢ do zwojéw gérnych lub
wejsSciowych pieca.

Do ogrzewania zewnetrznego rury I
mozna stosowaé oporniki elektryczne u-
mieszczone zewnatrz pieca, a w celu otrzy-
mania takiego samego stopniowania ogrze-

wania oporniki te moga rézni¢ si¢ pomie-
dzy soba tak, by ogrzewaly silniej piec na
koricu wyjsciowym niz na koricu wejscio-
wym.

Oprocz ogrzewania zewngtrznego sto-
suje si¢ wedlug wynalazku ogrzewanie we-
wnetrzne za pomoca gazdéw i par, pocho-
dzacych z materialéw obrabianych podczas
ich destylacji. W tym celu w kazdej tar-
czy 6 pozostawia si¢ jeden otwér srodko-
wy 6° lub kilka otworéw, przez ktére moga
przechodzié gazy trwale lub skraplajace
sig, ktore ogrzewaja w ten sposob srodko-
we warstwy materialéw nie stykajac sie
niemal wcale z goracymi $ciankami rury.

‘Gazy destylacyjne zmusza si¢ do krazenia

wskutek niedopreznosci panujacej w urza-
dzeniach skraplajacych albo za pomoca
pradu pary wodnej lub jakiegokolwiek in-
nego czynnika, wprowadzanego przez od-
powiedni otwér w piecu. Krazenie gazow
odbywa si¢ w ten sposéb, iz gazy kieruje
si¢ do strefy mniej goracej, anizeli ta
strefa, z ktorej gazy pochodza, tak iz od-
daja one swe cieplo materialowi w czasie
obrébki. Gazy te sluza wiec jak gdyby do
wyréwnywania temperatury masy posuwa-
jacej sie¢ w piecu, przy czym zrownowaze-
nie wymiany cieplnej wewnatrz pieca o-
trzymuje sie¢ kosztem ciepta produktow ga-
zowych.

W odpowiednich miejscach pieca ruro-
wego, a przede wszystkim w gornej czesci
wejsciowego konca rury I przylaczona
jest jedna rura 16 lub kilka takich rur,
przez ktére moga uchodzié otrzymane z
obrobki produkty lotne, ktére wuchodza
przez wspélne lub rézne przewody 17, po-
laczone np. z jednym skraplaczem 12 od-
powiedniego typu lub z kilkoma takimi
skraplaczami.

Piec wedlug wynalazku pozwala na
obrébke materialow weglistych w zadanej
temperaturze, ktora jest funkcja nie tylko
stopnia ogrzewania zewnetrznego, lecz
réwniez szybkosci narzadéw posuwajacych



6, przy czym szybkosé ta moze by¢ tatwo
regulowana za pomoca znanych srodkow
zaleznie od natury obrabianych materiatow
i rodzaju obrébki, jakiej poddaje si¢ ma-
terialy.

Piec wedlug wynalazku nadaje sie nie
tylko do obrobki cieplnej materialow we-
glistych, podlegajacych destylacji, lecz
materialy te moga by¢ mieszane w piecu
z cialami stalymi, cieklymi lub gazowymi,
ktore moga reagowaé z danym materiatem
np. w celu uwodorniania lub metylowania.
W ten sposéb piec pozwala na samorzutne
krakingowanie gazéw ciezkich, ktére skra-
plaja sie nastgepnie w zimniejszych miej-
scach tadunku materiatéw obrabianych i
wracaja wraz z nimi do miejsc bardziej
goracych. Poza tym mozna prowadzié uwo-
dornianie gazéw za pomoca pary wodnej,
wprowadzonej do najgoretszej czesci pie-
ca, w ktérej panuje np. temperatura okolo

900°C.
Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie do obroébki ciepinej sta-
tych lub ciastowatych materialow wegli-
stych, a zwlaszcza do destylacji tych mate-
rialéw w temperaturze niskiej, zaopatrzo-
ne w przewéd, w ktérym materialy podle-
gajace obrébce sa posuwane w sposéb cia-

gly i pod postacia oddzielnych dawek,
przy czym przewod ten jest ogrzewany z
jednej strony zewnetrznie, a z drugiej
strony goracymi produktami, pochodzacy-
mi z obrébki cieplnej tych materiatow,
znamienne tym, ze narzady, posuwajgce
materialy w postaci oddzielnych dawek,
stanowia tarcze (6), ktorych powierzchnie
boczne odpowiadajg zasadniczo wewnetrz-
nemu przekrojowi poprzecznemu rury (1)
i ktére sa polaczone ze soba przegubowo
za pomoca ogniw {7] w obrotowy przenos-
nik bez korica, napedzany kolem napedo-
wym {9) posiadajacym narzady napedowe
lub lopatki (11}, przy czym czes$é laficu-
cha tarczowego, znajdujaca sie poza rura
(1), a zwlaszcza czes$é, przechodzaca przez
kota napedowe, przechodzi przez zbiornik
z woda (19).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tym, ze kazda tarcza (6) jest za-
opatrzona przynajmniej w jeden otwor
(6°) w celu zapewnienia przechodzenia ga-
z6w grzejnych poprzez material przerabia-

ny.

Physical Chemistry
Research Company.
Zastgpca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 25373.
Ark. 1.
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De opisu patentowego Nr 25373,
Ark. 2.
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