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Przy,rzad do kontroli | rejestracjl czasu wypychania | obsadzania
piecéw koksowniczych

Patent trwa od dnia 16 wrze$nia 1954 r.

Przyrzad wed&ug wynalazku ma za zadanie

kontrole 1i_ reJ&stracm czasu obsadzania. komor
piecow koksowm&ych wsadem wgglowym oraz.

czasu Wypychama gotowego koksu.

Obecnie kon,trola i rejestracja, czasu: wypycha--

nia 1 obsadzania p1ec6w koksowniczych odbywa

sie na podstawie obserwacn oraz spiséw- dozoru:

oraz pracowmkéw, obslugujacych, zespolowa, ma-
szyne wsadowa

Przyrzad wed}ug wynalazku . umozliwja i’ o~
biektywna kontrole i rejestracje na wykresie
czasu — ilo§é. wypychanych i;obsadzanych kc-
mor piecéw koksowmczych ‘oraz czasu miedZy-
operacyjnego zespolowej, maszyny wsadowej, ob-

shugujacej dany. zesp6l piecéw koksowniczych. .
Przyrzad taki zapewnia kontrole dotrzymania

przepisowego. harmonogramu biegu piécéw i na-

lezyte wykorzystanie ich dobowej.zdolnosei prze-- -

rébczej Przy zachowaniu za$§ przepisowej mie-
szanki wsadoweJ oraz, okreSlonych - temperatur

_i ciénienia 'w proce51e koksowania zapewnia row-

niez produkcje koksu nalezytej jakoSci. -

%) Wiasciciel patentu .o$wiadczyl;, ze twoérea .

wynalazku jest dr Kazimierz, Wrébel::

Przyrzad wedlug wynalazku i zasade jego
dzialania przedstawiono schematyczni€ na ry-
sunku. Czesci skladowe urzadzenia stanowiy
(fig: 1): urzadzehie Zegarowe db przesuwania pa-
pleroweJ tasmy reJestrachneJ R, szybkoéﬁ P~
suwu, ktérej wynosi 20 mm/god%.; urzadzeme sa-
mopiszgce P, dwa elek*romagnesy E: i E: z ru-
chomym zelaznym rdzeniem.

Hdzenie - elektromagneséw sg- ﬁalaézdxfé {r'u'(:ho-
mo za pomocg lgcznikéw z ramieniem aparntu
samopiszgcego. Transformator T, ktérego UzZWo-
jentie pierwotne jest polauone elektryczmezdo
prowadzeniemn pradu do sxlmka M, poruszajace-
go zespolowa maszyne wsadowa, wtérnie za$§ z
elektromagnesami E: i Ez. Transformator T tran-
sformuje napiecie rébocze s11mka M do naptgcia
odpowiednio nizszego np. 24 V. Uzw01enie pler-
wotne i wtérne transformatora jest zabezpleczc-_
ne automatycznié za pomocq bezpieczmkow Dwa,
kontakty Wi i W2 polaczone sa SZETegowo z eleg
ktromagnesami E: i E: oraz' uzwojeniem Witér-
nym trangofrmatora T. - )

CZéSci skladowe urzadzenia (f1g 1—4) s3 zmonr R

towane. na: izolaeyinej -plycle wewnatrz” metalo-"



wej szafki, zamykanej hermetycznie. W szafce
jest wbudowany r6wniez zegar, podajacy czas
obshudze maszyny wsadowej.

W przedniej cze$ci szafki znajduja sie oszklo-
ne okienka do obserwacji posuwu taSmy i od-
czytywania czasu (fig. 4). Cato§¢ przyrzadu je-t
zawieszona pionowo na $cianie maszyny wsado-
wej przy pomocy elektrycznych sprezynowych
zawieszen. )

‘Kontakty W: i W2 zmontowane sg w sgsiedzi-
wie ramienia S sprzegla ljczacego silnik MM
z mechanizmem poruszajacym podioge skrzyni
weglowej, wzglednie drag wypychowy maszyny
wsadowej.

Gdy silnik M jest wylaczony lub gdy jest
. sprzezony z mechanizmem poruszajacym maszy-
ne po torach, elektromagnesy E: i E: s nieczyn-
ne i urzadzenie samopiszace P kreéli linie piono-
wa (fig. 1).

W chwili sprzezania silnika M z mechanizmem
poruszajacym drag wypychowy (fig. 2) ramie S
sprzegla naciska kontakt We, wskutek czego zo-
staje zamkniety obwéd elektryczny elektromag-
nesu E: ktérego rdzen zostaje wciagnigty do
wnetrza .cewki, powodujacej wychylenie ramie-
nia urzadzenia samopiszacego w prawo.

Podobnie w chwili sprzezania silnika M z me-
chanizmem poruszajgcym podloge skrzyni we-
glowej, zostaje zamknigty obwéd elektromagne-
su E: i ramie ruzgdzenia samopiszacego P zosta-
je wychylone z polozenia zerowego w lewo
(fig. 3).

Po odlaczeniu silnika M od mechanizmu poru-
szajacego drag wypychowy, wzglednie podioge
skrzyni weglowej, urzadzenie samopiszace P
wraca do polozenia zerowego za pomocg spre-
zyn.

Wielkosé wychylenia urzgdzenia samopiszgce-
go z polozenia zerowego moze byé odpowiednio

regulowana przez przesunigcie tacznikéw z rdze-
niem elektromagnes6w w wycieciu ramienia
urzadzenia samopiszacego. ' )

Podobnie moze byé uregulowane polozenie
punktu zerowego, przez odpowiednie przesunig-
cie pisaka.

Czas wypychania i obsadzani.a piecéw oraz
ilo§¢ wypychanych i oBsadzanych piecéw odczy-
tuje sie na otrzymanym wykresie.

Zastrzezenia patentowe

1. Przyrzad do kontroli i rejestracji czasu wy-

. pychania i obsadzania piecéw koksowniczych,
znamienny tym, Ze sktada sie z urzadzenia (R)
do przesuwania papierowej taSmy rejestra-
cyjnej, urzgdzenia samopiszgcego (P) i zegara
wskazujgcego czas obstudze, przy czym ramig
urzadzenia samopiszacego P jest polaczone
z ruchomymi Zelaznyrmi rdzeniami dwu elek-
tromagnes6w (Ez1 i Ez). :

2. Przyrzad wedug zastrz. 1, znamienny tym, Z2
uzwojenia elektromagneséw (E: i E:) sa pola-
czone elektrycznie poprzez kontakty (Wi i W:)
z uzwojeniem vbtérnym transformatora (T),
a uzwoejnie pierwotne tego transformatora
jest polaczone elektrycznie z doprowadzeniem
pradu do silnika elektrycznego M, poruszaja-
cego poprzez sprzegla i odpowiednie mecha-
nizmy, podloge skrzyni weglowej i drag wy-
pychowy zespolowej maszyny wsadowej pie-
coéw koksowniczych.
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