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Przedmiotem wynalazku jest maszyna,
zapomoca ktérej napelnianie i spawanie

‘amputek do srodkéw leczniczych moze byé

wykonane sposobem wylacznie mechanicz-
nym wbardzo krétkim czasie, wskutek cze-
go nietylko csiaga sie oszczedno$é roboci-
zny i szczelne zamkniecie, ale réwniez |do-
ktadnie zabezpiecza si¢ zawartosé ampu-
tek cd zanieczyszczania..

- Zasadnicza cze$¢ maszyny tworzy pewna
ilcéé jednobieznie poruszanych dzwigarkow
ampulek, przez ktére sa one kierowane od
miejsca zatozenia do rury dopltywiowej, na-
petniajacej odmierzona iloscia substancji
znajdujaca si¢ pod niag amputke, ktéra po
napelnieniu przenocsi sie do urzadzenia spa-
walnego, a mastepnie do miejsca odbioru.
Mozna jeszcze zastosowaé urzadzenie, zar
pomoca kiérego od wsadzanych w tym ‘wy-

padku z zamknieta szyjka amputek przed
napefnianiem koricowa zamknigta cze$é
szyjki zostaje mechanicznie ‘oddzielona.
Réwniez moze byé wykonane i spojenie

szyjek wypelnionych amputek: zapomoca

zgacego plomienia, ktérego dziataniu zo-
staje amputka ‘poddana podiczas ruchu swe-
go dzwigarka, obracajacego si¢ ckoto swo-
jej osi podtuznej. Zaktadanie ampulek na
ich dzwigarki i zdejmowanie z ‘tych dzwi-
garkoéw moze byé wykcuane zapomoca sa-
moczynnego urzadzenia,

Na zalaczonym rysunku jest 4pmz.,dsta
wiona dla przyktadu forma wykonania wy-
nalazku, przyczem fig. 1 i 2 przedstawiaja
widoki maszyny zbokéw, fig. 3 przedstawia
widok tejze maszyny zgéry, a fig. 4 wska-
zuje czesciowy widok ma;srzyny, odpowia-
dajacy fig, 1.
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Ampulki przeznaczone do napelnienia
znajduja sie w wickszej ilosci w skrzynce
1 z dnem pochylonem (fig. 1 i 2). Pod wy-
cieciem 2 w dnie skrzynki 1 jest ruchomy
suwak, posiadajacy wglebienie 4, odpowied-
nie do ksztattu i wielkoéci ampulki, Suwak

3 zostaje z przedstawionego na fig. 1 polo-

Zenila przesunigty w ten sposob, Ze amputka
wpada we wglebienie 4, a nastgpnie — o
tyle przesuniety, ze ampulka staje nad o-
tworem rury 5 (fig. 1 i 2), przez ktora spa-
da wskiutek swego ciezaru. Dolny wylot mu-
1y 5 jest zamkniety przez mieruchome dno
6 (fig. 1), na ktérem zatrzymuje si¢ spada-
jaca ampulka.
" W dolnej cze$ci maszyny zmajduje sig
obracany okblo pionowej asi, utworzony
przez dwie tarcze przemoénik, na kidrym
znajduja sie tulejki 9, zabierajace amputki.
Przenoénik 8 z tulejkami 9 w ten spo-
s6b pokreca sie z przerwami, ze podczas
jednego obrotu trzy razy zatrzymuje sig.
W podstawiona pod dno 6 tulejke 9 zostaje
w dalej opisany spos6b wprowadzona am-

* pulica, poczem zostaje ona przez obrét prze-

noénika 8 doprowadzona do urzadzenia na-
pelniajacego z wylotowa rurka 10 (fig. 1).
Napelniona amputka dostaje sie przez na-
stepne pokrecenie przenosnika 8 do urza-
dzenia spawalnego, utworzonego przez wy-

.rzucajacy Zgacy plomieri palnik 717 (fig. 2

i 3), a po dokonanem spdjeniu — zZpowro-
tem do miejsca wyjsciowego, gdzie zostaje
wyjeta z tulejki w celu transportowania da-

' lej.

Tulejki 9 sq mrzadzonme tak, Ze moga
obracaé¢ sie na przemoéniku 8 okioto wia-
snych osi oraz przesuwaé sie wzdluz nich,
We wnetrzu kazdej tulejki znajduje sie
wal 12, na ktérego gérnym koricu miesci sie
noéna plyta 13, Na przepuszczonym przez
ctwery w tarczach 8 ku dctowi wale 12 jest
vmocowane cierne kiolo 74, Wal 12 jest
przesuwany wzdiuz osi w stosunku do tulei
9. i .posiada. pociagowy sztyft 15, przylega-
jacy do umccowanego przy . najglebszem

polozeniu watu na dnie tulejki sztyltu,
wskutek czego gdy wal w tem potozeniu zo-
staje wprowadzony w obrét, to pociaga tu-
lejke. W przedstawionem ma fig. 1 poto-
zeniu wal 12 jest podniesiony przez ramig
16 poruszanego w jedna strone i zpowro-
tem w pionowym kierunku suwaka 17 o ty-
le, ze stojaca ma plycie 13 napeiniona am-
putka 'jest calkowicie wysunieta z tulejki.
Przy tem potozeniu walu 12 zostaje rura
5 tak przestawiona, Zze wsuwa ona stojaca,
na plycie 13 napelniona amputke do otwar-
tej z dwéch stron skirzyni 18, w ktérej znaj-
duje sie juz pewna ilo§¢ mapelnionych am-
pulek; zostaja one tam po stopieniu ochlo-
dzone w przepisany sposéb. Znajdujaca sig
w skrzyni 18 skrajna prawa ampulka zo-
staje w ten spos6b przesunieta, ze wpada
do kanatu 19, przenoszacego ja do miej-
sca odbiorczego. Rura 5 posiada wyciecie,
przez kitbre przechodzi czesé przeznaczo-
nych do napelnienia amputek, wystajacych
poza gérme krawedzie tulejek 9 wpodczas
przenoszenia do urzadzenia napelniajace-
go.

Podczas prizejécia od miejsca nasadze-
nia do miejsca napelnienia zasklepliiona szyj-
ka ampulki zostaje przeprowadzona pomie-
dzy dwoma ostrzami 66 i 67 (fig. 2), umoco-
wanemi na sprezynujacych oprawkach 68
i 69, przez co szyjka ampulki zostaje za-
rysowana, wiskutek czego glowka jej, ude-
rzajgc przy dalszym muchu o wystep 79
(fig. 1), odtamuje sig. Odlamanie to moze
byé wykonane réwniez przez mloteczek, od-
rzucajacy odlamane cze$ci nabok.

Iglasta ruriia 70 do napelniania ampulek
tworzy wylot iury 20, na ktérei drugim
koricu miesci sie kurek o trzech przelotach,
znajdujacy si¢ w polaczeniu réwniez i z
pompa 22 i z naczyni>m 21 i umozliwiaja-
cy kolejne polgczenie pompy 22 z raczy-
niem 27 i z wylotowa rurka 10.

W celu napelniania zostaje znajdujaca
sie pod igla 10 tulejka 9 wraz ze znajdu-
jacym sie¢ w niej walem 12 podniesiona za-
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pomocd przylegajacego do doinego korca
tego walu ramienia 25 suwaka 17 oraz za-
pomoca, potaczonego z tymze suwakiem ra-
mienia 26, dzialajacego na piericien 27 na
dolnym koricu tulejki, Podniesiona amputka
jest cemtrowana wzgledem rurki 70 przez
poruszany na tej ruroe lejek 24, przytwier-
dzony laficuszkiem lub w inny sposéb i
podnoszony przy ruchu postepowym am-
pulki; przy dalszem ‘podnoszemiu tuleiki
rurka 70 wchodzi w szyjke amputki,

Stuzaca dio pokrecania kurka 23 diwi-

gnia 28 jest polaczona z suwakiem 17 przez
korbowy trzon 29, wskutek czego kurek przy
muchu naprzéd suwaka laczy pompe 22 z
wylotowsa, rurka .70.

Ttoczek pompki 22, poruszany zapomo-
cg dzwigni 31, odchylanej przez drazek 30,
wssysa prizy odpowiedniem potozeniu kurka
23 |dokitadnie odmierzona, ilosé ptynu z na-
czynia 21 i po przestawieniu kurka wtla-
aza przez rurke 10 do ampulki, Skok ttocz-
ka pompki, a ‘wiec i #los¢ wtlaczanego do

amputki plynu moze byé regulowana przez

przestawienie punktu zaczepienia drazka
30 przy déwigni 37,

Gdy szyjka napetnionej amputki ustawi
si¢ wskutek pokrecenia przenosnika 8 pod
zgacy plomieri, wychodzacy z palnika 11,
wowozas cierne koto 74 na wale 12 zetknle
si¢ z nieprzerwanie obracajacem sie cier-
nem kotem 71, wskutek czego wal 1z zo-
staje wprowadzony w ruch obrotowy, przy-
czem w [poprzednio opisany sposib pociaga
tulejke 9. W ten (sposob dokladnie spaja
si¢ szyjka ampulki.

" Naczynie 21 jest potaczone przez ru-
r¢ 32, W kitérej umieszczony jest kurek 33,
z naczyniem 34, Naczynie 34 znajduie sie
w komorze 35, z ktérej ku dolowi wycho-
dzi kanat 36, odciagajacy z palnika 17 go-
race gazy, ktére w pewnej mierze steryli-
zuja zawarto$¢ naczynia 34, Odnoga 37,
wychodzaca z kanalu 36 i oddzielona od
niego klapa, umozliwia odprowadzanie go-

racych gazéw z palnika, nie przepuszozajar
ich przez komore 35.

Przeznaczona do mapelnienia ampulek
ciecz zostaje wprawadzona do naczynia 34,
zaopatrzonego w lejek 38, saczkowa, rurke
39 i termometr 40; w maczyniu tem cnec:z
sterylizuje si¢. Po dostatecznem ochlodze-
niu Isterylimowara cizcz zostaje przez o-
twarcie kurka 33 przelana z naczynia 3¢ do
naczynia 21, w kitérem jest zabezpieczona
od infekcji- przez saczkowa rurke 41.

W ten sposéb w naczynmiu 21 znajduje
sie stale sterylizowany ptyn, wobec czego
wymiana tego naczynia jest zbyteczna,

Maszyne napedza elektryczny silnik 42.
Wal 43 silnika napedza przez $limak ¢4
slimakowe koto 45, umieszczone na wale
46. Obroty watu 46 zostaja przez $himak
47 i slimakowe kolo 48 przemoszone na wat
49, ktory wprawia w ruch przenosnik 8, su-
wak 3, rure 5, pompe 22 i suwak 17.

Na wale 49 jest umieszczone koto 50,
posiadajace na obwiodzie trzy zeby 51 (fig.
1), ktére podczas obracaria walu 49 zacze-
piaja zebate koto 52 na wale 53 z przeno-
$nikiem 8, ktory wskutek ‘tego pokreca sig
z przerwami, '

W celu wunieruchomiania watu 53 w
chwilach podnoszenia i opuszczania ampu-
tek oraz ich napelniania i spawania, jest
na wale umocowany krazek 54, posiadaja-
cy wyciecia, w ktére zapada sprezynujacy
zaporowy drazek 55, posiadajacy sztyit 56,
na ktéry wywiera macisk profilowa tarcza
57, gdy wal 53 ma sig¢ pokreci¢; wowczas
drazek 55 uwalnia krazek 54.

Na wale 49 jest osadzona korba 58, po-.
laczona trzcnem 59 z ramieniem 60, prze-
suwajacem sie po szynie 61, Zapomoca rar-
mienia 60 przy zderzemiu jego z dzwigar-
kami 62 i 63 suwaka 3 zostaje wytworzone
polozenie, odpowiednie do wyjecia ampu-
tek ze skrzynki 1 i do doprowadzania ich
do rury 5. :

Przy tym ruchu’suwaka 3 zostaje prze-
stawiona rura 5 prizez zderzenie diwigar-

—



kéw 62 i 63 = polaczonemi z ta rura cze-
§ciami 64, 65. .

Z dzwigarkiem 63 suwaka 3 jest pola-
czony drazek 30, wskutek czego ruch su-
waka 3 wprowadza ied.noczes’mile w auch
i pompz 22.

Korba 51 jest przez ﬂnowborwod 76 pota-
czona z drazikiem 72 (fig. 1 i 2), ktéry po-
vusza sie w prowadnicy, vtworzonej przez
potaczone z suwakiem 17 apki 73. Lapki te
ujmuja stuzacy jako prowadnica dla suwa-
ka 17 drazek 74 i $lizgaja sie po mim z tak
duzem tarciem, ze zapobiega ono ich rucho-
wi wstecznemu, Na drazku 72 znajduje sie
chwytnik 75, ktéry przy \zderzeniu z lap-
kami 73 przestawia suwak 17.

Slimak 44 na wale 43 napedza nastep-
nie §limakowe koto 77 na wale 78 (fig. 2-—
4), Na wale 78 jest osadzone cierne koto
71, kitére podczas spawania ampulki wpro-
wadza w ruch cbrotowy wat 12,

Silnik 42 napedza wentylator 79, ki6ry
doprowadza do palnika powietrze,

Opisane urzadzenie do napelniania mo-
ze byé zastapione innem, kitére wprowa-
dza odmierzona ilo§¢ plynu do amputek.
Przez powigkszenie ilosci ioddzielnych cze-
$ci moze maszyna byé zastosowana do na-
petniania i spawania jednoczes$nie wizkszej
ilo$ci amputek,

Zastrzezenia patentowe,

1, Maszyna do napelniania i spawania
ampulek, znamienna tem, ze posiada pew-
ng, ilo§¢ potaczonych, jednobieinie poru-
szanych dzwigarkéow (9) do ampulek, kto-
re przenos.a te ampulki z miejsca nasa-
dzenia do rury rczlewniczej (10), napelnia-
jacej odmierzong, :loscia substancji pod-
stawiane pod te rure ampulki, przenoszone
nastepnie po napelnieniu do urzadzenia
spawalnego, a /potem d» miejsca odbioru.

2. Maszyna wedlug zastrz. 1, znamien-
na tem, ze na drodze przebiegu przenoszo-
nych amputek pomiedzy miejscem nasa-

dzenia i napelnienia znajduje sie urzadze-
nie (66, 67, 70) do oddzielania zamknie-
tej koncowej czesSci szyjki kazdej ampul-
ki. :
3. Maszyna wedtlug zastrz, 2, znamien-
na tem, ze urzadzenie do oddzielania - za-

mkmnigtej konicowej lczesci szyjki ampulki

sktada si¢ z csxzy (66, 67) do zarysowa-
nia szyjki i z czesci (70), odtamujacej przy
ruchi ampulk{ koniec szyjki nad miejscem
zarysowania,

4. Maszyna wedlug zastrz. 1, znamien-
na tem, ze diwigarki (9) ldo am[pulek
umieszczone na unieruchomianym podczas
napelniania i spawania kazdej ampudki
przenosniku (8), obracajacym si¢ na piono-
wym wale (53) i podstawiajacym kazda

amputke pod rure rozlewnicza (10) urza-

dzenia. napelniajacego (21, 22), a nastep-
nie — pod zgacy plomien, - wytwarzany
przez urzadzenie spawalne (11), przyczem
podczas napelniania kazdy dzwigarek wiaz
z ampulka zostaje przestawiony wgbre
wzdluz csi zapomocca urzadzenia podnosza-
cego (17, 25) o tyle, ze szyjka przeznaczo-
nej do napetnienia amputki nasuwa sie na
wskazana rure rozlewnicza, (10), za$ pod-
czas spawania kazdy dzwigarek wraz z am-
putka otrzymuje much obretowy ckolo swej
csi zapomoca, znajdujacego sie na tej osi ko-
ta ciernego (14), zaczepiajacego wéwczas
koto cierne (71), napedzane od motoru ma-
szyny zapomoca cdpowiedniej p‘rzekladni .
(44, 77, 78).

5. Maszyna wedtug mastrz. 1 i 4, zna-
mienna tem, Ze wewnatrz kazdego, posiada-
jacego ksztalt tulejki dzwigarka (9) mie-
$ci sie centralna plytka nosna (13), prze-
stawiana wgbére wzgledem tego dzwigarka
w kierunku jego osi zapomoca urzadzenia

- podnoszacego (17, 16) w chwilach, gdy am-

pulki sa wktadane do wskazanego dzwigar-
ka lub z niego wyjmcwane, otrzymujac w
ten sposéb podstawe.

" 6. Maszyna wedtug zastrz. 4 i 5, zna-
mienna tem, Ze przestawiana plytka nosna.




(13) 1est umodowana aa Koricu’ watu (12),

'przepuszozomego przez dzmgarek (%) i po-

siadajacego na-wewnetrznej czesci chwytnik
(15), pociagajacy ten dzwigarek podczas
obracania wskazanego watu zapomoca cier-

nego kota (14), ous.adlzanlego na zewnqtrznei]

czesci tego walu.. |
7. Maszyna wed&ug zmstrz 1,4i 5 zna-

mienna tem, Ze w miejscu nasadzania i odr

bierania amputek nad postawionym w tem
miejscu dzwigarkiem (9) przesuwa si¢ po-
przecznie do jego osi zakoriczona u gory lej-
kiem rura (5), wprowadzajaca po podnie-
sieniit*plytki (13) z napelniona i zamknie-
ta ampulka, ktora sie usuwa nabok, am-
putke pusta ma te plytke, ktéra to ampul-
ka spoczywa wéwczas na dnie (6), zamy-
kajacem wylot wskazanej rury (5).

8, Maszyna wedlug zastrz, 11 7, zna-
mienna tem, ze obok doprowadzajacego do
miejsca nasadzania ampulki lejka rury (5)
jest umieszczona odbierajaca odsuwane
przez lejek nabok napetnione amputki i
przyjmujaca szereg préznych ampulek

skrzynka (1), w ktérej spojone amputki zo-

staja ochtodzone.

9. Maszyna wedlug zastrz. 7 i 8, zna-
mienna 1lem, Ze przeznaczone do napelnie-
nia amputki zostaja doprowadzane do lej-
ka rury (5) przez poruszajacy si¢ pod wy-
cieciem (2) w dnie zawierajacej prézne
amputki zapasowej skrzynki (1) suwak (3).

10. Maszyna wedlug zastrz, 1 i 4, zna-
mienna tem, Ze w miejscu mapelniania am-

pulek jest urzadzoma prowadnica (24),

przez ktora szyjka przeznaczonej do na-
petnienia, podnoszonej amputki jest centro-
wana wzgledem rury rozlewniczej (10).

11, Maszyna wedlug zastrz, 10, zna-
mienna tem, ze do centrowania szyjki pod-
noszonej amputki wzgledem rury rozlew-
niczej (10) stuzy przesuwany ma tej rurze
(10) wgore przez amputke lejek (24).

12, Maszyna wedlug zastrz. 1, zna-
mienna *em, ze istuzaca do napeln1an1a am-

putek rura rozlewnicza (10) jest polaczo-

nd z urichomiana, podczas okresu napet-
niania pompg (22), ktéra witacza odmierzo-
ng ilos¢ cieczy przez wskazana rure rozlew-
nioza, . 10) napelniajac pod.sta.wuomq ‘am-
pul‘ke

13, Maszyna wedlug zastrz 12, zna-
mienna tem, Ze pompa jest napedzana za-
pomoca, przektadni drazkowej (30, 31) w
ten sposéb nastawianej, iz mozna zmieniaé
skok tloka pompy.

14, Méus.zypa wedlug zastrz. 1, 4 1,9
i 12, znamienna tem, Ze pionowy wal. (53)
przeno$nika (8) jest pokrecany w odpowied-
nich chwilach 'zapcmocs ‘0sadzonego.na tym
wale kota zebatege (52), napedzanego
przez trzy zeby (51) na obwodzie kota { 50),
osadzonego na poziomym wale (49), ktéry
otrzymuje ruch obrotowy od motoru maszy-
ny zapomocg odpowiedniej przekladni (44,
45, 47, 48), przyczem wskazany poziomy
wat (49) napedza réwniez suwak (3) w
skrzynce (1) do amputek, rure (5), dopro-
wadzajaca, amputki, pompe (22) oraz w-
rzadzenie podnoszace (17, 25, 16).

15. Maszyna wedlug zastrz. 1, 4, 719,
znamienna tem, Ze ‘doprowadzajaca ampul-
ki do diwigarkow (9) na przenoéniku (8)
rura (5) z lejkiem oraz doprowadzajacy do
tego leja ampulki suwak (3) sa w ten spo-
sob przestawiane na wspélnej szynie (61),
iz suwak (3) zostaje pociagany przez poru-
szajace si¢ na tej prowadnicy ramig, a ru-
ra (5) z lejkiem jest pociagana z przerwa-
mi przez ten suwak,

16. Maszyna wedtug zastrz. 1, 7, 9, 12

‘i 13, znamienna tem, ze idoprowadzajacy

ampulki do rury (5) z lejkiem suwak (3)
jednoczeénie wprawia w ruch przekladnie
drazkowa (30, 31) do napedu pompy (22)
urzadzenia napetniajacego.

17. Maszyna wedlug zastrz. 1, 4, 51 6,
znamienna tem, Ze urzadzenie (17), pod-
noszace Idzwigarki (9) z amputkami oraz
waltki (12) z plytkami noénemi (13) pod
te ampulki, posiada trzy pociagowe ramio-
na (16, 25, 26) i ijest poruszane zapomoca



korby (59) przez przestawiany w jego kie-
runku ruchu pomiedzy dwiema umieszczo-
nemi na miem tapkami (73) chwytnik (75).

18. Maszyna wedlug zastrz, 1, 4, 12 i
17, znamienna tem, Ze urzadzenie podno-
szace (17) jest potaczone iprzez przegubc-
wy drazek (29) z kurkiem (23) o trzech
przelotach, laczacym pompe (22) kolejno
z rura rozlewnicza (10) i zbiornikiem (21)
plynu.

19. Maszyna wedlug zastrz. 1 i 4, zna-
mienna tem, ze od urzadzenia spawalnego
(11) wychodzi kanal, odprowadzajacy go-
race gazy z palnika tego urzadzenia do ko-

mory (35), w ktérej miesci si¢ naczynie
(34), zawierajace ciecz do napelniania am-
putek, wskutek czego ciecz ta moze sie¢ na-
grzewaé i w pewnym stopnm sterylizowaé.

20. Maszyna wedlug zasirz. 4, 12, 18
i 19, znamienna tem, ze znajdujace sie w
komorze (35) naczynie (34) jest potaczone
przez zamykana rur¢ (32) z naczyniem
(21), z ktérego ciecz doplywa do pompy
(22).

Helmut Sickel.
Zastepca: M. Brokman,

rzecznik pateatowy.
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Druk L. Boguslawskiego, Warszawa.
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