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ZajisCovaci segment plastového kelimku s previeéenym vickem
Oblast techniky

Technické feSeni se tyka zajistovaciho segmentu plastového kelimku s pevleenym vickem,
vyrobenym z plastu nebo papiru.

Dosavadni stav techniky

V obalové technice. zejména pro miéény primysl, se poutivaji plastové kelimky, které jsou
s mlecnym produktem uzavieny hiinikovym vickem. Nad hlinikovym vickem Jje na plastovy keli-
mek nasazeno previeiné vicko, ve kterém jsou obvykle uloZeny dochucovaci napIné, primési
nebo jiné objekty, jako napf. cerealie, hratky apod.. pod zatavenym hlinikovym, &i plastovym,
popiipadé vioZenym papirovym vickem. Previetné vicko je k hornimu okraji plastového kelimku
obvykle nacvaknuto, aniz by bylo jinak zajidt@no proti néhodnému oddéleni nesetrnou manipulaci
nebo zamé&mym odcizenim. Nevyhodou tohoto zpiisobu uchyceni pievleéeného vicka k plastové-
mu kelimku tedy je skuteénost, ¢ miize dojit nechténému sejmuti nebo upadnuti pievieceného
vicka z kelimku, &i jeho odcizeni pfed prodejem koncovému spotiebiteli. Timto dochazi ke zne-
hodnoceni produktu.

Pro dely designovani kelimkid se pouZiva potisténa sleevova folie, ale touto f5lii Je potaZena jen
spodui ¢ast kompletu - kelimek, tj. st naplnéna potravinaiskym produktem, zatimeo pievletné
vicko neni potisténou sleevovou folii kryto.

Podstata technického redeni

Znamé nevyhody v zajidténi nebo designovani plastovych kelimki s piipojenym prevleéenym
vickem odstrafuje do znatné miry zajistovaci segment podle technického Feseni. Podstata tech-
nického feeni spotiva v tom, Ze pres spojovaci prvky v misté spoje mezi plastovym kelimkem
a pievleCenym vickem je pfetaZena teplem smrititelna sleevova folie. Pretazeni sleevova folie
pies misto spoje zaina na vertikalni strang pievleeného vitka a konéi na vertikalni strané kelim-
ku.

Aby se jednou vyrobni operaci dosahlo zajidténi spoje mezi plastovym kelimkem a previedenym
vickem a také se docililo designovani plastového kelimku, je teplem smrititelna sleevova folie
vedena od horni horizontalni strany prevleteného vicka az ke hrané u dna kelimku.

Podle dalsiho vyhodného provedeni je teplem smrititelni f6lie je pretazena az pies hranu u dna
plastového kelimku, kon&i tedy za hranou dna kelimku.

Podle dalsiho vyhodného provedeni je teplem smrititelni folie Je pietaZena aZ pfes horni hranu na
horizontalni stranu pfevle¢ného vicka.

Podle dalsiho vyhodného provedeni je teplem smrititelna folie je pretaZena i pfes horni horizon-
talni stranu pfeviedeného vitka, tzn. Ze smrititelna folie tvoii obal sahajici aZ ke dnu kelimku.

Podle dalsiho vyhodného provedeni technického feseni, teplem smrstitelna folie je pietazena
i ptes dno kelimku.

Podle daldiho vyhodného provedeni je teplem smrititelna félie pretasena po obvodu spojeného
prevletencho vitka a plastového kelimku, tzn. vytvafi obal kolem celého vyrobku. Teplem smr§-
titelnou félii je sleevova félie.

Vyhodou technického fe¥eni je, Ze spojuje dva kroky vyroby v jeden krok. Zabraiuje jednak
neZadoucimu odtrZeni nebo sundani pfevieteného vitka od plastového kelimku, &im> fesi zabez-
peceni obalu a v druhém kroku soucasné fesi i design vyrobku.

Objasnéni vykresii
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OBR. | - schematicky znazoriiuje plastovy kelimek s pfipojenym pfevletenym vitkem, jejichz
spoj je pretaZen teplem smrititelnou folii.

OBR.2 - schematicky znéazorituje plastovy kelimek s pFipojenym pfevietenym vitkem potaze-
nym smrétitelnou folii od horni horizontalni strany ptevleteného vitka az ke dnu plastového
kelimku.

OBR.3 - schematicky znazoriiuje plastovy kelimek s pfipojenym pfevietenym vickem potaze-
nym smrétitelnou folii i pfes horni herizontalni stranu ptevleteného vitka aZ ke dnu plastového
kelimku.

OBR. 4 - schematicky znazoriluje plastovy kelimek s pfipojenym previetenym vi¢kem potaZze-
nym smrétitelnou folii od vertikalni strany pfevlééného vitka az pres dno kelimku.

OBR.5 - schematicky znizoriuje plastovy kelimek s pfipojenym pfevledenym vitkem potaZe-
nym po obvodu smrtitelnou folii.

Priklady uskutednéni

Na obr. 1 je schematicky znazorfiuje plastovy kelimek 1, ke kterému je napf. nacvaknutim pfipo-
jeno pfevledné vitko 2. Pfes misto spoje 4 mezi kelimkem 1 2 prevleéenym vickem 2, je pietaZen
zajistovaci segment 3, kterym je teplem smrstitelnd sleevova folie 3. Tato sleevova fdlie 3 &as-
te&n& zasahuje do svislych (horizontalnich) stran 2.1 prevledn¢ho vi¢ka 2 a do svislych (horizon-
talnich) stran 1.1 plastového kelimku 1. Misto spoje 4 mezi plastovym kelimkem 1 a pfevlede-
nym vidkem 2 je tak zajidténo proti nezadoucimu sejmuti pfevletného vitka 2 a také chrani misto
spoje 4 pred porudenim. Pfed konzumaci miéZného vyrobku je tedy nutné nejprve odstranit slee-
vovou folii 3 z mista spoje 4, aby 3lo sundat pfevle¢né vicko 2.

Obr. 2 - schematicky zndzoriiuje plastovy kelimek 1 s ptipojenym previedenym vitkem 2, kde
sleevovou folii 3 z jednoho kusu materidlu je pota¥eno pfevletné vicko 2 od horni vertikalni
strany 2.1, pfeviedného vitka 2, ptes misto spoje 4, pres vertikalni strany 1.1 aZ ke hrang 1.3
udna 1.2 plastového kelimku 1. Pokud sleevova félie 3 obsahuje i designové prvky, potom je
jednou vyrobni operaci dosaZeno designovani plastového kelimku 1 a je také zabezpeteno misto
spoje 4 mezi kelimkem 1 a pfevietenym vigkem 2.

Podle piikladu provedeni, znazoméném na obr. 3 je sleevova folie 3 pietaZena i pies horni hori-
zontalni stranu 2.2 pfevle&ného vicka 2 a konti na vertikaln{ strang 1.1 u dna 1.2 kelimku 1.

V ptikladech znazorn&nych na obr. 2 a 3 je sleevovd fdlie 3 pfetaZena a7 za hranu 1.3 u dna 1.2
kelimku 1, jak je to znézorn&no telkovanou &arou. Tento zplisob pietaZeni sleevové folie zajisti
vy38i miru bezpednosti.

V ptikladu znazornéném na obr, 2 je sieevova folie 3 pfetazena az za hranu 2.3 pfevie¢ného vitka
2, jak je znazorn&no teCkovanou carou.

V ptikladu provedeni zndzornéném na obr. 4 je slevova folie 3 pretaZena od vertikalni strany 2.1
pfevleného vitka 2, ptes mista spoje 4, pfes vertikalni stranu 1.1 kelimku a i pfes dno 1.2 kelim-
ku, tzn. tvoii obal od dna 1.2 kelimku az na vertikilini stanu 2.1 pfevle&ného vicka 2.

V piikladu provedeni znazorn&ném na obr. 5 je sleevova f6lie 3 pretaZena po obvodu spojeného
prevleteného vitka 2 a plastového kelimku 1, tj. pfes horni horizontalni stranu 2.2 a pfes vertikal-
ni stranu 2.1 prevle&ného vicka 2, pfes mista spoje 4, pfes vertika!ni stranu 1.1 a pies dno 1.2 ke-
limku 1. Sleevova flie 3 tvofi obal kolem spojeného ptevleéeného vitka2 s kelimkem 1.

PFi vyrobnim postupu se postupuje nasledovné: plastovy kelimek 1 se naplni produktem, napf.
mlé&nym vyrobkem, v dalsim kroku dojde k zavitkovani produktu hlinikovym nebo plastovym
vitkem, nasleduje ruéni & mechanické nasazeni uzavieného &i neuzavieného pfeviedného vitka 2
na kelimek 1, pak tento komplet putuje dél linkou kde na néj shora spadne, v tuto chvili je je§tg
nesmritény, rukav sleevové folie 3, dale na lince dochazi k prichodu parou, horkou vodou nebo
horkym vzduchem, kde se sleevova folie 3, kterd mé po zahfati nekonednou schopnost smritfova-
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ni, pisobenim piry nebo tepla clasticky "obtahne™ kolem kelimkue 1, spoje 4 mezi kelimkem
a pirevletenym vickem 2 a i kolem a pies previeené vicko 2 a o v souladu s uvedenymi piiklady.

NAROKY NA OCHRANU

1. Zajistovaci segment plastového kelimku, s pripevbénym prevleCenym vickem, vyzna-
Eujici se tim, jevmistd spoje (4) mezi plastovym kelimkem (1) a prevletenym vickem
{2) je pfes spojovaci prvky plastového kelimku (1) a prevledeného vicka (2) pietaZena teplem
smrstitelna folie (3), piiéemz pietazeni smrititelné (olie (3) zatina na vertikalni strané (2.1) pite-
vledeného vicka (2) a konci na vertikalni strand (1.1) kelimku (1).

2. Zajistovaci segment podle naroku |, vyznaéujici se tim, Zc teplem smrititelnd
folie (3) je pretazena aZ ke hrané (1.3) u dna (1.2) kelimku (1).

3. Zajistovaci segment podle narokii t a2, vyznaéujici se tim, Ze teplem smrétitel-
na folie (3) je pictaZena az pres hranu (1.3) dna (1.2) plastového kelimku (1).

4. Zajidtovaci segment podle ndrokii 1 a2z 3, vyzna&ujici se tim, 7e teplem sinrititel-
na [dlie (3) je pretazena az za horni hranu (2.3.) previeéného vicka (2).

5. Zajidtovaci segment podle ndroki 1 a7 4, vyznaéujici se tim, Ze teplem smrititel-
na folic (3) je pfetazena i pres horni horizontalni stranu (2.2) prevle&ného vicka (2).

6. Zajistovaci segment podle narokit 1 aZ5, vyzna&ujici se tim, ¥e teplem smrétitel-
na folie (3) je pretazena i pes dno (1.3) kelimku (1).

7. Zajiffovaci segment podle niroku |, vyzna&ujici se tim, Ze teplem smrititelna
folie (3) tvoti obal kolem spojeného previeteného vicka (2) a plastového kelimku (1).

8. Zajisfovaci segment podle ndroku |, vyzna&ujici se tim. e teplem smrititelnou
folii (3) je sleevova félie.

5 vykresi
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