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(57) Abstract: The invention relates to a receptacle (1) which
consists of a bottleneck (2), a transition area (3), a bottle base (5)
and a bottom area (6) that together form a plastic hollow body (7).
Between the bottleneck (2) and the bottom area (6) a plurality of
wall section strips (12 to 14) are spaced from one another and ex-
tend across the periphery of the hollow body (7). Between these
wall section strips (12 to 14), surface areas (15, 16) of the hollow
body (7) are recessed inward in direction of the bottle center. The
size (17) of the recess ranges from 0.05 mm to 2.5 mm, preferably
from 0.1 mm to 0.7 mm. The recessed surface areas (15, 16) are
each covered by a label ring (8, 9). The leading edges (24 to 27)
of the label ring (8, 9) are supported on the inclined faces (20 to
23) between the recessed surface areas (15, 16) and the wall sec-
tion strips (12 to 14).

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft einen
Behilter (1), bestehend aus einem Flaschenhals (2), einem
Ubergangsbereich (3), einem Flaschenkérper (5) und einem
Bodenbereich (6), die einen Hohlkorper (7) aus Kunststoff
bilden. Zwischen dem Flaschenhals (2) und dem Bodenbereich
(6) sind am Hohlkdrper (7) mehrere voneinander distanzierte
und iiber den Umfang umlaufende Wandabschnittsstreifen (12
bis 14) vorgesehen. Zwischen diesen Wandabschnittsstreifen
(12 bis 14) sind Oberfldchenbereiche (15, 16) des Hohlkdrpers
(7) hin zur Flaschenmitte einwirts vertieft angeordnet. Ein
Ausmass (17) der Vertiefung betrdgt zwischen 0,05 mm und 2,5
mm, bevorzugt zwischen 0,1 mm und 0,7 mm. Diese vertieften
Oberfldchenbereiche (15, 16) sind jeweils mit einem Etiketten-
ring (8, 9) umbhiillt, wobei sich die Stirnkanten (24 bis 27) des
Etikettenringes (8, 9) auf den geneigt verlaufenden Stirnflichen
(20 bis 23) zwischen den vertieften Oberfldchenbereichen (15,
16) und den Wandabschnittsstreifen (12 bis 14) abstiitzen.
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Behiilter sowie Verfahren zur Herstellung desselben

Die Erfindung betrifft einen Behilter sowie ein Verfahren zur Herstellung eines derartigen

Behiilters, wie dies in den Oberbegriffen der Anspriiche 1 und 30 beschrieben ist.

Es ist bereits bekannt — gemidB WO 97/04944 A2 — Behilter aus Kunststoffmaterialien herzu-
stellen. Vorteilhaft hat sich hierbei die Herstellung durch Blasformen oder Streckblasformen
bewihrt. Ein derartiger Behilter, der fiir den ein- oder mehrmaligen Einsatz vorgesehen ist,
soll ein niederes Transportgewicht aber eine ausreichende Festigkeit, insbesondere zur Auf-
nahme von Fliissigkeiten und fiir die Beanspruchung wihrend des Transports und der Ver-
wendung dieser Behélter aufweisen. Dazu ist es bekannt, diese Behélter in speziellen dreidi-
mensionalen Formen herzustellen, um die unterschiedlichen Beanspruchungen, denen ein

derartiger Behilter ausgesetzt ist, zu widerstehen.

Weiters war es bereits gemi EP 0 700 837 B1 bekannt, sogenannte Verbundbehilter herzu-
stellen, die aus einem inneren Behilter aus einem Kunststoff und einem &uferen Behilter, der
hauptsichlich aus Papier mit einer entsprechenden Beschichtung besteht, gebildet sind. Der
innere Behilter besteht aus einem blasgeformten oder streckblasgeformten Kunststoffge-
misch. Bei einer derartigen Ausfiihrungsform versuchte man eine hohere Lagerdauer fiir im
Innenraum befindliche Produkte durch unterschiedliche Kombinationen verschiedener Mate-
rialien fiir die Beschichtung des duBeren Behilters zu 16sen. Die Herstellung derartiger Be-
hilter ist aufwendig und ist deren mehrfache Verwendung auch meist nicht méglich, da bei
der Verwendung der Behiilter meist der duBere Karton verschmutzt wird und so eine noch-
malige Verwendung bei so genannten Consumerproducts nicht moglich ist. Auflerdem ist die

Entsorgung, die eine Werkstofftrennung erfordert, nur schwierig durchfiihrbar.

Ein weiterer Compoundbehilter mit einer durchgehenden dufleren Umbhiillung ist aus der

EP 0 786 414 A1 bekannt geworden. Dabei umgibt die dufere Umhiillung nahezu den ge-
samten inneren Behilter, der durch einen kombinierten Streck- und Blasvorgang an die duBlere
Umbhiillung in seiner Form angepasst wird. Gleichfalls deckt die duflere Umhiillung auch be-
reichsweise den Bodenbereich ab. Die fast vollstéindige Umbhiillung dient dazu, die Lager-
dauer sowie den Eintritt von Strahlung zum darin aufbewahrten Produkt soweit zu reduzieren,
dass eine nachhaltige Verinderung des Produkts hinausgezdgert bzw. verhindert wird. Gleich-
falls war die Trennung der Umbhiillung vom Kunststoffbehilter durch die Anformung schwie-

rig durchzufiihren.
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Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Behélter aus Kunststoff zu
schaffen, der durch Blasformen oder Streckblasformen hergestellt werden kann und im glei-
chen Herstellungsvorgang mindestens ein Etikettenring im Umfangsbereich daran feststehend
positioniert werden kann und der Behélter sowohl fiir Ein- als auch Mehrfachverwendung

geeignet sowie auch einfach in seinen Bestandteilen zu entsorgen ist.

Diese Aufgabe der Erfindung wird durch die Merkmale im Kennzeichenteil des Anspruches 1
geldst. Vorteilhaft ist bei dieser Ausfithrungsform, dass durch entsprechende Formgebung des
Hohlkorpers zur Bildung des Behilters auf diesem Etikettenringe befestigt werden konnen,
die den unterschiedlichsten grafischen Vorstellungen entsprechen und fiir deren Positionie-
rung am Hohlkérper keine besonderen zusitzlichen Arbeitsvorginge, wie das Aufschrumpfen
von Folien oder das Uberziehen mit Folien, erforderlich ist. AuBerdem kann mit giinstigen
Materialien, wie Papier oder Karton, als Gestaltungsmittel gearbeitet werden. Der Etiketten-
ring erfordert auch keinerlei Verbindung tiber Kleber oder dergleichen mit dem Hohlkdrper,
da durch seine formschliissige Positionierung auch bei geneigt zur Mittelldngsachse ausge-

richteten Seitenwinden eine sichere und vor allem feststehende Halterung ermdglicht wird.

Vorteilhaft ist auch eine weitere Ausfithrungsform nach Anspruch 2, da dadurch sowohl die
Festigkeitseigenschaften als auch die Raumformen des gesamten Behilters individuell an die
unterschiedlichsten Einsatzbedingungen abgestimmt werden konnen. Weiters kann dadurch
auch noch eine hohere Gestaltungsméglichkeit im bezug auf die Raumform bei Anordnung

mehrerer Etikettenringe erreicht werden.

Vorteilhaft ist weiters eine Ausbildung nach Anspruch 3 oder 4, da dadurch die vorgefertigten
Etikettenringe in exakt vorbestimmbarer Lage am Hohlkorper positioniert gehaltert werden
k6nnen, ohne dass eine nachtriiglich ungewollte Lagetinderung eintreten kann. Gleichfalls
wird dadurch auch noch eine wesentliche Versteifung des gesamten Behélters im Zusammen-
wirken des Hohlkorpers mit den Etikettenringen erzielt, da die Etikettenringe nahezu umlau-
fend mit ihren Stirnkanten sich an den Ubergangsbereichen hin zu den Wandabschnittsstreifen

abstiitzen konnen.

Durch die Ausbildung nach Anspruch 5 ist es moglich, einerseits den Etikettenring wihrend
des gesamten Befiill- sowie Transportvorganges vor einer Beschidigung zu schiitzen und an-
dererseits eine hohere Umfangsfestigkeit gegen Ausbeulung des Behilters durch die zumeist

rundum durchlaufende Stegbildung zu erzielen.
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Nach einer anderen Ausfiihrungsvariante gemif Anspruch 6 oder 7 werden scharfkantige
Ubergangsbereiche vermieden, wodurch in diesen Bereichen die Stabilitit und Festigkeit des

Hohlkorpers erhtht und die Bruchgefahr herabgesetzt werden kann.

Vorteilhaft ist auch eine Weiterbildung nach Anspruch 8, da dadurch StoBrénder geschaffen
werden, welche bereits eine vordefinierte Oberflichenrauhigkeit aufweisen und damit wih-
rend des gesamten Befiill- und Transportvorganges kein zu hohes Augenmerk auf Beschédi-
gungen gelegt werden muss, da in diesen vorstehenden Bereichen oberfléchliche Beschidi-

gungen nicht leicht ersichtlich sind.

Bei der Ausgestaltung nach Anspruch 9 ist von Vorteil, dass dadurch die Festigkeitseigen-

schaften des Hohlkérpers mit den Etikettenringen verbessert werden kann.

Durch die Weiterbildung nach Anspruch 10 wird erreicht, dass dadurch mogliche Verformun-
gen des Hohlkorpers in den Bereich des dazwischen angeordneten Wandabschnittsstreifens

verlagert werden, wodurch die Bruchsicherheit des gesamten Behilters erhoht werden kann.

Durch die Ausbildung nach den Anspriichen 11 bis 13 kann die Auflenform des Behilters an
die unterschiedlichsten Einsatzbedingungen sowie das Fiillvolumen und damit verbunden die

Standsicherheit sowie der Platzbedarf beim Transport abgestimmt werden.

Vorteilhafte Weiterbildungen des Etikettenringes sind in den Anspriichen 14 bis 28 gekenn-
zeichnet, wobei die dabei erzielbaren Vorteile der detaillierten Figurenbeschreibung zu ent-

nehmen sind.

Vorteilhaft ist auch eine Ausbildung nach Anspruch 29, da durch die Auswahl des Kunststof-
fes die Lagereigenschaften fiir die darin aufzubewahrenden Produkte festgelegt sowie der

Behilter einfach an unterschiedlichste Einsatzbedingungen angepasst werden kann.

Die Aufgabe der Erfindung wird aber unabhéingig davon auch durch ein Verfahren zum Her-
stellen eines Behilters aus einem Hohlkdrper und mindestens einem Etikettenring gemiB den
im Anspruch 30 angegebenen Merkmalen gelost. Die sich aus der Merkmalskombination die-
ses Anspruches ergebenden Vorteile liegen darin, dass dabei mindestens einer, bevorzugt je-
doch mehrere Etikettenringe an exakt vorbestimmbaren Positionen in Bezug auf die Mittel-

langsachse bzw. die Hohe des Hohlkdrpers im Formhohlraum angeordnet werden konnen und
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diese dann im Zuge des Herstellungsablaufes am Hohlkdrper feststehend gehaltert werden
konnen. Dadurch wird ein kostengiinstiger Herstellungsablauf geschaffen, da bei bisherigen
Etikettierungen diese in einem eigenen Arbeitsgang erst nachtréglich am Hohlkorper durch
Aufkleben, Aufschrumpfen, Aufschieben und nachtriigliches Verankern befestigt werden
konnten. Bei einer Ausbildung einer nahezu vollstindigen Umbhiillung des Kunststoffkrpers
war das Einbringen der Umhiillung sowie das Positionieren im Formhohlraum kein wesentli-
ches Problem. Weiters kann durch die bereichsweise Anordnung der Etikettenringe zwischen
diesen auch noch an vorbestimmten Stellen eine Stofizone zwischen den einzelnen Behéltern
geschaffen werden, ohne dass eine Beschadigung der Etikettenringe wihrend deren Befiillung
sowie Transport eintreten kann. Zusétzlich wird in diesen Zonen auch noch ein Einblick in
den Innenraum des Behilters ermoglicht und gleichzeitig damit aber auch ein Zutritt von
Strahlung zum eingefiillten Produkt bis auf einen geringen Teil reduziert. Durch die unter-
schiedlichen Anordnungsmdglichkeiten der Etikettenringe kénnen auch noch die mechani-
schen Eigenschaften, wie Festigkeit, Stosicherheit, Stabilitit usw. auf den gewiinschten Be-

darf einfach abgestimmt werden.

SchlieBlich sind aber auch noch Vorgehensweisen, wie dies in den Anspriichen 31 bis 35 be-
schrieben sind, von Vorteil, da dadurch ein Behilter aus dem Hohlkdrper und den Etiketten-
ringen geschaffen werden kann, bei welchem die Festigkeitseigenschaften einfach an unter-
schiedliche Einsatzbedingungen angepasst werden kénnen und der gesamte Behilter in einem
einzigen Arbeitsgang herstellbar ist. Durch die unterschiedlichen Auswahlmé&glichkeiten der
Etikettenringe ist eine Variation einfach durchfiihrbar sowie ein hoher Vorfertigungsgrad er-

zielbar.

Die Erfindung wird im nachfolgenden anhand der in den Zeichnungen dargestellten Ausfiih-

rungsbeispiele néher erldutert.

Es zeigen:

Fig. 1 einen erfindungsgemiBen Behilter aus einem Hohlkorper und daran angeordneten
Etikettenringen, in Seitenansicht, teilweise geschnitten und vereinfachter, sche-

matischer Darstellung;

Fig. 2 den Behilter nach Fig. 1 in Draufsicht geschnitten, gem#fl den Linien II — I in
Fig. 1;
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Fig. 3 einen Teilbereich eines weiteren erfindungsgemiifen Behilters in Seitenansicht,

geschnitten und vereinfachter, schematischer Darstellung;

Fig. 4 einen Teilbereich eines vereinfacht dargestellten Formhohlraumes mit einem Eti-
kettenring kurz vor Erreichen der Anlage an den Formfléchen, in Seitenansicht

geschnitten gem#f den Linien IV — IV in Fig. 5;

Fig. 5 den Teilbereich des Formhohlraumes nach Fig. 4 in Draufsicht und vereinfachter

schematischer Darstellung;

Fig. 6 eine mogliche Ausbildung einer Anlage zur Herstellung der Behilter in Draufsicht

und schematisch vereinfachter Darstellung;

Fig. 7 einen weiteren erfindungsgemifien Behilter aus einem Hohlkorper und daran an-
geordneten Etikettenringen mit zusétzlich daran angeordneten Elementen, in Sei-

tenansicht, teilweise geschnitten und vereinfachter schematischer Darstellung.

Einfiihrend sei festgehalten, dass in den unterschiedlich beschriebenen Ausfiihrungsformen
gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen versehen
werden, wobei die in der gesamten Beschreibung enthaltenen Offenbarungen sinngeméf auf
gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen iibertragen
werden konnen. Auch sind die in der Beschreibung gewéhlten Lageangaben, wie z.B. oben,
unten, seitlich usw. auf die unmittelbar beschriebene sowie dargestellte Figur bezogen und
sind bei einer Lageinderung sinngemiB auf die neue Lage zu iibertragen. Weiters knnen
auch Einzelmerkmale oder Merkmalskombinationen aus den gezeigten und beschriebenen
unterschiedlichen Ausfiihrungsbeispielen fiir sich eigenstiindige, erfinderische oder erfin-

dungsgemife Losungen darstellen.

In den Fig. 1 und 2 ist ein Behilter 1, insbesondere ein Mehrwegbehilter, bestehend aus ei-
nem Flaschenhals 2, einem Ubergangsbereich 3, einem aus einer Umfangswand 4 gebildeten
Flaschenkdorper 5 und einem Bodenbereich 6 gezeigt, die einen durch den Flaschenhals 2 zu-
ginglichen Hohlkérper 7 bilden. Der Hohlkdrper 7 ist aus einem Kunststoffmaterial gebildet,
welches aus der Gruppe von Polyethylenterephthalat (PET), Polycarbonat (PC), Polyethylen
(PE), Polypropylen (PP), Polyamid (PA) gewihlt ist. Uber den Umfang des Hohlkérpers 7 ist
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zumindest ein, bevorzugt jedoch mehrere, durchlaufend angeordnete und zumindest zum
groBten Teil an diesem anliegende Etikettenringe 8, 9 angeordnet. Diese Etikettenringe 8, 9

konnen auch als Manscheiten bezeichnet werden.

Der Hohlkorper 7 weist in Richtung seiner Mittellingsachse 10 eine Hohe 11 auf, welche ei-
nerseits von der Querschnittsabmessung des Hohlkorpers 7 sowie andererseits vom gewiin-
schten Aufnahmevolumen innerhalb desselben abhéingig ist. Weiters sind zwischen dem Fla-
schenhals 2 und dem Bodenbereich 6 — wie hier den Behilterboden — am Hohlk&rper 7 in
Richtung der Mittelléingsachse 10 mehrere, voneinander distanzierte und iiber den Umfang
des Hohlkorpers 7 zumindest bereichsweise, bevorzugt jedoch durchgehend umlaufende

Wandabschnittsstreifen 12, 13, 14 angeordnet.

Zwischen diesen einzelnen Wandabschnittsstreifen 12 bis 14 sind Oberfldchenbereiche 15, 16
des Hohlkérpers 7 hin zur Flaschenmitte bzw. Mittellangsachse 10 einwérts vertieft angeord-
net. Dadurch iiberragen die einzelnen Wandabschnittsstreifen 12 bis 14 die zwischen diesen
angeordneten Oberflichenbereiche 15, 16 auf die von der Mittellingsachse 10 abgewandte
Seite. Ein AusmaB 17 der Vertiefung bzw. des Versatzes betrigt zwischen 0,05 mm und 2,5
mm, bevorzugt zwischen 0,1 mm und 0,7 mm. Wie weiters bei diesem Ausfiihrungsbeispiel
gezeigt, ist der Etikettenring 8 zwischen dem Wandabschnittsstreifen 12 und 13 und der wei-

tere Etikettenring 9 zwischen dem Wandabschnittsstreifen 13 sowie 14 angeordnet.

Selbstverstindlich ist es aber auch moglich, mehrere dieser Wandabschnittsstreifen 12 bis 14
sowie Etikettenringe 8, 9 verteilt iiber die Hohe 11 am Hohlkdrper 7 anzuordnen, wobei dies
von der Hohe 11 sowie gegebenenfalls der Querschnittsform des Hohlkorpers 7 abhiéingig ist.
Wesentlich dabei ist, dass durch die Anordnung der Etikettenringe 8, 9 eine erhebliche Mate-
rialeinsparung gegeniiber herkommlichen Behiltern, insbesondere Flaschen, aus dem gleichen
Material bei Verwendung der Etikettenringe 8, 9 erméglicht wird. Dabei kann beispielsweise
bei einem Gebinde zur Aufnahme von einem Liter eine Einsparung des Gewichtes von 15 %

bis 35 %, bevorzugt 20 % bis 30 %, erzielt werden.

Der Etikettenring 8, 9 kann durch einen Zuschnitt aus einem Trdgermaterial, wie beispiels-
weise Papier oder papierihnlichem Werkstoff, wie Karton oder Wellpappe, Kunststoff, Leder,
Felle, Naturfasern, Naturfiden gebildet sein. Die Fasern und/oder Fdden konnen zu Stoffen,
Geflechten, Gewirken, Vliesen aus Natur- und/oder Kunststoffen weiterverarbeitet werden.

7Zu den Naturfiden bzw. —fasern zihlen natiirlich auch tierische Haare. Selbstverstindlich
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konnen die zuvor beschriebenen Materialien auch beliebigst miteinander kombiniert werden

und auch mehrlagig zur Anwendung kommen.

Gleichfalls kann aber auch der Zuschnitt aus dem Trigermaterial fiir den Etikettenring 8, 9
wasserfest ausgebildet sein sowie gegebenenfalls an zumindest einer seiner Oberflichen 13,
19 mit zumindest einem auf dem Trigermaterial haftenden bzw. mit diesem verbundenen
Folienfilm beschichtet sein. Dabei kann der Folienfilm fiir den Etikettenring 8, 9 durch zu-
mindest eine Schicht aus Kunststoff und/oder Lack und/oder Metall gebildet sein. Gleichfalls
kann aber auch eine, bevorzugt aber beide, der Oberflichen 18, 19 mit einem Druckbild ver-

sehen sein und so eine oder beide der Oberflichen 18, 19 als Werbefliche dienen.

Um einerseits den Produktionsablauf fiir die Herstellung des Behilters 1 mit den daran ange-
ordneten Etikettenringen 8, 9 zu vereinfachen und andererseits eine Moglichkeit zur Trennung
des Etikettenrings nach dem Gebrauch des Behilters 1 vom Hohlkérper 7 zu erzielen, sind die
Etikettenringe 8, 9 derart auszubilden, dass diese nachtriglich vom Hohlkdrper 7 geldst wer-
den konnen. Weiters ist aber auch withrend des gesamten bestimmungsgeméfen Gebrauches
des Behiilters 1 eine sichere Lagepositionierung der Etikettenringe 8, 9 am Hohlkorper 7, ins-
besondere den Oberflichenbereichen 15, 16 sicherzustellen. Dazu sind am Hohlkérper 7 die
Wandabschnittsstreifen 12 bis 14 vorgesehen. Ausgehend von den Oberfldchenbereichen 15,
16 sind jeweils hin zu den gegeniiber diesen erhabenen Wandabschnittsstreifen 12 bis 14 ge-
neigt zu diesen verlaufende Stirnflédchen 20 bis 23 angeordnet, an welchen sich zum iiberwie-
genden Teil diesen jeweils zugewandte Stirnkanten 24 bis 27 abstiitzen. Es wire aber auch
moglich, dass die zwischen den vertieften Oberflichenbereichen 15, 16 und den Wandab-
schnittstreifen 12 bis 14 angeordneten Stirnflichen 20 bis 23 um die einzelnen Stirnkanten 24
bis 27 der Etikettenringe 8, 9 zumindest bereichsweise bevorzugt jedoch durchlaufend herum-
geformt sind. Dadurch kénnen die einzelnen Etikettenringe 8, 9 {iber Formschluss in den ver-
tieften Oberflidchenbereichen 15, 16 gehaltert werden. Die Etikettenringe 8, 9 weisen zwischen
den Oberflichen 18, 19 eine Dicke 28 je nach verwendetem Werkstoff zwischen 0,1 mm und

1,0 mm, bevorzugt zwischen 0, 2 mm und 0,5 mm, besonders bevorzugt von 0,3 mm, auf.

Das AusmaB 17 der Versetzung zwischen den Wandabschnittsstreifen 12 bis 14 und den dazu
vertieften Oberflichenbereichen 15, 16 kann auch groBer als die Dicke 28 der Etikettenringe
8, 9 gewihlt werden. Weiters ist noch in einem Teilbereich des Wandabschnittsstreifens 13
gezeigt, dass dieser mit einer Oberfléchenrauhigkeit zwischen 3 pm und 20 pm ausgebildet

sein kann, wodurch ein StoBrand fiir den Behilter 1 geschaffen wird. Bei einem Aneinander-
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stoBen von mehreren Behiltern 1 kommen diese stets an den vorspringenden Wandabschnitts-
streifen — hier im vorliegenden Fall den Wandabschnittsstreifen 13, 14 — aneinander zur An-
lage, wobei durch die Oberflichenrauhigkeit eine matte Oberfléche erzielt wird und so mini-

male Beschidigungen, wie Kratzspuren usw., nicht so leicht sichtbar werden.

Die Querschnittsform des Hohlkorpers 7, insbesondere im Bereich des Flaschenkérpers 5 kann
beliebigst gewihlt werden. So kann der Flaschenkorper 5 beispielsweise in etwa viereckig,
bevorzugt quadratisch, sein. Unabhéngig davon kann aber auch der Flaschenkdrper 5 in seiner
Querschnittsform in etwa quadratisch gewihlt sein, wobei die Umfangswand 4 jeweils durch
gekriimmt verlaufende Seitenfléchen 29 sowie jeweils diese in Eckbereichen 30 miteinander
verbindende Kreissegmente 31 gebildet ist. Dabei weisen die Kreissegmente 31 in den Eckbe-
reichen 30 eine stirkere Kriimmung auf, als die einzelnen Seitenflichen 29. Aus Stabilitéts-

griinden verlduft die Kriimmung stets auf die von der Mittellingsachse 10 abgewandte Seite.

Unabhingig davon kann aber die Querschnittsform des Hohlkorpers 7, insbesondere im Be-

reich des Flaschenkorpers 5, aber auch rund, oval oder aber auch vieleckig ausgebildet sein.

Weiters ist aus der Darstellung der Fig. 1 zu entnehmen, dass Auflenfléchen 32 der Wandab-
schnittsstreifen 12 bis 14 jeweils in etwa parallel zu den unmittelbar benachbarten bzw. an-
grenzenden und vertieften Oberfléichenbereichen 15, 16 des Hohlk&rpers 7 ausgerichtet sind.
Verlaufen Oberflichenbereiche 15, 16 zueinander geneigt, so kann der dazwischen angeord-
nete Wandabschnittsstreifen 13 entweder parallel zu einem der beiden Oberfliachenbereiche
15, 16 sowie gegebenenfalls aber auch in etwa in dem halben Neigungswinkel zwischen den

beiden Oberflichenbereichen 15, 16 geneigt sein.

Wie weiters nun besser aus der Darstellung der Fig. 2 zu erschen ist, weist der Etikettenring 9
iiber seinen Umfang verteilt zumindest zwei Faltkanten 33 auf, welche jeweils in den Eckbe-
reichen 30 des Hohlkorpers 7, insbesondere des Flaschenkdrpers 5 in der daran gehalterten
Position, angeordnet sind. Dadurch ist es moglich, die Etikettenringe 8, 9 platzsparend vor
dem Einlegen in die spéter noch detaillierter beschriebene Form iibereinander zu stapeln, an-
schlieBend zu entnehmen und in der Form durch Auffalten derart zu positionieren, dass der
zur Herstellung des Hohlkérpers 7 in den Formhohlraum eingebrachte Vorformling (Preform)
durch den zumindest bereichsweise aufgefalteten Etikettenring 8, 9 hindurchzufiihren. Nach
dem SchlieBen der Form, insbesondere deren Formhélften, wird der Preform in bekannter Art

und Weise durch Streck- und/oder Blasformen auf die gewiinschte Raumform umgeformt.
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Es wiire aber auch moglich, eine innere Umfangslidnge des Etikettenringes 8, 9 gleich oder
geringfiigig groBer auszubilden, als ein Umfang des Hohlkorpers 7 im Bereich der vertieften
Oberflichenbereiche 15, 16. Bevorzugt werden jedoch die Etikettenringe 8, 9 in einem soge-
nannten Inlineverfahren am Hohlkorper 7 angeordnet und wihrend des Herstellungsprozesses
fiir den Behilter 1 gleichzeitig mit aufgebracht, um so nachtrigliche Montagevorginge ein-

sparen zu kénnen und dadurch entstehende héhere Kosten zu vermeiden.

Wie weiters aus der Darstellung der Fig. 1 zu entnehmen ist, weisen die Etikettenringe 8, 9
jeweils mindestens eine sich in Richtung der Mittelldngsachse 10 zwischen den jeweils ein-
ander gegeniiberliegenden Stirnkanten 24, 25; 26, 27 bevorzugt durchgehend erstreckende
Aufreivorrichtung 34 auf, die durch einen Aufrei3streifen 35 gebildet sein kann. Die Auf-
reifvorrichtung 34 weist einen mit einem Grifflappen 36 versehenen Solltrennstreifen 37 auf,
der durch eine Uberlappungsnaht in einem Uberlappungsbereich eines Zuschnittes fiir den
Etikettenring 8, 9 gebildet ist. Dabei ist der Solltrennstreifen 37 durch beide Kanten 338, 39
des Uberlappungsbereiches des Zuschnittes begrenzt, sodass dieser durch zwei Schichten des
Zuschnittes gebildet ist, wobei zumindest der innere Uberlappungsbereich eine parallel zu den
beiden Kanten 38, 39 verlaufende Schwichungslinie bzw. Solltrennlinie aufweist. Bei diesem
hier gezeigten Ausfiihrungsbeispiel ist der Solltrennstreifen 37 durch zwei Solltrennlinien be-
grenzt, von denen eine durch eine Schwichungslinie des inneren Uberlappungsbereiches ge-
bildet ist, wihrend die andere an dem #uBeren Uberlappungsbereiche vorgesehene, durch die

unter ihr verlaufende innere Kante 38 definiert ist.

Die Aufreivorrichtung 34 kann beliebig iiber den Umfang des Etikettenrings 8, 9 angeordnet
sein, wobei diese bei in den Eckbereichen 30 des Hohlkérpers 7 befindlichen Faltkanten 33
zwischen diesen Eckbereichen 30 angeordnet ist. Im vorliegenden Ausfithrungsbeispiel ist die
AufreiBvorrichtung 34 benachbart zum Eckbereich 30 angeordnet. Gleichfalls kann aber auch
der Etikettenring 8, 9 zwei weitere Faltkanten 33 aufweisen, welche bei einem viereckigem
Querschnitt, insbesondere einem quadratischen Querschnitt, jeweils den Eckbereich 30 zuge-
ordnet sind. Durch diese Mehrfachanordnung der Faltkanten 33 ist das Auffalten des Etiket-
tenrings 8, 9 fiir das Einsetzen in die Form und das Haltern daran bis zum SchlieBen derselben
wesentlich erleichtert, da so der Etikettenring 8, 9 bereits beim Einsetzen in eine Formhilfte
eine in etwa quadratische Querschnittsform einnimmt und somit eine der Faltkanten 33 an der

dafiir vorgesehenen Formfliche der Form abgestiitzt werden kann.

Die Solltrennlinie bzw. Schwichungslinie ist durch mit Distanz voneinander angeordnete Ein-



WO 03/086883 PCT/EP03/03829
- 10 -

schnitte 40 gebildet, welche ein Durchtrennen des Etikettenrings 8 zwischen seinen beiden
Stirnkanten 24, 25; 26, 27 durch Ziehen am Grifflappen 36 und dem weiteren Einreiflen ent-

lang der Einschnitte erm&glicht.

Wie aus einer Zusammenschau der Fig. 1 und 2 zu ersehen ist, liegen die vertieften Oberfla-
chenbereiche 15, 16 iiberwiegend an der dem Hohlkérper 7 zugewandten inneren Oberfldche
19 des Etikettenrings 8, 9 an, wobei die innere Oberfliche 19 bzw. die Innenseite des Etiket-
tenrings 8, 9 in diesem Bereich eine Formfliche fiir den Hohlk&rper 7 bildet. Je nach Wahl
der Werkstoffkombination zur Bildung des Hohlkorpers bzw. des Etikettenrings 8, 9 ist es
méglich, dass eine AuBlenfliche des Hohlkorpers 7 zumindest in Teilbereichen der vertieften
Oberflichenbereiche 15, 16 durch Anhaften wihrend des Formvorganges zur Bildung des

Hohlkorpers 7 mit zumindest einem der Etikettenringe 8, 9 verbunden wird.

Vorteilhaft ist es, wenn eine Temperaturfestigkeit des Materials der Etikettenringe 8, 9 hoher
ist, als die Verarbeitungstemperatur des Kunststoffmaterials zur Bildung des Hohlkorpers 7

withrend seines Streck- und/oder Blasvorganges.

In der Fig. 3 ist ein Teilbereich eines anderen Behilters 1 mit einem Hohlk&rper 7 im Bereich
des Flaschenkorpers 5 sowie Bodenbereichs 6 vereinfacht schematisch dargestellt, wobei wie-
derum, um unnétige Wiederholungen zu vermeiden, fiir gleiche Teile gleiche Bauteilbezeich-
nungen sowie Bezugszeichen wie in den vorangegangen Fig. 1 und 2 verwendet werden und

auf die detaillierte Beschreibung hingewiesen bzw. bezug genommen wird.

Der Wandabschnittsstreifen 13 ist hier mit seiner AuBenfliche 32 die beiden daran angrenzen-
den, vertieften Oberflichenbereiche 15, 16 auf die von der Mittelldngsachse 10 abgewendeten
Richtung iiberragend ausgebildet. Weiters ist aus dieser vergroferten Darstellung zu ersehen,
dass der Wandabschnittsstreifen 13 mit den dazu geneigt verlaufenden und angrenzenden
Stirnflichen 21, 22 mittels Ubergangsradien 41 verbunden ist. Weiters kann je nach Werk-
stoff der Etikettenringe 8, 9 und dem gewihlten Fertigungsverfahren zur Bildung des Hohl-
korpers 7 sowie in Abhingigkeit von dem gewihlten Werkstoff und dessen Wandstirke fiir
den Hohlkdrper 7 auch zwischen den geneigten Stirnflichen 21 und 22 und den daran an-
schlieBenden vertieften Oberflichenbereichen 15, 16 ebenfalls zur Verbindung derselben ein
Ubergangsradius 42 ausgebildet sein. Der besseren Ubersichtlichkeit halber, sind in der Fig. 3
die beiden Etikettenringe 8, 9 im Bereich des Wandabschnittsstreifens 13 verkiirzt dargestellt,

um die Anordnung sowie Ausbildung der Ubergangsradien 41, 42 besser darstellen zu konnen.
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Gleichfalls ist hier noch dargestellt, dass die vertieften Oberflichenbereiche 15, 16 in Rich-
tung der Mittellingsachse 10 zueinander gegengleich geneigt verlaufen. Dabei sei erwiéhnt,
dass die Wahl der Neigung zwischen den vertieften Oberflichenbereichen 15, 16 bzw. im
bezug zur Mittellangsachse 10 frei gewihlt werden kann und vom Fassungsvermdgen des
Hohlkorpers 7, den zu erzielenden Standfestigkeiten sowie der Stabilitét des gesamten Be-

hélters 1 abhéngig ist.

In den Fig. 4 und 5 ist vereinfacht ein Teilbereich einer Form 43 zur Bildung eines Hohlraums
44 gezeigt, in welchem ein Teil eines Etikettenrings 8 in einer teilweise aufgefalteten Stellung

wihrend seines Einbring- bzw. Positioniervorganges dargestellt ist.

Der Etikettenring 8 weist die zuvor beschriebenen Faltkanten 33 auf, von welchen hier nur
eine einem Eckbereich 45 der Form 43 unmittelbar benachbart vor Erreichen der Endposition
dargestellt ist. Die beiden Stirnkanten 24, 25 des Etikettenrings 8 sind Formflédchen 46, 47 zur
Bildung der Wandabschnittsstreifen 12, 13 in Richtung der hier nicht dargestellten Mittel-
lingsachse 10 positioniert zugeordnet. Mit einer hier nicht naher dargestellten Zufiihrvorrich-
tung, welche aus dem Stand der Technik frei gewihlt werden kann, wird der teilweise aufge-
faltete Etikettenring 8 gemiB eingetragenem Pfeil 48 hin in Richtung zum Eckbereich 45 be-
wegt, bis dass die Faltkante 33 zur Anlage an der Form 43 gebracht wird. In der Fig. 5 nur
teilweise dargestellte Wandteile 49, 50 werden durch die Bewegung des gesamten Etiketten-
rings 8 in Richtung des Pfeils 48 nach Anlage im Eckbereich 45 geméf den eingetragenen
Pfeilen 51 auseinandergeschwenkt, bis dass die Wandteile 49, 50 an weiteren Formflichen 52

der Form 43 zur Anlage gebracht werden.

Weiters ist noch schematisch im Bereich der Form 43 dargestellt, dass mittels hier vereinfacht
dargestellter Offnungen in den Formflichen 52 an dieser zumindest bereichsweise ein Unter-
druck aufgebaut werden kann, mit welchem die Wandteile 49, 50 des Etikettenrings 8 an den
Formflichen 52 so lange gehaltern werden konnen, bis dass der Formhohlraum 44 durch
SchlieBen der Form 43, insbesondere deren Formhilften, ausgebildet ist. Der Aufbau des
Unterdrucks sowie die Hohe desselben kann beispielsweise mit einer hier nicht niher darge-
stellten Unterdruckeinheit, wie beispielsweise einer Vakuumpumpe, erfolgen, wobei die An-
ordnung der Offnungen, der Verbindung derselben sowie die Leitung hin zum Unterdrucker-
zeuger, nur schematisch vereinfacht dargestellt worden sind. Wesentlich ist, dass nach Positi-
onieren der Etikettenringe 8, 9 in der Form 43 die Etikettenringe 8, 9 nach deren Ubergabe

durch die hier nicht néher dargestellte Zufiihr- bzw. Beschickungsvorrichtung, diese in ibrer
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Position bis zum SchlieBen der Form 43 positioniert gehaltert sind.

Weiters ist in der Fig. 4 noch vereinfacht dargestellt, dass den Stirnkanten 24, 25 des Etiket-
tenringes 8 hier vereinfacht dargestelite Haltenasen 53 zumindest bereichsweise iiber den Um-
fang verteilt an der Form 43 zugeordnet sein konnen, um so eine noch exaktere Positionierung
und Halterung nach der Ubergabe derselben bis hin zum SchlieBen der Form 43 sowie dem
nachfolgenden Herstellvorgang fiir den Hohlkorper 7 gewihrleisten zu konnen. Diese Halte-
nasen 53 ragen zumindest bereichsweise iiber die Formflichen 52 bzw. 46 in Richtung zur
Mittellingsachse 10 vor und konnen iiber den Umfang des Hohlraums 44 nur bereichsweise
als einzelne Stege sowie gegebenenfalls aber auch iiber den gesamten Umfang durchlaufend
vorgesehen sein. Gleichfalls ist es aber auch moglich, die Haltenasen 53 nur einer der Stirn-

kanten 24, 25 zuzuordnen.

In der Fig. 6 ist eine mogliche Ausbildung einer Anlage 54 zur Herstellung der Behilter 1
schematisch vereinfacht dargestellt, wobei dies nur eine von vielen Ausfiihrungsmoglichkei-

ten darstellen kann.

Weiters sind die einzelnen Anlagenteile der besseren Ubersichtlichkeit halber nur schematisch
vereinfacht dargestellt, wobei hier im vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel eine Fertigungszone
55 aus mehreren — hier fiinf Stationen — gebildet ist. Die einzelnen Stationen sind beispiels-
weise an bzw. um einen Rundtisch angeordnet, mit welchem eine taktweise Weiterschaltung
zwischen den einzelnen Stationen und damit aufeinanderfolgende Fertigungsabldufe durch-

fithrbar sind.

In einer ersten Station 56 werden beispielsweise bei einer Verwendung einer Vierfachkavitit
fiir zwei Kavititen die Etikettenringe 8, 9 und in einer weiteren Station 57 die weiteren Eti-
kettenringe 8, 9 fiir die weiteren Kavititen in eine hier vereinfacht dargestelite Formhilfte 58
eingelegt. Dies erfolgt durch Weiterschalten des hier nicht néher dargestellten Rundtisches.
Selbstverstindlich ist es aber auch mdglich, die beiden Stationen 56, 57 beispielsweise nur
durch eine einzige Station auszubilden und das Einlegen der Etikettenringe 8, 9 in Abhéingig-

keit von den zur Herstellung vorgesehenen Kavititen in der Form 43 zu wihlen.

In einer ebenfalls vereinfacht dargestellten Aufheizvorrichtung 59 werden vorgefertigte Pre-
forms 60 in einer Heizstrecke durchgehend aufgewirmt, wobei dabei der Werkstoff, beispiels-

weise bei Verwendung des Kunsistoffes PET, auf eine Temperatur von 90 °C bis 130 °C zu
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erwirmen ist. AnschlieBend an diese zur weiteren Formgebung notwendigen Erwdrmung
werden die vorgewirmten Preforms 60 in einer Ubergabestation 61 entsprechend der Anzahl
der Kavititen vereinzelt und je nach Anordnung der Etikettenringe 8, 9 in der Formhélfte 58
durch die Etikettenringe 8, 9 hindurch in die vorbestimmte Position verbracht und in dieser
mit nicht niher dargestellten Vorrichtungen an der Formhilfte 58 gehaltert. Nach einem takt-
weisen Weiterschalten des Rundtisches gelangt diese vorbereitete Formhilfte 58 in den Be-
reich einer Formgebungsstation 62, welche durch eine kombinierte Streck- und/oder Blas-
station gebildet sein kann. In dieser Formgebungsstation 62 wird zur Bildung des Formhohl-
raums die Form 43 geschlossen und anschlieflend in bekannter Weise der Endformvorgang
zur Bildung des Hohlkorpers 7 durchgefiihrt, bei welchem der Kunststoff an die Etikettenrin-
ge 8, 9 durch Aufbau eines Uberdruckes von z.B. 30 bar bis 40 bar je nach verwendetem
Werkstoff zur Anlage gebracht wird und so der fertige Behilter 1 in seiner endgiiltigen Raum-

form festgelegt wird.

Nach entsprechender Abkiihlung des Hohlkorpers 7 und dieser ausreichend formstabil ist,
kann der gesamte Behiilter 1 mit den daran bedarfsweise 16sbar gehalterten Etikettenringen 8,
9 aus dem Formhohlraum mitsamt den Etikettenringen entnommen werden. Dies erfolgt in

einer eigenen Ausgabestation 63.
Der Verfahrensablauf kann nun wie folgt durchgefiihrt werden.

Es wird in eine zur Bildung eines Formhohlraumes vorgesehene Formhilfte zwischen jeweils
in Richtung der Mittellingsachse 10 voneinander distanzierte und umlaufende Formflichen
46 zur Bildung der Wandabschnittsstreifen 12 bis 14 mindestens eine Manschette bzw. ein
Etikettenring 8, 9 eingelegt und in einer im wesentlichen der Aufienform des herzustellenden
Behilters 1 entsprechenden Position festgehalten. Danach wird ein Vorformling bzw. ein Pre-
form 60 zur Bildung des Behilters 1 in einer zur Verformung geeigneten Temperatur durch
den Etikettenring 8, 9 hindurch in eine durch die erste Formhélfte vorbestimmte Position ein-
gebracht und daran anschlieBend mit einer weiteren Formhilfte der Formhohlraum ausgebil-
det. Dadurch wird der Etikettenring 8, 9 liber den groBten Teil seines Umfanges an den den
Formhohlraum begrenzenden Formflichen 52 zur Anlage gebracht. Anschliefend wird durch
Strecken des Vorformlings bzw. Preforms 60 in Richtung seiner Mittellingsachse 10 sowie
gegebenenfalls gleichzeitiger Zufuhr eines Druckmediums in den Innenraum desselben der
Vorformling soweit aufgebliht, dass seine Auflenflichen einerseits an Innenfléchen des Eti-

kettenrings 8, 9 und andererseits an den Formwinden des Formhohlraums zur Anlage ge-
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bracht werden. Nach diesem Formgebungsvorgang wird der Hohlkdrper soweit abgekiihlt,
dass er formstabil ist und danach aus dem Formhohlraum mitsamt den Etikettenringen 8, 9

entnommen werden kann.

Zur Positionierung der Etikettenringe 8, 9 an den Formflichen 52 ist es moglich, einen Kleber
zu verwenden, der sich bei der Verformungstemperatur des Kunststoffes zur Bildung des Be-
hélters bzw. Hohlkorpers 7 sich wihrend des Blasvorganges 16st oder auflost. Gleichfalls
kann aber auch der Etikettenring 8, 9 als Streifen eingebracht werden und die zur Verbindung
vorgesehen Verbindungsstreifen derart iiberlappend im Formhohlraum angeordnet werden,
dass durch die Wirmeeinwirkung wihrend des Aufblasens bzw. Ausformens des Behilters 1
diese miteinander verbunden, insbesondere verklebt, werden. Gleichfalls kann aber auch der
Etikettenring 8, 9 wihrend des Formvorganges durch den Behilter 1 bzw. Hohlkdrper 7 zwi-

schen den Wandabschnittsstreifen 12 bis 14 positioniert gehaltert werden.

In der Fig. 7 ist eine weitere mogliche und gegebenenfalls fiir sich eigenstindige Ausbildung
des Behilters 1 gezeigt, wobei wiederum, um unndtige Wiederholungen zu vermeiden, fiir

gleiche Teile gleiche Bauteilbezeichnungen sowie Bezugszeichen verwendet werden. Gleich-
falls wird auf die vorangegangene Beschreibung der Fig. 1 bis 6 hingewiesen bzw. bezug ge-

nominen.

Der Behilter 1 besteht wiederum aus dem Flaschenhals 2, dem Ubergangsbereich 3, dem aus
der Umfangswand 4 gebildeten Flaschenkorper 5 und dem Bodenbereich 6, welche in ihrer
Gesamtheit den durch den Flaschenhals 2 zuginglichen Hohlkdrper 7 ausbilden.

Zwischen den Wandabschnittsstreifen 12 bis 14 sind wiederum die vertieften Oberfldchenbe-
reiche 15, 16 zur Aufnahme der Etikettenringe 8, 9 vorgesehen. Zusitzlich ist hier noch ge-
zeigt, dass an den Etikettenringen 8, 9 — hier im vorliegenden Ausfithrungsbeispiel am Eti-
kettenring 8 — noch ein zusitzliches Halteelement 64, wie beispielsweise ein Griff, eine Hand-

habe oder dgl., angeordnet bzw. mit diesem verbunden sein kann.

Es ist aber auch mdglich, mehrere dieser Halteelemente 64 iiber den Umfang des Hohlkérpers
7 bzw. Behilters 1 verteilt anzuordnen, wobei dies lediglich vom gewiinschten Einsatzzweck
abhingig ist. So konnen beispielsweise die Halteelemente 64 jeweils einander gegeniiberlie-
gend in bezug zur Lingsmittelachse 10 sowie gegebenenfalls zusitzlich noch der Hohe nach

versetzt angeordnet sein. Weiters kann aber auch je ein Halteelement 64 an den Eckbereichen
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30 der Umfangswand 4 am Etikettenring 8, 9 angeordnet sein, wodurch sich im bestimmungs-
gemiBen Gebrauch eine in etwa zueinander V-formig verlaufende Stellung der Halteelemente
64 ausbildet. Der Werkstoff der Halteelemente 64 kann zum Werkstoff der Etikettenringe 8, 9

gleich oder ungleich sein.

Es wiire auch méglich, am Etikettenring 8, 9 beispielsweise nur eine Aufnahme zum bedarfs-
weisen Einkuppeln eines oder mehrerer Halteelemente 64 vorzusehen, wodurch es moglich

ist, das oder die Halteelemente 64 nur bedarfsweise am Behilter 1 anzuordnen.

Zusitzlich ist hier noch im rechten Teil der Fig. 7 gezeigt, dass zwischen dem Etikettenring 8
und der Umfangswand 4 im Bereich der inneren Oberfliche 19 zumindest ein bevorzugt aber
auch mehrere Einlageteile 65 angeordnet sein konnen, welche im Zuge des Endformvorgangs
des Hohlkérpers 7 miteingeformt werden konnen. Der Einfachheit halber ist der Einlageteil

65 in seiner Querschnittsform vereinfacht dargestellt und kann selbstverstindlich aus den un-

terschiedlichsten Bauteilen gebildet sein.

Dies konnte beispielsweise ein elektronischer Bauteil, ein Transponder, eine elektronische
Etikette, ein Kennzeichnungshinweis fiir den Inhalt des Behdlters 1, eine Aufnahme fiir eine
Einzelkomponente zum bedarfsweisen Mischen mit dem Inhalt des Behilters 1 die erst un-
mittelbar vor Gebrauch durch Abnahme des Etikettenrings 8 zugénglich gemacht werden und
so dem Inhalt des Behilters 1 zugesetzt werden kann, sein. Weiters kann dieser Einlageteil 65
aber auch durch unterschiedlichste Werbeartikel, Teile von Spielen, Essbesteck, Zusatzinfor-
mationen, Verbraucherhinweise, Betriebsanleitungen, Teile von Puzzles und vieles andere

mehr gebildet sein.

Weiters ist an dem dem Bodenbereich 6 zugewandten Etikettenring 9 im Bereich seiner dufie-
ren Oberfliche 18 noch vereinfacht ein weiteres zusitzliches Bauteil 66 dargestellt, welches
dhnlich oder gleichartig ausgebildet sein kann, wie dies bereits zuvor fiir den Einlageteil 65

beschrieben worden ist.

Gleichfalls ist es aber auch méglich, wie dies im linken unteren Bereich der Fig. 7 dargestellt
worden ist, in einem Teilbereich des Etikettenrings 9 eine Vertiefung 67 auszubilden, welche
zur Aufnahme von unterschiedlichsten Artikeln dienen kann. Diese Vertiefung 67 kann bei-

spielsweise zusétzlich noch nach dem Befiillen oder Einlegen von Teilen mit einer durchsich-

tigen Folie verschlossen werden, um so die darin aufgenommenen Artikel bzw. Waren bis hin
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zu ihrer weiteren Verwendung vor einem Verlust vom Behilter 1 zu sichern. Fiir das Anfor-
men des Hohlkorpers 7 an dieser Vertiefung 67 ist in der Form 43 ein entsprechend gegen-
gleich ausgebildeter Abstiitzbereich auszubilden, um die Ausbildung und Form der Vertie-

fung 67 wihrend des Herstellvorganges des Hohlkdrpers 7 beibehalten zu kdnnen.

Fiir den Herstellvorgang des Behiilters 1, insbesondere die Ausbildung des Hohlk&rpers 7 in
Verbindung mit den zuvor beschriebenen Halteelementen 64, Einlageteilen 65 bzw. Bauteilen
66 ist darauf zu achten, dass diese eine ausreichende Temperatur- sowie Druckbestindigkeit
fiir den durchzufiihrenden Endformvorgang des Hohlkorpers 7 aufweisen. Damit ist ein hoher
Vorfertigungsgrad vom am Hohlkérper 7 anzuordnenden Etikettenringen 8, 9 mit den wahl-
weise daran anzuordnenden Halteelementen 64 und/oder Einlageteilen 65 und/oder Bauteilen

66 moglich.

Der Ordnung halber sei abschlieBend darauf hingewiesen, dass zum besseren Verstéindnis des
Aufbaus des Behilters dieser bzw. dessen Bestandteile teilweise unma@stiiblich und/oder ver-

groBert und/oder verkleinert dargestellt wurden.

Die den eigenstindigen erfinderischen Losungen zugrundeliegende Aufgabe kann der Be-

schreibung entnommen werden.

Vor allem kénnen die einzelnen in den Fig. 1, 2; 3; 4, 5; 6; 7 gezeigten Ausfiihrungen den
Gegenstand von eigenstindigen, erfindungsgeméBen Losungen bilden. Die diesbeziiglichen,
erfindungsgem#Ben Aufgaben und Losungen sind den Detailbeschreibungen dieser Figuren zu

entnehmen.
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Bezugszeichenaufstellung

Behilter
Flaschenhals
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Patentanspriiche

1. Behilter (1), bestehend aus einem Flaschenhals (2), einem Ubergangsbereich (3),
einem aus einer Umfangswand (4) gebildeten Flaschenkorper (5) und einem Bodenbereich
(6), die einen durch den Flaschenhals (2) zugénglichen Hohlkorper (7) bilden, der aus Kunst-
stoff besteht und mit zumindest einer iiber den Umfang des Hohlkérpers (7) durchlaufend an-
geordneten und zumindest zum groBten Teil an diesem anliegenden Manschette, dadurch ge-
kennzeichnet, dass zwischen dem Flaschenhals (2) und dem Bodenbereich (6) am Hohlk&rper
(7) mehrere in Richtung einer Mittelldngsachse (10) voneinander distanzierte und tiber den
Umfang desselben angeordnete, bevorzugt umlaufende Wandabschnittsstreifen (12 bis 14)
vorgesehen sind und dass zwischen diesen Wandabschnittsstreifen (12 bis 14) Oberflidchenbe-
reiche (15, 16) des Hohlkérpers (7) hin zur Flaschenmitte einwérts vertieft angeordnet sind
und ein AusmaB (17) der Vertiefung zwischen 0,05 mm und 2,5 mm, bevorzugt zwischen 0,1
mm und 0,7 mm, betrigt und dass diese vertieften Oberflichenbereiche (15, 16) jeweils mit
der durch einen Etikettenring (8, 9) gebildeten Manschette umbhiillt sind und sich die Stirn-
kanten (24 bis 27) des Etikettenringes (8, 9) iiberwiegend auf den geneigt verlaufenden Stirn-
flichen (20 bis 23) zwischen den vertieften Oberflachenbereichen (15, 16) und den Wandab-
schnittsstreifen (12 bis 14) abstiitzen.

2. Behilter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass am Hohlkdrper (7) zumin-
dest zwei in Richtung der Mittelléingsachse (10) voneinander distanzierte sowie vertiefte

Oberflichenbereiche (15, 16) angeordnet sind.

3. Behilter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die zwischen den
vertieften Oberflichenbereichen (15, 16) und den Wandabschnittsstreifen (12 bis 14) ange-
ordneten Stirnflichen (20 bis 23) um die Stirnkanten (24 bis 27) der Etikettenringe (8, 9) her-

umgeformt sind.

4, Behilter nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Etikettenringe (8, 9) iiber Formschluss in den vertieften Oberflichen-

bereichen (15, 16) gehaltert sind.

5. Behilter nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass ein AusmaB (17) der Vertiefung groBer ist als eine Dicke (28) des Etiket-
tenringes (8, 9).
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6. Behilter nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Wandabschnittsstreifen (12 bis 14) mit den geneigten Stirnfldchen (20
bis 23) mittels Ubergangsradien (41) verbunden sind.

7. Behiilter nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die geneigten Stirnfléichen (20 bis 24) mit den vertieften Oberflichenbe-

reichen (15, 16) mittels Ubergangsradien (42) verbunden sind.

8. Behilter nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die umlaufenden Wandabschnitisstreifen (12 bis 14) mit einer Oberfli-

chenrauhigkeit zwischen 3 pm und 20 pm ausgebildet sind.

9. Behiilter nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass AuBenflichen (32) der Wandabschnittsstreifen (12 bis 14) in etwa parallel
zu den unmittelbar benachbarten und vertieften Oberflichenbereichen (15, 16) des Hohlkor-

pers (7) ausgerichtet sind.

10. Behiilter nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die vertieften Oberflichenbereiche (15, 16) in Richtung der Mittelldngs-

achse (10) zueinander gegengleich geneigt verlaufen.

11. Behilter nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass eine Querschnittsform des Hohlkorpers (7), insbesondere im Bereich des

Flaschenkorpers (5), in etwa viereckig, bevorzugt quadratisch, ist.

12. Behilter nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass eine Querschnittsform des Hohlkorpers (7), insbesondere im Bereich des
Flaschenkdorpers (5), in etwa quadratisch ist und zwischen gekriimmt verlaufenden Seitenflé-
chen (29) jeweils diese in Eckbereichen (30) miteinander verbindende Kreissegmente (31)

angeordnet sind.

13. Behilter nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet,
dass eine Querschnittsform des Hohlkoérpers (7), insbesondere im Bereich des Flaschenkor-

pers (5), in etwa rund ist.
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14. Behilter nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Etikettenring (8, 9) iiber seinen Umfang verteilt zumindest zwei Falt-
kanten (33) aufweist, welche jeweils in den Eckbereichen (30) des Hohlkorpers (7) angeord-

net sind.

15. Behilter nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass eine innere Umfangslinge des Etikettenringes (8, 9) gleich oder geringfii-
gig groBer ist als ein Umfang des Hohlkorpers (7) im Bereich der vertieften Oberflichenbe-
reiche (15, 16).

16. Behiilter nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Etikettenring (8, 9) mit mindestens einer sich in Richtung der Mittel-
lingsachse (10) zwischen den gegeniiberliegenden Stirnkanten (24, 25; 26, 27) bevorzugt
durchgehend erstreckenden Aufreifivorrichtung (34), insbesondere einem AufreiBstreifen

(35), versehen ist.

17. Behiilter nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die AufreiBvorrichtung (34) einen mit einem Grifflappen (36) versehenen
Solltrennstreifen (37) aufweist, der durch eine Uberlappungsnaht in einem Uberlappungsbe-

reich eines Zuschnitts fiir den Etikettenring (8, 9) gebildet ist.

18. Behilter nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Solltrennstreifen (37) durch beide Kanten (38, 39) des Uberlappungs-
bereiches des Zuschnitts begrenzt ist, sodass er zwei Schichten des Zuschnitts aufweist, wobei
ein innerer Uberlappungsbereich eine parallel zu den beiden Kanten (38, 39) verlaufende

Schwichungslinie aufweist.

19. Behiilter nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Solltrennstreifen (37) durch zwei Solltrennlinien begrenzt ist, von
denen eine durch eine Schwichungslinie des inneren Uberlappungsbereiches gebildet ist,
wihrend die andere, an dem #uBeren Uberlappungsbereich vorgesehene, durch die unter ibr

verlaufende innere Kante (38) definiert ist.

20. Behilter nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-

kennzeichnet, dass die Solltrennlinie durch mit Distanz voneinander angeordnete Einschnitte
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(40) gebildet ist.

21. Behilter nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die AufreiBvorrichtung (34) bei in den Eckbereichen (30) des Hohlkérpers
(7) befindlichen Faltkanten (33) zwischen diesen Eckbereichen (30) angeordnet ist.

22. Behiilter nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Zuschnitt fiir den Etikettenring (8, 9) hauptséchlich aus einem Tréger-
material aus der Gruppe der Werkstoffe von Papier oder papierdhnlichem Material, wie Kar-

ton oder Wellpappe, Kunststoff, Leder, Naturfiden, Naturfasern gebildet ist.

23. Behiilter nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-

kennzeichnet, dass der Zuschnitt fiir den Etikettenring (8, 9) wasserfest ausgebildet ist.

24, Behiilter nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Zuschnitt fiir den Etikettenring (8, 9) an zumindest einer seiner Ober-
flsichen (18, 19) mit zumindest einem auf dem Trigermaterial haftenden bzw. mit diesem ver-

bundenen Folienfilm beschichtet ist.

25. Behilter nach Anspruch 24, dadurch gekennzeichnet, dass der Folienfilm fiir den
Etikettenring (8, 9) durch zumindest eine Schicht aus Kunststoff und/oder Lack und/oder
Metall gebildet ist.

26. Behiilter nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die vertieften Oberflichenbereiche (15, 16) iiberwiegend an der dem Hohl-
korper (7) zugewandten inneren Oberfléche (15, 16) des Etikettenrings (8, 9) anliegen und die
innere Oberfliche (19) in diesem Bereich eine Formfliche fiir den Hohlkorper (7) bildet.

217. Behilter nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass eine AuBenfliche des Hohlkérpers (7) zumindest in Teilbereichen der ver-
tieften Oberflichenbereiche (15, 16) durch Anhaften wihrend des Formvorganges des Hohl-

korpers (7) mit zumindest einem Etikettenring (8, 9) verbunden ist.

28. Behilter nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-

kennzeichnet, dass eine Temperaturfestigkeit des Materials der Etikettenringe (8, 9) hoher ist,
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als die Verarbeitungstemperatur des Kunststoffmaterials des Hohlkorpers (7) wihrend seines

Streck- und/oder Blasvorganges.

29. Behilter nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Kunststoff des Hohlkérpers (7) aus der Gruppe der Werkstoffe Poly-
ethylenterephthalat (PET), Polycarbonat (PC), Polyethylen (PE), Polypropylen (PP), Polya-
mid (PA) gewihlt ist.

30. Verfahren zur Herstellung eines Behilters nach einem der vorhergehenden Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, dass in eine zur Bildung eines Formhohlraums vorgesehenen
Formhiilfte zwischen jeweils in Richtung der Mittellingsachse voneinander distanzierte und
umlaufende Formflichen zur Bildung der Wandabschnittsstreifen mindestens ein Etiketten-
ring eingelegt und in einer im wesentlichen der AuBenform des herzustellenden Behilters ent-
sprechenden Position festgehalten wird, worauf ein Vorformling zur Bildung des Behdlters in
einer zur Verformung geeigneten Temperatur durch den Etikettenring hindurch in eine durch
die ersten Formbhilfte vorbestimmte Position eingebracht und daran anschlieBend mit einer
weiteren Formhiilfte der Formhohlraum ausgebildet wird, wodurch der Etikettenring iiber den
groBten Teil seines Umfanges an den den Formhohlraum begrenzenden Formfléchen zur An-
lage gebracht wird, wonach durch Strecken des Vorformlings in Richtung der Mittelldngsach-
se sowie durch gegebenenfalls gleichzeitiger Zufuhr eines Druckmediums in einen Innenraum
desselben der Vorformling soweit aufgebliiht wird, dass seine AuBenflichen einerseits an In-
nenflichen des Etikettenringes und andererseits an den Formwinden des Formhohlraumes zur
Anlage gebracht werden, worauf der Hohlkorper soweit abgekiihlt wird, dass er formstabil ist

und danach aus dem Formhohlraum mitsamt dem Etikettenring entnommen wird.

31. Verfahren nach Anspruch 30, dadurch gekennzeichnet, dass der Etikettenring iiber

Vakuum an zumindest einer der Formfl#ichen positioniert gehalten wird.

32. Verfahren nach Anspruch 30 oder 31, dadurch gekennzeichnet, dass der Etiketten-
ring durch zumindest bereichsweise tiber die Formfldchen in Richtung zur Mittellingsachse

vorragende Haltenasen gehaltert wird.

33, Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 30 bis 32, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Btikettenring an der Formfliche iiber einen bei der Verformungstemperatur

des Kunststoffes fiir den Behilter wihrend des Blasvorganges sich 16senden oder auflésenden
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Kleber gehaltert wird.

34. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 30 bis 33, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Etikettenring als Streifen eingebracht wird und die Verbindungsstreifen
iiberlappend angeordnet und durch die Warmeeinwirkung wihrend des Aufblasens bzw. Aus-

formens des Behilters miteinander verbunden, insbesondere verklebt, werden.

35. Behilter nach einem oder mehreren der Anspriiche 30 bis 34, dadurch gekennzeich-
net, dass der Etikettenring wihrend des Formvorganges durch den Behélter zwischen dessen

Wandabschnittsstreifen positioniert gehalten wird.
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Internationales Aktenzeichen PCTEP 03 03829

WEITERE ANGABEN PCTASA/ 210

Fortsetzung von Feld I.2

Anspriiche Nr.: 4-29,33-35

Mehrfach abhangige Anspriiche diirfen nicht als Grundlage fiir andere
mehrfach abhingige Anspriiche dienen (Regel 6.4 (a) PCT).

NB: Auf Formblatt PCT/ISA/210 (Fortsetzung von Blatt 1 (1))(Juli 1998),
Feld I, ist aufgrund der Computerschwierigkeiten Punkt 2 anstatt von
Punkt 3 angekreuzt worden.

Der Anmelder wird darauf hingewiesen, daB Patentanspriiche, oder Teile von
Patentanspriichen, auf Erfindungen, fiir die kein internationaler
Recherchenbericht erstellt wurde, normalerweise nicht Gegenstand einer
internationalen vorlaufigen Prifung sein kdnnen (Regel 66.1(e) PCT). In
seiner Eigenschaft als mit der internationalen vorlaufigen Prifung
beauftragte Behdrde wird das EPA also in der Regel keine vorldufige
Prifung fiir Gegenstdnde durchfiihren, zu denen keine Recherche voriiegt.
Dies gilt auch fiir den Fall, daB die Patentanspriiche nach Erhait des
internationalen Recherchenberichtes gedndert wurden (Art. 19 PCT), oder
flir den Fall, daB der Anmelder im Zuge des Verfahrens gemdB Kapitel II
PCT neue Patentanspriiche vorlegt.




inl ionales Aktenzeichen

INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT FCT/EP 03/03829

Feldl Bemerkungen zu den Anspriichen, die sich als nicht recherchierbar erwiesen haben (Fortsetzung von Punkt 2 auf Blatt 1

Geman Artikel 17(2)a) wurde aus folgenden Griinden fiir bestimmte Anspriiche kein Recherchenbericht erstellt:

1. D Anspriiche Nr.
weil sie sich auf Gegenstéinde beziehen, zu deren Recherche die Behérde nicht verpflichtet ist, namlich

2. Anspriiche Nr. 4-29,33-35

well sie sich auf Teile der internationalen Anmeldung beziehen, die den vorgeschriebenen Anforderungen so wenig entsprechen,
daB eine sinnvolle internationale Recherche nicht durchgeftihrt werden kann, némlich

siehe Zusatzblatt WEITERE ANGABEN PCT/ISA/210

3. I:l Anspriiche Nr.
weil es sich dabei um abhangige Anspriiche handelt, die nicht entsprechend Satz 2 und 3 der Regel 6.4 a) abgefaBt sind.

Feld Il Bemerkungen bei mangelnder Einheitlichkeit der Erfindung (Fortsetzung von Punkt 3 auf Blatt 1)

Die internationale Recherchenbehérde hat festgestellt, dai diese internationale Anmeldung mehrere Erfindungen enthélt:

1. Da der Anmelder alle erforderlichen zusatzlichen Recherchengebtihren rechtzeitig entrichtet hat, erstreckt sich dieser
internationale Recherchenbericht auf alle recherchierbaren Anspriiche.

2. D Da fUr alle recherchierbaren Anspriiche die Recherche ohne einen Arbeitsaufwand durchgefiihrt werden konnte, der eine
zusétzliche Recherchengebiihr gerechtfertigt hatte, hat die Behdrde nicht zur Zahlung einer solchen Gebiihr aufgefordert.

3. D Da der Anmelder nur einige der erforderlichen zusétzlichen Recherchengebtihren rechtzeitig entrichtet hat, erstreckt sich dieser
internationale Recherchenbericht nur auf die Anspriiche, fiir die Gebiihren entrichtet worden sind, ndmlich auf die
Anspriiche Nr.

4. D Der Anmelder hat die erforderlichen zusétzlichen Recherchengebiihren nicht rechtzeitig entrichtet. Der internationale Recher—
chenbericht beschrénkt sich daher auf die in den Anspriichen zuerst erwéhnte Erfindung; diese ist in folgenden Anspriichen er-
faBt:

Bemerkungen hinsichtlich eines Widerspruchs D Die zusétzlichen Gebiihren wurden vom Anmelder unter Widerspruch gezahlt.

{:l Dle Zahiung zusétzlicher Recherchengeblihren erfolgte ohne Widerspruch.

Formblatt PCT/ISA/210 (Fortsetzung von Blatt 1 (1))(Juli 1998)




INTERNATIONALER BECHERCHENBERICHT —
ngaben zu Verdffentlichung wur selben Patentfamifie gehtren Inlerna‘ S Aldenzelonen
Ane ¢ PCT/tr 03/03829
Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angefithrtes Patentdokument Verdffentlichung Patentfamilie Verdffentlichung

EP 0734838 A 02-10-1996 EP 0734838 Al 02-10-1996
AT 199347 T 15-03-2001
DE 59509064 D1 05-04-2001

US 2959812 A 15-11-1960 CH 368617 A 15-04-1963
FR 1281291 A 12-01-1962
GB 887635 A 24-01-1962
us 2952812 A 13-09-1960
NL 124963 C
NL 257908 A
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