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Sposéb wytwarzania jednolitych kielichéw przy rurach wykonanych
za pomoca zwijania tasmy profilowanej z tworzywa termoplastycznego
oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania, jednolitych kielichéw przy rurach wykonanych za
pomocg zwijania tasmy profilowanej z tworzywa termoplastycznego oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu.

W znanych sposobach taczenia rur poza potaczeniem kotnierzowym i spawanym stosuje sie przewaznie,
szczegdlnie przy rurach ztworzywa sztucznego, potaczenia kielichowe, ktére majg te zalete, ze wszystkie
potrzebne do tego czesci s3 wykonane przed montazem, co umozliwia montowanie rury, bez potrzeby
wykonywania dodatkowej obrdbki na miejscu montazu, stanowiac jednoczesnie potaczenie pewne i trwate.
Nieistotnym jest tu fakt, czy rury potaczone sg ze sobga kielichem podwdjnym, czy pojedynczym.

Dbtychczas przy stosowaniu Kielicha pojedynczego rozszerzano trzpieniem koniec rury ze sztucznego
tworzywa, az do uzyskania wielkosci Srednicy wewnetrznej kielicha réwnej srednicy zewnetrznej nierozszerzonej
czesci rury. Podczas montazu nierozszerzony koniec rury, tak zwany koniec cienki, zostaje przy jednoczesnym
uzyciu uszczelki, masy uszczelniajacej lub srodka klejacego wsuniety do- rozszerzonego korica montowanej rury.
Podobnie prowadzi si¢ réwniez montaz przy zastosowaniu kielicha podwdjnego, wprawdzie nie uksztattowanego
na rurze, lecz stanowiacego czes¢ specjalng, do ktorej z dwéch stron zostajg wsuniete rury. Niezaleznie od tego
czy stosuje sie kielichy pojedyncze czy podwdjne w przypadku rur z termoplastycznego tworzywa sztucznego
zwiaszcza rur wyciskanych, kielichy muszg by¢é wytwarzane, wzglednie ksztattowane w dodatkowej operacji, co
wiaZe sie z dodatkowq pracochfonnoscia i kosztami. Poza tym spos6b polegajacy na rozszerzaniu gotowej rury
ma te wade, ze zmniejsza si¢ przy tym grubosé scianek rury idlatego w celu zabezpieczenia wytrzymatosci
nalezy przewidzie¢ dodatkowe wzmocnienie, na przyktad przez nasunigcie odcinka rury lub podobnej czesci.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie wyzej wspomnianych wad. Zgodnie z wynalazkiem cel ten osiaga sie
przez wytwarzanie jednolitych kielichéw przy rurach wykonanych za pomoca zwijania, charakteryzujacym sie
tym, ze kielichy wykonuje sie w czasie ‘wytwarzania rury, przechodzac od srednicy pierwotnej wzdtu2
rozszerzajacego sie stozkowo odcinka rury na wiekszg $rednice zwijania.

Dalszg cechg charakterystyczng sposobu wedtug wynalazku jest to, ze kielich nastepnej rury wykonuje sie
poczatkowo przez dalsze jej zwijanie na wigksza $rednice i nastepnie przejscie wzdtu2 odcinka o zmmejszajqceﬂ
sie stozkowo $rednicy do pierwotnej srednicy zwijania.



2 81028

Przedmiotem wynalazku jest réwniez urzadzenie do stosowania tego sposobu, umozliwiajgce wytwarzanie
rur ikielichéw w sposdb ciagty, w tym réwniez kielichdw podwdjnych, sktadajace sie z bebna stanowiacego
trzpiedn do nawijania oraz przynajmniej jednego krazka dociskowego i charakteryzujace si¢ tym, 2e beben,
przynajmniej na swoim tylnym koricu, jest podzielony na kilka segmentéw rozprezanych korzystnie mechanicz-
nie lub hydraulicznie oraz tym, ze krazek dociskowy przestawiany jest w kierunku promieniowym wraz ze
zmlanq srednicy zwijania na rozprezonej czesci bebna.

Przebieg rozprezania jest w kazdym przypadku tak sterowany, Ze rozpoczyna si¢ przy punkcie nabiegu
ta§my profilowanej i nastepnie rozszera si¢ wzdtuz osi poprzez catg dtugo$c¢ trzpienia, odpowiednio do
postepujacego zwijania. Pozostate podczas rozprezania luki migdzy segmentami korzystnie zmniejszane sa przez
odpowiednio wigkszg liczbe segmentéw. Dalsze zwigkszenie ilosci segmentdw w celu uzyskania wypetnienia
profilu i zblizenie do kota sprowadza sie tylko do wypetnienia tych luk.

Podczas rozprezania segmentéw bebna krazek dociskowy wzglednie kilka krazkéw dociskowych, odpo-
wiednio do zmiany $rednicy zwijania, odsuwany jest wzglednie odsuwane sg od bebna, wytworzonym naciskiem
sprezyny, przez co przestawienie krazka dociskowego dokonywane jest przeciwnie do kierunku dziatania sity
sprezyny wzglednie sprezyn. W celu uzyskania mozliwie statego nacisku urzadzenie wedtug wynalazku
wyposazone jest w odpowiednie elementy sterujace do przestawiania krazka dociskowego np, mechaniczne,
elektryczne lub podobne.

Odmiana wykonania urzadzenia wedtug wynalazku ma pierscieri nasuwany na beben od strony jego tylnego
korica i przesuwany przez ten beben z predkoscia sciggania rury oraz zgodnie z kierunkiem $ciagania, przy czym
pierscieri ten jest dzielony w kierunku wzdtuznym oraz ma na czotowych koricach stozkowe sciecia na catym
obwodzie.

W innej odmianie wykonania urzadzenia wedfug wynalazku posiada taSme podktadowa, nawijang na begben
razem z tasmg profilowang i przesuwang na nim i z predkoscia sciagania rury oraz zgodnie z kierunkiem $ciggania,
przy czym grubos¢ i szerokos¢ omawianej tasmy zmniejszajg sie w kierunku obu jej koricéw.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przyktadowym wykonaniu, na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia urzadzenie z nasuwanym pierscieniem, fig. 2 — urzadzenie z nawijang tasma podktadowa.

Wedtug fig. 1 na tylny koniec obrotowego bebna 1 nasuniety jest dzielony w kierunku wzdtuznym
nasuwany pierscied 2. Przedni i tylny koniec pierscienia 2 maja na catym swym obwodzie stozkowe sciecia
w celu otrzymania stopniowego przejscia z normalnej srednicy rury na srednice kielicha lub odwrotnie. Podczas
procesu zwijania piersciern 2 przesuwa si¢ na bebnie 1 z predkoscig $ciggania rury 3 zgodnie z kierunkiem
strzatki, po czym zostaje $ciagniety z bebna 1 wraz z ostudzong rurg 3. Pierscieri 2 mozna po przecigciu rury
w érodku jej rozszerzonej czesci wyjaé i nastgpnie uzyé do ponownego kielichowania rury. Krazek dociskowy 4
jest zatozony w sposéb podatny wzglednie przestawny w kierunku promieniowym istosownie do zmiany
srednicy zwijania przemieszcza sie o odpowiednig wielko$¢ zgodnie z kierunkiem strzatki.

Zgodnie z fig. 2 na beben 1, mianowicie miedzy tasma profilowana 5 a tym wtasnie bebnem, nawijana jest
razem z profilowang tasmg 5 zbiezna przy swym przednim i tylnym koricu tasma podktadowa 6, wskutek czego
po przejsciu zbieznego poczatku podktadowej tasmy srednica zwijania odpowiednio si¢ zwigksza i powstaje
rozszerzona kielichowo czesé rury. P

Po przejsciu zbieznego korica podktadowej tasmy w analogiczny sposéb zmniejsza sle z powrotem do
pierwotnego wymiaru $rednica zwijania.

Rozumie sie, Zze tasma podkiadowa nawijana jest na beben 1 razem z tasma profilowang 5 do czasu
utworzenia kielicha. Dtugos¢ tasmy podktadowej na przyktad tasmy metalowej, ogniwowej lub tekstyinej,
ustalana jest oczywiécie w zalezno$ci od srednicy rury izadanej dfugosci kielicha. Po przecigciu ostudzonej rury
w srodku kielicha ta$me podktadowa wyjmuje sig i nastgpnie ponownie wykorzystuje sig.

Réwniez w tym przypadku korzystnym jest zastosowanie przynajmniej jednego krgzka dociskowego,
przestawnego w kierunku promieniowym stosownie do zmiany srednicy zwijania, jak réwnlet odpowiednie
sterowanie, zapewniajace staty docisk

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania jednolitych kielichéw przy rurach wykonanych za pomoca zwijania tasmy
profilowanej z tworzywa termoplastycznego, zwtaszcza z polichlorku winylu lub polietylenu, znamien-
ny tym, Ze kielichy wykonuje si¢ w czasie wytwarzania rury przechodzac od érednicy pierwotnej wzdtuz
rozszerzajacego si¢ stozkowo odcinka rury na wiekszg srednice zwijania.

_ 2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze kielich nastepnej rury wykonuje sie poczatkowo
przez dalsze jej- zwijanie na wigkszg Srednice i nastepne przejscie wzdtuz odcinka o zmniejszajacej sie stozkowo
$rednicy do pierwotnej $rednicy zwijania.
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3. Urzadzenie do stosowania sposobu wedtug zastrz 1 i 2, sktadajgce sie 2 bebna stanowiacego trzpieri do
nawijania oraz przynajmniej jednego krazka dociskowego,znamienne ty m, Ze beben (1), przynajmniej na
koricu skierowanym w strone profilowanej tasmy (5), podzielony jest na kilka segmentéw rozpreZanych
zwtaszeza mechanicznie lub hydraulicznie oraz tym, ze krazek dociskowy (4) jest przestawialny na rozpreznej
czgsci bebna w kierunku promieniowym wraz ze zmiang $rednicy zwijania.

4. Odmiana urzadzenia wedtug zastrz. 1 i 2, sktadajgca sig z bgbna stanowiacego trzpieri do nawijania oraz
przynajmniej: jednego krazka dociskowego, znamienna tym, ze ma pierscieri (2) nasuwany na beben (1)
zwtaszcza przy jego koricu od strony tasmy profilowanej i przesuwany przez ten beben z predkoscig $ciggania
rury oraz zgodnie z Kierunkiem $ciagania, przy czym pierscieri (2) jest dzielony w kierunku wzdtuznym i ma na
catym obwodzie na czotowych stronach stozkowe $ciecia. .

5. Odmiana urzadzenia wedtug zastrz. 1 i 2, sktadajacego sie z bgbna stanowigcego trzpieri do nawijania
oraz z przynajmniej jednego krazka dociskowego, znamienna ty m, ze ma tasme podktadowa (6), nawijang
na beben (1) razem ztasma profilowang (5) i przesuwang na nim z predkoscia sciagania rury oraz zgodnie
2z kierunkiem sciagania, przy czym grubosé i szerokos¢ tasmy (6) zmniejszajq sie w kierunku obu jej koricéw. '
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