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Urzadzenie do sktadowania wyrobow
zwiaszcza butli przeznaczonych na gazy sprgzone

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do sktadowania wyrobow zwtaszcza butli stalowych
przeznaczonych na gazy spr¢zone, zaopatrzone w pionowy przenosnik tafcuchowy napedzany
silnikiem elektrycznym oraz w zespdt zatadowczy i wytadowczy. Urzadzenia do sktadowania
wyrobow gotowych jak i pétfabrykatéw procesu produkcyjnego migdzy gniazdami produkcyjnymi
o r6znych wydajnoéciach stanowia powazny problem.

Znane s3 sposoby sktadowania butli na gazy spr¢zone, w ktoérych butle ustawiane s3 swobod-
nie obok siebie w pozycji pionowe;j. Taki sposdb sktadowania nie pozwala na wlasciwe wykorzysta-
nie powierzchni produkcyjnej, poza tym uniemozliwia mechanizacj¢ czynnosci zatadowczych i
wyladowczych. :

Powszechnie znany sposéb sktadowania elementéw cylindrycznych w potozeniu poziomym w
postaci pryzm réwniez nie nadaje si¢ do zmechanizowania w sposéb ciagly prac zatadowczych i
wyladowczych.

Znane s3 réwniez urzadzenia do sktadowania i przemieszczania wyrob6w walcowych zaopa-
trzone w odpowiednio skonstruowane przeno$niki fancuchowe, w ktérych tafcuchy stanowig
bezposrednio element nos$ny i przemieszczajacy wyroby. Urzadzenia takie w ukladzie pionowym
zajmuja stosunkowo niewiele miejsca, a prace zatadowcze i wytadowcze moga byé w nich zmecha-
nizowane, przedstawiaja jednak t¢ niedogodno$¢, ze sa mato uniwersalne i nie nadajg si¢ do
sktadowania i przemieszczania wyrobow o réznej dtugosci lub o bardziej skomplikowanych
ksztaltach na przyktad butli na gazy sprezone z nasadzonymi stopami.

Znane sg rowniez urzadzenia do sktadowania wyrob6w zaopatrzone w poziome przeno$niki
do ktérych podwieszone sa poszczegblne wyroby.

Niejednokrotnie celem lepszego wykorzystania miejsca urzadzenia takie konstruowane s3
jako wielokondygnacyjne. Sa one do$¢ uniwersalne w zastosowaniu jednakze wprowadzenie na
nich ciagtego mechanicznego zaladowywania, przemieszczania i wytadowywania stwarza powazne
trudnosci i komplikacje konstrukcyjne i organizacyjne.

Tworca wynalazku postawit sobie za cel opracowanie takiego urzadzenia do skiadowania
wyrobdw zwlaszcza butli przeznaczonych na gazy spr¢zone, ktore zajmie stosunkowo niewiele
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miejsca, umozliwi ciagle mechaniczne zaltadowywanie, przemieszczanie i wytadowywanie wyroboéw

oraz, ktére nadaja si¢ do sktadowania wyrobdéw o zréznicowanej wielkosci i ksztalcie.
Istota urzadzenia wedtug wynalazku polega na tym, ze haki przenosnika tancuchowego dla

sktadowanych wyrobdw potaczone sg sztywno z no$nymi pr¢tami zamocowanymi obrotowo w
pozycji poziomej w odpowiadajacych cztonach dwéch taficuchdéw bez konca opasujgcych wielok-
rotnie kota tancuchowe i napgdowe kota tancuchowe, a prgty nos$ne wyposazone sg w sztywno z
nimi potaczone dZwignie sterujace. Zespol zatadowczy urzadzenia stanowiag zatadowcze listwy
prowadzace i zatadowczy pomost ktérego zewngtrzne krawedzie odchylone sa ku gorze, natomiast
zespol wyladowczy stanowia wyladowcze listwy prowadzace i wyladowczy pomost ktdrego
zewngtrzne krawgdzie odchylone s ku dotowi.

Urzadzenie do sktadowania wyrobéw wedtug wynalazku umozliwia dobre wykorzystanie
pow1erzchm produkcyjnej i pozwala na zmechanizowanie prac zatadowczych i wytadowczych.
Dodatkowa zalete urzadzenia wedtug wynalazku stanowi jego uniwersalno$é. Nadaje si¢ ono
zaréwno do sktadowania gotowych butli z dnem wklgstym lub z nasadzang stopa jak i do
sktadowania pétwyrobéw w ksztalcie kielichéw, a réwniez do sktadowania wyrobéw w paletach. Z
tego wzgledu moze by¢ ono zastosowane jako urzadzenie do sktadowania p6twyrobéw w procesie
produkcyjnym migdzy poszczegdlnymi gniazdami produkcyjnymi na przyktad do studzenia gora-
cych pétwyrobéw. W tym wypadku w miar¢ potrzeby urzadzenie moze byé umieszczone w
komorze izolowanej termicznie zaopatrzonej w elementy wentylacyjne.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia widok boczny urzadzenia, fig. 2 — widok urzadzenia z przodu po usunigciu
obudowy, jesli taka istnieje, fig. 3 — schemat zatadowywania butli, fig. 4 — schemat wytadowywa-
nia butli.

W pokazanym przyktadzie zastosowania wynalazku zasadniczymi podzespotami urzadzenia
sg: przenos$nik taficuchowy 1, zesp6t napgdowy 2, konstrukcja nosna 3, zesp6t zatadowczy 4, oraz
zespot wytadowczy 8. Przenoénik taficuchowy 1 sktada si¢ zdwdch rdwnoleglych taficuchéw 6 bez
konca wielokrotnie opasujacych kotataficuchowe 7 umieszczone na watach 8 orazkota napgdowe 9
umieszczone na wale pgdnym 10 w ten sposdb, ze czgéci no$ne tancuchéw 6 zajmuja kazdorazowo
potozenie pionowe. W odpowiednich cztonach taficuchéw 6 umieszczone sa obrotowo w stosowne;j
odlegtosci jeden od drugiego no$ne prety 111 wyposazone w sztywno zamocowane na nich haki 121
sterujace dZwignie 13, przy czym na kazdym no$nym precie 11 znajduja si¢ w odpowiedniej
odlegtosci dwa haki 12, a na zewnatrz nich dwie sterujace dZzwignie 13.

Odlegto$¢ migdzy hakami 12 na noénym precie 11 jest mniejsza od dtugosci sktadowanego
wyrobu 14, a odlegtoé¢ migdzy dwoma sasiednimi no$nymi pretami 11 jest wigksza od $rednicy
sktadowanego wyrobu 14 powigkszonej o gruboé¢ haka 12. Zesp6t napgdowy 2 sktada sig¢ z silnika
15, sprzggta 16 i reduktora 17. W dolnej czéci konstrukcji no$nej 3 umieszczone s tozyska 18 watu
pednego 10 oraz zesp6t napedowy 2 i napinacze tancuchédw 26 przenosnika tarficuchowego 1 w
ktérym osadzony jest wat 8 z kotami fancuchowymi 7. W gbérnej czgsci konstrukcji noénej 3
umieszczone s3 czopy 28 z niezaleznie osadzonymi kotami taficuchowymi 7.

Zesp6t zatadowczy 4 stanowia zatadowcze listwy prowadzace 19 wspdtpracujace ze steruja-
cymi dZzwigniami 13 oraz zatadowczy pomost 20, ktérego zewngtrzna krawedz 21 odchylona jest ku
gorze. Zesp6t wytadowczy § stanowig wytadowcze listwy prowadzace 22 wspdtpracujgce ze steruja-
cymi dZwigniami 13 oraz wytadowczy pomost 23, ktérego zewngtrzna krawgdz 24 odchylona jest
ku dotowi.

Urzadzenie do skladowania wyrobédw wedtug wynalazku pracuje w nast¢pujacy sposob.
Wyroby 14 przeznaczone do sktadowania staczajg si¢ po zaltadowczym pomoscie 20 i zostaja
zabierane kolejno przy pomocy hakéw 12 przenosnika tancuchowego 1, ktére odpowiednio
wychylaja si¢ za po§rednictwem sterujacych dZwigni 13 odchylonych w tym momencie pod wply-
wem oddziatywania zaladowczych listew prowadzacych 19, przy czym nosny pret 11 wykonuje
wtedy odpowiedni obr6t w punktach zamocowania w odpowiednich cztonach tancucha 6. Nast¢p-
nie wyréb 14 zostaje unoszony przez przeno$nik fancuchowy 1 do géry, haki 12, na ktérych
spoczywa przechodza stopniowo do normalnego swobodnego potozenia z chwila gdy ustanie
kontakt pomiedzy sterujacymi dzwigniami 13 no$nego pr¢ta 11 a zatadowczymi listwami
prowadzacymi 19.
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Réwnoczesnie haki 12 zamocowane na nast¢pnym no$nym precie 11 zabierajg kolejny sktado-
wany wyr6b 14. Nastepnie po przemieszczeniu sktadowanych wyrobéw 14 poprzez wszystkie
robocze potozenia na wielokrtonym pionowym przeno$niku fancuchowym 1 podawane zostaja na
wyladowczy pomost 23 po uprzednim odpowiednim wychyleniu si¢ hakéw 12 przenoénika tancu-
chowego 1 za posrednictwem sterujacych dZzwigni 13 odchylanych w tym momencie pod wplywem
oddziatywania wytadowczych listew prowadzacych 22, przy czym nosny pr¢t 11 wykonuje wtedy
ponownie stosowny obrét w punktach zamocowania w odpowiednich cztonach tancucha 6.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do sktadowania wyrob6w, zwtaszcza butli stalowych przeznaczonych na gazy
spr¢zone, zaopatrzone w pionowy przeno$nik fancuchowy napedzany elektrycznie oraz w zesp6t
zaladowczy i wyladowczy, znamienne tym, ze jego haki (12) dla sktadowanych wyrobéw (14)
polaczone sg sztywno z nosnymi prgtami (11) zamocowanymi obrotowo w pozycji poziomej w
odpowiadajacych cztonach dwéch tancuchéw (6) bez konca opasujgcych wielokrotnie kota tafcu-
chowe (7) i nap¢edowe kota tanicuchowe (9), przy czym no$ne prety (11) wyposazone s3 w sztywno z
nimi potaczone sterujagce dzwignie 13.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze jego zespot zatadowczy (4) stanowia
zaladowcze listwy prowadzace (19) i zatadowczy pomost (20), ktérego zewnetrzne krawgdzie (21)
odchylone s3 ku gorze, natomiast zesp6t wytadowczy (5) stanowia wytadowcze listwy prowadzace
(22) i wytadowczy pomost (23), ktérego zewnetrzne krawedzie (24) odchylone s3 ku dotowi.
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