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一种铝型材喷涂固化炉

(57)摘要

本实用新型公开了一种铝型材喷涂固化炉。

其包括炉体，所述炉体设有入口和出口，及炉体

内设有直通隧道式热风循环烘道和悬挂输送线；

对应所述炉体入口的炉体顶面设有第一抽风装

置；对应所述炉体出口的炉体顶面设有第二抽风

装置；所述第一抽风装置和第二抽风装置分别通

过废气输送风管与一个废气净化装置连接。还包

括一个余热利用装置，所述第二抽风装置通过废

气输送风管与该余热利用装置连接，该余热利用

装置通过废气输送风管与所述废气净化装置连

接。本实用新型能有效收集固化炉工作过程所产

生的废气并能集中处理及回收热量，具有较好的

节能减排效果。
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1.一种铝型材喷涂固化炉，包括炉体，所述炉体设有入口和出口，及炉体内设有直通隧

道式热风循环烘道和悬挂输送线，其特征在于，对应所述炉体入口的炉体顶面设有第一抽

风装置；对应所述炉体出口的炉体顶面设有第二抽风装置；所述第一抽风装置和第二抽风

装置分别通过废气输送风管与一个废气净化装置连接。

2.根据权利要求1所述的一种铝型材喷涂固化炉，其特征在于，还包括一个余热利用装

置，所述第二抽风装置通过废气输送风管与该余热利用装置连接，该余热利用装置通过废

气输送风管与所述废气净化装置连接。

3.根据权利要求1所述的一种铝型材喷涂固化炉，其特征在于，所述炉体对应所述入口

设有入口隔室，所述第一抽风装置对应设置在入口隔室的炉体顶面。

4.根据权利要求1所述的一种铝型材喷涂固化炉，其特征在于，所述炉体对应所述出口

设有出口隔室，所述第二抽风装置对应设置在出口隔室的炉体顶面。

5.根据权利要求4所述的一种铝型材喷涂固化炉，其特征在于，所述出口隔室的底面设

有若干个鼓风机。

6.根据权利要求2所述的一种铝型材喷涂固化炉，其特征在于，所述隧道式热风循环烘

道包括前炉段和后炉段，所述前炉段和后炉段之间设有中间隔室，对应所述中间隔室的炉

体顶面设有第三抽风装置，所述第三抽风装置通过废气输送风管与所述余热利用装置连

接。

7.根据权利要求6所述的一种铝型材喷涂固化炉，其特征在于，还包括一个送风装置，

所述送风装置对应所述前炉段前端的炉体顶面设置并通过送风管与所述余热利用装置连

接。
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一种铝型材喷涂固化炉

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种用于铝型材喷涂生产线的铝型材喷涂固化炉。

背景技术

[0002] 目前，铝型材喷涂生产线主要由前处理设备、喷涂机和固化炉组成，其中固化炉是

用于对喷涂在铝型材表面的涂膜层进行加热固化。由于固化炉能耗较大且会产生夹杂油漆

成分并带有热量的废气。而现有的固化炉虽然有废气收集装置，但多未经处理而直接排空，

由此对周边环境造成污染，也造成一定的能源损耗。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的在于提供一种铝型材喷涂固化炉，以有效解决现有技术的不足

之处。

[0004] 为达到上述目的，本实用新型采用如下技术方案：

[0005] 一种铝型材喷涂固化炉，包括炉体，所述炉体设有入口和出口，及炉体内设有直通

隧道式热风循环烘道和悬挂输送线；对应所述炉体入口的炉体顶面设有第一抽风装置；对

应所述炉体出口的炉体顶面设有第二抽风装置；所述第一抽风装置和第二抽风装置分别通

过废气输送风管与一个废气净化装置连接。

[0006] 进一步，本实用新型还包括一个余热利用装置，所述第二抽风装置通过废气输送

风管与该余热利用装置连接，该余热利用装置通过废气输送风管与所述废气净化装置连

接。

[0007] 作为优选，所述炉体对应所述入口设有入口隔室，所述第一抽风装置对应设置在

入口隔室的炉体顶面。

[0008] 作为优选，所述炉体对应所述出口设有出口隔室，所述第二抽风装置对应设置在

出口隔室的炉体顶面。

[0009] 作为优选，所述出口隔室的底面设有若干个鼓风机。

[0010] 作为优选，所述隧道式热风循环烘道包括前炉段和后炉段，所述前炉段和后炉段

之间设有中间隔室，对应所述中间隔室的炉体顶面设有第三抽风装置，所述第三抽风装置

通过废气输送风管与所述余热利用装置连接。

[0011] 进一步，本实用新型还包括一个送风装置，所述送风装置对应所述前炉段前端的

炉体顶面设置并通过送风管与所述余热利用装置连接。

[0012] 本实用新型通过采用上述结构，能有效收集固化炉工作过程所产生的废气并能集

中处理及回收热量，具有较好的节能减排效果。

附图说明

[0013] 图1是本实用新型的立体结构示意图。

[0014] 图2是本实用新型的侧视结构示意图。
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[0015] 图中：

[0016] 炉体1；入口11；出口12；入口隔室13；出口隔室14；中间隔室15；前炉段16；后炉段

17；悬挂输送线2；第一抽风装置31；第二抽风装置32；第三抽风装置33；废气输送风管4；废

气净化装置5；余热利用装置6；送风装置61；送风管62；鼓风机7。

[0017] 现结合附图和实施例对本实用新型作进一步详细说明。

具体实施方式

[0018] 如图1所示，本实用新型所述的一种铝型材喷涂固化炉，包括炉体1，炉体设有入口

11和出口12，及炉体有直通隧道式热风循环烘道(图中未画出)、悬挂输送线2、第一抽风装

置31、第二抽风装置32、第三抽风装置33、废气输送风管4、废气净化装置5、余热利用装置6、

送风装置61、送风管62和若干个鼓风机7等部件。

[0019] 所述的炉体1自入口11至出口12依次分隔成入口隔室13、前炉段16、中间隔室15、

后炉段17和出口隔室14。

[0020] 所述的第一抽风装置31设置在入口隔室13的炉体顶面，并通过废气输送风管4与

废气净化装置5连接。

[0021] 所述的第二抽风装置32设置在出口隔室14的炉体顶面，并通过废气输送风管4与

余热利用装置6连接。

[0022] 所述的第三抽风装置33设置在中间隔室15的炉体顶面，并通过废气输送风管4与

余热利用装置连接。

[0023] 所述的余热利用装置6通过废气输送风管4与废气净化装置5连接。

[0024] 所述的送风装置6设置在前炉段16前端的炉体顶面，并通过送风管61与余热利用

装置6连接。

[0025] 所述的若干个鼓风机7设置在出口隔室14的底面。

[0026] 本实用新型的工作过程如下：

[0027] 从喷涂机出来的铝型材由悬挂输送线经入口送入固化炉，并依次经过入口隔室、

前炉段、中间隔室、后炉段和出口隔室进行加热固化处理。在这个过程中，铝型材从喷涂机

带出的废气在入口隔室处被第一抽风装置抽送到废气净化装置进行集中处理；在前炉段所

产生的高温废气在中间隔室处被第三抽风装置抽送到余热利用装置进行热交换处理后降

温输送到废气净化装置进行集中处理；在后炉段所产生的高温废气在出口隔室处被第二抽

风装置抽送到余热利用装置进行热交换处理后降温输送到废气净化装置进行集中处理。而

余热利用装置将通过热交换生成的热风通过送风管及送风装置送入前炉段，对铝型材进行

预加热。设置在出口隔室处的鼓风机产生自下而上的风，从而在出口12处形成风帘，能进一

步防止废气从固化炉内逸出。
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图1
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图2
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