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Sposéb wytwarzania z dwoin odpadowych produktu
zastepujqcego skére galanteryjnq

Patent trwa od dnia 24 sierpnia 1959 r.

Z otrzymywanych w garbarniach w duzych
ilo$ciach odpadowych dwoin $§winskich i bydle-
cych tylko niewielkg ilo§é przerabiano dotych-
czas na klej, a reszta odrzucana byla jako od-
pad bezuzyteczny. Liczne byly préby zuzytko-
wania tego materialu odpadowego i przerobie-
nia go, czy to drogg fizyczng, czy chemiczna,
na material uzyteczny, préby te jednak nie da-
watly odpowiedniego wyniku i zadna z propo-
nowanych metod nie znalazla zastosowania w
przemys§le.

Sposéb wedtug wynalazku umozliwia wytwo-
rzenie ze wspomnianych bezuzytecznych dwoin
odpadowych produktu nie réznigcego sie z wy-
gladu od skéry galanteryjnej, posiadajgcego

*) Wiasciciel patentu oswiadczy!, Ze wsp6i-
twércami wynalazku sg Eryk Borstyn, Walery
Jaroszewicz i Jan Reyman.

takie same, a pod pewnymi wzgledami lepsze
od niej wlasciwoSci, a bedacego przy tym pro-
duktem kilkakrotnie od niej tanszym.

Sposobem wedlug wynalazku surowe dwoiny
odpadowe, $winskie lub bydlece, poddaje sie,
po zwyklym przygotowaniu, w znany sposéb
garbowaniu chromowemu. Po zobojetnieniu,
dogarbowaniu rotaninami i natluszczeniu dwo-
iny uklada si¢ na kozlach dla odcieku nadmia-
ru wody. Nastepnie dwoiny wciaz jeszcze mo-
kre, sortuje sig, po czym smarujac ‘je odpo-
wiednim klejem kauczukowym uklada z nich
w formie ramowej pilyte o dowolnej grubosci.
Ukladane dwoiny odpadowe dobiera sie i roz-
mieszcza tak, aby wytwarzana plyta posiadala
mozliwie wszedzie jednakowa grubo$é. Kawal-
ki dwoin nie powinny posiadaé kantéw, lecz
brzegi sko$nie $ciete, nie nalezy ich tez ukla-
da¢ na styk, lecz tak, aby zachodzily jedne na
drugie.
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Nastepnie kilka tak przygotowanych piyt, po
wyjeciu z formy, uklada sie w stos, stosujac
przekiladki z piétna i fileu, po czym stos ten
poddaje sie stopniowemu sprasowywaniu w
prasie. .

W czasie sprasowywania woda stopniowo
wycieka poprzez przekladki filcowe. Nalezy
podkresli¢, Zze sprasowywanie pojedynczej ply-
ty nie daje na ogol pozgdanego rezultatu i do-
piero zastosowanie calego stosu piyt z prze-
kltadkami pozwolilo na wlasciwe poprowadze-
nie procesu prasowania.

Wytworzone sprasowane piyty ¢ grubosci do
20 mm, wcigz jeszcze wilgotne, poddaje sie
dwojeniu na zwyklych dwojarkach, otrzymu-
jac z jednej plyty do 10 sztuk klejonych dwoin
o zupelnie giadkich powierzchniach., Jedng =z
powierzchni przeznaczong do pokrycia sztuez-
nym licem, nalezy jeszcze przed wyschnieciem
zagruntowaé, po wysuszeniu bowiem nakla-
‘dane lico nie trzyma dobrze w miejscach, w
ktérych produkt zawiera stosunkowo wigkszy
ilos¢ kleju kauczukowego.

Tak przygotowane klejone dwoiny suszy sie,
deseniuje w znany spos6b i powleka zaprawg
w celu wytworzenia lica.

Jedng z cech nowego sposobu wedlug wy-
nalazku jest tez uzycie odpowiedniego kleju
kauczukowego do sklejania odpadowych dwoin
w celu wytworzenia plyt. Klej ten sklada sie
z mleczka kauczukowego, kazeiny, kaolinu, ka-
lafonii, niewielkich ilo$ci amoniaku i wodoro-
tlenku potasowego, benzyny lakowej oraz wody
destylowanej.

Jak juz wspomniano wyzej otrzymuje sie
produkt nadajacy sie¢ bardzo dobrze jako sko-
ra galanteryjna, ustepujacy zwyklej skérze je-
dynie pod wzgledem odpornoéei na rozpusz-
czalniki takie, jak benzyna, natomiast prze-
wyiszajacy ja np. pod wzgledem nasigkliwos$ci.
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Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania z dwoin odpadowych
produktu zastepujgcego skérg galanteryjng,
znamienny tym, ze odpadowe dwoiny, §win-
skie lub bydlece, po poddaniu ich wedlug
znanych metod garbowaniu chromowemu,
uklada sie przed wyschnigciem, smarujgc je
odpowiednim klejem kauczukowym, w for-
mie ramowej, na plyte o dowolnej réwno-
miernej grubo$ci, nastepnie po wyjeciu
z formy, kilka takich plyt uklada sie w stos,
stosujgc przekladki z plétna i filcu i stos
ten poddaje stopniowemu sprasowywaniu,
po czym wytworzone sprasowane piyty dwoi
sie¢ na zwyklej dwojarce i na uzyskanych
dwoinach wytwarza sztuczne lico wedlug
znanych metod.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze

stosuje sie klej kauczukowy skladajgcy sie
z mleczka kauczukowego, kazeiny, kaolinu,
kalafonii, niewielkich iloSci amoniaku i
wodorotlenku potasowego, benzyny lako-
wej oraz wody destylowanej.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1, 2, znamienny tym,

ze do ukladania na piyte stosuje sie odpa-
dowe dwoiny, posiadajgce sko$nie $ciete
brzegi i uklada sie je tak, aby zachodzity
jedne na drugie.

4. Spos6b wedlug zastrz. 1—3, znamienny tym,

ze uklada si¢ plyte do takiej grubosci, aby
po sprasowaniu grubo$¢ jej wynosila do
20 mm.

5. Spos6b wedlug zastrz. 1—4, znamienny tym,
ze sprasowane plyty poddaje sie dwojeniu
w stanie wilgotnym i wytworzone dwoiny
przed wyschnieciem zagruntowuje po stro-
nie przeznaczonej do nalozenia sztucznego
lica.
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