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(54) Za¥izeni na kontinudlni z¥edovéni aerosolu s promdnnym pomérem

1

Vyndlez se tyké za¥izeni na kontinudlni z¥edovéni aerosolu plynem v nastavitelném zle-

Jovacim poméru.

V¥ oblasti filtrace Je t¥eba aerosoly vyrobené v riznych generdtorech zfedit na koncen-
traci potfebnou k md¥eni G¥innosti filtradnich materidld e filtrd pii zachovéni jejich pl-
vodni disperzity.

_ Toho se dosahuje Fedénim aefosolu v potrubi nebo ejektoru. K dosa%eni pot¥ebného zieds-
ni se poulivéd v&td3inou n&kolika stupnd. To pfedstavuje vét3i polet reguladnich prvkd, které
se pFl nastavovdni zied&ni vzéjemné ovlivnujf. Rovn&% mno%stvi zHed¥ného aerosolu bfvd mno-
hondsobnd v&tsi, ne? je pro mdfeni udinnosti filtradnich materidll tfeba a mnoZstvi vysoce
filtrovaného Pedictho plynu, nap#. vzduchu Je neum&rn& velké.

-

Zarizeni na kontinudlni zredovéni aserosolu v komorovém provedeni, jak je zndmo &s. z
A0 &. 211 306, umo¥nuje doséhnout velmi vysokych z¥eddni, a% 50 000 x, s velkou plesnosti.
Zreddovact pomdr lze viak mEnit Jen stupnovité vymdnou serosolové trysky. Pro nastaveni kon=-
centrace, potfebné k m&eni Wlinnosti filtradnich materisld, je tieba zfedéni plynule néni-

telné ve znadném rozsahu.

Cilem vynélezu je umo¥nit kontinudlni z¥edovani aerosolu v 3irokém rozsahu s plynule

predstavitelnym z¥edovacim pomérem a s minimélnim po&tem regulaénich a mé¥icich prvki, p¥i
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zachovdni pivodni disperzity aerosolu.

Toho se doséhne zarizenim podle vyndlezu, jeho% podstata spolivd v tom, Ze otvory,
propo jujfct sméSovaci a vzduchovou komoru, lze postupn¥ uzavirat. Uzavirdni otvord je Fede-
no jejich postupnym zakrjvénim vdlcovim télesem, v ném¥ je umist¥na serosolovd komora a kte-
ré je suvnd uloZeno ve vdlcovém plésti sméSovaci komory. Stejného W&inku se dqséhne fedenim
uzavirdni otvord v piéﬁti smédovaci komory posuvnym prstencem obemykaJjicim sm&Sovaci komoru
zvenku nebo posuvnou trubkou umisténou uvnit¥ sm¥3oveci komory a ovlddanou zvenku.

Vyhodou za¥izeni podle vyndlezu je jednoduchd p¥iprava serosolu libovolné koncentrace
v pouze pot¥ebném mno¥stvi, minimdln{ spot¥eba ¥edictho/vysoce filtrovaného-plynu a maly
poet reguladnich a m¥¥icich prvki. Dva regulaini ventily a jeden m¥Fi¥ tlakpvé diference,

Pfiklad provedeni vyndlezu je zndzornén v podélném Fezu na p¥iloZeném vykrese.

Zarizeni podle vyndlezu sestdvéd z vdlcové em¥Sovaci komory 1, aerosolové komory 2 a
vzduchové komory 3. Aerosolové komora 2 je vytvorena ve vdlcovém télese, zasunutém do sms-
Sovaci komory 1 a Je opat¥ena vstupni hubici 4 a vy¥stupnf hubici 6 pro aerosol. Vzduchovd
komora 3 mé proveden p¥fvod plynu k ¥ed¥ni serosolu, nap¥. vzduchu vstupni hubict 5,kterou
pfitékd mnoZetvi Pedicfho vzduchu regulované ventilem 15. V plé¥ti smi¥ovaci komory 1 Jsou
provedeny otvory 7, jimi¥ je smdZovaci komora 1 propojena se vzduchovou komorou 3. Propoje-
ni sm&Sovacl komory 1 s aerosolovou komorou 2 je zaji3t¥no otvorem 8, provedenym ve stiedu
vyménného dna serosolové komory 2, to je v podélné ose smé¥ovaci komory 1. Aerosolovéd ko~
mora 2 a vzduchovéd komora 3 jsou opat¥eny vyvody 9 a 10 pro sniménf statického tlsku, pro-
pojenymi s mEfi¥em 16 tlakové diference ke kontrole stejnotlakosti obou komor 2 a 3. Vzdu~
chovd komora 3 Je krom& vnéjifho plasté opatPena jedt& vnit¥nim dérovenym plédtim 12, kte=-
rym Je zabrdn&no pfimému proudéni plynu ze vetupni hubice 5 k otvordm 7 v pldéti sm§§ovaci
komory l. K zajidt&ni polohy t3lesa aerosolové komory 2 ve sméSovaci komoie 1 slouZi are-
taini Sroub 1ll. Vstupni hubici 4 aserosolové komory 2 je pFivédén aerosol z generdtoru 13
aerosolu a tlak v aerosolové komo¥e 2 Je regulovén ventilem 14, p¥ipojenym na vystupni hu~

bici pro aerosol 6.

Z generdtoru 13 aerosolu je aerosol veden vstupni hubicf 4 do aerosolové komory 2,
Jeji% tvar je volen tak, aby rychlost aerosolu v mfstd jeho vytoku otvorem 8 ve vyménném
dn& aerosolové komory g byla co nejni%sf, aby bylo mo%no tento vytok'povaﬁovat za vitok
otvoren z klidného prost¥edi, ale tak vysokd, aby nedochdzelo k usazevdni &dsti aerosolu
na sténdch aerosolové komory 2. Prebytedné mno¥etvi aerosolu odtéké vystupni hubicf §, pii-
poJjenou na regulaini ventil 14, kterym lze nastavovat poti¥ebny tlak v aerosolové komoFe- 2.

Do sméSovaci komory 1l vstupuje aerosol v jejf{ podélné ose otvorem 8. Valikost otvoru
8 Je volena v z4vislosti na po¥adovaném ziedovacim pomdru, ktery je moZno stupnovit® m&nit
ve velkém rozeshu pou¥itim sady vyménnych dynek aerosolové komory 2 8 riiznd velkymi otvory
8. Plynule lze zPedovaci pomdr m¥nit posouvénim t&lesa aerosolové komory 2 vé.smééovaci
komote 1. Otvory 7, propojujic{ prostor sméSovaci komory 1 se vzduchovou komorou 3, Jeoun
rozmistény v plddti em8Sovaci komory 1 tak, aby byly p¥i zasouvéni t&lesa aerosolové komo-
ry 2 postupn&, po Jednom, timto téleeemkuzavirény.
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Filtrovany vzduch k Yed&ni aerosolu se pi‘ivédi do vzduchové komory 3 vstupni hubict 5
a Jjeho mnoéetvi, a tim tlak ve vzduchové komoie 3 se reguluje ventilem 15.

Ve sm¥Sovaci komo¥e 1 probihé intenzivn{ promiseni aerosolu s Yedicim vzduchem a pos-
.tuphé z¥edovéni aerosolu. PFi priméru smé3ovaci komory 1 D = 30 mm, velikosti otvord T d =
= 2,4 mm, podtu 24, primé&ru otvorung pro vetup aerosolu = 0,2 mm a minimdlnf vz4jemné oso~-
vé vzddlenosti dvou sousedicich oéyorﬂ 7 = 11 mm, dosshuje zarfzeni z¥edovaciho pomsru
3 472. Postupnym uzavirénim'otvorﬁ 7, zasouvénim t&lesa aerosolové komory 2 do smi¥ovaci
komc;ry 1, se zredovact; pomdr zmenSuje. P¥i shodné teplot¥ aerosolu a Fediciho plynu a p¥i
stejnotlakosti aerosclové komory 2 a vzduchové komory 3, je z¥edovaci pomér dén pomsrem
ploch otvoru 8 k ploée nezakrytych otvord 7. Ke kontrole stejnotlakosti slou%i vyvody 9,
10 statickych tlakd z aerosolové komory 2 a vzduchové komory 3, p#ipojené na m&¥id 16 tla-

kové diference.

Mno%stvi zPedéného amerosolu lze regulovat zmEnou tlaku v aerosolové komo¥e 2 a vzdu-
chové komo¥e 3 pomoci reguladnich ventild 14 a 15 p¥#i zachovéni stejnotlakosti obou komor
2 a 3. Vyhodou uvedeného zapojeni Je, Ze nezfed&ny i z¥eddny aerosol neproték4 pies %4dny
" regulani prvek, ktery by mohl negativn® ovlivnit disperzitu aerosolu.

PREDMET VYINALEZU

1. Za*izen{ na kontinuélni zedovdni aserosolu s prom&nnym pom&rem, které sestdvd ze sm&So-
vaci, aerosolové a vzduchové komory, z nich¥ aerosolovéd a vzduchovd komora jsou opat¥eny
vyvody pro sniméni stejnotlakosti obou komor a smédovaci komora je propo jena s aerosolo-
vou komorou otvorem a se vzduchovou komorou nékolika otvory v plésti sm&owvaci komory,
‘vyznalujic{ se tim, %e otvory /7? v plé§ti‘smééovaci komory /1/, pfopojujici ji se vzdu-
chovou komorou /3/, jsou postupn& uzaviratelné.

2. Zatizeni podle bodu 1, vyznadujici se tim, %e otvory /7/ jsou postupn& uzaviratelné v4le-
covym télesem, v némZ je umisténa aerosolovd komora /2/ a které je suvné uloZeno ve sm&-
Sovaci komoie /1/.

3. Zat1izeni podle bodu 1, vyznaéujici'se tim, Ze otvory /7/ jsou postupnd uzaviratelné po-~

souvatelnym prstencem obemykajfcim sm&Bovaci komoru /1/ zvenku.

4. Zafizeni podle bodu 1, vyznadujic{ se tim, ¥e otvory /7/ jsou postupnd uzaviratelné po-

souvatelnym prstencem umisténym uvnit? sm&Sovaci komory /1/.

1 vykres
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