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Przy fabrykacji cygar i cygaretek Sci-
skano i suszono dotychczas zwoje w drew-
rianych formach, gdzie pod ciSnieniem
winny byly leze¢ przez dluiszy czas, aby
staly sie dostatecznie wytrzymale do dal-
szej przerdbki (owijania). Jezeli to owija-
nie uskutecznia sie¢ zapomoca maszyny,
zwéj winien leze¢ w wspomnianych drew-
nianych formach mniej wiecej jeden dzien
pod ci$nieniem, Zwé6j bowiem winien by¢
calkowicie wysuszony, aby samoczynnie
mégl byé wyjety z drewnianej formy zapo-
moca dotychczas znanych urzadzeri mecha-
nicznych. To nadmierne wysuszanie zwoju
ma jednak szkodliwy wplyw na jako$é¢ to-
waru.

Wynalazek dotyczy sposobu i urzadze-

nia do szybkiego sciskania i wysuszania
zwoju tak, Zze owijanie w maszynie moze
by¢ dokonywane bezposrednio po sporza-
dzeniu zwoju, przyczem urzadzenia sa tak
uksztaltowane, Ze $ciéniety zwéj, celem wy-
jecia go z formy, wymaga tylko bardzo
nieznacznego wysuszenia.

Wynalazek polega gtownie na tem, ze
zwéj kladzie si¢ wpierw do formy, otacza-
jacej tylko jedng strone zwoju, i nastgpnie
przeprowadza si¢ go samoczynnie do dru-
giej formy, ktéra otacza jego druga strone.
Dzigki temu, ze zw6j wystawia si¢ naprze-
mian bezposrednio raz jedna, drugi raz
druga strona na otaczajace powietrze, ula-
twia to i przys$piesza suszenie. Przeprowa-
dzanie zwoju z jednej formy do drugiej



moze, jeéli to jest pozadane, by¢ powtarza-
ne kilka razy; zalezy to calkowicie od po-
zadanego stopnia wysuszenia. Zwéj, wlozo-
ny do formy, nim go si¢ prowadzi do dru-
giej formy, moze by¢ wystawiony na Sci-
skanie lub kilka $ciskari od strony wolnej.

Na rysunkach przedstawione jest jako
przyklad urzadzenie do wykonania sposo-
bu zgodnie z wynalazkiem.

Fig. 1 przedstawia widok zboku urza-
dzenia,

fig. 2—rzut poziomy,

fig. 3 i 4—przekroje przez wspétdziata-
jace dwa walce ksztalttujace,

fig. 5 i 6—szczegbly urzadzenia Sciska-
jacego, :

fig. 7—10 — szczeg6ly przyrzadéw, na-
pedzajacych organy oczyszczajace.

Na ramie maszyny ! umocowane sa
dwie podstawy lozyskowe 2 i 3, zaopatrzo-
ne w lozyska dla waléw 4 i 5. Waly 41 5
sg tak sprzezone zapomoca posredniego wa-
tu 80, utozyskowanego w podstawie 2, oraz
kot stozkowych, ze sig¢ obracaja z jednakc-
wa szybkosciag. Na wspomnianych watach
41 5 sa ulozyskowane obrotowo dwa cylin-
dry 6 i 7, zaopatrzone na swych obwodach
w zlobki (wydrazenin) 8, umieszczone w
jednakowych od siebie asdstepach, Oba cy-
lindry zaopatrzone sa w t¢ sama ilo§é¢ wy-
Jrazen i kazde z tych wydrazen odpowiada
co do ksztaltu i wielkoéci zwojowi sporza-
dzanemu. Wydrazenia 8 posiadaja otwory
9, przez ktére sa wypychane zwoje zapo-
moca urzadzenia, ktére bedzie dalej opisane

Podstawa lozyskowa 2 tworzy prowad-
nice 10 i 11 dla suwakéw 12, biegnacych
tam i zpowrotem, ktére na koricach uksztat-
towane sa jako ttoki $ciskowe 13 i wspoél-
dzialaja z wydrazeniami 8 w odnoénych
cylindrach 6 i 7. Prowadnica 10 suwaka
12, wspéldziatajacego z cylindrem 6, umie-
szczona jest przytem w plaszczyznie osi
waléw 4 i 5, podczas gdy prowadnica 17
suwaka 12, wspétdziatajacego z cylindrem
7, lezy prostopadle do pierwszej. Ttoki $ci-

skowe 13 posiadaja na swych wolnych koni-
cach zlobek czyli wydrazenie 14, tak odpo-

‘wiadajgce wydrazeniom 8 cylindra 6 i 7,

ze, gdy tlok sciskowy wejdzie w jedno z
wydrazen 8, tworzy sig, pominawszy oba
korice i otwory 9, przestrzeni zupelnie za-
mknieta, ktéra co do ksztaltu i wielkosci
SciSle zgadza si¢ ze zwojem wytworzonym.
Suwaki 12 otrzymuja ruch zapomocy draz-
kéw 15 (fig. 2, 4, 6), umocowanych obroto-
wo na podstawie lozyskowej 2. Drazki 15
otrzymuja ruch wahadlowy zapomocsy cig-
gla 16, z niem polaczonego strzemienia 17,
i krazka 19 z czopem 18, ktéry to krazek
obraca si¢ w wyzlobieniu krazka lukowe-
go 20, umocowanego na wale 4 wzglednie 5.
Ramiona 21, stale ztaczone z strzemionami
17, leza w plaszczyznie waléw 41i 5 i za-
opatrzone sa w trzpienie wypychajace 40,
tak dopasowane do otworéw 9 w dnie wy-
drazen 8, ze przy kazdym ruchu strzemion
17 naprzéd trzpienie 40 przechodza przez
otwory 9 i usuwaja zwdj, lezacy w odno-
$nem wydrazeniu 8, jak to uwidocznione
jest na fig. 4, Na wale 4 obrotowo ulozy-
skowana jest dzwignia 22, 23 i 42, na kté¢-
rej ramieniu 22 umocowany jest czop 24.
Na czopie tym obrotowo ulozyskowana
jest zapadka 25, ktéra wskakuje w wy-
drazenia 8 Na czopie 24 ulozyskowa-
ne jest tez cieglo 26, polaczone ze strze-
mieniem 27, ktére zapomoca krazka (nie-
przedstawionego) wspotdziata z zlobkiem
wodzacym krazka lukowego 28, tak umo-
cowanego na wale 5, ze cylinder 6 przy
obrocie watu 5 stopniowo obraca sie, odpo-
wiednio do podziatki wydrazern. Na ramie-
niu 42 obrotowo ulozyskowana jest dzwi-
gnia 43, 44, 45. Ramie 43 dzwigni posiada
krazek (nieprzedstawiony), obracajacy sie
w wyzlobieniu krazka lukowego 46, umo-
cowanego na wale 4. Ramie¢ 45 dzwigni za-
pomoca, ciegla 47 polaczone jest z ramie-
niem 48, umocowanem na czopie 24 ramie-
nia 22. Na czopie 24 umocowane sa réwniez
dwa ramiona 49, w ktérych obrotowo ute-




syskowana jest szczotka 50 (fig. 8). Na
wale 5 obrotowo ulozyskowana jest diwi-
gnia dwuramienna 29, 30, na ramieniu 29
ktorej ulozyskowany jest czop 31. Czop 31
posiada ramiona 49 (ze szczotka 50) i za-
padke 25 w ten sam sposéb, jak czop 24.
Na czopie 31 znajduje si¢ ramig¢ 90, obrotc-
wo tak polaczone zapomocs ciegla 91 z ra-
mieniem 44, ze wskutek tego szczotka 59 i
zapadka 25 czopa 3! otrzymuja taki sam

ruch w jedng strone i druga strone, jak od-

powiednie czesci czopa 24. Ramie 23 (fig.
1, 3) zapomoca ciegla 33 tak jest polaczo-
ne z ramieniem 30, osadzonem na wale 5
I majacem te sama dlugos$é, co ramie 23, ze
przy przerywanym obrocie wyzej wspo-
mnianego cylindra 6 w kierunku strzaltki
34, cylinder 7 otrzymuje s$ci$le ten sam
przerywany ruch ocbrojowy w kierunku
strzalki 35.

Zlobki lukowe krazkéow 20 i 28 tak sa
uksztaltowane, ze obrét cylindréw 6 i 7
nastepuje, gdy tloki Sciskowe 13 sa odda-
lone i cylindréw nie dotykaia.

Zlobek w krazku tukowym 46 dalej jest
tak uksztaltowauy, ze zapadka 25 i szczot-
ka 50 nie zazebiaja sie z odpowiedniemi
wydrazeniami 8, gdy tlok 13 wejdzie w wy-
drazenie 8 i pozostaja w tem polozeniu,
dopéki ramiona 22 i 29 nie przechyla sie
wstecz, przyczem zapadka i szczotka zapo-
moca, krazka tukowego 46 nie obracaja sie
wstecz w polozenie zazebienia. Dzigki te-
mu, ze cylindry 6 i 7 sa jednakowej wiel-
kosci i podziatki dla ztobkéw 8 sa jedna-
kowe, oraz, ze cylindry obracaja sie z jed-
nakowa szybkos$cia przy kazdym obrocie
cylindréw, jedno z wydrazer 8 jednego cy-
lindra zawsze staje naprzeciw jednego z
wydrazen 8 drugiego cylindra. Urzadzenia
napedzajace cylindry 6 i 7 i tloki sciskowe
13 sa tak umieszczone, ze, gdy przerywany
ruch obrotowy cylindréw zostal wykonany,
tloki $ciskowe ze zlobami 8 cylindréw za-
z¢biaja sie i wstrzymuja tak cylindry, ze
przy ruchu wstecznym zapadki 25 nie prze-

suwaja sie. Na podstawach lozyskowych 2
i 3 umieszczone sa noze 36 i 37, przylega-
jace do hakéw cylindra 6, ktére przy obro-
cie cylindra obcinaja cze$ci zwoju, wychc-
dzace poza cylinder.

Sposéb dzialania maszyny jest nastgpu-
jacy:

Zwoje wktada si¢ reka do zltobkéw 8 w
cylindrze 6 w miejscu 38 i prowadzi si¢ je
przy przerywanym obrocie cylindra 6 kolo
nozy 36 i 37, obcinajac wystajace liscie ty-
toniu. Zapomoca, tloka sciskowego 13 zwéj
otrzymuje swe pierwsze S$ciskanie. Gdy
ttok $ciskowy po $ciSnieniu zajal swe tylne
polozenie, zwéj jest, celem suszenia, do
polowy odkryty. Ten okres suszenia trwa
dopéty, dopéki cylinder 6, obracajac sie
stopniowo i przerywanie, nie doprowadzi
zwoju tuz przed trzpienie wypychajace 40,
ktére podczas Sciskania tloka przeprowa-
dzaja zwéj do drugiego cylindra 7. Tu dru-
gi raz $ciska i suszy si¢ przeciwlegly stro-
ne zwoju, az zwéj = cylindrem tym w cza-
sie jego przerywanego obrotu nie przyjdzie
do trzpieni wypychajacych, ktére wypy-
chajg zwéj ze zlobka i zapomoca odpowied-
niego urzadzenia nie bedzie dalej prowa-
dzony celem dalszej obrébki. Dzigki temu
urzadzeniu $ciskania najpierw jednej stro-
ny i nastepnego odkrywania tej stromy, ce-
lem osuszenia jej, oraz S$ciskania wtedy
wzglednie odkrywania drugiej strony, osia-
ga sie te korzy$¢, Ze czas, wymagany do
suszenia zwoju, wynosi tylko czesé czasu,
potrzebnego dotychczas do suszenia zwoju,
gdy jest on catkowicie zamkniety.

Pomiedzy podstawami lozyskowemi 2 i
3 jest umocowane wodzidto 60 i na niem
przesuwalnie osadzony suwak 61. Suwak
posiada ramiona 62 i 63, zaopatrzone na
koricach w szczotki 64, lezace naprzeciw
tlokéw 13, gdy tloki te znajduja sie w
swych tylnych polozeniach (fig. 1, 2).

Suwak 61 zapomozca ciegla 65 polaczo-
ny jest z dZwignia 66, ulozyskowana w cze-
$ci 67 podstawy 2,
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'Zapomoca krazka, umieszczonego na
drazku 66 i obracajacego si¢ w zlobku kraz-
ka lukowego 68, osadzonego na wale 80,
otrzymuja suwak i szczotki 64, umocowane
do ramion 62 i 63, ruch zwrotny tego ro-
dzaju, Zze szczotki posuwaja si¢ ponad po-
wierzchniami (powierzchniami wewnetrz-
nemi) tlokéw i wskutek tego oczyszczaja
je. Ma to miejsce wtedy, gdy ttoki znajdu-
ja si¢ w swein tylrem polozeniu.

Na posrednim wale 80 osadzone jest ko-
o pasowe 81, ktére zapomoca pasa przeno-
si swéj ruch obrotowy na kolo pasowe 82.
Koto pasowe 82 osadzone jest na wale 83,
ulozyskowanym na podstawie 84. Kazdy
koniec walu 83 jest polaczony z gietkim
walem 85, przyczem na walach 85 tak sa
umocowane obie szczotki 50 (fig. 2, 8), ze
przy obrocie watu 83 szczotki kraza w od-
nosnych wydrazeniach 8 i oczyszczaja je.

Wilgo¢, pozostajaca z tytoniu w wydra-
zeniach 14 tlokéw i wydrazeniach 8 cylin-
dréw, usuwa sie wiec catkowicie zapomoca
opisanych szczotek 64 i 50. ’

Szczotki te moga by¢ zastgpione inne-
mi odpowiedniemi urzadzeniami oczyszcza-
jacemi,

Jezeli to jest konieczne, zwéj, dostar-
czony przez ostatni cylinder 7, moze byé
doprowadzony do trzeciego cylindra formo-
wego i t. d., gdzie wystawia sie zwéj na
dalsze Sciskanie i suszenie, nim go sie do-
starcza ostatecznie do dalszej obrébki. Kaz-
dy cylinder moze byé zaopatrzony w dwa
lub wigcej ttokéw Sciskowych, z nim wspét-
dzialajacych tak, ze kazdy zwéj z odkry-
tej strony $ciska sie kilka razy, nim go sie
doprowadzi do nastepnego cylindra, w kto-
rym sie go Sciska na nowo kilka razy z
przeciwnej strony.

Zastrzezeniapatentowe.

1. Sposéb Sciskania, wzglednie susze-
nia, zwojéw przy wyrobie cygar i cygare-

~

tek, znamienny tem, ze zwéj kladzie sie.

najpierw do formy, ktéra go otacza tylko
z jednej strony, a nastepnie samoczynnie
przenosi do drugiej formy, ktéra otacza
tvlko jego druga strone.

2. Spos8b wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze uktadanie zwojéw do form, odkry-
wajac na zmiane jedng lut druga strone
zwoju, powtarza sie kilka razy.

3. Sposéb wedtug zastrz. 1 lub 2, zna-
mienny tem, Ze zwoje, poukladane do form.
wystawia si¢ na jedno lub kilka $ciskan od
strony odkrytej. :

4. Urzadzenie do przeprowadzenia spc-
sobu wedlug zastrz. 1—3, znamienne tem.
Ze zawiera przynajmniej dwa stopniowo
obracajace si¢ cylindry (6, 7), zaopatrzone
na obwodzie w zlobki czyli wydrazenia (8)
réwnolegle, oraz trzpienie (40) celem samo-
czynnego przeprowadzenia zwojéw, po-
ukladanych w zlobkach (8) jednego cylin-
dra, do zlobkéw 8 drugiego cylindra,
wzglednie celem samoczynnego usuniecia
zwoj6w ze ztobk6éw (8) ostatniego cylindra.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, zna-
mienne tem, Ze na obwodzie kazdego cylin-
dra (6 wzglednie 7) urzadzony jest przy-
najmniej jeden promieniowo przesuwalny
tlok Sciskowy (13), dopasowany do zlob-
kéw czyli wydrazed (8) na obwodach cy-
lindrowych i zaopatrzony na koficu w wy-
drazenie (14), ktére co do wielkosci i
ksztaltu zgadza si¢ z ztobkami (8) w cylin-
drach.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 4—5, zna-
mienne tem, ze tloki $ciskowe (13), wsp6l-
dzialajace ze zlobkami (8) w cylindrach
(6, 7) tak sa sprzezone z trzpieniami (40)
do wysuwania zwojéw ze zlobkéw (8), ze
przy $ciskaniu zwoju wysuwa sie réwno-
cze$nie drugi zwéj z odnoénego zlobka (8).

7. Urzadzenie wedtug zastrz. 4—6, zna-
mienne tem, Ze przewidziane jest do stop-
niowego obrotu cylindréw (6, 7) urzzdze-
nie napedzajace (28, 25, 32) oraz urzadze-
nie (20, 17, 16, 15) do promiennego ruchu
tlokéw Sciskowych (13) takie, ze tloki $ci-
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skowe (13) zazebiaja si¢ z cylindrami i je
wstrzymuja, gdy przerywany ruch cylin-
drow zostal wykonany.

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 7, zna-
mienne tem, ze przyrzady napedzajace cy-

lindry (6. 7) posiadaja zapadki (25, 32),

ktére bezposrednio zachwytu]a zIobkl (8)
cylindréw.

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 5—8, zna-
mienne tem, ze tloki Sciskowe (13) cylin-
dréw (6, 7) tak sa urzadzone, ze kierunki
ich ruchéw tworza pewien kat, np. kat pro-
sty. ’

10. Urzadzenie wedtug zastrz. 8, zna-
mienne tem, ze zapadki (25, 32), chwytaja-

ce cylindry, sa sprzezone ze soba i nape-

dzane wspélnym krazkiem tukowym (28),
umocowanym na wale (5) jednego z cylin-
dréw.

11, Urzadzenie wedlug zastrz. 4—10,
znamienne tem, ze zlobki (8) dla zwojéw
sa jednakowej wielkosci i obracaja sie z
jednakowa, szybkoscia, przyczem podziatki
dla zlobkéw (8) dla obu cylindréw sa jed-
nakowe.

12. Urzadzenie wedlug zastrz. 4 — 11,
znamienne tem, ze wzdluz bokéw jednego
z cylindréw, zaopatrzonych w zlobki (8),
urzadzone sa nieruchome noze (36, 37),
ktére przy obrocie cylindréw obcinaja wy-
stajace czeSci zwojéw, poukladanych w
ztobki (8)

13. Urzadzenie wediug zastrz, 1 zna-
mienne tem, ze formy w swem polozeniu

jalowem oczyszczaja si¢ samoczynnie
szczotkami.

14, Urzadzenie wedlug zastrz. 4, 51 13,
znamienne tem, Ze szczotki (50, 64) tak sa
napedzane, iz oczyszczaja wydraZenia (14,
8) cylindréw (6, 7) wzglednie tlokow (13),
gdy w nich (6, 7, 13) nie znajduja si¢ zwoje.

15. Urzadzenie wedlug zastrz. 14, zna-

- mienne tem, Ze organ oczyszczajacy (64)
. dla tloka jest przesuwalny ruchem zwrot-

nym w kierunku réwnoleglym lub mniej
wigcej réwnolegtym do kierunku podtuzne-
go wydrazenia (14) w tloku (13) i w jed-
nem ze swych polozen kranicowych na bo-
ku ttoka tak jest prowadzony, ze przesuwa-
ny do swego drugiego potozenia kraricowe-
go, przechodzi ponad powierzchnia $cisko-
wa tloka.

16. Urzadzenie wedlug zastrz. 14, zna-
mienne tem, Ze organy oczyszczajace (50)
dla wydrazen (8) cylindréw, ktére posuwa-
ja si¢ zapomoca ramion drazkowych (49)
w wydrazenia (8) cylindréw, umocowane
sa na obrotowych watach (85).

17. Urzadzenie wedlug zastrz. 16, zna-
mienne tem, ze waly (85) organéw oczy-
szczajacych (50) sa gietkie (sprezyste).

18. Urzadzenie wedlug zastrz. 17, zna-
mienne tem, Ze gietki (sprezysty) wat (85)
umieszczony jest na jednym z koficow ob-
rotowego sztywnego walu (83).

Aktiebolaget Formator.
- Zastepca: Inz, M, Zoch,

rzecznik patentowy.
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FIG. 7

Druk L. Boguslawskiego, Warszawa.
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