
(19)中华人民共和国国家知识产权局

(12)实用新型专利

(10)授权公告号 

(45)授权公告日 

(21)申请号 201921092163.1

(22)申请日 2019.07.12

(73)专利权人 三立（厦门）汽车配件有限公司

地址 361000 福建省厦门市集美区灌口镇

集美北大道519号

(72)发明人 林卫平　吴冬鸣　黄裕梗　李宪国　

刘小平　

(74)专利代理机构 厦门律嘉知识产权代理事务

所(普通合伙) 35225

代理人 温洁　张辉

(51)Int.Cl.

B24B 27/033(2006.01)

B24B 5/08(2006.01)

B24B 41/06(2012.01)

B24B 47/12(2006.01)

B24B 55/04(2006.01)

B24B 55/06(2006.01)

 

(54)实用新型名称

一种再制造电机定子内径打磨装置

(57)摘要

本实用新型公开了一种再制造电机定子内

径打磨装置，其包括机架，压紧气缸，固定块，第

一电机，摩擦轮，第二电机和抛光轮。压紧气缸卧

式固定在机架上。固定块位于压紧气缸左侧，并

与压紧气缸的活塞杆固定连接。机架上设有滑

轨，固定块底部与滑轨滑动配合。第一电机固定

在固定块上方，摩擦轮固定在第一电机上。第二

电机位于第一电机左侧，并固定在机架上，抛光

轮固定在第二电机上。第一电机和第二电机的转

向相反。使用时只需将定子放在于抛光轮上，启

动设备，等待设定的时间后取出打磨完成的定子

即可。本实用新型结构简单，制造成本低。可对再

制造电机定子内径全自动打磨并提高打磨工作

效率和精度，适于推广应用。
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1.一种再制造电机定子内径打磨装置，其特征在于：包括机架，压紧气缸，固定块，第一

电机，摩擦轮，第二电机和抛光轮；所述压紧气缸卧式固定在机架上，所述固定块位于压紧

气缸左侧，并与压紧气缸的活塞杆固定连接；所述机架上设有滑轨；所述固定块底部与滑轨

滑动配合；所述第一电机固定在固定块上方；所述摩擦轮固定在第一电机上；所述第二电机

位于第一电机左侧，并固定在机架上；所述抛光轮固定在第二电机上；所述第一电机和第二

电机的转向相反。

2.如权利要求1所述的再制造电机定子内径打磨装置，其特征在于：还包括防尘罩；所

述防尘罩固定在机架上；所述抛光轮位于防尘罩内部；所述防尘罩在靠近摩擦轮处设有用

于产品与摩擦轮接触的让位缺口。

3.如权利要求2所述的再制造电机定子内径打磨装置，其特征在于：所述防尘罩上还设

有吸尘管。

4.如权利要求2所述的再制造电机定子内径打磨装置，其特征在于：所述防尘罩上方设

有可开合的上盖。

5.如权利要求1所述的再制造电机定子内径打磨装置，其特征在于：还包括垫块；所述

垫块穿过抛光轮固定在机架上。

6.如权利要求1所述的再制造电机定子内径打磨装置，其特征在于：所述第一电机的转

速比第二电机的转速慢。

7.如权利要求1所述的再制造电机定子内径打磨装置，其特征在于：所述压紧气缸设有

用于调节气缸行程的调节块。

8.如权利要求1所述的再制造电机定子内径打磨装置，其特征在于：所述抛光轮表面设

有砂纸。

9.如权利要求1所述的再制造电机定子内径打磨装置，其特征在于：所述抛光轮为砂布

带轮、钢丝轮或尼龙轮。
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一种再制造电机定子内径打磨装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及再制造电机技术领域，尤其是再制造电机定子内径打磨装置。

背景技术

[0002] 电机在制作的时候，需要使用到电机的定子。定子是电动机静止不动的部分。定子

由定子铁芯、定子绕组和绝缘材料等组成。在对发电机或起动机进行再制造时，需要对定子

进行再制造，其中需对定子铁芯等存在锈迹和污垢的地方进行打磨，抛光。目前，对定子铁

芯的内径打磨都是采用的人工抛光手段。进行人工操作存在着以下缺陷：一是，人工操作效

率低下，不适应大规模的工业化生产；二是，人工操作容易产生失误，造成人员的人身伤害；

三是，容易引发人工操作上的失误，从而影响到定子的打磨精度。

发明内容

[0003] 本实用新型的目的在于提供一种再制造电机定子内径打磨装置，该装置可实现对

电机内径全自动打磨并提高打磨工作效率和精度。为实现上述目的，本实用新型采用以下

技术方案：

[0004] 本实用新型公开了一种再制造电机定子内径打磨装置，其包括机架，压紧气缸，固

定块，第一电机，摩擦轮，第二电机和抛光轮。所述压紧气缸卧式固定在机架上，所述固定块

位于压紧气缸左侧，并与压紧气缸的活塞杆固定连接。所述机架上设有滑轨，所述固定块底

部与滑轨滑动配合。所述第一电机固定在固定块上方。所述摩擦轮固定在第一电机上，用于

带动定子的旋转。所述第二电机位于第一电机左侧，并固定在机架上。所述抛光轮固定在第

二电机上，用于打磨定子内径。所述第一电机和第二电机的转向相反。

[0005] 使用时，将待打磨的定子套置在抛光轮上，启动设备，摩擦轮在压紧气缸的带动下

沿滑轨向抛光轮靠近。抛光轮和摩擦轮将定子压紧。转向相反的第一电机和第二电机分别

带动摩擦轮和抛光轮旋转。摩擦轮与定子外径接触，并带动定子缓慢旋转。抛光轮与定子内

径接触，通过相对摩擦，打磨定子内径。达到设定时间后，抛光轮往后退到起始位置，第一电

机和第二电机停止转动。即可取出打磨完成的定子。

[0006] 进一步地，还包括防尘罩，用于防止粉尘乱飞。所述防尘罩固定在机架上；所述抛

光轮位于防尘罩内部。所述防尘罩在靠近摩擦轮处设有用于产品与摩擦轮接触的让位缺

口。

[0007] 其中，所述防尘罩上还设有吸尘管，将打磨产生的粉尘收集到指定位置，集中处

理。

[0008] 其中，所述防尘罩上方设有可开合的上盖，方便放入和取出定子。

[0009] 进一步地，还包括垫块，防止定子在旋转时损伤到定子下方的定子绕组。所述垫块

穿过抛光轮固定在机架上。

[0010] 进一步地，所述第一电机的转速比第二电机的转速慢，产生速度差，便于打磨。

[0011] 进一步地，所述压紧气缸设有用于调节气缸行程的调节块，可根据定子的厚度，调
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节压紧定子的松紧度，可适合不同厚度的定子。

[0012] 进一步地，所述抛光轮表面设有砂纸，便于根据实际情况选择不同的粗糙度，由于

打磨会产生损耗，也便于更换。

[0013] 其中，所述的抛光轮为砂布带轮、钢丝轮或尼龙轮。

[0014] 本实用新型的有益效果为：

[0015] 1、本实用新型可对再制造电机定子内径全自动打磨并提高打磨工作效率和精度。

同时可大大减少员工因手工打磨造成的人身伤害。

[0016] 2、本实用新型增加防尘罩和吸尘管，可减少工作环境的污染。

[0017] 3、本实用新型使用灵活，操作简便，员工无需经过专业培训，只需简单讲解即可完

成整个操作过程，且无需辅助设备。

[0018] 4、本实用新型结构简单，制作成本低。

附图说明

[0019] 图1是本实用新型的结构示意图。

[0020] 图2是电机定子的简易示意图。

[0021] 主要组件符号说明：

[0022] 1－机架，2－压紧气缸，3－气管，4－调节块，5－第一电机，6－固定块，7－摩擦

轮，8－滑轨，9－防尘罩，10－第二电机，11－抛光轮，12－定子，13－吸尘管，14－垫块，

15－砂纸，16－让位缺口，17－上盖。

具体实施方式

[0023] 为了使本领域的技术人员更好地理解本实用新型的技术方案，下面结合附图和具

体实施例对本实用新型作进一步详细的描述。

[0024] 如图1、图2所示，本实用新型公开了一种再制造电机定子内径打磨装置，其包括机

架1，压紧气缸2，固定块6，第一电机5，摩擦轮7，第二电机10和抛光轮11。压紧气缸2卧式固

定在机架1上，上方连接有进出气管3。固定块6位于压紧气缸2左侧，并与压紧气缸2的活塞

杆固定连接。机架1上设有滑轨8，固定块6底部与滑轨8滑动配合。第一电机5固定在固定块6

上方。摩擦轮7固定在第一电机5上，用于带动定子12的旋转。第二电机10位于第一电机5左

侧，并固定在机架1上。抛光轮11固定在第二电机10上，用于打磨定子12内径。第一电机5和

第二电机10的转向相反。

[0025] 为了防止粉尘乱飞，其还包括防尘罩9。防尘罩9固定在机架1上。抛光轮11位于防

尘罩9内部。防尘罩9在靠近摩擦轮7处设有用于产品与摩擦轮7接触的让位缺口16。

[0026] 其中，防尘罩9上还设有吸尘管13，将打磨产生的粉尘收集到指定位置，集中处理。

[0027] 其中，防尘罩9上方设有可开合的上盖17，方便放入和取出定子12。

[0028] 为了防止定子12在旋转时损伤到定子12下方的定子绕组，在定子12和机架1之间

设置有垫块14，垫块14穿过抛光轮11固定在机架1上。

[0029] 第一电机5的转速比第二电机10的转速慢，产生速度差，便于打磨。

[0030] 为了适应不同厚度的定子12，及调节压紧定子12的松紧度，压紧气缸2设有用于调

节气缸行程的调节块4。
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[0031] 为了便于根据实际情况选择不同粗糙度的打磨工具和方便更换打磨时损耗的打

磨工具。抛光轮11表面还缠绕固定有砂纸15。

[0032] 为了提高抛光效果，本实施例中抛光轮11为砂布带轮、钢丝轮或尼龙轮。

[0033] 本实用新型使用时，先打开上盖17，将待打磨的定子12套置在抛光轮11上，关上上

盖17。启动设备，摩擦轮7在压紧气缸2的带动下沿滑轨8向抛光轮11靠近。抛光轮11和摩擦

轮7将定子12压紧。转向相反的第一电机5和第二电机10分别带动摩擦轮7和抛光轮11旋转。

摩擦轮7与定子12外径接触，并带动定子12缓慢旋转。抛光轮11与定子12内径接触，通过相

对摩擦，打磨定子12内径。达到设定时间后，抛光轮11往后退到起始位置，第一电机5和第二

电机10停止转动。打开上盖17，取出打磨完成的定子12，完成工作。

[0034] 综上，本实用新型结构简单，制造成本低。可对电机定子内径全自动打磨并提高打

磨工作效率和精度。同时可大大减少员工因手工打磨造成的人身伤害，适于推广应用。

[0035] 以上，仅为本实用新型较佳的具体实施方式，但本实用新型的保护范围并不局限

于此，任何熟悉本技术领域的技术人员在本实用新型揭露的技术范围内，可轻易想到的变

化或替换，都应涵盖在本实用新型的保护范围之内。
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图1

图2
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