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Zat{zen{ k vytvo¥en{ vysokofrekven&ni
spojky vykonovych koaxidlnich kabeld pod-
le vyndélezu je tvcreno zalévaci formou,
kterd je rozeviratelnd a nasune se mezi
oba konce spojovanych kabeld. Zalévaci
forma je obtofena topnou spirdlou, JeJi%
povrch je kryt azbestem staZenym rozevi-
ratelnou objimkou. Postupem & zaf{zenim
podle vyndlezu Je dodrZfena v mist® spoje-
n{ homogenita spodovinych kabell a viech-
ny rudfc{ privodnf jevy Jsou tim odstra-

Zptsob vyroby vysokofrekven&ni
spodky vykonovych koaxidlnich

kabeld a zaPfzenf k provéd¥ni

tohoto zpisobu
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Vyndlez se tykd zplsobu vyroby a za¥izeni k vyrobd vysokofrekvenni spojky vyko-
novych koaxidlnich kabeld s plnou polyetylénovou izolacf, olovinym pld3t¥m a stin¥nim.

Dosavadn{ spojky pouf{vané pro spojovédni koaxiélnfch kabeld se neosvéddily hlav-
n& z toho ddvodu, Ze Je narudena homogenita kabeld, ¥{fmZ dochdzi k odrazdm vysokofrek-
venénich vln. Krom# toho na sty¥nych plochdéch vznikd pii vy33im nap&lovém namghént sr-
sen{, popfipasdd preslechy, a ndsledkem toho po#kozeni polyetylénové iLzolace a vyraze-
n{ kabelu z provozu. Uvedenéd nevyhody jsou odstranény postupem podle vyndlezu a vy -
woFenfm spojky, kterd nenaruduje jakékoliv zm¥ny prirezu kabelenm.

Pfedmdtem vyndlezu Je zpisob vyroby vysokofrekvendni spojky vykonovych koaxidl-
nfch kabeld s plnou polyetylénovou Lzolacf, z JejichZ konci je odstranén olovény plasi,
obnafené stin¥n{ kolmo vyhnuto, odstran¥na polyetylénovéd izolace a konce stiednich vodi-
&) spdjeny stifbrnou péjkou, vyznafujfcf se tim, %e na Jeden z koncd stFednfho vodite
se nasune trubka, kterd se presune na mfsto spojenf obou stiednich vodi¥&d a otvorem v
trubce se shora provede spdjenf, pFi¥em’ na Jeden konec polyetylénové izolace se nasu-
ne kroufek a do mfsta spojeni se vlo%f zalévacl forma, kterd se obtoZ{ topnou spirdlou,
ovinutou azbestovym krytem a vnit¥nf prostor formy se vypln{ granulovanym polyetylé-
nem, ktery se prichodem proudu topnou spirélou zah¥eje, roztavi a s puvodn{ polyetylé-
novou izolaci se spojl v jednolity celek, potom po vychladnut{ a odejmut{ zalévaci for-
my vdetnd topnd spirdly a azbeatového krytu se kroufek presune do st¥edni polohy spo-
je, kolmo vyhnuté stin¥nf se vrdtf do plvodni polohy a nad krouZkem v mist¥, kde se
xonce vzdjemn® prekryvajf, se stahne dvoud{lnou objimkou.

Dal¥{m predmdtem vyndlezu je za¥fzenl k provdd¥ni zplsobu vyroby vosockofrekven&-
n{ spojky podle bodu 1, vyznadujfci se tim, %e zaldvac{ forma je tvofena rczeviratel-
nym plechovym védlcem radidln¥ ukonlenym prfchytkami, mezl které jsou vloZeny t&enici
vlciky, prifen? zalévaci forma je obto¥ena topnou spirdlou s radidlnimi vyvody na kon-
cich, zatfmco vélcovy povrch spirdly je obklopen azbestovym krytem stalenym v rozevi-
ratelné objimce.,

Vy38{ &inek spojky podle vyndlezu proti dosud znémym FeSenim spolivéd hlavn¥ v
tom, %e nen{ jakymkoliv zpisobem narujena homogenita koaxidlnfch spojovanych kabeld,
a jsou odstran¥ny v8echny privodni dosavadni rudici{ Jevy.

Zpisob vyroby a za¥fzeni k vyrob¥ vysokofrekvendni spojky podle vyndlezu bude d4-
le popsdéno se zietelem k p¥ipojenym vyobrazenim, kde na obr., 1 je podélny Fez mistem
spojenf dvou koaxidlnfch kabeld s vloZenym za¥f{zenim k provdd¥nf postupu podle vynd-
lezu & na obr, 2 Je pP{&ny Ffez timto zarf{zenim.

Pri spojovédni dvou koaxidlnich kabeld podle vyndlezu Je odstran®n nejdiive z kon-
ct kabeld oloviny plé¥t, obnafené stin¥n{ z m¥ddnych pdskd se rozevie ohnutim o deva-
desdt stupnd t&sn¥ u olovénych plds¥d a odstrani se polyetylénovd izolace. Jak patrno
z pffkladu na obr. ? nasune se na polyetylénovou izolaci kabelu 2 nejprve kroulek 4 a
na konce vnitfnfho vodide tohoto kabelu trubka 3. Oba konce vnitinfch vodiZd se pii-
tisknou t&sn® k sob¥ a trubka 3 se pi‘esune polovinou p¥es prvail vnitini{ konec kabelu 1.
Vnit#nf vodile se potom spdJ{ stifbrnou péjkou tak dlouho, a¥ zalne vytékat otvorem v
trudbce péika, Na.polyetylénovou izolaci koaxidlnich kabeld se napune zalévac{ forma 6.
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Zalévacf forma § je tvofena rogzeviratelnym plechovym vdlcem, ktery Je v radidl-

nf{m smdru ukon¥en pffchytkami 5. Mezi p¥ichytky 5 Jsou vloZeny t¥snicf vlo%ky 7, kte-
ré nahote zalévacf formu uzavirajf. Zaldvacf forma 6 je obtofena topnou spirdlou 8 s
radidlnfmi vyvody 1l na jejfch koncich, Vdlcovy povrch topnéd spirdly 8 je obklopen
azbestovym krytem 9 a sta¥en rozeviratelnou objfmkou 10.

PREDPMET? VYNALEZU

1. Zptisob vyroby vysokofrekven¥nf spojky vykonovych koaxiélnich kabeld s plnou polye-

2.

tylénovou izolact, z jejichZ koncd Je odstranin oloviny plés3i, obna%ené stin¥ni je

‘kolmo vyhnuto, odstran¥na je polyetylénovd izolace a konce stFednfich vodi&d Jeou

spédjeny sti¥{brnou pdjkou, vyznadujfci se tim, Ze na Jeden 2z koncd stifedniho vodide
se nasune trubka, kterd se presune na misto spojent obou stfednfch vodid¥d a otvo-
rem v trubce se shora provede spdjenf, pfifemZ na jeden konec polyetylénové izola-
ce se nasune kroufek a do mfsta spojen{i se vlo%i zalévac{ forma, kterd se obtod{
topnou spirdlou, ovinutou azbestovym krytem a vnit¥nf prostor formy se vypln{ gra-
nulovanym polyetylénem, ktery se prichodem proudu topnou gpirdlou zah¥eje, roztavi
a 8 pivodni polyetylénovou izolact se spojf v jednolity celek, potom po vychladnu-
t{ a gdejmuti zalévaci{ formy vdetn¥ topné spirdly a azbestového krytu se kroufek
pFesune do st¥ednf polohy spoje, kolmo vyhnuté stin¥n{ se vréti do pivodni polohy
a nad kroufkem v mist¥, kde se konce vzdjemn¥ plrekryvajf, se stahne dvoudflnou ob-
J{mkou.

Zar{zen{ k provédd¥n{ zpisobu podle bodu 1, vyznadujfci se t{m, %e zalévaci forma
(6) je tvotena rozeviratelnym plechovym védlcem radidln¥ ukondenym p¥i{chytkami (5),
mezi kterd jsou vlioZeny t3snici vlo¥ky (7), pfilem% zalévaci forma (6) Je obtole-~
na topnou spirdlou (8) s radiélnfmi vyvody (11) na koncfch, zatfmco vélcovy povrch
topné spirdly (8) je obklopen azbestovim krytem (9) stafenym v rozebiratelné objim-
ce (10) .

1 vykres
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