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Oppflnnelsen vedr¢rer en fagdannelse31nnretn1ng for en

i rundvevemaskln med flere, samtldlg dannede b¢lgefag, hvor det gar en
veveskyttel 1 hver b¢lge og fagdrlften skger ved hJelp av ‘to sporkam-
sklver som er festet pa ot sentralt drlvorgan, og hvor f¢r1ngsruller

‘pa skyvestenger grlper inn i sporkamsklvenes sporbaner, og hvor f¢r-

:1ngsru11enes slag utnyttes til tvangsme551g styrlng av veveskaftene

.1fra det h¢ye t11 det lave fag og omvendt. o b ’ R
o ) ' Ved rundvevemasklner or det i motsetnlng i1 hva son T .
tllfelle ved konvenoJonelle fiatvevemasklner,lvanllg etter hverandre

°

amtldlg a danne flere b¢lgeformede vevefag, hvor det i hver b¢lge
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skiner har hittil vart meget brukt ved fremstllllng av tekstllslan—
ger, iszr brannslanger. ) . .

Sammenlignet med brannslanger som er vevet pé - flatvevema—
skiner er slanger som er vevet pd& rundvevemaskiner ikke :bare rimeli-
gere, men tdler ogsd stgrre trykk. Grunnen til de stgrre omkostnin-
ger er ikke bare det gkte oppbud ndr det gjelder renningsforberedel-
sene, men ogsd selve veveprosessen pa&’ flatvevemasklnen. Det er et.
faktum at flatvevemaskinen med rennlngstrader som er v1klet pa: ren—
ningsbommer etter tur mé danne to adskllte vevefag og at en veft-
trdd fgrst er 1nnf¢rt 1 veftretnlng 1 hele omkretsen etter to innfgr-
inger av vefttrad. : .

Hva angdr den reduserte trykkfasthet av brannslanger som
er’ fremstllt pa flatvevemaskln kan dette fgres tilbake til den gkte
mekanlske pékJennlng pé kantene ved veveprosessen.

' Som drivorgan for fagdannelsesinnretningen pa rundvevema--
skiner er det kjent sporkamskiver som virker fagdannende pa~renn1ngs-
trddene. Sporkamutformingen er derved tredimehsjonal g virker via
f¢r1ngsruller P8 et endelgst tautrekk, hvis motstdende tau1¢p med
1lssef¢rlngs¢yne for rennlngstradene gls en motl¢pende bevegelse.

Istedet. for en sporkamsklve er det ogsé- kJent en tredimen-
sjonalt utformet kamskive, hvor’ den drivende del som foreligger pa
skivens ytre omkrets, pdvirker et spor i skyvere som er anordnet be-
vegelige i hgyden péd rundvevemasklnens omkrets, og hvor en dobbelt
vektarm er svingbart lagret p& hver skyver med en arm leddforbundet
med maskinstativet via en kobling mens den annen arm via en annen
kobling pdvirker ytterligere en dobbelt vektarm, hvis drevne ledd 1
begge ender beveger skaftstengene.

‘ Denne kJente fagdannelse51nnretn1ng for rundvevemaskiner
_omfatter rlktlgnok bare en roterende kamsklve for fagdannelse men
jnettopp den tredlmensgonale utformlng av sporet eller den ytre om—
krets er produKSJonsme551g krevende Sllk at produksgonsomkostnlngene
i¢kes betydellg

Den motl¢pende bevegelse av to skaftstenger har 1m1dlert1d
ogsé den‘ulempe at de tllordnede veveskaft bare vekselv1s kan binde
h¢yt og lavt, noe som svarer tll lerretsblndlng Dette er imidlertid
den tettest mullge blndlng og glr dermed de fleste tradkrysnlngsste-
der, sllk at man far llten elastlSltet og b¢ye11ghet. '

- Ved kyperblndlng unngas dlsse ulemper, og ‘ved et Veftlege—
me oppnés ogsé& den fordel at de Vanllgv1s mindre sterke vefttrader
overveiende vil komme til & ligge pd utsiden .av slangen.
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Vea p&virkning av trykkrefter og andrée mekaniske pakjenn-
inger i slangen vil i overveiende grad de mindre gmfindtlige renn-
1ngstrader bli utsatt for pakgennlngen.

For at man skal unngé en kostbar" fremstilling av tredimen-
sgonale kamsklver er det dessuten kJent a anordne to plane sporkam-
skiver over hverandre p& drivakselen, hvor sporbanene riktignok er

" kongruente, men motsatt anordnet med henblikk pd fremspringene. Fgl-

gen er at f¢ringsrullene‘sdm griper inn i de to sporbaner, meddeler
sine umiddelbart tilordnede skaftstenger en.motl¢pende'bevegelse,
noe som igjen fremkallér lerretsbinding i tekstilslangen. Dessuten
vil det ved en slik fagdannelsesinnretning ikke fremkalles et hori-
sontalt, men et vertikalt forlgpende fag, noe som hverken er vanlig
eller ¢gnskelig ved rundvevémaskiner for fremstilling av brannslanger.

Endelig er det kjent enda en fagdannelsesinnretning for
rundvevémaskiner for fremstilling av brannslanger i kiperbinding,
hvor hvert veveskaft kan drives av en separat kamskive via en avsgk=-
ningsrulle og svingarm. Alle kamskivér er derved festet p& delaks~
ler som er innbyfdes forbundet ved koniske hjul.

En slik fagdannelsesinnretning er imidlertid ikke bare
konstruktivt meget omfattende, men krever ogséd ngyaktig innstilling
av alle kamskiver, for at det skal dannes et rent vevefag og ettér
hverandre forl@gpende, bglgeformede vevefag for skyttelpassasjen.
Dette krav kan imidlertid til tross for korrekt innstilling av alle
kamskiver ikke tilfredsstilles ved store arbeidshastigheter, idet
avsgkningsrullene med sine svingarmer bare er 1 kraftoverfgrende an-
legg mot kamskivene. Som f¢lgé av pévirkning av massetreghetskref-
ter kan avsgkningsrullene s8ledes lett 1¢gftes av kamskivene, noe som
ikke bare medfgrer gket slitasje, men ogsi bindingsfeil som. gir dir-
ligere kvalitet ‘og umuliggjdr ubehindret skyttelpassasje.

Det er ogsd tidligere kjent en fagdannelsesinnretning for
vevemaskiner ved hvilken tannstenger og tannhjul driver vevemaskinens
veveskaft. Med en slik kjent fagdannelsesinnrétning kan det imidler-
tid bare dannes -en varig lerretsbinding og.ikke 1 kyperbinding slik
det skal oppnés véd foreliggende oppfinnelsé.

' Oppfinnelsen tar s&ledes sikte pé& & muliggjﬁre veving av

brannslanger i kyperblndlng pPa rundvevemasklner med et lite produk-

-sjons- og omkostnlngsoppbud

a

Til grunn for oppfinnelsen ligger den oppgave & tilveie-
bringe en fagdannelsesinnretning som ved bruk av to jevnt roterende
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sporkamskiver som er festet pé en sentral drivaksel, tillater frem-
stilling av slanger i kyperbinding. ,

Oppfinnelsen er kjennetegnet ved at hver sporbane for hver
sporkamskive bestdr av to sirkelbuer som strekker seg tilnzrmet over
180° og er utfgrt med forskjellig stor radius, at skivene er festet
pd& akselen slik at sporbanene er fqrskj¢vet 120o i forhold ti1l hver-
andre, hvorved de av sporbanene forskyvbére og ved den frie ende som
tannstenger utformede skyvestenger pd kjent mdte over tannhjulspar
stdr i forbindelse med de som tannstenger_utf¢rte fgrste og tredje
skaftstenger og at det mellom den andre og den tredje skaftstang er
anordnet en fgringsstang som er forskyvbar parallelt med de andre
stenger og som bazrer et fritt dreibart tannhjul,.hvilkenf¢ringsstang
drives direkte av et med tannhjulsparet for drift av den fgrste skaft-
stang fast forbundet tannhjul og en p& fgringsstangen anordnet for-
tanning, hvilken f¢ringsétang ogsd bazrer et tannhjul'som griper inn
i fortanningen til den-andre og den tredje tannstang, slik at alle
.tre skaftstenger med deres veveskaft etter hverandre er bevegbare til
stillingen for det h@gye fag og omvendt.

Med den tilveiebragte fagdannelsesinnrétﬁing er det sdle-

o

des ogsa mulig & fremstille slanger i kyperbinding med et lite pro-
duksjonsoppbud og under bibeholdelse av sentralt rotefende og plane
sporkamskiver. .

Under henvisning tll tegningen skal et utf¢relseseksempel
av oppfinnelsen beskrives narmere. '

Fig. 1 viser et oppriss, delvis i snitt, av fagdannelses-
innretningen for rundvevemaskinen. |

Fig. 2 er et snitt etter lanen A -B pa flg 1.

Fig. 3 gJenglrben del av fig. 2 i stgrre malestokk.

. Fagdannelsesinnretningen drives ved hjelp av to sporkamski-

. ver 1, 2 i hvis .sporbaner 3, U fgringsruller 7 - 10; sém ér anordnet
‘p& skyvestenger:5, 6, er bevegelig fé¢rt. I forblndelse med hver
sporbane 3, U4 er -det anordnet to ulikt store fgringsruller 7 - 10,
som. ved hjelp av hver sin bolt 11, 12 er forbundetvmgd,hverandre og
med den tilordnede skyvestang 5, 6. Som fgringsruller 7 - 10 beﬁyt-
tes. fortrinnsvis ulikt store pendelkulelagre. De stgrre f¢fingsrul—
.ler 7, 9 i form av-pendelkulelagre er bare,i anlegg-m6t de indre
baner 13, 15, og de mindre fgringsruller 8, 10, . som likeledes er ut-
-formet som pendelkulelagre, er bare i anlegg mot de ytre baner 14,
-16. De indre baners 13, 15 skulderhgyde er derved st¢rre enn de ytre
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baners 14, 16. Begge sporkamskiver 1, 2 er dreibart forbundet med

‘hverandre og med et drev 17 og et lagerlégeme 18 som er dreibart

lagret i maskinstativet 19. Denne lagerenhet utgjgr sdledes i.prak-
sis‘det'midtre'driVOfgan for fagdannelsesinnretningen. Da nedre
sporkamskive 2 dessuten pd sin ytre. omkrets ogsi er forsynt med en
fortanning 20, som griper inn i et tannhjul 22 p& drivakselen 21,

er denne midtre, roterende lagerenhet samtidig ansvarlig for»véve-‘
qkytlenes roterende bevegelse.

Begge sporbaner 3, U4 er kongruente og hver bane er over
180° utfgrt med forskjellig radius. .De er festet 120° forskutt pa
lagerlegemet 18. Skyvestengene 5, 6, som beveges av sporbanene 3,
4, er horisontalt forskyvbart lagret :i hver sin fgring 23, 24. Som
det vil bli nermere forklart, virker disse skyvestenger 5, 6 slik p&
en skaftdrivanordning at det for tilveiebringelse av kiperbinding

.1 slangen til enhver tid bare er ett veveskaft av tre som -beveges

i 1gftet stilling ved hver fagdannelsesfase.

Begge skyvestenger 5, 6 er for dette formdl utformet som

" tannstenger 25,.26 i de frie ender og griper inn i to tannhjul 29,

30 festet p8 adskilte aksler 27, 28 i skaftdrivanordningens hus 31.

For slagforstgrrelse er det pd akslene 27, 28 dessuten an-
ordnet stdgrre tannhjul 32, 33, som samvirker med fotendene for fgrste
og tredje skaftstang 36, 37 som er utformet. som tannstenger 34, 35.

P8 akselen 28 er det festet ytterligere et tannhjul 38,
som samvirker méd fotenden - i form av en tarnnstang 39 -lfor ytter-
ligere en, likeledes h¢ydeforskyvbar f¢r1ngsstang 4o. - Dénne férings-
stang 40 er anordnet mellom fgrste og tredje skaftstang 41, 37 og
barer et dreibart taanhjul U2, som p& begge sider griper inn i de
som tannstenger 43, U4} utformede fotender for de to sistnevnte
skaltstenger 41, 37. ’

Alle skaftstenger 36,-37 og 41 samt f¢r1ngsstangen 40 er
hgydebevegelige fgrt i et fgringshus 45 i skaftdrivanordningen.
Ovenfor skaftstengene 36, 37, U1 er veveskaftene U6 - U8 festet.
Disse er utfgrt som delskaft og innrettet slik at hver delskaftgruppe
er tilordnet en separat skaftdrivanofdning.

' Den omtalte fagdanneisesinnretning har f@glgende virkeméte:
I den stilling som ér vist pd fig. 2 og 3 béfinner fgrste skaftstang

‘36 og dermed ogsd -tilhgrende veveskaft U6 seg i lgftet stilling,

slik at alle ikke viste renningstrdder som er. fgrt av dette veve-
skaft U6, danner det lgftede fag. Alle ikke viste renningstrider
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som er fgrt av veveskaftene 47, U8, danner det lave fag, da de til-
hgrende skaftstenger 37, 41 likeledes befinner seg i. senket stilling.
S&ledes vil ved fgrste vefttridinnfgring bare fgrste renningstrid i
bindirgsenheten binde hgyt. Ved p&fglgende veftbtridinnfgring mi bare
annen renningstrid og véd tredje vefttridinnfgring md tredje renn-
ingstrdd i bindingsenheten binde hgyt for tilveiebringelse av kyper-
binding. : »
Dette 6ppn§s ved hjelp av skaftdrivanordningen. Den i

fig. 2 og 3 viste 1lgftede stilling av‘skaftstangén»36 ﬁed veveskaft-
et U6 ble oppniadd ved utkjgring av nedre skyvestang 6, hvorved tann-
hjulet 29 med akselen 28 ble dreid mot hgyre av skaftstangen 36.

Dette medfgrte at det. likeledes pd akselen 28 féstede tannhjul 33 vir-
ket lgftende pd skaftstangens 36 tannstang 35. S&snart nedre skyve-
stang 6 p& grunn av den p& fig..l viste utforming av sporbanen U

igjen kjgres ut av skaftdrivanordningen, vil akselen 28 dreies mot
venstre, slik at skaftstangen 36 beveges ned igjen.

' Samtidig griper tannhjulet 38 inn i tannstangen 39 og 1l¢f-
ter fgringsstangen 40. Tannhjulet 42 ruller derved mot den blokerte
tannstang U4 og 1gfter den annen skaftstang 41 ved hjelp av tann-
stangen 43, Fglgen ér.at annet veveskaft 47 alene befinner seg i
1gftet stilling. '

Ved den fortsatte dreilebevegelse vil skyvestangen 5 av gvre
sporbane 3 forskyves mot skaftdrivénordningen. Derved vil akselen
27 via tannstangen 25 og tannhjulet 30 gis en hgyredreining, slik at
tannhjulet 32 virker lgftende pd den ytterste tannstangen 34 av
skaftstangen 37. Samtidig vil indre skaftstang 41 med veveskaftet U7

. beveges ned via tannhjulet 42. S8ledes er den siste veveskaftstill-

ing som er ngdvendig for et kyperbindings-veftlegeme. oppnddd og med
den nd fglgende vefttridinnfgring er en arbeidssyklus som svarer til
bindingsenheten avsluttet. ~ Under disse arbeidsbevegelser har spor-
kamskivene 1, 2 rotert videre og s&snart deres sporbaner 3, L4 begyn-
ner & krysse hverandre, utfgrer de to skyvéstenger 5, 6 en motsatt-
rettet’bevegélse.' Fglgen er at akselen 27 pd ny dreles:.mot venstre
mens akselen 28 dreies mot hgyre. Akselen 27 dreier tannhjulet 32

6g vil via tannstangen 34 senke skéftstangén;37_med det tilhgrende
veveskaft 48 til nédré utgangsstilling. Akselen 28 derimot dreier
tannhjulet 33, slik at skaftstangen 36 med veveskaftet 46 igjen beve-
ges 1 1gftet stilling ved hjelp av' tannstangen 35. 'Samtidig bevirker
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tannhjulet 40 ved hjelp av tannstangen 39 en nedadgdende bevegelse
av fgringsstangen 40 til utgangsstilling.

Med disse arbeidsbevegelser er utgangsstillingen gjenopp-
‘rettet'og veveprosessen kan starte pé ny;

Patentkravw

Fagdannelsesinnretning for en rundvevemaskin med flere,
samtidig dannede b¢lgefég, i hvis bglger det gér hver sin veveskyt-
tel og hvor fagdriften skjer ved hjelp av to sporkamskiver som er
festet til et sentralt drivorgan og i hvis sporbaner pd skyvestenger
festede f¢ringsfuller griper inn, hvis slag utnyttes til tvangsmes-
sig styring av veveskaftene fra 1lgftet til senket fag og omvendt,
karakterisert v é d at hver sporbane (3, 4) for hver
sporkamskive (1, 2) bestdr av to sirkelbuer som strekker seg tilner-
met over 180° og er utfgrt med forskjellig stor radius, at skivene
er festet p& akselen slik at sporbanene er forskjgvet 120° i forhold
t£il hverandre, hvorved de av sporbanene (3, 4) forskyvbare og ved
den frie ende som tannstenger (25, 26)utformede skyvestenger (5, 6)
P& kjent mite over tannhjulspar (29, 33 og 30, 32) stdr i forbindel-
se med de som tannstenger (34, 35) utfgrte fgrste og tredje skaft-
stenger (36, 37) og at det mellom den andre og den tredje skaftstang
(41, 37) er anordnet en fgringsstang (40) som er forskyvbar paral-
lelt med de andre stenger og som bzrer et fritt dreibart tannhjul
(42), hvilken fgringsstang (40) drives direkte av et med tannhjuls-
paret (29, 33) for drift av den fgrste skaftstang (36) fast forbun-
det tannhjul (38) og en p& fgringsstangen (40) anordnet fortanning
(39), hvilken fgringsstang (U0) ogs8 bazrer et tannhjul (U42) som gri-
per inn i fortanningen til den andre og den tredje tannstang (43,
44), slik at alle tre skaftstenger (36, 41, 37) med deres veveskaft
(46 - 48) etter hverandre er bevegbare til stillingen for det hgye
fag og omvendt.

Anf¢grte publikasjoner:

U.S. patent nr. 1504881 (139-57)
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