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Sposéb wykonywania uzwojen cewek na korpusach izolacyjnych
i urzadzenie do wykonywania uzwojen tym sposobem

Patent trwa od dnia 22 grudnia 1961 r.

Cewki radiowe o duzej dobroci i stabilnos$ci
temperaturowej wykonuje sie przez nanoszenie
uzwojen na cylindryczne korpusy z ceramiki
lub szkla kwarcowego. Korpusy takie maja
znacznie mniejszy cieplny wspéliczynnik rozsze-
rzalnoSci liniowej niz materiat uzyty do uzwoje-
nia, zwykle srebro lub miedz, dlatego uzwoje-
nia powinny by¢ silnie zwigzane z podloZem,
gdyz tylko wtedy zmiany S$rednicy i dlugosci
uzwojenia pod wplywem temperatury beda og-
raniczone do zmian wymiaréw korpusu.

Znane sg dwa sposoby wykonywania uzwo-
jed na korpusach ceramicznych. Pierwszy po-
lega na wielokrotnym mnanoszeniu na korpus
cienkiej warstwy srebra, przez nanoszenie pa-
sty srebrnej i wypalanie jej w piecach. Uzyska-
na w ten spos6b Sciezke pogrubia sie galwa-

nicznie, co obniza przyczepno$¢ do podloza. Me-

toda ta zawodzi przy uzyciu korpusdéw ze szkla

*) Wlasciciel patentu o$wiadczyl, ze twoérca
wynalazku jest Witalis Fiedorkiewicz.

kwarcowego. Drugi spos6b polega na uzwaja-
niu rozzarzonego korpusu tasmg lub drutem
srebrnym z jednoczesnym mocowaniem uzwojen
za pomoca roztopionej emalii szklanej, ktora
pogarsza elektryczng dobroé¢ cewki.
Przedmiotem i istotg wynalazku jest spos6b
spawania tasmy metalowej z powierzchnig kor-
pusu ceramicznego, szklanego lub wykonyiego
z innego materialu izolacyjnego, za pémoca
drgan ultradzwiekowych. :
Spos6b ten polega na §ci$nieciu spawanych
materialdw i wprowadzeniu w miejsce styku
drgan ultradZwiekowych, powcdujgcych niejako
mikrodocieranie lgczonych powierzchni. Jedno-
czesne oddzialywanie drgan, ciepla i docisku
powoduje utworzenie si¢ wspélnych krysztalow
na granicy rozdzialu obu materialow i w wyni-
ku mocne polgczenie spawane.
Dodatkowe podgrzanie laczonych materiatow
zwieksza wytrzymalo§é uzyskanego polgczenia.
Urzadzenie do uzwajania cewek tym sposobem
przedstawiono na rysunku. Uzwajany korpus 1




podparty za pomocg dwéch rolek podporowych
4 jest umocowany na wrzecionie 2 ulozyskowa-
nym obrotowo w suporcie 3, poruszajacym sie
wzdluz osi wrzeciona. Szybkoci obu ruchéw
obrotowego i wzdluimego dobiera sie za pomo-
cg regulowanej przekladni 14 w ten sposéb, ze-
~ by uzyskaé wymagany skok uzwojenia cewki.

Uzwajany korpus moze by¢ takie wprawiany w
ruch obrotowy i postepowy za pomoca urzadze-

nia bezklowego i bezwrzecionowego, przez sko$-

nie ustawione watki obrotowe zsynchronizowa-
ne z ruchem obrotowym rolki koncentratora 7.

Tasme metalowg 5 nawija sie na korpus I
z bebna 6 zaopatrzonego w regulator naciggu
tasmy 15. _

Drgania ultradZzwiekowe sg przenoszone na
miejsce styku tasémy z korpusem cewki za po-
moca rolki koncentratora eksponencjalnego 7
przymocowanego do magnetostrykcyjnego prze-
twornika 8 zasilanego z ultradZwiekowego ge-
neratora 16, majgcego regulacje czestotliwosci,
amplitudy i mocy wyjSciowej.

Przetwornik i koncentrator sg ulozyskowane
obrotéwo i wahliwie w Yozysku 9 i maja dwa
niezalezne ruchy, obrotowy zsynchronizowany
za pomocg przekladni 10 i régulowanej prze-
-kladni 17 z ruchem obrotowym uzwajanego kor-
pusu, oraz ruch wahliwy dookola punktu 0, ¢o
‘pozwala na wywarcie' nacisku rolki koncentra-

tora na taSme i korpus, regulowanego za po-

mocg urzadzenia sprezynujacego I18.

Dodatkowe ogrzanie korpusu i tainy uzysku-
je sie przez przeplyw powietrza ogrzanego grzej-
nikiem 13 i tloczonego na powierzchnie styku
dmuchawg 11 przez dysze 12. Temperature kor-
pusu reguluje si¢ regulatorem wydajno$ci dmu-
chawy 19 oraz regulatorem grzejnika 20.

Urzadzenie jest mapedzane silnikiem 21, uru-
chamiajagcym réwniez ogblny regulator 22 obro-
16w korpusu i rolki:koncentratora, pozwalaja-
cym na regulacje czasu spawania.

Zn ‘pomoca ‘wspdlnego igcznika 26 uruchamia
sie ‘naped obrotéw i posuwu korpusu cewki oraz
docisk rolki do korpusu. Précz tego urzgdzenie
ina ‘osobne lgczniki 23 — do wilaczania dmu-
‘chawy, 24 — do wlaczania grzejnika i 25 — do
wigczania sitnika.

W celu - uzyskania ‘optymalnych warunkéw
spa'wenia, zalefnie ‘od ‘uzytego miaterialu, -nale-
4y “wyregufowal ‘docisk rolci koncentratora,

‘czas ~ Spawehia Za pomocq ‘obrotéw . korpusu

‘i rolki, czestotliwo$é i amplitude drgan ultra-
-diwigkowych oraz temperature korpusu.

Zastrzezenia patentowe

.1. Spos6b wykonywania uzwojen cewek na
korpusach izolacyjnych, znamienny tym, ze
trwale polaczenie metalowej tasmy uzwaja-
-Jacej z materialem korpusu uzyskuje sie
przez bezpoSrednie spawanie za pomocg
drgan ultradfZwiekowych.

2. Spos6éb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze

uzwajany korpus (I) jest zamocowany na
wrzecionie (2) majgcym ruch obrotowy, na-

. tomiast tuch postepowy niezbedny do uzy-
skania wymaganego skoku uzwojenia wyko-

- nuje uzwajana cewka lub koncentrator (7),
przy czym wszystkie ruchy wymienionych
Iczqéciiuw sg zsynchronizowane za pomoca prze-
ktadni (10 i 17), a uzwajany korpus jest do-
datkowo podparty przez nastawne rolki pod-
porowe (4).

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, 2, znamienny tym,
ze uzwajany korpus jest wprowadzany w 1e-
gulowany ruch obrotowy i postepowy za po-
mocg urzadzenia bezklowego i bezwrzecio-
‘frowego przez sko$nie ustawione watki obro-
towe zsynchronizowane z ruchem obroto-
wym rolki koncentratora (7).

'4. Sposéb wedtug zasbrz 1, 2, 3, znamienny

tym, te wczasie procesu uzwajania spawa-
me materialy sg dodatkowo ogrzewane ciep-
tem doprowadzonym z zewnagtrz (13).

5. Urzgdzenie do wykonywania uzwojen sposo-
bern wedlug zastrz. 1, 2, 3, 4, znamienne tym,
Ze sklada sie z zespolu generacji i przenosze-
mia -drgah ultradzwiekowych na miejsce lg-
¢zenia uzwojenia z korpusem -cewki, regulo-
wanej przekladni synchronizujgcej obroty
korpusu cewki i elementu przenoszgcege
drgania, zespotu nadajgcego korpusowi cew-
ki i elementowi przenoszacemu .drgania
wzajemny ruch postepowo - obrotowy, ze-
spotu ‘nadajacego regulowany decisk elemen-
tu przenoszacego drgania na miejsce lgcze-
nia, Zespolu doprowadzajgcego na miejsce
lgczenia dedatkowe regulowane cieplo z ze-
wnatrz ‘oraz z zespolu napedowego.
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