wo 2018/095565 A1 | I0K 000 OO OO

(12) NACH DEM VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT AUF DEM GEBIET DES
PATENTWESENS (PCT) VEROFFENTLICHTE INTERNATIONALE ANMELDUNG

(19) Weltorganisation fiir geistiges Eigentum
Internationales Biiro

(43) Internationales Veroffentlichungsdatum
31. Mai 2018 (31.05.2018)

—
g

(10) Internationale Veroffentlichungsnummer

WO 2018/095565 Al

WIPOIPCT

(51) Internationale Patentklassifikation:
F25D 23/08 (2006.01)

(21) Internationales Aktenzeichen: PCT/EP2017/001356

(22) Internationales Anmeldedatum:
17. November 2017 (17.11.2017)

(25) Einreichungssprache: Deutsch

(26) Veroffentlichungssprache: Deutsch

(30) Angaben zur Prioritit:
202016 106 531.3
22. November 2016 (22.11.2016) DE

(71) Anmelder: REHAU AG + CO [DE/DE]; Rheniumhaus,
95111 Rehau (DE).

(72) Erfinder: PAMMLER, Thomas; Alte Plauensche Stra-
e 8a, 08606 Oelsnitz (DE). BRETTMANN, Matthias;
Theodor-Storm-Strafie 16, 95032 Hof (DE). WILLERT,
Manfred; Griinewaldweg 1, 91257 Pegnitz (DE). KERN-
CHEN, Uwe; Kreuz 19, 95445 Bayreuth (DE).

(81) Bestimmungsstaaten (soweit nicht anders angegeben, fiir
Jede verfiighare nationale Schutzrechtsart): AE, AG, AL,
AM, AO, AT, AU, AZ, BA, BB, BG, BH, BN, BR, BW, BY,
BZ,CA,CH, CL,CN, CO, CR, CU, CZ, DE, DJ, DK, DM,
DO, DZ, EC, EE, EG, ES, FI, GB, GD, GE, GH, GM, GT,
HN, HR, HU, ID, IL, IN, IR, IS, JO, JP, KE, KG, KH, KN,
KP,KR,KW,KZ,LA,LC,LK, LR, LS, LU, LY, MA, MD,
ME, MG, MK, MN, MW, MX, MY, MZ, NA, NG, NI, NO,
NZ, OM, PA, PE, PG, PH, PL, PT, QA, RO, RS, RU, RW,
SA, SC, SD, SE, SG, SK, SL, SM, ST, SV, SY, TH, TJ, TM,
TN, TR, TT, TZ, UA, UG, US, UZ, VC, VN, ZA, ZM, ZW.

(54) Title: PROFILE ARRANGEMENT, IN PARTICULAR FOR A REFRIGERATOR AND/OR FREEZER
(54) Bezeichnung: PROFILANORDNUNG, INSBESONDERE FUR EIN KUHL- UND/ODER GEFRIERGERAT

Fig. 1
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tungsanordnung, welche wenigstens eine Hohlkammer aufweist und aus einem weichelastischen, polymeren Werkstoft hergestellt ist,
mit einer Hérte Shore A gemall DIN EN ISO 868 von etwa 50 bis 95, bevorzugt 60 bis 90; ein Verschlusselement sowie ein Kiihl-
und / oder Gefriergerét mit einer solchen Profilanordnung sich dadurch auszeichnet, dass das Beschichtungselement stoffschliissig an
der Dichtungsanordnung angeordnet ist.
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Profilanordnung, insbesondere fiir ein Kiihl- und / oder Gefriergerat

Die Erfindung betrifft eine Profilanordnung, insbesondere fir ein Kihi- und / oder Gefrierge-
rat, umfassend wenigstens eine Basis, wenigstens eine Befestigungsanordnung, wenigs-
tens ein Beschichtungselement, sowie wenigstens eine Dichtungsanordnung, welche we-
nigstens eine Hohlkammer aufweist und aus einem weichelastischen, polymeren Werkstoff
hergestelit ist, mit einer Harte Shore A gemaR DIN EN ISO 868 von etwa 50 bis 95, bevor-
zugt 60 bis 90; ein Verschlusselement sowie ein Kiihl- und / oder Gefriergerat mit einer sol-
chen Profilanordnung.

Derartige Profilanordnungen sind im Stand der Technik bereits beschrieben. Diese Profila-
nordnungen haben insbesondere im Einsatz bei Kihl-und / oder Gefriergeraten die wichtige
Funktion, den konstruktiv bedingten Spalt zwischen dem Verschlusselement und einem
Korpus abzudichten, Toleranzen auszugleichen und im Falle des Einsatzes von Magnetpro-
filanordnungen das VerschlieRen der Kihlgeratetir am Korpus mittels Magnethaftkraft zu
gewabhrleisten. Dabei erfolgt bei den Profilanordnungen geman des Standes der Technik
der Toleranzausgleich sowie der Hub der Profilanordnung mittels unterschiedlicher Balg-
konstruktionen, welche im Sichtbereich dieser Profilanordnungen deutlich erkennbar sind.

So offenbart die EP 0 599 161 B1 eine derartig gattungsgemaRe Profilanordnung.

Die Profilanordnung ist hierbei als Dichtungsanordnung ausgebildet fur die Tlr eines Kuhl-
oder Gefriergerates, mit einem warmeisolierenden Gehause, dessen Offnung mit einer Tir
verschlieBbar ist, die an ihrer der Offnung zugewandten, mit einer Innenverkleidung ausge-
statteten Seite eine am Rand der Tur umlaufend angeordnete, balgartige Magnetdichtung
aufweist, die mit einem Dichtungskopf und einem Dichtungsfull ausgestattet ist, die mitei-
nander mit flexiblen, als Dehnfalten ausgebildeten Wandungen verbunden sind, wobei der
Dichtungsfu} in einer 6ffnungsseitig sich verjungenden, zur Taréffnung gerichteten Auf-
nahmenut an der Innenverkieidung verankert ist, wahrend der mit Magnetleisten ausgestat-
tete Dichtungskopf im geschlossenen Zustand der Tur am Offnungsrand des Gehauses
aufliegt und die Tir am Offnungsrand festhélt, wobei der Dichtungskopf zum Dichtungsfuf®

-1-
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seitlich versetzt angeordnet ist, welcher mit einer einseitigen Ausbauchung ausgestattet ist,
welche mit einem Hinterschnitt in der Aufnahmenut zusammenwirkt und welche entgegen-
gesetzt zum seitlichen Versatz ndher am Dichtungskopf angeordnet ist, wobei sich die der
Ausbauchung gegeniiberliegende Seite des DichtungsfuBes in der Aufnahmenut abstiitzt,
wobei der Dichtungsfu? mit einem Einflhrkeil versehen ist und auf seiner der Ausbauchung
gegenulberliegenden Seite einen Vorsprung aufweist, welchem in Wesentlichen héhen-
gleich zum Maximum der Ausbauchung angeordnet ist und welcher in der Aufnahmenut
sich unter einer geringen Vorspannung am Wandabschnitt der Aufnahmenut abstiitzt. Dabei
sind die als Dehnfalten ausgebildeten Wandungen von der die Magnetleiste aufnehmenden
Hohlkammer des Dichtungskopfes beabstandet angeordnet.

Eine weitere gattungsgemé&Re Profilanordnung ist in der DE 601 15 098 T2 offenbart. Diese
gattungsgemafe Profilanordnung ist als verbesserte Dichtungsanordnung fiir Kithischranke
und ahnliches mit einem aus Kunststoffmaterial hergestellten Profil ausgebildet, wobei die
Anordnung aus einem Schrank, einer Tur und einem Innenturfeldelement, welches mit dem
Schrank gekoppelt werden kann und einem Abschnitt einer Balgdichtung besteht, welche
einen abgedichteten Verschluss zwischen der Tur und dem Schrank bereitstellt, wobei vor-
gesehen ist, dass ein Profil und der Dichtungsabschnitt zusammengepasst sind oder ein
einzelnes integrales Teil ausbilden, welches durch Koextrusion von zwei Materialien, wel-
che verschiedene Festigkeitsgrade aufweisen, hergestelit ist, um so, falls nétig, ein beque-
mes Ablésen des Dichtungsabschnitts vom Profil entlang des Bereichs ihrer Verbindung zu
erméglichen, wobei das Profil eine Rille, die dazu ausgestattet ist, einen Ersatzabschnitt
einer Balgdichtung aufzunehmen und wenigstens einen elastisch nachgiebigen Seitenab-
schnitt aufweist, welcher wirkt, um eine Schnappverbindung zwischen dem Profil und dem
Innentirfeldelement bereitzustellen, wobei der Abschnitt mit einer gerillten Aufnahme endet,
welche einen im Wesentlichen C-férmigen Querschnitt aufweist und so ausgestaltet ist, um
eine Kante des Innentirfeldelements aufzunehmen, wobei man sich weiter vorstellt, dass
das Profil eine Basis aufweist, welche an gegenuberliegenden Enden mit Dichtungsstreifen
versehen ist, die mit der Tur und dem Innenturfeldelement zusammenwirken, wobei an der
gerillten Aufnahme, welche einen im Wesentlichen C-férmigen Querschnitt aufweist, we-
nigstens ein Dichtstreifen vorgesehen ist, welcher aus einem weichen Material hergestelit
ist und gegeniiberliegend der Kante des Innentirfeldelements eingerichtet ist, sodass,
wenn das Innentirfeldelement wirksam mit dem Profil gekoppelt ist, der Dichtungsstreifen
unter der Wirkung einer elastischen Ruckstellung des Abschnitts gegen die Kante des In-
nenturfeldelements zusammengedriickt wird, wobei man sich weiter vorstellt, dass ein
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Krimmungsbereich im rechten Winkel des Innentirfeldelements einen Radius von etwa 3
bis 6 mm aufweist, um so eine optimale Kontrastwirkung mit einem der Dichtungsstreifen
der Basis des Profils sicherzustellen.

Der Dichtungsabschnitt ist weiter so ausgebildet, dass er eine dehnbare Kammer festlegt,
die als ein Balg wirkt und eine obere Kammer aufweist, die ausgestaltet ist um einen Stab
aus magnetischem Material aufzunehmen. Zwischen der oberen Kammer bzw. der dehnba-
ren Kammer und dem der Dichtungsanordnung ist ein Spalt ausgebildet.

Nachteilig bei diesem Stand der Technik ist es, dass sich in den verschiedenen Geometrien
der Balgdichtungen bzw. der Dichtungsanordnungen sehr leicht Verschmutzungen im Be-
reich der Dehnfalten absetzen, die sich dann nur sehr schwierig entfernen lassen.

Weiterhin nachteilig ist, dass bei bestimmungsgeméafer Verwendung dieser Dichtungsan-
ordnungen es Material bedingt zu einer, wenn auch geringfugigen, Diffusion von Additiven
bspw. des Weichmachers kommen kann, welche einerseits die elastischen Eigenschaften
der Dichtungsanordnungen negativ beeinflusst und andererseits dazu fuhren kann, dass
auch die sichtbaren Bauteile wie der Korpus sowie die Tur des Kihl- und/oder Gefriergera-
ten an ihrer Oberflache optische Beeintrachtigungen aufweisen kénnen.

Ein weiterer Nachteil der Profilanordnungen aus dem Stand der Technik besteht darin, dass
insbesondere die bei geschlossenen Kihi- und / oder Gefriergeraten dem Betrachter ent-
gegentretende Optik im Spalt zwischen der Tur und dem Korpus des Kihl- und/oder Ge-
friergerates durch diese Profilanordnung optisch nicht ansprechend wirken, was auch
dadurch bedingt ist, dass eine Profilanordnung, die Tir sowie der Korpus aus unterschiedli-
chen Werkstoffen hergestellt sind und so eine andere Optik bzw. eine andere Haptik auf-
weisen. Weiterhin nachteilig ist, dass es im Stand der Technik nur sehr begrenzte Gestal-
tungsméglichkeiten der Profitanordnung bestehen, welche aber optisch bzw. haptisch zu
den teils sehr hochwertigen Kuhl-und/oder Gefriergeraten optisch abfallen.

Hier setzt die Erfindung ein, die sich die Aufgabe gestelit hat, eine gattungsgeméafe Profila-
nordnung zur Verfigung zu stellen, die die Nachteile des bekannten Standes der Technik
Uberwindet, die wirtschaftlich und kostengiinstig herstellbar ist, die den konstruktiv beding-
ten Spalt zwischen Verschlusselement und Korpus eines Kuhl- und / oder Gefriergerates
optisch ansprechend abdeckt, die reinigungsfreundlich ist und bei der nahezu keine Diffusi-
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on aus dem verwendeten Werkstoff auftritt; einem derartigen Verschlusselement sowie ein
Kuhl- und / oder Gefriergerat mit jeweils einer solchen Profilanordnung.

ErfindungsgemaR wird dies durch die Merkmale des Anspruches 1 sowie des Anspruches
11 und 12 gelést. Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen sind in den Unteranspriichen be-
schrieben.

Es hat sich Gberraschend herausgestellt, dass eine Profilanordnung, insbesondere fur Kuhl-
und / oder Gefriergerat, umfassend wenigstens eine Basis, wenigstens eine Befestigungs-
anordnung, wenigstens ein Beschichtungselement, sowie wenigstens eine Dichtungsanord-
nung, welche wenigstens eine Hohlkammer aufweist und aus einem weichelastischen, po-
lymeren Werkstoff hergestellt ist, mit einer Harte Shore A gemaf DIN EN ISO 868 von etwa
50 bis 95, bevorzugt 60 bis 90, sich dadurch auszeichnet, dass das Beschichtungselement
stoffschliissig an der Dichtungsanordnung angeordnet ist. Die erfindungsgemafie Profilan-
ordnung ist dabei so ausgebildet, dass fir die bestimmungsgeméafle Verwendung wenigs-
tens die sichtbare Oberflache der Dichtungsanordnung, welche in dem konstruktiv beding-
ten Spalt zwischen dem Verschlusselement und dem Korpus eines Kihl- und / oder Ge-
friergerates sichtbar ist, durch ein Beschichtungselement diffusionsfest verschlossen ist. Ein
weiterer Vorteil der erfindungsgeméaRen Profilanordnung besteht darin, dass bei deren be-
stimmungsgemafer Verwendung auch wenigstens die, dem Korpus des Kuhl-und/oder Ge-
friergerates gegentberliegend angeordnete, Oberflache der Dichtungsanordnung ebenfails
diffusionsfest verschlossen ist.

Die erfindungsgeméanRe Profilanordnung ist vorteilhafterweise auch so ausgebildet, dass das
Beschichtungselement stoffschliissig an wenigstens einer, die Hohlkammer umgebenden,
Wand der Dichtungsanordnung angeordnet ist. Hierdurch ist einerseits sichergestellt, dass
das Beschichtungselement die Wand der Dichtungsanordnung diffusionsfest verschlief3t
wahrend es andererseits dadurch auch méglich ist, das bei bestimmungsgemaéfRer Verwen-
dung an einem Verschlusselement und / oder einem Kuhl- und / oder Gefriergeréat das stoff-
schliissig an der Profilanordnung angeordnete Beschichtungselement den konstruktiv be-
dingten Spalt zwischen dem Verschlusselement und dem Korpus des Kuhi- und / oder Ge-
friergerates optisch ansprechend, abdeckend verschlie3t. Ebenfalls vorteilhaft ist, dass bei
bestimmungsgemaner Verwendung der erfindunggemafen Profilanordnung auch wenigs-
tens die, dem Korpus des Kuhl-und/oder Gefriergerates gegenliberliegend angeordnete,
Oberflache der Dichtungsanordnung diffusionssicher verschlossen ist.
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Ein weiterer Vorteil der erfindungsgemaRen Profilanordnung besteht auch darin, dass durch
die Anordnung, den Werkstoff sowie die Ausgestaltung des stoffschliissig an der Dich-
tungsanordnung angeordneten Beschichtungselementes der konstruktiv bedingte Spalt
zwischen dem Verschlusselement und dem Korpus des Kihl- und / oder Gefriergerétes
nicht nur optisch ansprechend gestaltet ist, sondern das die erfindungsgemage Profilanord-
nung auch sehr reinigungsfreundlich ist, beispielsweise durch eine glatte Oberflache des
Beschichtungselementes.

Weiterhin vorteilhaft bei der erfindungsgemafen Profilanordnung ist, dass das Beschich-
tungselement mittels Druck und / oder Temperatur, vorzugsweise in einem Inline-Verfahren,
auf die Dichtungsanordnung aufgebracht ist. Hierdurch ist es erstmais tiberraschender-
weise gelungen, eine aus einem weichelastischen, polymeren Werkstoff hergestelite Dich-
tungsanordnung Gberhaupt mit einem Beschichtungselement stoffschliissig zu verbinden,
ohne das die Haupteigenschaften der erfindungsgeméRen Profilanordnung, insbesondere
der Dichtungsanordnung, negativ beeintrachtigt sind. Hierdurch ist es ebenfalls (iberra-
schenderweise mdoglich, das Beschichtungselement insbesondere auf eine dinnwandige
Hohlkammer einer Dichtungsanordnung der Profilanordnung stoffschliissig und optisch an-
sprechend aufzubringen. Es liegt jedoch auch im Rahmen der Erfindung, dass das Be-
schichtungselement mittels Druck und/oder Temperatur in einem online-Verfahren bzw. in
einem Off line-Verfahren auf eine Profilanordnung aufgebracht ist.

Es hat sich weiterhin als vorteilhaft bei der erfindungsgeméfen Profilanordnung herausge-
stellt, dass die Oberflache der Dichtungsanordnung und / oder des Beschichtungselemen-
tes vor dem Aufbringen des Beschichtungselementes durch eine chemische und/oder phy-
sikalische Behandlung, vorzugsweise durch eine Warme-, Flamm-, Plasma-, Mikrowellen-,
Infrarot- oder Korona-Behandlung aktiviert ist. Hierdurch ist es Giberraschenderweise mog-
lich, eine dauerhafte, stoffschliissige Verbindung zwischen dem Beschichtungselement und
der Dichtungsanordnung der erfindungsgemafen Profilanordnung zu realisieren.

In einer ebenfalls vorteilhaften Ausgestaltung der erfindungsgeméafRen Profilanordnung
weist das Beschichtungselement wenigstens eine Oberschicht sowie wenigstens eine damit
verbundene Unterschicht auf. Durch diese vorteilhafte Ausgestaltung des Beschichtungs-
elementes der erfindungsgeméafRen Profilanordnung ist es erstmals méglich, eine dauerhaf-
te, stoffschlissige Verbindung zwischen dem Beschichtungselement iber die Unterschicht
der Dichtungsanordnung der erfindungsgemafRen Profilanordnung zu realisieren und ande-
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rerseits durch die Ausgestaltung, die Werkstoffe, sowie die Geometrie der Oberschicht zu
erreichen, dass einerseits keine Diffusion bzw. Migration von Additiven aus der Dichtungs-
anordnung der erfindungsgemaRen Profilanordnung stattfindet und das andererseits die
erfindungsgemane Profilanordnung einen umfangreichen und dauerhaften Schutz insbe-
sondere gegenuiber UV-Strahlen aufweist. Ein weiterer Vorteil der erfindungsgemafRen Pro-
filanordnung besteht darin, dass diese durch das Beschichtungselement auch einen dauer-
haften Schutz gegen einen méglichen mikrobiellen Bewuchs, insbesondere bei einer be-
stimmungsgemaRen Verwendung des Kuhl-und/oder Gefriergerates beispielsweise in Ki-
chen, aufweist.

Das Beschichtungselement der erfindungsgeméRen Profilanordnung weist weiterhin eine
Oberschicht sowie eine damit stoffschllissig verbundene Unterschicht auf. Die Unterschicht
des Beschichtungselementes ist aus dem polymeren Werkstoff Polyvinylchlorid (PVC) her-
gestellt. Weiterhin weist die Unterschicht des Beschichtungselementes eine Harte Shore D
gemaf DIN 53505 von etwa 70 bis 90, bevorzugt 75 bis 85 auf.

Durch die Variation der Dicke und/oder der Shore-Harte der Unterschicht des Beschich-
tungselementes ist es erstmals méglich, dass die Flexibilitidt des Beschichtungselements
individuell einstellbar ist. Damit kann das Beschichtungselement z.B. auch als Stitzelement
dienen oder Unebenheiten der erfindungsgeméafen Profilanordnung ausgleichen.

Die Oberschicht des Beschichtungselements ist als mehrschichtige Folie, insbesondere als
Kunststofffolie bspw. auf Basis eines Polyesters, mit einer darauf oder darunter angeordne-
ten, metallischen Beschichtung ausgebildet und weist eine Dicke von etwa 0,01 mm auf.

Es hat sich weiterhin als vorteilhaft herausgestellt bei der erfindungsgemafRen Profilanord-
nung, dass die Unterschicht und/oder die Oberschicht des Beschichtungselementes we-
nigstens teilweise einen reaktiven, aktivierbaren Klebstoff aufweist. In diesem Zusammen-
hang kann es erfindungsgemaR vorgesehen sein, dass als Klebstoff thermoplastische oder
reaktive Schmeizklebstoffe zum Einsatz kommen. Bei den Schmelzklebstoffen kann es sich
um thermoplastische, insbesondere nichtreaktive Schmelzklebstoffe oder um reaktive
Schmelzklebstoffe handeln. Diesbezuglich kénnen als Schmelzklebstoffe thermoplastische
Schmelzklebstoffe, insbesondere Schmelzklebstoffe auf Basis von Ethylen/Vinylacetaten
(EVA); Polyolefinen, wie amorphen Poly-a-olefinen oder metallocenkatalytisch hergestellten
Polyolefinen; Polyacrylaten; Copolyamiden; Copolyestern; und/oder thermoplastischen Po-
lyurethanen oder ihren entsprechenden Co-und/oder Terpolymeren, eingesetzt werden.
Zudem ist es erfindungsgemaBl méglich, dass als Schmelzklebstoffe reaktive Schmelzkleb-
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stoffe, insbesondere feuchtigkeitsvernetzende und/oder strahlenvernetzende, insbesondere
UV-vernetzende Schmelzklebstoffe, vorzugsweise Schmelzklebstoffe auf Basis von silan-
gepfropften amorphen Poly-a-olefinen und/oder isocyanatterminierten Polyurethanen, be-
sonders bevorzugt Schmelzklebstoffe auf Basis von isocyanatterminierten Polyurethanen,
eingesetzt werden und/oder wobei als Schmelzklebstoffe reaktive Schmelzklebstoffe auf
Basis strahlenvernetzender reaktiver Klebstoffe, insbesondere unter UV-Bestrahlung ver-
netzender Schmelzklebstoffe, eingesetzt werden kénnen.

Ein weiterer Vorteil besteht darin, dass das so ausgebildete Beschichtungselement der er-
findungsgemafRen Profilanordnung vorteilhafterweise gleichzeitig mit der erfindungsgema-
Ren Profilanordnung beispielsweise im Extrusionsverfahren, im Koextrusionsverfahren so-
wie im Postcoextrusionsverfahren wirtschaftlich und kostengtinstig herstelibar ist.

In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung weist die erfindungsgemafen Profilanordnung
als auch die Unterschicht des Beschichtungselementes wenigstens teilweise einen polyme-
ren Werkstoff auf, ausgewahit aus der Gruppe wie Polyvinylchlorid (PVC); Polyolefin, wie
Polypropylen (PP) oder Polyethylen (PE); styrolbasiertes Polymer, wie Polystyrol (PS) oder
Styrol-Butadien-Copolymer mit iberwiegendem Styrolanteil (SB) oder Acrylnitril-Styrol-
Acrylester-Copolymere (ASA) oder Acrylnitril-Butadien-Styrol-Copolymere (ABS) oder Sty-
rolacrylnitril (SAN); Polybutylentherephthalat (PBT); Polyethylentherephthalat (PET); Po-
lyoxymethylen (POM); Polyamid (PA); Polymethylmethacrylat (PMMA); Polyphenylenoxid
(PPO); Polyetheretherketon (PEEK); Polyphenylensulfid (PPS); Liquid Crystal Polymer
(LCP); Polyamidimide (PAIl); Polyvinylidenfluorid (PVDF); Polyphenylsulfon (PPSU); Polya-
ryletherketon (PAEK); Polyacrylnitril (PAN); Polychlortrifluorethylen (PCTFE); Polyetherke-
ton (PEK); Polyimid (PI); Polyisobuten (PIB); Polyphthalamid (PPA); Polypyrrol
PPY);Polytetrafluorethylen (PTFE); Polyurethan (PURY); Polyvinylalkohol (PVA); Polyvinyl-
acetat (PVAC); Polyvinylidenchlorid (PVDC); sowie Mischungen aus wenigstens zwei dieser
Materialien.

Es konnte weiterhin festgestellt werden, dass bei der erfindungsgemafen Profilanordnung
auch die Dichtungsanordnung wenigstens teilweise einen polymeren Werkstoff aufweist,
ausgewahlt aus der Gruppe der Thermoplastischen Elastomere bspw. auf Olefinbasis
und/oder auf Urethanbasis, der vernetzten thermoplastischen Elastomere auf Olefinbasis,
der Thermoplastischen Copolyester, der Styrol-Blockcopolymere (SBS, SEBS, SEPS,
SEEPS und MBS) sowie der Thermoplastischen Copolyamide. Weiterhin der weihmacher-
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haltigen Werkstoffe, bevorzugt Polypropylen, Acrylnitril-Butadien-Styrol-Copolymerisat, Po-
lycarbonat, Polyvinylchlorid, Polymethyimethacrylat, Polyethylenterephthalat, Polyurethan
und dgl., sowie aus Mischungen dieser Werkstoffe.

Somit lasst sich die erfindungsgemae Profilanordnung wirtschaftlich und kostengunstig
herstellen und insbesondere wenn der Werkstoff der Unterschicht des Beschichtungsele-
mentes mit dem Werkstoff der Dichtungsanordnung der erfindungsgeméRen Profilanord-
nung ahnlich oder gleich ist eine dauerhafte, optisch ansprechende, stoffschlissige Verbin-
dung realisieren.

Es hat sich weiterhin als vorteilhaft bei der erfindungsgemafen Profilanordnung herausge-
stellt, dass die Dicke des Beschichtungselementes zwischen 0,01 bis 0,5 mm, vorzugswei-
se zwischen 0,01 bis 0,25 mm liegt. Hierdurch ist das Beschichtungselement der erfin-
dungsgemafen Profilanordnung an sich wirtschaftlich und kostengunstig herstellbar und
I&sst sich je nach Anforderungen insbesondere der die Dichtungsfunktion der erfindungs-
gemaRen Profilanordnung realisierenden Dichtungsanordnung eine optimale, stoffschlissi-
ge Verbindung zwischen diesen realisieren.

In einer ebenfalls vorteilhaften Ausgestaltung ist die erfindungsgemafe Profilanordnung so
ausgebildet, dass die Oberschicht des Beschichtungselementes als Dekorelement ausge-
bildet und / oder wenigstens teilweise ein Dekorelement aufweist. Somit kann neben der
wichtigen diffusionshemmenden Funktion des Beschichtungselementes die erfindungsge-
mé&Re Profilanordnung so zur Verfigung gestellt werden, dass insbesondere der konstruktiv
bedingte Spalt zwischen dem Verschlusselement und dem Korpus eines Kihl- und / oder
Gefriergerates optisch ansprechend, abdichtend verschlieRbar ist. Es liegt dabei auch im
Rahmen der Erfindung, dass die Oberschicht des Beschichtungselementes und/oder das
Dekorelement wenigstens teilweise einen metallischen Werkstoff aufweist bzw. als Metallfo-
lie ausgebildet ist.

In einer weiteren ebenfalls vorteilhaften Ausgestaltung der erfindungsgemaRen Profilanord-
nung weist das Beschichtungselement an wenigstens einer Seite eine spezielle Beschich-
tung auf. Diese Beschichtung kann beispielsweise als reflektierende Verspiegelung ausge-
bildet sein, welche zu optimaler Reflektion der in der Umgebung des Kuhl- und/oder Ge-
friergerates befindlichen Warme fiihrt. Je nach der Dicke und Art des verwendeten Werk-
stoffes der Beschichtung kann eine Reduzierung des Energiedurchtritts um etwa bis zu 15
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% realisiert werden. Vorteilhafterweise haben sich hier Beschichtungen aus einem metalli-
schen Werkstoffen wie bspw. Aluminium, Gold, Silber und dgl. erwiesen. Es liegt jedoch
auch im Rahmen der Erfindung, dass die Beschichtung aus thermoplastischen, duromeren
bzw. keramischen Werkstoffen besteht.

Dabei hat es sich weiterhin als vorteilhaft herausgestelit bei der erfindungsgemafRen Pro-
filanordnung, dass die Dicke des Beschichtungselementes zwischen 0,01 bis 0,5 mm, vor-
zugsweise zwischen 0,01 bis 0,25 mm liegt. Durch diese vorteilhafte Ausgestaltung des
Beschichtungselementes ist eine erfindungsgemafRe Profilanordnung zur Verfugung stell-
bar, bei der einerseits bei bestimmungsgeméafRer Verwendung im konstruktiv bedingten
Spalt zwischen dem Verschlusselement und dem Korpus der eines Kihl- und / oder Ge-
friergerates aufweisende Teil der Dichtungsanordnung diffusionsdicht verschlossen und
optisch ansprechbar ausgestaltet ist und andererseits auch der Teil der Dichtungsanord-
nung der erfindungsgemaRen Profilanordnung der mit dem Korpus bzw. dem Verschlus-
selement selbst bei bestimmungsgemater Verwendung in Wirkverbindung steht, dessen
Oberflache durch moglicherweise austretende Additive optisch nicht beeintrachtigen.

Ebenfalls vorteithaft ist die erfindungsgemafe Profilanordnung so ausgebildet, dass die die
Hohlkammer umgebenden Wande der Dichtungsanordnung eine Wandstérke von etwa 0,1
bis 2 mm, vorzugsweise 0,2 bis 1,5 mm aufweisen. Die erfindungsgemafRe Profilanordnung
ist somit wirtschaftlich und kostengtinstig herstellbar und erfiillt somit ihnre Grundfunktion,
namlich das Abdichten zwischen dem Verschlusselement und dem Korpus eines Kihl- und
/ oder Gefriergerates bei bestimmungsgemafier Verwendung Uber einen langen Zeitraum
und ist andererseits Uberraschenderweise so ausgebildet, dass ein Beschichtungselement
Uberhaupt erst stoffschliissig auf wenigstens einem Teil der Wand dieser Dichtungsanord-
nung der erfindungsgemaRen Profilanordnung stoffschliissig und optisch ansprechend fi-
xierbar ist.

Es hat sich ebenfalls als vorteilhaft bei der erfindungsgeméafen Profilanordnung herausge-
stellt, dass die Dichtungsanordnung wenigstens ein Abdeckelement aufweist. Durch diese
Ausgestaltung der erfindungsgemafen Profilanordnung ist es also méglich, bei bestim-
mungsgemalem Einsatz an einem Verschlusselement und/oder an einem Korpus eines
Kuhl- und / oder Gefriergerates einen moglicherweise durch fertigungsbedingte und/oder
montagebedingte Toleranzen entstehenden Spalt am Verschlusselement, bspw. bei Durch-
biegungen des Verschlusselementes, unmittelbar sowie optisch ansprechend abzudecken.
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Das Abdeckelement ist weiter so ausgebildet, dass es konstruktivbedingte Ubergénge der
Innenverkleidung zur AuBenverkieidung eines Verschlusselements Gberdeckt.

Die Erfindung betrifft weiterhin ein Verschlusselement fur ein Kuhl- und / oder Gefriergerat
mit einer Profilanordnung geman den vorherigen Ausfihrungen.

Weiterhin betrifft die Erfindung ein Kuihl- und / oder Gefriergerat mit einer Profilanordnung
geman den vorherigen Ausfihrungen.

Die erfindungsgemafe Profilanordnung soll nun an Ausfiihrungsbeispielen, die diese nicht
einschranken, beschrieben werden.

Es zeigen:

Fig. 1: perspektivische Darstellung eines geéffneten Kuhl- und / oder Gefriergerates
mit einem Verschlusselement und einer Profilanordnung;

Fig. 2: perspektivische Darstellung eines verschlossenen Kuhl- und / oder Gefriergera-
tes mit einem Verschlusselement und einer Profilanordnung;

Fig. 3: Schnittdarstellung einer erfindungsgemafen Profilanordnung im Einbauzustand,
Fig. 4: Schnittdarstellung einer weiteren erfindungsgeméafen Profilanordnung;
Fig. &: Schnittdarstellung einer weiteren erfindungsgeméfien Profilanordnung.
Fig. 6: Schnittdarstellung einer weiteren erfindungsgeméafen Profilanordnung.

Die Fig. 1 zeigt eine perspektivische Darstellung eines gedffneten Kiihl- und / oder Gefrier-
gerates 10 mit einem Verschlusselement 20 und einer erfindungsgemafRen Profilanordnung
1.

Das Kuhl- und / oder Gefriergerat 10 weist einen schrankférmigen Korpus 11 auf, dessen
Winde 13 den Innenraum 14 des Kuhl- und / oder des Gefriergerates 10 begrenzen. Die
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frontseitige Offnung 12 des Korpus 11 ist durch das Verschlusselementes 20 und der an
dieser angeordneten erfindungsgeméfen Profilanordnung 1 abdichtend verschlieRbar.
Das Verschlusselement 20 ist Gber Scharnieranordnungen 21 in diesem Ausfihrungsbei-
spiel um eine vertikale Achse schwenkbar am Korpus 11 des Kuhi- und / oder Gefriergera-
tes 10 angeordnet.

Die erfindungsgemafe Profilanordnung 1 ist in diesem Ausfiihrungsbeispiel so an der dem
Korpus 11 des Kiihl- und / oder Gefriergerates 10 gegeniberliegend angeordneten Seite
des Verschlusselementes 20 angeordnet, dass die Profilanordnung 1 bei geschlossener
Position des Verschlusselementes 20 um die Offnung 12 des Kuhl- und / oder Gefriergera-
tes 10 Uber das Beschichtungselement 5 am Korpus 11 anliegt und den Spalt zwischen
dem Verschlusselement 20 und dem Korpus 11 des Kihi- und / oder Gefriergeréates 10 ab-
dichtet.

In der Fig. 2 zeigt eine perspektivische Darstellung eines verschlossenen Kuhi- und / oder
Gefriergerates 10 mit einem Verschlusselement 20 und einer erfindungsgemaéfien Profilan-
ordnung 1.

Das Kuhl- und / oder Gefriergerat 10 umfasst einen Korpus 11 und wenigstens ein, eine
Offnung des Korpus 11 verschlieBendes, Verschlusselement 20.

Zwischen dem Verschiusselement 20 sowie dem Korpus 11 ist ein Spalt 19 erkennbar, in
dem eine erfindungsgemafe Profilanordnung 1 angeordnet ist, welche so ausgebildet ist,
dass die nicht sichtbare Dichtungsanordnung ein Beschichtungselement 5 aufweist, wel-
ches den Spalt 19 optisch ansprechend und abdichtend verschlief3t.

Die erfindungsgemafe Profilanordnung 1 kann dabei sowohl am Verschlusselement 20 als
auch am Korpus 11 des Kuhl- und / oder Gefriergerates 10 angeordnet sein.

In der Fig. 3 ist eine Schnittdarstellung einer erfindungsgemafien Profilanordnung 1 in ihrem
Einbauzustand in einem nur im Detail dargestellten Ausschnitt eines Kilhl- und / oder Ge-
friergerat 10 dargestellt.

Das Kiihl- und / oder Gefriergerat 10 weist einen Korpus 11 auf, der in diesem Ausfiih-
rungsbeispiel durch die Wand 13 gebildet ist.

Die Wand 13 des Korpus 11 des Kiihi- und / oder Gefriergerates 10 weist ein erstes Wan-
delement 130 auf, welches aus Metall hergestellt und mit einer Farb- bzw. Lackschicht be-
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schichtet ist sowie ein daran angeordnetes zweites Wandelement 131, welches aus einem
polymeren Werkstoff besteht. Das erste Wandelement 130 ist mit dem zweiten Wandele-
ment 131 kraftschlissig verbunden.

Gegeniiber dem Korpus 11 des Kuhl- und / oder Gefriergerates 10 ist ein teilweise im
Schnitt dargestelites Verschlusselement 20 angeordnet, welches in diesem Ausflhrungs-
beispiel ein erstes Verschlussteil 21, welches aus einem beschichteten, metallischen Werk-
stoff hergestellt ist und ein daran angeordnetes, zweites Verschlussteil 22 aufweist, welches
aus einem polymeren Werkstoff hergestellt ist.

Im zweiten Verschlussteil 22 des Verschiusselements 20 ist eine Nut 23 angeordnet, in der
die Befestigungsanordnung 2 der erfindungsgemafRen Profilanordnung 1 angeordnet ist.

Die erfindungsgemafe Profilanordnung 1 umfasst eine Basis 8, eine Befestigungsanord-
nung 2, ein Beschichtungselement 5 sowie wenigstens eine Dichtungsanordnung 3.

Die erfindungsgemaBe Profilanordnung 1 ist in diesem Ausflihrungsbeispiel so ausgebildet,
dass die Dichtungsanordnung 3 die Hohlkammern 30, 31, 32, 33 aufweist, wobei die Dich-
tungsanordnung 3 an der Basis 8 stoffschlissig bzw. einstiickig angeordnet ist.

An den die Hohlkammern 30, 31, 32, 33 umgebenden Wand der Dichtungsanordnung 3 ist
das Beschichtungselement 5 angeordnet, welches stoffschlussig an diesen angeordnet ist.

Die erfindungsgemaRe Profilanordnung 1 ist so am Kuhl- und / oder Gefriergerat 10 ange-
ordnet, dass das an der Wand der Hohlkammer 30, 31, 32, 33 angeordnete Teil des Be-
schichtungselementes 5 den Spalt 19 zwischen dem Korpus 11 des Kuhl- und / oder Ge-
friergerat 10 und dem Verschlusselement 20 optisch ansprechend und abdichtend ver-
schlief3t.

Die erfindungsgemaRe Profilanordnung 1 ist jedoch weiterhin so ausgebildet, dass das an
der Wand der Hohlkammer 30, 31 der Dichtungsanordnung 3 ebenfalls stoffschilissig an-
geordnete Beschichtungselement 5 das erste Wandelement 130 sowie teilweise das zweite
Wandelement 131 der Wand 13 des Korpus 11 des Kihl- und / oder Gefriergerates 10 so
abdeckt, dass die Dichtungsanordnung 3 mit diesem nicht in direkte Wirkverbindung treten
kann. So kann wirksam verhindert werden, dass aus dem Werkstoff der Dichtungsanord-
nung 3 méglicherweise Additive in das beschichtete, erste Wandelement 130 sowie das
zweite Wandelement 131 diffundieren.

-12-
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Die erfindungsgemafe Profilanordnung 1 ist somit vorteilhafterweise so an dem Kuhl- und /
oder Gefriergerat 10 angeordnet, dass die Grundfunktion, namlich das Abdichten des Kor-
pus 11 des Kiihl- und / oder Gefriergerates 10 von dem Verschlusselement 20 problemlos
realisierbar ist, sowohl beim Offnen des Verschlusselements 20 als auch beim VerschlieRen
und es weiterhin erfindungsgeman sichergestellt ist, dass eine materialbedingte Diffusion
insbesondere aus dem Werkstoff der Dichtungsanordnung 3 in beispielsweise die Wand 13,
welche das beschichtete, erste Wandelement 130 sowie das zweite Wandelement 131 um-
fasst, des Korpus 11 des Kiihl- und / oder Gefriergerates 10 durch das dazwischen ange-
ordnete Beschichtungselement 5 erfolgreich verhindert ist.

Ein weiterer Vorteil der erfindungsgemanen Profilanordnung 1 ist, dass bei bestimmungs-
gemaRem Einsatz in einem Kuhl- und / oder Gefriergeréat 10 insbesondere die durch den
konstruktiv bedingten Spalt 19 zwischen dem Korpus 11 und dem Verschlusselement 20
des Kuhl- und / oder Gefriergerates 10 auftretenden beispielsweise UV-Strahlen sowie auch
anderer auerer Einflusse nicht die Funktion der Dichtungsanordnung 3 der erfindungsge-
mafRen Profilanordnung 1 beeintrachtigen kénnen, da diese optisch ansprechend und wirk-
sam durch das stoffschliissig mit dieser verbundene Beschichtungselement 5 geschitzt ist.
In diesem Ausfuhrungsbeispiel der erfindungsgeméafen Profilanordnung 1 ist das Beschich-
tungselement 5 mittels Druck und Temperatur in einem Extrusions- bzw. Koextrusions-
verfahren auf die Dichtungsanordnung 3 aufgebracht.

Die Dichtungsanordnung 3 der erfindungsgemafen Profilanordnung 1 besteht in diesem
Ausfuhrungsbeispiel aus einem polymeren Werkstoff, ndmlich aus Polyvinylchlorid (PVC)
und weist eine Harte Shore A gema DIN EN ISO 868 von etwa 80 auf und ist somit auch
wirtschaftlich und kostengiinstig herstellbar sowie optisch an das Kihl-und/oder Gefrierge-
rat anpassbar.

Das Beschichtungselement 5 der erfindungsgemafen Profilanordnung 1 ist Gber eine nicht
mehr sichtbare Unterschicht 52, welche als reaktiver Klebstoff auf Basis des Werkstoffes
Polyvinylchlorid (PVC) stoffschilissig mit der Dichtungsanordnung 3 verbunden ist und eine
den Spalt 19 zwischen dem Korpus 11 und dem Verschlusselement 20 des Kihl- und / oder
Gefriergerates 10 abdeckende Oberschicht 51 aufweist. In diesem Ausfiihrungsbeispiel
weist das Beschichtungselement 5 eine Dicke von etwa 0,15 mm auf, wobei die Ober-
schicht 51 als an sich bekannte Folie aus einem metallischen Werkstoff wie beispielsweise
Aluminium ausgebildet ist, die gegebenenfalls auch noch eine weitere Zwischenschicht
und/oder eine Deckschicht aufweisen kann.

-13-
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Die Wand der die Hohlkammern 30, 31, 32, 33 umgebenden Dichtungsanordnung 3 weist in
diesem Ausflihrungsbeispiel eine Wandstérke von etwa 0,01 bis 2 mm, vorzugsweise 0,2
bis 1,5 mm auf.

In der Fig. 4 ist eine Schnittdarstellung einer weiteren erfindungsgeméafen Profilanordnung
1 dargestellt.

Die erfindungsgemanRe Profilanordnung 1, insbesondere fur ein Kihl- und / oder Gefrierge-
rat, umfasst eine Basis 8, eine Befestigungsanordnung 2, ein Beschichtungselement 5 so-
wie eine Dichtungsanordnung 3.

Die Dichtungsanordnung 3 der erfindungsgeméafRen Profilanordnung 1 weist die Hohlkam-
mern 30, 31, 32, 33 auf und ist aus einem weichelastischen polymeren Werkstoff hergestelit
mit einer Harte Shore A gemafl DIN EN ISO 868 von etwa 78.

Die erfindungsgemaRe Profilanordnung 1 weist in diesem Ausfluihrungsbeispiel an ihrem der
Basis 2 gegeniberliegenden freien Enden ein Abdeckelement 7 auf, welches etwa in einem
spitzen Winkel einstlickig an der Dichtungsanordnung 3 angeordnet ist. Vorteilhafterweise
ist es dadurch erstmals méglich, bei bestimmungsgeméafRem Einsatz an einem Verschlus-
selement und/oder an einem Korpus eines Kihl- und / oder Gefriergerates einen méglich-
erweise durch fertigungsbedingte und/oder montagebedingte Toleranzen entstehenden
Spalt am Verschlusselement, bspw. bei Durchbiegungen des Verschlusselementes, direkt
abzudecken.

An dem der Basis 8 der erfindungsgemafen Profilanordnung 1 gegeniberliegenden freien
Ende der Dichtungsanordnung 3 weist die Wand der Hohlkammer 30, 32, 33 ein Beschich-
tungselement 5 auf.

Das Beschichtungselement 5 ist stoffschliissig an der Dichtungsanordnung 3 angeordnet.
In diesem Ausfiihrungsbeispiel wurde die Dichtungsanordnung 3 sowie das Beschichtungs-
element 5 vor dem Aufbringen des Beschichtungselementes 5 durch eine Warme-
Behandlung aktiviert.

Das Beschichtungselement 5 der erfindungsgemafen Profilanordnung 1 weist in diesem
Ausfuhrungsbeispiel eine Oberschicht 51 sowie eine damit verbundene Unterschicht 52 auf.
Die Unterschicht 52 des Beschichtungselementes 5 ist in diesem Ausflihrungsbeispiel aus
dem polymeren Werkstoff Polyvinylchlorid (PVC) hergestellt und weist eine Dicke von etwa
0,15 mm auf. Die Unterschicht 52 des Beschichtungselements 5 ist weiterhin so ausgebil-
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det, dass der polymere Werkstoff PVC einen K-Wert von etwa 60 nach DIN 53726 aufweist
und eine Harte Shore D geméafR DIN 53505 von etwa 78.

Die Oberschicht 51 des Beschichtungselements 5 ist in diesem Ausfihrungsbeispiel als
mehrschichtige Folie, insbesondere als Kunststofffolie auf Basis eines Polyesters mit einer
darauf angeordneten, metallischen Beschichtung ausgebildet und weist eine Dicke von et-
wa 0,02 mm auf.

Das Beschichtungselement 5 der erfindungsgeméfen Profilanordnung wird in einem sepa-
raten Herstellungsprozess zur Verfigung gestellt und dann in einem Inline-Verfahren, in
diesem Ausfiihrungsbeispiel durch Extrusion in einem Werkzeug gemeinsam mit der erfin-
dungsgemafRen Profilanordnung 1 in einem Herstellungsprozess zur Verfugung gestelit.
Dabei ist die Oberschicht 51 des Beschichtungselementes 5 Uber die Unterschicht 52 stoff-
schlussig mit der Dichtungsanordnung 3 der erfindungsgemafen Profilanordnung 1 ver-

bunden.

In diesem Ausfihrungsbeispiel ist die erfindungsgeméafe Profilanordnung 1 so ausgebildet,
dass bei deren bestimmungsgemafRer Verwendung in einem nicht dargesteliten Kihl- und /
oder Gefriergerat insbesondere dulere Einflusse wie beispielsweise UV-Strahlen oder auch
chemische Einfliisse beispielsweise durch die Reinigung der Oberfldche der erfindungsge-
méafRen Profilanordnung 1 wirksam von der die Grundfunktion realisierenden Dichtungsan-
ordnung 3 abgeschirmt werden.

Ein weiterer Aspekt der erfindungsgemaRen Profilanordnung 1 besteht darin, dass durch
die Wahl der Oberschicht 51 des Beschichtungselementes 5 es auch méglich ist, die Farbe
— das Design bzw. die Oberflache — die Haptik der erfindungsgeméafRen Profilanordnung 1
des nicht dargestellten Kiihl- und / oder Gefriergeréates jederzeit den Anforderungen und
Winschen problemlos anzupassen.

Mit der erfindungsgemaRen Profilanordnung 1 ist es erstmals (berraschenderweise mog-
lich, das Design bzw. die Haptik insbesondere von Kuhl- und/oder Gefriergeréten in einer
Echtmetall- Optik bzw. Echtmetall- Haptik zu realisieren.

In der Fig. 5 ist die Schnittdarstellung einer weiteren erfindungsgeméfen Profilanordnung 1
dargestellt.
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Die erfindungsgemaRe Profilanordnung 1 umfasst eine Basis 8, wenigstens ein Befesti-
gungselement 2, wenigstens eine Dichtungsanordnung 3 sowie wenigstens ein Beschich-
tungselement 5.

Die Dichtungsanordnung 3 der erfindungsgeméafien Profilanordnung 1 weist die Hohlkam-
mer 30, 31, 32 auf und besteht aus einem weichelastischen polymeren Werkstoff mit einer
Harte Shore A gemaR DIN EN ISO 868 von etwa 75, wobei der Werkstoff ein thermoplasti-
sches Elastomer auf Basis von Polyolefin ist.

Die erfindungsgemane Profilanordnung 1 weist in diesem Ausfuhrungsbeispiel an ihren der
Basis 2 gegeniberliegenden freien Enden jeweils ein Abdeckelement 7 auf, welches etwa
in einem spitzen Winkel einstlickig an der Dichtungsanordnung 3 angeordnet ist.

Weiterhin ist die erfindungsgemafe Profilanordnung 1 so ausgebildet, dass zwischen der
Befestigungsanordnung 2 und den an den freien Enden der Dichtungsanordnung 3 ange-
ordneten Abdeckelementen jeweils eine in der Basis 8 angeordnete Bewegungsanordnung
4 angeordnet ist. Bei bestimmungsgemafer Verwendung der erfindungsgeméafRen Profilan-
ordnung 1 in einem nicht dargesteliten Kihl- und / oder Gefriergerat dient die Bewegungs-
anordnung 4 dazu, die Grundfunktion der erfindungsgemaflen Profilanordnung 1, namlich
das Abdichten, bewegungstechnisch sicherzustellen.

Die erfindungsgemafRe Profilanordnung 1 weist weiterhin ein stoffschlissig an der Dich-
tungsanordnung 3 angeordnetes Beschichtungselement 5 auf.

Das Beschichtungselement 5 ist in diesem Ausfiihrungsbeispiel iber die gesamte Oberfla-
che der Hohlkammern 30, 31, 32 umgebenden Wande der Dichtungsanordnung 3 angeord-
net. Das Beschichtungselement 5 weist eine Oberschicht 51 sowie eine damit verbundene
Unterschicht 52 auf. Die Unterschicht 52 des Beschichtungselementes 5 ist ein reaktiv akti-
vierbarer Klebstoff ausgewahit aus der Gruppe der Polyolefine.

Weiterhin ist die erfindungsgeméaRe Profilanordnung so ausgebildet, dass an der Hohlkam-
mer 31 der Dichtungsanordnung 3 der erfindungsgeméafen Profilanordnung 1 ein Beschich-
tungselement 5 angeordnet ist, welches eine Unterschicht mit einer Dicke von etwa 0,01
mm aufweist.

Weiterhin ist das Beschichtungselement 5 in diesem Ausfilhrungsbeispiel so ausgebildet,
dass die Oberschicht 51 eine Dicke von etwa 0,015 aufweist und ist in diesem Ausfih-
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rungsbeispiel in einem Heilprageverfahren (Hot stamping) auf die Profilanordnung 1 auf-
gebracht.

Die Oberschicht 51 des Beschichtungselementes 5 ist in diesem Ausfuhrungsbeispiel wei-
terhin so ausgebildet, dass diese aus einem polymeren Werkstoff besteht, auf den eine
metallische Beschichtung beispielsweise Aluminium aufgebracht ist, sodass die Ober-
schicht 51 des Beschichtungselementes 5 einerseits als Dekorelement ausgebildet ist und
andererseits sowohl eine Diffusion aus dem Werkstoff der Dichtungsanordnung 3 wirksam
verhindert wird, als auch die Funktion des in der Hohlkammer 31 angeordneten, nicht dar-
gestellten Magnetelementes zum VerschlieRen des Kihl-und/oder Gefriergerat ermdglicht.
Die erfindungsgemaRe Profilanordnung 1 ist in diesem Ausfiihrungsbeispiel weiterhin so
ausgebildet, dass an den AuRenwénden der Hohlkammer 30, 32 der Dichtungsanordnung 3
jeweils ein weiteres Beschichtungselement 5 angeordnet ist.

Das Beschichtungselement 5 weist eine Oberschicht 51 sowie eine damit verbundene Un-
terschicht 52 auf und ist jeweils stoffschlissig mit der Wand der Hohlkammer 30, 32 der
Dichtungsanordnung 3 der erfindungsgemafRen Profilanordnung 1 verbunden.

Das Beschichtungselement 5 weist in diesem Ausfuhrungsbeispiel eine Gesamtdicke von
etwa 0,162 mm auf, wobei die Dicke der Unterschicht 52 etwa 0,012 mm und die Dicke der
Oberschicht 51 etwa 0,15 mm betragt und ist in diesem Ausfiihrungsbeispiel im Extrusions-
verfahren auf die Profilanordnung 1 aufgebracht.

Die Unterschicht 52 des Beschichtungselements 5 ist in diesem Ausfuhrungsbeispiel aus
einem polymeren Werkstoff hergestellt, ndmlich aus einem Polyolefin, insbesondere aus
Polyethylen (PE), wahrend die Oberschicht 51 des Beschichtungselementes 5 als metalli-
sche Folie aus Aluminium hergestellt ist.

Die erfindungsgemafe Profilanordnung 1 kann somit in diesem Ausfihrungsbeispiel durch
die Wahl der Geometrie, des Werkstoffes sowie der Anordnung des Beschichtungselemen-
tes 5 mit verschiedensten neuen Funktionalititen versehen werden, die einerseits eine wirt-
schaftliche und kostenglinstige Herstellung der erfindungsgemafien Profilanordnung 1 er-
moglichen, die andererseits eine materialbedingte Diffusion von Additiven insbesondere aus
der Dichtungsanordnung 3 der erfindungsgeméfen Profilanordnung 1 verhindern und die
bei bestimmungsgemaBer Verwendung der erfindungsgemafRen Profilanordnung 1 im kon-
struktiv bedingten Spalt zwischen dem nicht dargestellten Korpus und dem Verschlussele-
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ment des Kihl- und / oder Gefriergerates 10 ein optisch ansprechendes Ansehen sowie
eine optimale Dichtfunktion gewahrleistet.

In der Fig. 6 ist eine Schnittdarstellung einer weiteren erfindungsgemafen Profilanordnung
1 dargestelit.

Die erfindungsgemaRe Profilanordnung 1 insbesondere fiir ein Kihl- und / oder Gefrierge-
rat, ist analog zu der in Fig. 4 aufgebaut und umfasst eine Basis 8, eine Befestigungsanord-
nung 2, ein Beschichtungselement 5 sowie eine Dichtungsanordnung 3.

Die Dichtungsanordnung 3 der erfindungsgeméfien Profilanordnung 1 weist die Hohlkam-
mern 30, 31, 32, 33 auf und ist aus einem weichelastischen polymeren Werkstoff hergestelit
mit einer Harte Shore A geman DIN EN ISO 868 von etwa 80.

Die erfindungsgemafe Profilanordnung 1 weist in diesem Ausfuhrungsbeispiel an ihrem der
Basis 2 gegentiberliegenden freien Enden ein Abdeckelement 7 auf, welches etwa in einem
spitzen Winkel einstiickig an der Dichtungsanordnung 3 angeordnet ist. Vorteilhafterweise
ist es dadurch erstmals méglich, bei bestimmungsgemaRem Einsatz an einem Verschlus-
selement und/oder an einem Korpus eines Kuhl- und / oder Gefriergerates einen moéglich-
erweise durch fertigungsbedingte und/oder montagebedingte Toleranzen entstehenden
Spalt am Verschiusselement, bspw. bei Durchbiegungen des Verschlusselementes, unmit-
telbar sowie optisch ansprechend abzudecken ist. Das Abdeckelement 7 ist weiter so aus-
gebildet, dass es konstruktivbedingte Ubergange der Innenverkleidung zur AuBenverklei-
dung eines Verschlusselements Uberdeckt.

An dem der Basis 8 der erfindungsgemafen Profilanordnung 1 gegeniiberliegenden freien
Ende der Dichtungsanordnung 3 weist die Wand der Hohlkammer 30, 32, 33 und das Ab-
deckelement 7 ein Beschichtungselement 5 auf.

Das Beschichtungselement 5 ist stoffschliissig an der Dichtungsanordnung 3 und dem Ab-
deckelement 7 angeordnet.

Durch die Verwendung eines Beschichtungselements 5 mit bspw. einer metallischen Be-
schichtung lasst sich somit auch der komplette Spalt zwischen dem Verschlusselement und
dem Korpus des Kuhl- und/oder Gefriergerates in einer Echtmetall- Optik, die genau der
Optik des Verschlusselements und/oder des Korpus des Kilhl- und/oder Gefriergerates ent-
spricht, darstellen.
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Das Beschichtungselement 5 der erfindungsgeméaRen Profilanordnung 1 weist in diesem
Ausfuhrungsbeispiel eine Oberschicht 51 sowie eine damit verbundene Unterschicht 52 auf.
Die Unterschicht 52 des Beschichtungselementes 5 ist in diesem Ausfilhrungsbeispiel aus
dem polymeren Werkstoff Polyvinylchlorid (PVC) hergestellt. Die Unterschicht 52 des Be-
schichtungselementes 5, weist eine Dicke von etwa 0,15 mm auf. Weiterhin weist die Un-
terschicht 52 des Beschichtungselementes 5 eine Harte Shore D gema DIN 53505 von
etwa 70 bis 90, bevorzugt 75 bis 85 auf.

Durch die Variation der Dicke und/oder der Shore-Harte der Unterschicht 52 des Beschich-
tungselementes 5 ist es erstmals méglich, dass die Flexibilitdt des Beschichtungselements
5 individuell einstellbar ist. Damit kann das Beschichtungselement 5§ z.B. auch als Stitze-
lement dienen oder Unebenheiten der Profilanordnung 1 ausgleichen.

Die Oberschicht 51 des Beschichtungselements 5 ist in diesem Ausfuhrungsbeispiel als
mehrschichtige Folie, insbesondere als Kunststofffolie, bspw. auf Basis eines Polyesters mit
einer darauf oder darunter angeordneten, metallischen Beschichtung ausgebildet und weist
eine Dicke von etwa 0,01 mm auf. Weiterhin ist die Oberschicht 51 des Beschichtungsele-
ments 5 mittels eine HeilRklebers stoffschliissig an der Unterschicht 52 des Beschichtungs-
elements 5 angeordnet.

Das Beschichtungselement 5 der erfindungsgemaRen Profilanordnung 1 wird in einem se-
paraten Herstellungsprozess zur Verfugung gestellt und dann in einem Inline-Verfahren, in
diesem Ausfihrungsbeispiel durch Extrusion in einem Werkzeug gemeinsam mit der erfin-
dungsgemafen Profilanordnung 1 in einem Herstellungsprozess zur Verfigung gestellt.
Dabei ist die Oberschicht 51 des Beschichtungselementes 5 (ber die Unterschicht 52 stoff-
schlissig mit der Dichtungsanordnung 3 sowie dem Abdeckelement 7 der erfindungsgema-
Ren Profilanordnung 1 verbunden.

In diesem Ausfuhrungsbeispiel ist die erfindungsgemafe Profilanordnung 1 so ausgebildet,
dass bei deren bestimmungsgemaRer Verwendung in einem nicht dargesteliten Kihl- und /
oder Gefriergerat insbesondere duflere Einflisse wie beispielsweise UV-Strahlen oder auch
chemische Einflisse beispielsweise durch die Reinigung der Oberflache der erfindungsge-
méaRen Profilanordnung 1 wirksam von der die Grundfunktion realisierenden Dichtungsan-
ordnung 3 abschirmbar sind. Ein weiterer Vorteil der erfindungsgemafen Profilanordnung1
besteht darin, dass bei bestimmungsgemaflem Einsatz an einem Verschlusselement
und/oder an einem Korpus eines Kiihl- und / oder Gefriergerates der durch fertigungsbe-
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dingte und/oder montagebedingte Toleranzen entstehende Spalt unmittelbar, vollstandig
sowie optisch ansprechend abdeckbar ist.

Mit der erfindungsgemafRen Profilanordnung 1 ist es somit Uberraschenderweise erstmals
und Uberhaupt méglich, das Design bzw. die Haptik insbesondere von Kihl- und/oder Ge-
friergeraten in einer Echtmetall- Optik bzw. Echtmetall- Haptik zu realisieren.

- Patentanspriiche —
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Patentanspriiche

Profilanordnung (1), insbesondere fiir ein Kiihl- und / oder Gefriergeréat (10), umfassend
wenigstens eine Basis (8), wenigstens eine Befestigungsanordnung (2), wenigstens ein
Beschichtungselement (5), sowie wenigstens eine Dichtungsanordnung (3), welche
wenigstens eine Hohlkammer (30, 31, 32, 33) aufweist und aus einem weichelasti-
schem, polymeren Werkstoff hergestellt ist, mit einer Harte Shore A gemal DIN EN
ISO 868 von etwa 50 bis 95, bevorzugt 60 bis 90, dadurch gekennzeichnet, dass das
Beschichtungselement (5) stoffschliissig an der Dichtungsanordnung (3) angeordnet
ist.

Profilanordnung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Beschich-
tungselement (5) stoffschilissig an wenigstens einer, die Hohlkammer (30, 31, 32, 33)
umgehenden, Wand der Dichtungsanordnung (3) angeordnet ist.

Profilanordnung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Beschichtungselement (5) mittels Druck und/oder Temperatur, vor-
zugsweise in einem In-Line-Verfahren, auf die Dichtungsanordnung (3) aufgebracht ist.

Profilanordnung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Oberfliche der Dichtungsanordnung (3) und/oder des Beschich-
tungselementes (5) vor dem Aufbringen des Beschichtungselementes (5) durch eine
physikalische und/oder chemische Behandlung, vorzugsweise durch eine Warme-,
Flamm-, Plasma-, Mikrowellen-, Infrarot- oder Korona- Behandlung, aktiviert ist.

Profilanordnung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Beschichtungselement (5) wenigstens eine Oberschicht (51) sowie
wenigstens eine damit verbundene Unterschicht (52) aufweist.

Profilanordnung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-

zeichnet, dass die Unterschicht (52) des Beschichtungselementes (5) wenigstens teil-
weise einen reaktiven, aktivierbaren Klebstoff aufweist.
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10.

11.

12.

Profilanordnung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Unterschicht (562) des Beschichtungselementes (5) auf dem Werk-
stoff basiert, aus welchem die Dichtungsanordnung (3) gefertigt ist.

Profilanordnung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Oberschicht (52) des Beschichtungselementes (5) wenigstens teil-
weise als Dekorelement ausgebildet und/oder wenigstens ein Dekorelement aufweist.

Profilanordnung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Dicke des Beschichtungselementes (5) zwischen 0,01 bis 0,5 mm,
vorzugsweise zwischen 0,01 bis 0,25 mm liegt.

Profilanordnung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die die Hohlkammer (30, 31, 32, 33) umgehenden Wande der Dich-
tungsanordnung (3) eine Wandstarke von etwa 0,1 bis 2 mm, vorzugsweise etwa 0,2
bis 1,5 mm aufweisen

Verschlusselement (20) far ein Kuhl- und / oder Gefriergerat (10) mit einer Profilanord-
nung (1) nach wenigstens einem der Anspriche 1 bis 10.

Kuhl- und / oder Gefriergerat (10) mit einer Profilanordnung (1) nach wenigstens einem
der Anspriche 1 bis 10.
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