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(54) Néstrojové elektrdda na elektrochemické obrébanie, najm# dlhych otvorov

Vynélez sa tyka prevedenia néstrojovej'elektrédy ne elektrochemické obrédbanie, najmi

dlhych otvorov,

V sulasnosti obrédbanie otvorov o rdznej dizke a priemerov sa prevaine prevéddza tries-
kovym obrdbanim, u presnych otvorov brdsen{m alebo honovanim, Tieto sp8soby s pomerne
drahé a pomalé, najmé pri su¥iastkéch velkej diéky. Pre urychlenie procesu obrébania sa

pou¥iva elektrochemické obrébanie rdznymi tvarovymi elektrddami.

Nevyhody doterajdich spéscbov obrdbania otvorov, najmé tvarovjch otvorov, ako su
nepriklad néboje ozubenych k81, vnitorné ozubenie, 3esthranné otvory, pripadne kruhové
otvory o velkych dfZkach, spo¥fvajui najms pri elektrochemickom obrébanf v privode elek-
trolytu do pracovného priestoru medzi ndstrojovi elektrodu a obrobok. Pri obrébant, a to
najn# pri tolerovani zhotovenych otvorov, sa vyZaduje velkd rychlost obrdbania, %o vedie
k predlZovaniu néstrojovej elektrody a pretlédanie elektrolytu na pomerne dlhej drédhe uz-
kou ¥trbinou medzi néstrojovou elektrddou & obrobkom sa mus{ previdzat vysokymi tlakmi,
¢im sa menia vlastnosti elektrolytu, na pomerne dlhej drdhe sa proces tberu materidlu
spomaluje a neprebieha rovnomerne. D3dsledkom nerovnomerného prietoku elek trolytu po velmi
dlhej dréhe medzi néstrojovou elektrddou a obrobkomvvznikajd na opracovanom povrchu ne-

%¥iaddce nerovnosti. Skrédtenie dféky néstrojovej alektrédy vedie k spomaleniu rychlosti
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obrébania. Pomald rychlost obrébania vplyva nepriaznive na rovinnost, a to najmé v pripa-

doch nerovnomerného posuvu nédstrojovej elektrédy.

Uvedené nevyhody zmierfiuje nédstrojové elektrdda na elektrochemické obrdbanie, najmi
dlhfch otvorov podla vyndlezu, ktorého podstata spo¥fiva v tom, Ze je tvorend telesom
elektrddy a prstencov s vytvorenym pozdiZnym privodom elektrolytu, dstiacim do privod-
ngch 3trbin, vytvorenfch medzi prstencemi pomocou diZtaninych vloZiek. Pri{vodné #trbiny
vydstujd na ¥innd plochu ndstrojovej elektrédy. Prstence maju na ¥innej ploche po obvode
vytvorené medzi privodnymi Strbinami odtokové dtrbiny, dstiace do odvodu elektrolytu,vy-
tvoreného v nédstrojovej elektrode a prechédzejuceho cez didtan¥né vloZky.

Vyhody nédstrojovej elektrddy k elektrochemickému obrdbaniu, najmi dlhyeh otvorov
podla vymdlezu spolivajd najm¥ v tom, Ze jej kondtrukcia umoZiuje vytvorit pomerne krét-
ku drdéhu elektrolytu medszi vstupoy a odtokom z pracovného priestoru, %o umoZfiuje néstro-
Jjovej elektrdde pracovat pri ni%dfch tlakoch, alebo pri mendich pracovnych medzeréch,
Mnohonésobny privod a odvod elektrolytu umoZfiuje jeho rychlu vymenu a tym zniZuje jeho
opotrebenie na minimum a odvod elektrolytu pod dostatodnym tlakom dovoluje prevédzat
obrébanie na pomerne velkej ploche a pri velkej intenzite prudu, &oho désledkom je velka
rychlost obrdbania. Rovnomerné zaplavovanie pracovného priestoru déva predpoklad dobrej

akosti opracovaného povrchu.

Nédstrojovéd elektroda na elektrochemické obrédbanie, najms dlhych otvorov je prikladne
zndzornend na pripojenych vykresoch, kde na obr. 1 je nakreslené celkové usporiadanie
elektrédy v pozd{#nom reze, obr. 2 zobrazuje pratenec elektrédy,na obr., 3 je nakreslend
spodnd Zast elektrody, obr. 4 zobrazuje zdkladné teleso elektrédy s privcdom elektrolytu,
na obr. 5 je nakresleny prstenec elektrédy v p8doryse a obr. 6 zobrazuje prikladné preve-

denie obrdbania dlhého otvoru nédstrojovou elektrddou.

N4dstrojové elektrdda ne elektrochemické obrébanie, najm# dlhych otvorov pozostéva

z nosi%a 10, ku ktorému je pripevnené teleso elekt@édy 1. V telese ) elektrody je vytvo-

reny privod 6 elektrolytu ustiaci do privodnych $trbin 5, vytvorenych medzi prstencami 3
pomocou di¥tan¥nych vlo%iek 7. Privodné Strbiny 5 vydstuji na ¥innd plochu 4 néstrojovej
elektrddy 2. Pratence 3} maju na ¥innej ploche 4 po obvode vytvorené medzi privodnymi
#trbinemi 5 odtokové Btrbiny 8 Ustiace do odvodu 3 elektrolytu. Odvod 3 elektrolytu mbZe
byt tvoreny z viacerjch priechodzich otvorov podla poZiadavky obrébania., Odvod 3 elektro-
lytu je vytvoreny v nédstrojovej elektrode 2 a prechédza cez di¥tan¥né vlozky 7. Prstence
3 mbZu byt k telesu 1 elektrody pritlédané prostrednfctvom skrutky, pripadne polepené
tak, aby vytvorili kompaktny celok nédstrojovej elektrody 2. Vonkaj31i tvar ndstrojovej

elektrddy 2 mbé%e byt lubovolne upravovany podla poZiadavky tvaru obrobku 11l.

Funkcia nédstrojovej elektrddy k elektrochemickému obrdhaniu, najmi dlhych otvorov,
je nasledovnd, Ndstrojové elektr oda 2 postupuje cez otvor obrobku 11, vedend nosiom 10,
pripadne dal¥im triiom 15, ak sa obrdbaji velmi dlhé otvory, alebo ak je privod elektric-

kého pridu nosilom 10 nedostato¥ny. Opracovany otvor obrobku 1l je uzavrety pomocou
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nadstavcov 12 umiestnenych z oboch strén tak, Ze spolu s obrobkom 11 vytvdrajd uzavretu
komoru. Elektrolyt privéddzany cez privod § elektrolytu je vytlélany cez privodné Strbiny
5 na povrch &innych pl8ch 4 néstrojovej elektrédy 2 do priestoru medzi alektrddu a obro-
vok l1. Pruidiaci elektrolyt obmyva &inné plochy 4 a odtokovymi 3trbinami 8 vtekd do odvo-
du 9 elektrolytu, z ktorého vytekd do nadstavcov 12, z ktorych odtokovymi kandlmi 14 od-
tekd do odpadu, Néstrojové elektroda 2 je vo vychodzej polohe ustavend v komore nadstav-
ca 12 a pri obrédbani postupuje opracovdvanym otvorom a% do druhej komory nadstavca 12,

ked@ sa vypne prived slektrického prudu a nédstrojové elektroda 2 sa rychlym pohybom vréti

do p6vodnej polohy a cyklus obrdbanie sa mdZe opakovat.

PREDMET VYNALEZU

Ndstrojové elektrdda na elektrochemické obrébanie, najm#é dlhych otvorov, vyznaduji-
ca sa tym, %e je tvorend telesom /1/ elektrddy a prstencom /3/ s vytvorenym pozdIlznym
privodom /6/ elektrolytu udstiacim do privodnych Btrbin /5/, vytvorenych medzi prstenca-
mi /3/ pomocou distandnych vloZiek /7/, pri¥om privodné 3trbiny /5/ vydstujd na &inng
plochu /4/ néstrojovej elektrody /2/, zatial ¥o prstence /3/ majd na &innej ploche /4/
po obvode vytvorené medzi privodnymi Btrbinami /%/ odtokové Strbiny /8/, tdstiace do odvo=-

du /9/ elektrolytu vytvoreného v ndstrojovej elektrdde /2/ a prechédza jiceho cez didtan~
Ené vloZky /7/.

6 vikrest
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