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(54) Axidlne polohovacie zariadenie najma pre skfu&ovadla

Riesenie sa tyka zvyZenia presnosti
axidlneho polohovania obrobkov pri upinanit.

Podstatou tiesenia je to, ¥e aspoii jeden
polohovacf element, napriklad geometrické-
ho tvaru valca, je usporiadeny vo&i nosid&u
axidlne posuvne, prifom v axidlnom odstupe . b
k osi skludovadla ma polohovaci element
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usporiadany dvojicu dorazovych pldch, z kto- Q é’
rych zadnd je pre Selnu referendnd plochu
skluCovadla a prednd pre dorazovd plochu " "
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Predmetom vyndlezu je axidlne polohovacie zariadenie, najmi pre skludovadld, kde sa riedi
usporiadanie polohovacieho elementu za ﬁéelom.zvyéenia presnosti polohovania sklugovadlom
upinanych predmetov.

U doteraz zndmych axidlnych polohovacich zariadeni je polohovacf element, najéastejSie
skrutka s briusenym &elom, uchyteny na nosi&i, ktory byva pripevneny oby¢ajne do radiflnej T
drdZky telesa sklucovadla pomocou zndmych T-matic.

Presnd axiflna poloha obrobku od &ela skludovadla je viazand dlhym presnostnym retazcom
danym uchytenim polohovacieho elementu na nosi&i, v niektorych pripadoch i cez sistavu pod-
loziek, a nosida o teleso skludovadla. Presnost polohovania vsak zdvis{ i od utiahnutia
patriénych skrutkovych spojov. Naviac tieto riesenia nedovolujd uskutoénit ich automatickd
vymenu, ktord je %¥iaddca najmd v automatizovanych technologickych pracoviskdch.

Automatickd vymena axidlnych dorazov je riedend i v napr. RO 207 151, kde v3ak poloha
axidlnych dorazov vodi &elu skludovadla je viazand tieZ na presni polohu nosida vo&i Gelu
skluc¢ovadla.

Uvedend nevyhody zmierfiuje axidlne polohovacie zariadenie podla vyndlezu, ktorého
podstatou je to, Ze aspoii jeden polohovaci element, napriklad geometrického tvaru valca je
usporiadany vo&i nosidu axialne posuvne, prifom v axidlnom odstupe k osi sklugovadla m4
polohovaci element usporiadani dvojicu dorazovych pléch, z ktorych zadnd je pre Celnd re-
feren&nd plochu skludovadla a prednd, pre dorazovu plochu vonkaj¥ieho telesa napriklad
obrobku.

Axidlnym polohovacim zariadenim podla vyndlezu sa docieli zvyZenie presnosti poloho-
vania obrobku v skluZovadle pri mo¥nosti vymeny polohovacfch elementov podla poZadovanej
dl¥ky podopretia, ako i moznost ich automatickej vymeny spolu s nositom bez ovplyvnenia
axidlnej polohy obrobku od felnej refereninej plochy skluﬁbvadla.

’ Na pripojenom vykrese je znazorneny priklad prevedenia axidlneho polohovacieho zaria-
denia podla vyndlezu, kde na obr. 1 je znazornené v &iastodnom priednom reze a v pohlade
2 obvodu sklucovadla a na obr. 2 je &elny pohlad na polohovacie zariadenie.

Polohovacie zariadenie podla vyndlezu pozostdva z nosiZa 10 a z aspoii jedného polo-
hovacieho elementu 20. V nosi&i tvaru dosky 10 je prevedend sistava axidlnych 1éZok 12
napriklad priechodzich zavitovych otvorov, do ktorych sa vlo%{ naprfklad zaskrutkovanim
vymennd vlozka 11, v ktorej je priechodzie vodiace vybranie 13, Vv ktorom je posuvne ulo-
¥eny polohovaci element 20, zaisteny proti vypadnutiu dorazom 60 napriklad pru¥nym dritom
ulozenym vo vymennej vlozke 11, napriklad zalisovanim a zapadajucim do poistovacieho vybra-

nia 26 polohovacieho elementu 20.

Nosié 10 je dalej prispdsobeny pre uchytenie chdpadom manipuladného zariadenia 50
napriklad na obvode vytvorenymi uchopovacimi plochami 15. zoradeny nosié¢ 10 umiestneny
napriklad na odkladacom mieste Vv dosahu manipula&ného zariadenia 50, je nim uchopeny v smere
%¥fpok "a" podobne ako obrobok a priloZeny polohovane k Selnej referencnej ploche 32
skludovadla 30 tak, ¥e zadnd dorazovd plocha 23 polohovacieho elementu 20 dorazf pripadne

bude v jej tesnej blizkosti.

Samotny nosi& 10 sa vo&i sklucovadlu 30 md%e polohovat napriklad strediacim kuzelom a
spojit so skludovadlom 30 s niektorym zo zndmych spdsobov, s vyhodou prostrednictvom Selusti

skludovadla uloZenych v radiglnych vybraniach 17 nosica 10, ako je rieZend podla AO 207 151.

- 2 ddvodu ochrany &elnej referenénej piochy 32 skludovadla 30 od triesok pri obrébani
je uU%elné do nepouzitych axidlnych lo%ok 12 vliozit vymenné vlorky 11 bez vodiacich vybran{ 13
napriklad z umelej hmoty. Pri vio¥en{ vonkajsieho telesa 40 napriklad obrobku do skludovadla
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zndmym spdsobom je jeho dorazovd plocha 42 axidlne dotladend na prednd dorazovd plochu 25
polohovacieho elementu 20 a ten axidlne posunuty vo vodiacom vybranf 13 vymennej vloZky 11
svojou zadnou dorazovou plochou 23 o &elnd referenénd plochu 32 sklufovadla 30.

Posunutie umoZni poistovacie vybranie 26 polohovacieho elementu 20, ktoré je prevedené
v zavislosti od vzdialenosti nosi¢a 10 od elnej referenénej plochy 32 sklu¢ovadla 30. Po
upnutf{ je axidlna poloha vonkaj$ieho telesa 40 zabezpeCend len dlZkou napriklad trojice
) polohovacich elementov 20 nezdvisle od axidlneho polohovania nosiéa 10.

Je vyhodné, ked prednd dorazovd plocha 24 a zadnd dorazovd plocha 23 polohovacieho
elementu 20 je sutastou jednej gulovej plochy, & eliminuje pripadne uhlové odchylky axidl-
neho posudvania polohovacfch elementov 20 vo&i osi skludovadla a tym sa zvy$i presnost
polohcovania.

Polohovacie elementy 20 méZu byt i rdéznej dlzky, &o je dané pozadovanou polohou obrobku
od felnej referen&nej plochy 32 skiuCovadla 30. V pripade, %e doraz 60 bude voéi vodiacemu
vybraniu 13 v radidinom smere odpruZeny zndmym spdsobom, polohovaci element 20 se mbéZe lahko
a rychlo vymenit za druhy axidlnym vysunutim.

PREDMET VYNALEZU

1. Axidlne polohovacie zariadenie, najmd pre skluéovadla, pozostdvajice z nosifa s aspoii
jednym polohovacim elementom umiestnenym medzi Selom skludovadla a upinanym telesom napriklad
obrobkom vyznadené tym, Ze aspon jeden polohovaci element /20/, napr. tvaru valca, je
usporiadany vo&i nosidu /10/ axidlne posuvne, prifom k osi skluovadla /30/ m& polohovaci
element /20/ usporiadand dvojicu dorazovych pldch, z ktorych zadnd /23/ je pre &elnd refe-
rendnd plochu /32/ skluovadla /30/ a predn& /24/ pre dorazovi plochu /42/ vonkajSieho tele-
sa /40/ napr. obrobku.

2. Axidlne polohovacie zariadenie podla bodu 1, vyznalené tym, %e polohovaci element

/20/ je posuvne uloZeny vo vymennej vlo¥ke /11/ nosida /10/.

3. Axidlne polohovacie zariadenie podla bodu 1 alebo 2 vyznadené tym, Ze polohovacit
element /20/ je uloZeny posuvne proti dorazu /60/.

4, Axidlne polohovacie zariadenie podla bodu 1 az 3, vyznafené tym, Ze v nosiéi /10/
je vytvorena siustava axidlnych 1d%ok /12/, napr. zdvitovych otvorov, pre vymennd vlozku /11/.

5. Axidlne polohovacie zariadenie podla bodu 1 aZ 3, vyznacené tym, Ze polohovaci ele~x

ment /20/ je vymenitelny.

6. Axidlne polohovacie zariadenie podla bodov 1 aZ 5, vyznacené tym, Ze nosi& /10/
mé- vzhladom k ose sklucovadla /30/radidlne vytvorené uchopovacie plochy /15/ pre manipulaéné

zariadenie /50/.
7. Axidlne polohovacie zariadenie podla bodov 1 az 6 vyznadené tym, #e zadna dorazovi

plocha /23/ a prednd dorazova plocha /24/ polohovacieho elementu /20/ sd tvorené gulovou

plochou.
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