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Patent trwa od dnia 9 kwietnia 1959 r.

Zastosowanie w produkeji przewodéw elek-
trycznych urzadzenia do usuwania nadmiaru
masy impregnacyjnej w czasie cperacji impre-
gnowania wplywa w znacznym stopniu na pod-

‘niesienie jakoSci wyrobu oraz na obnizZenie je-

go kosztéw produkeji, w zwigzku ze znaczng
oszczgdnos$cia materialu uiywanego do impre-
gnacji przewodow.

Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie, stu-
zgce do samoczynnego zbierania nadmiaru ma-
sy impregnacyjnej podczas impregnowania
przewodéw.

Na rysunku przedstawiono tytulem przykila-
du urzadzenie wedlug wynalazku w przekroju
podiuznym, ustawione nad wanng impregna-
cyjna. T

Urzadzenie wedlug wynalazku jest zaopa-
trzone we wspornik 1, umocowany na poprzecz-

*) Wiasciciel patentu os$wiadezyl, ze twoérea
wynalazku jest Krzysztof Baltaga.

ce 12, spoczywajacej na brzegach wanny im-
pregnacyjnej 13, przy czym do wspornika 1
wkrecone sg trzy sworznie 2, rozstawione co
120° woko6t otworu we wsporniku 1. Na kon-
cach sworzni 2 osadzone sg pier§cienie 3, 4,
zamocowane w spos6b staly za pomocg nakre-
tek 14. W pierScieniu 4 wywiercone sg promie-
niowo otworki 15, w ktérych spoczywajgq za-
giete pod katem 90° konce drucikéw 6, przy
czym po zlozeniu pierScieni 3 i 4 zagiete kon-
ce drucikéw 6 nie mogg byé wyjete z otwor-
kéw 15, natomiast mogg si¢ w nich obracaé.
Przeciwlegle konce drucikéw 6, réwniez za-
giete pod katem 90°, spoczywajg w promienio-
wych otworkach pier§cienia 16, -osadzonego
w obracalnej tulejce 7 i przymccowanego -do
niej wkretami 5. Tulejka 7, spoczywajgca w .
otworze wspornika 1, posiada na swym obwe-
dzie wyfrezowane podluzne rowki 17, réwno-
legle do jej osi, pozwalajgce na ustalenie jej
polozenia przez zabezpieczenie przed jej obro-



tetn w otworze wsporhika ‘1, za posrednictwem
rygla 10, osadzonego suwliwie w oprawie 18,
przymocowanej do wspornika 1 wkretami 19.

Staty docisk rygla 10 do tulejki 7 zapewnia
sprezyna §rubowa 11, a do odciggania rygla
stuzy .rekojesé 20. -

Na tulejke 7 nakrecona jest nakretka 9,
utrzymujgca w nastawionym napigciu sprezy-

ne Srubowa 8, naprezajaca za posrednictwem -
. tulejki 7 i pierScienia 16, druciki 6, rozpiete -

miedzy pieréecieniami 4 i 16.

Sile napigcia drucikéw regulowaé mozna
przez pokrecanie nakretki 9. Otwory 21 w tu-
lejce 7 stuza do przekrecania tulejki w otwo-
rze wspornika 1 za pomocg okraglego trzpie-
nia w celu zmiany jej polozenia.

Na skutek obrécenia tulejki 7 w otworze
wspornika 1 druciki 6 ustawiajg sie skofnie w
stosunku do osi tulejki tworzgc powierzchnig
hyperboloidalng rozszerzajgcg sie w miejscach
przy pier§cieniach 4 i 16, a zwezajgca sie
w $rodku dlugosci drucikéw, gdzie powstaje
przewezenie o $rednicy, zaleznej od wielkoSci
kata przekrecenia tulejki w otworze wsporni-
ka 1. Przez opuszczenie rygla 10 do jednego
z rowkoéw 17 utrzymuje sie okreflone przewe-
zenie powierzchni, utworzonej przez druciki,
ktére dobiera si¢ w zaleznoSci od $rednicy
przewodu wychodzgcego z wanny impregnacyj-
nej 13 i przechodzacego przez otwory 22 i 23
urzgdzenia do bgbna nawijarki. Przewgzenie
dobiera si¢ w ten sposéb, aby jego wewnetrzna
Srednica byla réwna $rednicy impregnowanego
przewodu, co zapewnia zgarnianie przez dru-
ciki odpowiedniego nadmiaru masy impregna-
cyjnej z przewodu i odprowadzenie tego nad-
miaru do wanny 13.

Urzadzenie wedilug wynalazku moze byé za-
stosowane do réinych $rednic przewodéw w
zakresie od 3 do 30 mm, przy czym S$rednica
przewezenia moze byé regulowana podczas
pracy urzadzenia.

Btk 375 22.1.60 100 BS

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do zbierania nadmiaru masy
impregnacyjnej przy impregnacji przewo-
déw, znamienne tym, Ze posiada dwa pier-
Scienie (4 i 16), ustawione wspélosiowo z od-
powiednim od siebie odstepem, zaopatrzone
na obwodzie w promieniowe otworki (15),
w ktérych umieszczone sa zagiete konce
sprezystych drucikéw (6), przebiegajgcych
od jednego z pierScieni (16) do drugiego (4),
przy czym jeden z pier§cieni (16) jest przy-
mocowany do tulejki (7), osadionej obroto-
wo we wsporniku (1), natomiast drugi (4)
jest polaczony w sposéb stalty ze wsporni-
kiem (1), a druciki (6) sg utrzymywane w
napigciu przez sprezyne $rubowag (8), dzia-
lajgcg za posrednictwem tulejki (7) i osa-
dzonej na tulejce nakretki (9), stuzgcej do
regulacji sily naciaggu sprezyny &rubowej
(8), przy czym zadane przewezenie powierz-
chni, utworzonej przez druciki (6), osigga
si¢ przez przekrecenie o odpowiedni kat tu-
lejki (7) wraz z pier§cieniem (16).

2. Urzédzenie wedlug zastrz. 1, znamienne
“tym, ze tulejka (7) posiada na swej zewne-
trznej powierzehni podluine rowki (17),

przy czym w jednym z rowkoéw (17) spoczy-
wa rygiel (10), zabezpieczajacy tulejke (7)
przed obrotem wokét wilasnej osi, a zezwa-
lajacy na osiowy przesuw tulejki (7)) w
otworze wspornika (1).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne
tym, ze pierScien (4), osadzony na stale, oraz
pierécien (3), zabezpieczajacy osadzenie dru-
cikéw, sg umocowane nieruchomo na trzech
sworzniach (2), wkreconych w plaszezyzne
czolowa wspornika (1) i ustawionych réw-
nolegle do osi tulejki (7).
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