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OZET

METAL SAC VE KOMPOZIT MALZEME PARGALARININ BAGLANMASINA
YONELIK YONTEM VE BILESEN TERTIBATI

Mevcut bulug; en az biri metalik colmayan kompozit malzemeden olusan bir organik
metal sac kismi seklinde gergeklestirilen bir Ust metal sac kisminin ve bir alt metal
sac kisminin bir yardimci birlestirme kismi ve bir aralida sahip en az bir metal
rondela yardimiyla baglanmasina ydénelik bir ydntem olup; burada yardimci
birlestirme kismi, bir ucunda bir alttan kesilmis kisma sahip bir fonksiyonel bélum ve
diger ucta yanal saft ylzeyine ve iginde olusturulan saft girintisine sahip bir delme
b&IUmMU bulunmaktadir. Metal bilesenleri ve metal rondela; metal rondelanin, organik
metal sac kismi ile temas etmesi igin istiflenmis bir diizenleme haline getirilmektedir.
Delme bélumu aracih@iyla pargalar, istiflenmis metal saclardan delinmektedir. alttan
kesilmis kisim veya en az bir saft girintisine rondela malzemesini ittirmek amaciyla ya
fonksiyonel bélim ya da delme béliumi, metal rondelanin araligindan gecirilmektedir,
bdylelikle yardimci birlestirme Kismini metal rondelayla birlestiriimektedir. Diger ilgili
alttan kesilmis kisim veya saft girintisi, metal sac kismi ile veya ilave metal rondela ile

arasinda bir tutma baglantisi saglanmaktadir.

Sekil 1
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ISTEMLER

En az biri metalik olmayan kompozit malzemeden olugsan bir organik metal sac
kismi seklinde gergeklestirilen bir Gst metal sac kisminin (17) ve bir alt metal sac
Kisminin (19) bir yardimci birlestirme kismi (45) ve bir araliga sahip en az bir
metal rondela (41, 43) yardimiyla baglanmasina ydnelik bir yéntem olup; burada
yardimci birlestirme kismi (45), birinci ve ikinci uglara sahiptir ve burada séz
konusu uglarin birinde bir alttan kesilmis kisma (55) sahip bir fonksiyonel b&lum
(51) ve stz konusu uglarin diderinde yanal saft ylizeyine ve iginde olusturulan
saft girintisine (55) sahip bir delme bélumi (53) bulunmaktadir; yardimci
birlestirme kismi (45), alttan kesilmis kisim ve saft girintisinin disinda kendi
uzunlugu boyunca en azindan buyuk élcide sabit olan bir en kesit sekline ve
boyutuna sahip bir silindirik kisim seklinde olusturulmaktadir; séz konusu ydntem

asagidaki adimlan icermektedir:

i) (st metal sac kismi (17), alt metal sac kismi {19) ve metal rondela (41,
43), metal rondelanin (41, 43), organik metal sac kismi ile temas etmesi

icin istiflenmis bir dizenleme haline getirilir;

ii) yardimci birlestirme kisminin (45) delme bdluma (53}, istiflenmis metal sac
kismindan (17, 19) bir pargayl (59} delmek amaciyla kullanilir, burada
metal sac pargalan (17, 19), bu adimda birbirine kargl bastinimaktadir;

i) alttan kesilmis kisim (55) veya en az bir saft girintisi (55) en azindan
kismen rondela malzemesi tarafindan cevrelenene kadar ya fonksiyonel
bélim (51) ya da delme béluma (53), metal rondelanin (41, 43)
arahidindan (47) gegirilir;

iv) rondela malzemesini en az bir saft girintisinin (55) veya alttan kesilmig
kismin {55) icine ittirmek ve bdylelikle yardimci birlestirme kismini (45)
metal rondelayla (41, 43) birlestirmek amaciyla metal rondelaya (41, 43)

yeterli bir basing uygulanir ve
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v) dider ilgili alttan kesilmis kisim veya saft girintisi, organik metal sac kismi
seklinde olusturulmayan metal sac kismiyla veya ilave metal rondelayla
(41, 43), organik metal sac kismi olarak olusturulmayan metal sac
kismiyla veya birinci metal rondeladan uzak olan istiflenmis dizenleme
tarafinda bulunan ilave metal rondelayla arasinda tutma baglantisi
saglanir.

Saft girintisinde oldudu gibi alttan kesilmis kisim i¢in de ayni sekillendirmenin
secildigi istem 1'e gére bir yéntem.

Metal rondelanin (43); metal rondela (43) igin bir yuvaya (31) ve delme
parcasinin (59) uzagda géturtlmesi igin bir gecide (37) sahip bir kahp dogmesi
(15) vasitasiyla bir organik metal sac kismi seklinde gerceklestirilen alt metal sac
kisminin (19) alt tarafinda konumlandinldigi istem 1 veya istem 2'ye gore bir
yontem.

Adim (iv)'te metal rondelanin (43), cikintinin opsiyonel olarak bir halka cikintisi
oldugu kalip dugmesinin (15) yuvasinda (31) temin edilen en az bir ¢ikint (35)
araciliiyla araligin (47) kenar bélgesinde deforme oldugu istem 3'e gore bir
yontem.

Metal rondelanin (41); bir organik metal sac kismi seklinde gerceklestirilen st
metal sac kisminin (17) Ust tarafinda bir ayarlama bashdi (13) vasitasiyla
kenumlandirildigi, ayarlama bashdimin bir pistona sahip oldugu ve yardimci
birlegtirme kisminin (45) fonksiyonel bélume (51) etki eden ayarlama bashidinin
(13) pistonu (20) vasitasiyla metal rondelanin (41) arahiginin (47) iginden
gecirildigi istem 1 veya istem 2'ye gore bir yéntem.

Adim (iv)'te, metal rondelanin (41); dis pistonun alt tarafinda saglanan cikintinin
(27) opsiyonel olarak bir halka g¢ikintisi oldugu metal sac rondelasina (41) etki
eden ayarlama bashidinin (13) dis pistonunun (21) alt tarafinda saglanan bir
cikinti (27) vasitasiyla bu metal rondelanin (41) arahiginin (47) kenar bélgesinde

deforme oldugu ve istem 5'e goére bir yontem.
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7. Hem (st metal sac kisminin (17} hem de alt metal sac kisminin (19); organik

metal sac pargalari seklinde olusturuldugu, alt organik metal sac kisminin (19) alt
tarafinda kalip dagmesi {15) vasitasiyla konumlandirilan bir alt metal rondela (43)
ve ayarlama bashgi (13) vasitasiyla (st organik metal sac kisminin (17) st
tarafinda konumlandirilan ve alt metal rondelayla (43) hizalanan bir ust metal

rondelanin (41) énceki istemler 1 veya 2’den en az birine gdre bir yéntem.

En az biri metalik olmayan kompozit malzemeden olusan bir organik metal sac
kismi seklinde olusturulan bir Gst metal sac kisminin (17) ve bir alt metal sac
kisminin (19} birinci uca ve ikinci uca sahip bir yardimci birlestirme kisminin (45)
yardimiyla ve ayni zamanda delikli metal rondelanin (41, 43) yardimiyla
badlanmasina yonelik bir yéntem olup, yardimci birlestirme kismi (45), herhangi
alttan kesilmis kisimlar ve saft girintilerinden ayr olarak, kendi uzunlugunun
tamami boyunca en azindan bluyUk &lgude sabit olan bir en kesit sekline ve
boyutuna sahip bir silindirik kisim seklinde olusturulmaktadir; séz konusu yéntem,

asagidaki adimlar icermektedir:

i} ust metal sac kismi (17), alt metal sac kismi (19) ve metal rondela (41,
43), metal rondelanin (41, 43), organik metal sac kismi ile temas etmesi
icin istiflenmig bir duzenleme haline getirilir;

ii) yardimcl birlestirme kisminin (45) delme bélima (53), istiflenmis metal
sac kismindan (17, 19) bir parcayl (59) delmek amaciyla kullanihr,
burada metal sac pargalant (17, 19), bu adimda birbirine karsi
bastiriimaktadir,;

iii) yardimei birlestirme kisminin birinci ucu, en azindan kismen rondela
malzemesi tarafindan cevrelenecek bir él¢ciide metal rondelanin (41, 43)

araliginin (47) iginden gegirilir ve

iva) yardimci birlestirme kismini (45) metal rondelayla (41, 43) birlestirmek
amaciyla rondela malzemesini yardimei birlestirme kisminin {45) birinci
ucunun en az bir alttan kesilmis kisminin (55) igine ittirmek amaciyla

metal sac rondelasina (41, 43) yeterli bir basing uygulanir veya
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ivh) vyardimci birlestirme kisminin  (45) birinci ucu, burada birinci ug
bélgesindeki yardimci birlegtirme  kismini (45) metal rondelayla
birlestirmek amaciyla kabartmali islenir; ve burada ydntem, ilaveten

yardimcl birlestirme kisminin (45) ikinci ucunun

va) organik metal sac kismi seklinde olusturulmayan metal sac kismi veya
ilave metal rondela (41, 43), organik metal sac kismi seklinde
olusturulmayan metal sac kismi veya birinci metal rondeladan uzakta
istiflenmis duzenlemenin tarafinda bulunan metal rondelayla kabartilarak

bir tutma baglantisinin saglanmasi veya

vb)  arganik metal sac kismi seklinde gerceklestiriimeyen metal sac kisminin
deformasyonu veya ikinci ucun en az bir alttan kesilmis kisminin igine
ilave metal rondelanin (41, 43} deformasyonu vasitasiyla organik metal
sac kismi seklinde olusturulmayan metal sac kisminin ikinci ucuna veya
ilave metal rondelaya, organik metal sac kismu seklinde
gerceklestiriimeyen metal sac kismina veya birinci metal rondeladan
uzakta istiflenmis dozenleme tarafinda bulunan ilave metal rondelaya
baglanmasi adimini igermektedir.

Metal rondelanin (43), metal rondela (43) icin bir yuvaya (31) ve delme
parcasinin (59) uzaga géturdlmesi igin bir gecide (114) sahip bir kalip digmesi
(15) vasitasiyla organik metal sac kismi seklinde gergeklestirilen alt metal sac
kisminin {19) alt tarafinda konumlandirildigi istem 8'e gére bir ydntem.

Hem st metal sac kisminin (17} hem de alt metal sac kisminin (19); alt organik
metal sac kisminin (19) alt tarafinda kalip dugmesi (15) vasitasiyla
kenumlandirilan bir alt metal rondelasi (43) ve (st organik metal sac kisminin
(17) Ust tarafinda ayarlama bashdi (13) vasitasiyla konumlandirilan ve alt metal
rondelayla (43) hizalanan bir Ust metal sac rondelasi (14) ile organik metal sac
parcalarn geklinde gerceklestirildigi 6énceki istemler 8 ve 9°dan en az birine gbre

bir yontem.
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11. En az birinin bir yardimci birlestirme kismi (45) ile ve en az bir aralikli metal

rondela (41, 43) ile metalik olmayan kompozit malzemeden olugan bir organik
metal sac kismi geklinde olusturuldudu bir Ost metal sac kismi (17) ve bir alt
metal sac kismindan {19) meydana gelen bir istiflenmis dizenlemeye sahip olan
istemler 1 ila 7°den herhangi biring gére bir yontem yoluyla elde edilen bir bilesen
tertibati (60) olup, burada yardimci birlestirme kismi (45), bir ucunda alttan
kesilmis kisma (55) sahip bir fonksiyonel bdlime (51) ve ayni zamanda diger
ugta yanal saft ylzeyine ve iginde olusturulmus saft girintisine (55) sahip bir
delme bélimine (53) sahiptir; yardimci birlestirme kismi (45), alttan kesilmis
kisim ve saft girintisinin disinda, kendi uzunlugu boyunca en azindan buyuk
6lgude sabit olan bir en kesit sekil ve boyuta sahip bir silindirik kisim seklinde
olusturulmaktadir; burada metal rondela (41, 43), fonksiyonel bdélom (51) veya
metal rondelanin (41, 43) aralidinin {47) icinden uzanan delme bélumu (53) ile
birlikte organik metal sac kisminin ylzeyine temas etmektedir ve burada rondela
malzemesi, alttan kesilmis kismin (55) veya en az bir saft girintisinin (55) icine
ittirilmistir, boylelikle yardimei birlestirme kismi (45), metal rondelayla (41, 43)
birlestiriimektedir; ve burada dider ilgili alttan kesilmis kisim veya saft girintisi,
organik metal sac kismi seklinde olusturulmayan metal sac kismi veya ilave
metal rondela (41, 43) ile, organik metal sac kismi seklinde olusturulmayan metal
sac kismi veya birinci metal rondeladan uzakta istiflenmis diuzenleme tarafinda

bulunan ilave metal rondela ile arasinda tutma baglantisi saglanmaktadir.
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TARIFNAME

METAL SAC VE KOMPOZIT MALZEME PARGALARININ BAGLANMASINA
YONELIK YONTEM VE BILESEN TERTIBATI

Mevcut bulus, Ust metal sac kismi ile alt metal sac kisminin birlestiriimesine yénelik
bir yéntemle ilgili olmakta, bunlarin en az biri, metalik olmayan kompozit malzemeden

olusan organik metal sac kismi seklinde olusturulmaktadir.

Bilesenler, tabla benzeri bicimlerinin metal saclar gibi kullanilabilmesinin bir sonucu
olarak organik metal sac pargalari olarak adlandiriimakta, ancak bu kisimlar, elyaf
veya kumas ile takviye edilmis plastik gibi metalik olmayan kompozit malzemeden
olusmaktadir. Bu tir kompozit malzemeler, genellikle érnedin aramit elyaflar, karbon
elyaflar veya cam elyaflar gibi nispeten kisa dolgu elyaflari veya uzun filamentler
seklinde veya plastik matris malzemesine gémula filamentlerden imal edilen kumas
biciminde mevcut olan yiksek mukavemetli elyaflara sahip olmaktadir. Termoplastik
malzemeler, gergekten de plastik olarak kullanilabilmekte, ancak, karoser
bilesenlerine iligkin olarak normalde duroplastik plastikler kullanilmaktadir. Karoser
imalatinda ve diger teknoloji alanlarinda, organik metal sac pargalan, hafifligi, yoksek
mekanik yuklenebilirlik ve iyi sekil degistirebilirlikleri gibi karakteristik dzelliklerinin bir

sonucu olarak giderek artan bir sekilde kullaniimaktadir.

Iki organik metal sac kisminin veya organik metal sac kisminin bir metalik metal sac
kismina baglanmasindaki bir sorun, kendi kendine delinen pergin islemleri gibi bazi
mevcut birlestirme islemlerinin elyaf veya kumas ile takviye edilen plastikler icin

uygun olmamasi gergegdinden olusmaktadir.

Tava bash perginler kullanilarak organik metal saclarin baglanmasina yonelik
yéntemler, érnedin DE 10 2009 048 398 A1, DE 10 2010 000 500 A1veDE 10 2011
114 306 A1 sayili patent dokimanlarinda agiklanmaktadir. Ancak, karsilik gelen
baglantilar, kisith stabiliteye sahiptir. En yakin dnceki teknigi temsil eden DE10 2009
048 398 A1 sayili Patent Dokiimani, bir aralija sahip en az bir metal rondela ve bir
yardimci birlestirme parcasinin yardimiyla, metalik olmayan kompozit malzemeden

olusan, en az biri organik metal sac kismi seklinde kullanilan bir st metal sac kismi
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ve bir alt metal sac kisminin badlanmasina yoénelik bir yontemi ve karsihik gelen
bilesen tertibatini gdstermekte, burada, yardimci birlestirme kismi, birinci ve ikinci
uclara sahip olmakta, s6z konusu uglarin birinde bir tava baghgina sahip fonksiyonel
b&lum ve sdz konusu uclarin digerindeki saftta olusan bir delme boélumi ve bir alttan
kesilmis kisim bulunmakta, s6z konusu yontem, asagidaki adimlari igermektedir: i)
ust metal sac kismi, alt metal sac kismi ve metal rondela, istiflenmig bir dizenleme
haline getiriimekte, bu sekilde metal rondela, organik metal sac kismiyla etmektedir;
i) yardimci birlestirme kisminin delme boloma, istiflenmis metal sac kismindan bir
parcayl delmek icin kullanilmakta, burada metal sac parcalari, bu adimda birbirine
karsi bastinimaktadir; iii) delme b&lima, alttan kesilmis kismin rondela malzemesi
tarafindan en azindan kismen ¢evrelenmesine dek metal rondela agikliginin iginden
geciriimektedir, iv) rondela malzemesini alttan kesilmis kismin igine ittirmek ve
béylelikle yardimci birlestirme kismini metal rondelayla birlestirmek amaciyla metal
rondelaya yeterli bir basing uygulanirken tava baslidi, metal rondeladan uzak olan
istiflenmis dizenleme tarafinda bulunan organik metal sac kismi seklinde olusturulan
metal sac kismiyla tutma baglantisi olusturmaktadir. Dolayisiyla, en az biri organik
metal sac kismi olan metal sac pargalarinin basit ve etkili bir sekilde birlestirilmesine
yonelik gereklilik mevcut olmaktadir.

Bu amagla ilgili ¢6zim, istem 1'deki 6zelliklere sahip bir yéntem, istem 8'deki
Ozelliklere sahip bir yontem ve istem 11'deki 6zelliklere sahip bir bilesen tertibati ile
gerceklestiriimektedir.

Mevcut bulugsa gére bir ydntem, bir yardimcr birlestirme kismi ve en az bir aralikli
metal rondela vasitasiyla gerceklestiriimekte; yardimcl birlestirme kismi, bir ugta
alttan kesilmis bir kisma sahip bir fonksiyonel bélime ve dider ucta ise yanal saft
yazeyine ve icinde olusturulan saft girintisine sahip bir delme bélimane sahip
olmakta; yardimci birlestirme kismi, alttan kesilmis kisim ve saft girintisinin disinda,
kendi uzunlugunun tamami boyunca en azindan buyuk 6lgide sabit olan bir en kesit

sekline ve boyutuna sahip bir silindirik kisim seklinde olusturulmaktadir.

Mevcut bulusa gére, asadidaki adimlar gerceklestiriimektedir:
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1. i) Ust metal sac kismi, alt metal sac kismi ve metal rondela, istiflenmis bir
duzenleme haline getirilmekte, bu sekilde metal rondela, organik metal sac
kismiyla etmektedir;

2. it} yardimci birlestirme kisminin delme bélumda, istiflenmis metal sac kismindan
bir pargayl delmek igin kullaniimakta, burada metal sac pargalar), bu adimda
birbirine kars! bastinimaktadir;

3. 1} delme béluma, alttan kesilmis kismin rondela malzemesi tarafindan en
azindan kismen cgevrelenmesine dek metal rondela agiklidinin iginden
geciriimektedir;

4. iv) rondela malzemesini en az bir saft girintisinin veya alttan kesilmis kismin
icine ittirmek ve bdylelikle yardimci birlestirme kismini metal rondelayla
birlestirmek amaciyla metal rondelaya yeterli bir basing uygulanmaktadir;

5. v) alttan kesilmis kisim veya saft girintisinin dider ilgili olani ise organik metal
sac kismi seklinde olusturulmayan metal sac kismiyla veya ilave metal
rondelayla, organik metal sac kismi olarak olusturulmayan metal sac kismiyla
veya birinci metal rondeladan uzak olan istiflenmis dizenleme tarafinda

bulunan ilave metal rondelayla tutma baglantisi haline getiriimektedir.

Yardimcl birlestirme kismi, tam delmeli per¢in olarak adlandirilan pergine benzer
sekilde kullaniimaktadir. Alti kesilmis kismin veya saft girintisinin igine ittirilen metalin
bir sonucu olarak, yardimci birlestirme kismi ile metal disk arasinda kararli bir
badlanti olugsmaktadir. Buna karsilik bu, bir taraftan birlikte istiflenmis dizenlemeyi
kenetlemektedir. Metal rondela olmaksizin yardimci birlestirme kismi, organik metal
sac kismina giglikle baglanabilmekte, ¢unkl elyaf veya kumas ile takviye edilmis
plastikler genellikle gerekli akis karakteristik oOzelliklerine sahip olmamaktadir.
Boylelikle mevcut bulug, o6zellikle organik metal sac parcalarinin  birlestiriimesi
sirasinda meydana gelen sorunlarin aralikli metal rondela ve alttan kesilmis kisim ve
saft girintisine sahip yardimci birlestirme kisminin uygun bir sekilde kullaniimasi
vasitaslyla asllabileceginin kabul edilmesiyle ilgilidir.

Mevcut bulusun ilave geligmeleri, bagimh istemlerde, agiklamada ve ayni zamanda
ekteki sekillerde ortaya kenulmaktadir.

Ayni sekillendirme, tercihen saft girintisi icin oldudu gibi alttan kesilmis kisim igin de
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secilmektedir. Yani, fonksiyonel baélim, delme béliminde oldudu gibi saft benzeri bir
sekilde olusturulmakta ve benzer gsekilde en az bir saft girintisine sahip olmaktadir.
Yardimc! birlestirme kismi, 6zellikle basit bir sekle sahip olmaktadir. Ozellikle,
yardimci birlestirme kisminin her iki ucundaki bir simetrik tasarim, géz o6ninde
bulundurulabilmektedir. Esasinda fonksiyonel bolim, ayni zamanda farkli bir tip
alttan kesilmig kisma, érnedin tek temas destegine sahip olabilmektedir.

Mevcut bulusun bir yapllanmasi, metal rondelanin metal rondela igin bir yuvaya ve
delme parcasinin uzaga ilerlemesi icin bir gecide sahip olan bir kalip dagmesi
vasitasiyla organik metal sac kismi seklinde olusturulan alt metal sac kisminin alt
tarafinda konumlandiriimasini saglamaktadir. Kalip dagmesi, mevcut bulusun
yonteminin gergeklestirildigi bir pres veya delme takiminin pargasi olabilmektedir.

Yuva, 6rnegdin oluk benzeri bir tasarimda olabilmektedir.

Ozel bir tasarim, adimda (iv), metal rondelanin, en az bir projeksiyon, 6zellikle kalip
dagmesinin yuvasinda saglanan halka benzeri bir cikinti vasitasiyla araligin kenar
bélgesinde deforme olmasini saflamaktadir. Ozellikle nispeten dar hale getirilebilen
¢lkintl, rondela malzemesinin saft girintisinin icine ittirimesi gerektigi noktada yiksek
presleme basincl saglama goérevi gérmektedir.

Mevcut bulusun ilave bir yapilanmasi, metal rondelanin organik metal sac kismi
seklinde olusturulan (st metal sac kisminin (st tarafindaki ayarlama bashdi
vasitasiyla konumlandiriimasini saglamakta ve yardimci birlestirme kismi, metal
rondelanin arahd vasitasiyla fonksiyonel bélime etki eden ayarlama bashginin
pistonu vasitasiyla geciriimektedir, Bu yapilanma bakimindan, birlestirme yontemi
ayni zamanda benzer bir presleme veya delme takiminda basit bir sekilde de
gerceklestirilebilmektedir. Metal rondela, pistonu cevreleyen dis pisten tarafindan is
pargasl yuzeyinde tutulabilmektedir. llaveten, ayarlama baghdi, organik metal sac
kismini bitigik istif tabakasina bastirmak amaciyla pistonun radyal olarak diginda

diizenlenmis bir tespit elemanina sahip olabilmektedir.

llaveten, adimda (iv) metal rondelanin en az bir ¢ikinti, 6zellikle metal rondelaya etki
eden ayarlama baslidinin dis pistonunun alt tarafinda saglanan halka benzeri ¢ikinti

vasitasiyla aralidin kenar bélgesinde deforme olmasi saglanabilmektedir. Yukanda
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kalip diigmesinin yuvasinda dlzenlenen cikintiya gére yukanda tarif edilenlere
benzer bir sekilde, rondela malzemesinin alttan kesilmis kismin igine etkili bir sekilde

ittirilmesi gerceklestirilebilmektedir.

Mevcut bulusun ilave bir yapilanmasi hem 0st metal sac kismi hem de alt metal sac
kisminin organik metal sac pargalan seklinde gerceklestirimesini saglamakta ve alt
metal rondela, alt organik metal sac kisminin alt tarafindaki bir kalip dugmesi
vasitasiyla konumlandiriimakta ve st metal rondela, Ost organik metal sac kisminin
ust tarafinda konumlandiriimakta ve bir ayarlama baghgi vasitasiyla alt metal rondela
ile hizalanmaktadir. Bu, iki organik metal sac kisminin etkili bir sekilde baglanmasini
saglamakta, burada yardimci birlestirme kisminin hem Ust metal rondelaya ve ayni
zamanda alt metal rondelaya baglanmasi i¢in tipatip ayni pres veya delme takimi,

avantajh bir sekilde kullanilabilmektedir.

Mevcut bulus, ayni zamanda en az biri organik metal sac kismi seklinde olusturulan
bir Gst metal sac kismi ve bir alt metal sac kisminin istiflenmis diizenlemesini iceren

bir bilesen tertibatiyla ilgilidir.

Istem 11'de tanimlanan mevcut bulusa gdre, yukaridaki yéntem vasitasiyla yapilan
bir bilegsen tertibatinda, en az biri metalik olmayan kompozit malzemeden olusan bir
organik metal sac kismi seklinde olusturulan (st metal sac kismi ve alt metal sac
kismindan olusan bir istiflenmis diizenlemeye sahip clmakta ve yardimci birlestirme
kismi ve en az bir aralikli metal rondelayla birlikte istiflenmis dizenleme, bir yardimci
birlestirme kismi ve en az bir aralikh metal rondelay! icermekte; burada yardimci
birlestirme kismi, bir ugta alttan kesilmis kisma sahip bir fonksiyonel bélume ve diger
ucta bir yanal saft yuzeyine ve iginde olusturulan saft girintisine sahip bir delme
b&limune sahip olmakta, yardimcr birlestirme kismi, alttan kesilmis kisim ve saft
girintisi haricinde kendi uzunlugunun tamami boyunca en azindan buyok dl¢ide sabit
olan bir en kesit sekline ve boyutuna sahip bir silindirik kisim seklinde olusturulmakta,
metal rondela, organik metal sac kisminin yizeyine temas etmekte, fonksiyonel
bélim veya delme bdlima, metal rondelanin agikhdinin iginden uzanmakta ve
rondela malzemesi, alttan kesilmis kisim veya en az bir gaft girintisinin igine
ittirilmekte ve boéylelikle yardimci birlestirme kismi, metal rondelayla birlestiriimekte;

ve burada alttan kesilmis kisim veya saft girintisinin diger ilgili olani ise organik metal
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sac kismi seklinde olusturulmayan metal sac kismiyla veya ilave metal rondelayla,
organik metal sac kismi seklinde olusturulmayan metal sac kismiyla veya birinci
metal rondeladan uzak istiflenmis dlzenleme tarafinda bulunan ilave metal
rondelayla bir tutma badlantisi olusturmaktadir. Bu turdeki istiflenmis dizenleme,
ayn zamanda 0st metal sac kismi ile alt metal sac kismi arasinda bulunan bir veya
iki ara katman icerebilmektedir. Bu tar ara katmanlarin ézellikle kendileri, ister metal
sac parcalar isterse organik metal sac parcalari olsun metal sac pargalan seklinde

olusturulabilmektedir.

En az bir gaft girintisi, bir cevresel oluk seklinde olusturulabilmekte ve bu da fiyat

avantajli imalatt mamkdn kilmaktadir.

Alternatif olarak, en az bir saft girintisi, bir dis seklinde olusturulabilmektedir.
Gergekten de yardimcr birlegtirme kisminin sarekli dise sahip bir silindir seklinde

olusturulmasi mamkindar.

Birden fazla saft girintisi, 6zellikle birden fazla paralel ¢evresel oluk, ayni zamanda
delme béliminun saft ylizeyinde de saglanabilmektedir. Birden fazla paralel olugun
bir duzenlemesi, arttirlimis birlestirme mukavemeti gorevi gérmektedir. Gerektiginde,
ayni zamanda 6érnegin dénmeye karsi guvenlik saglayan o6zellikler ve benzerini

iceren gentikler biciminde karmasik sekilli saft girintileri saglanabilmektedir.

Alttan kesilmis kisim, tercihen saft girintisiyle ayni sekle sahiptir. Diger bir ifadeyle,
fonksiyonel bélom, delme bélumi gibi saft benzeri bir sekilde yapiimakta ve benzer
sekilde saft girintisine sahip olmaktadir. Yardimci birlestirme kismi, 6zellikle basit bir
sekillendirmeye sahip olabilmektedir. Ozellikle, yardimci birlestirme kisminin ki
ucunun simetrik tasanmi dasuntlebilmektedir. Esasen, fonksiyonel bélum, ayni
zamanda farkh tip alttan kesilmig kisma, érnedin tek temas destegine de sahip

olabilmektedir.

Organik metal sac kisim, tercihen, bir kompozit malzemeden, bilhassa elyaf ile
takviye edilmis duroplastik malzemeden veya elyaf ile takviye edilmis termoplastik

malzemeden olusmaktadir. Takviye igin saglanmis elyaflar, kisitlama olmaksizin,
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cam, karbon elyaflar ve/veya aramit elyaflar olabilmekte ve gerektiginde kumag veya

drgu malzeme seklinde de mevcut olabilmektedir.

Yontemin, kullanilan ayarlama bashdinin, bilesen tertibatinin ve yardimci birlestirme
elemaninin ilave tercih edilen yapilanmalari, ilave acgiklamada, sekillerde ve ayni

zamanda patent istemlerinde bulunabilmektedir.

Mevcut bulusun bir yapilanmasi, alt metal sac kisminin organik metal sac kismi
seklinde olusturulmasint ve metal rondelanin alt metal sac kisminin alt tarafinda

dizenlenmesini saglamaktadir.

Alternatif yapillanmaya goére, st metal sac kismi, organik metal sac kismi seklinde
olusturuimakta wve metal rondela, Ust metal sac kisminin Ust tarafinda

dizenlenmektedir.

Hem Ust metal sac kismi hem de alt metal sac kismi, organik metal sac pargalari
seklinde olusturulabilmekte ve alt metal rondela, alt organik metal sac kisminin alt
tarafina temas etmekte ve (st metal rondela, Ost organik metal sac kisminin Ust
tarafina temas etmekte ve alt metal rondelayla hizall olmakta ve yardimci birlegtirme
kismi, iki metal rondelanin araliklarninin iginden gegmektedir.

Mevcut bulug, simdi sekillere atifta bulunarak érnekleme yoluyla agiklanacaktir.

Sekil 1, birlestirme igleminin baslangicindaki acik pozisyonda, mevcut bulusa
gére iki metal sac pargalarinin birlegtiriimesi icin kullanilan bir delme

takimini géstermektedir.

Sekil 2, takimin metal sac pargalari birbirine kargi bastinildigi élgtde kapatildig
birlestirme isleminin ikinci fazinda olan $ekil 1 ile ayni takimi

gdstermektedir.

Sekil 3, yardimci birlestirme kisminin metal sac pargalarinin icinde delindigi

birlestirme isleminin diger fazini géstermektedir.
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Sekil 4,

Sekil 5,

Sekil 6,

Sekil 7,

Sekil 8A,

Sekil 8B,

Sekil 9A,

Sekil 9B,

Sekil 9C,

Sekil 9D,

metal sac pargalarinin takimin tamamen kapatiimis durumunda
yardimc! birlestirme kismi vasitasiyla birbiriyle tamamen birlestirildigi

birlegtirme islemindeki son fazi géstermektedir.

Sekiller 1 ila 4'te gdsterilen ydontem vasitasiyla elde edilebilen mevcut
buluga gére bir bilesen tertibatini géstermektedir.

yardimci birlestirme  kismi ile bilesen tertibatinin metal rondelasi
arasindaki birlestirme pozisyonunu daha ayrintih gdsteren $ekil S'teki

blyatalmas kisim bélimuaduar.

en az biri bir organik metal sac kismi seklinde olusturulan iki metal sac
kisminin birbiriyle birlestirilmesine iliskin mevcut bulusa gére bir
alternatif yéntemin gergeklestiriimesine yoénelik bir alternatif takimin

sematik temsilini géstermektedir.

Sekil 7'nin altinda gosterilen kalip dugmesinin uzunlamasina yéninde

kismen bdlimlenmis olan bir temsili géstermektedir.

Sekil 8A'daki kalip dugmesinin perspektif gésterimini gdstermektedir.
Sekil 9C'deki u¢ gorinUmindeki oklara gére bdélim kesitinin
yerlestirildidi, tepede gosterilen Sekil 7'deki ayarlama bashginin
uzunlamasina yénandeki bir temsil b8limani géstermektedir.

Sekil 9A'daki ayarlama baghdinin perspektif temsilini gdstermektedir.

agsagidan gorulen Sekil 9A’daki ayarlama baglidinin ug gérinOmand

gostermektedir.

Sekil 9A'daki ayarlama bashdinin basing pistonu  gérinOmanQ

gdstermektedir.
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Sekil 9E,  Sekil 9A'daki ayarlama bashginin  mercek yerinin  gdrinimani

géstermektedir.

Sekil 10A, mevcut bulusa gbdre vyardimct birlestirme  kisminin  resmini

goéstermektedir.

Sekil 10B, Sekiller 9A ila 9E’deki ayarlama basliginin kullaniminin sonucunu temsil
eden benzer gosterilen metal rondelanin bigime uyumlu baglantisini
elde etmek icin kabartilmis clmasindan sonra $Sekil 10A’daki yardimcl

birlestirme kisminin dider ucunun bir temsilini géstermektedir.

Sekil 10C, Sekil 8A ve 8B'ye gore kalip dagmesinin kullaniminin sonuglarini temsil
eden, metal rondelayla bigim uyumlu bagdlanti elde etmek amaciyla
metal rondelanin metal malzemesinin deformasyonu vasitasiyla benzer
sekilde gdsterilen metal rondelaya baglandiktan sonra Sekil 10A’daki

yardimci birlestirme kisminin dider ucunun bir temsilini géstermektedir.

Yalnizca kismen $ekil 1'de gésterilen delme takimi {11), bir ayarlama basligini (13)
ve aralarinda birbirine bagdlanacak iki metal saci kisminin, yani (st metal sac kismi
(17) ve alt metal sac kisminin (19} duzenlendidi kalip digmesini (15) icermektedir.
Gosterilen yapilanmada, her iki metal sac kismi (17, 19), organik metal sac kismi
seklinde gerceklestiriimekte, dider bir ifadeyle, bunlar, elyaf ile takviye edilmis plastik
gibi metalik olmayan kompozit malzemeden clusmaktadir. Metal sac pargalarinin (17,
19) arasinda bir veya daha fazla ara katman, érnedin ek organik metal sac kismi

veya metali metal sac kisminin duzenlenebildigi vurgulanmalidir.

Gosterildigi gibi, delme veya ayarlama bashdi (13), bir i¢ pistona (20), bu pistonu
cevreleyen bir dig pistona (21) ve ayni zamanda delme yénUne (S) gore birbiri
bakimindan hareket ettirilebilen dig pistonu (21) ¢evreleyen bir tespit elemanina (22)
sahip olmaktadir. Bir dar c¢ikinti, ki burada bir halka benzeri piston cikintisi (27),
ayarlama ydnlune (S) bakan dis pistonun (22) u¢ yluzunde (25) olusturulmakta ve
cikinti, dis piston (21) tarafindan tanimlanan i¢ ara pargasina (29) bitisik bir sekilde

dizenlenmektedir.
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Kalip dagmesi (15), ust tarafinda bir dar kalip ¢ikintisina (35), burada tabanindan
(33) ¢ikinti yapan halka benzeri kalip ¢ikintisina sahip oluk benzeri bir yuvaya (31)
sahip olmaktadir. ilaveten, kalip dugmesi (15), kalip ¢ikintisi (35) tarafindan sinirlar

belirlenen bir merkezi gegide (37) sahip olmaktadir.

Iki metal sac kisminin (17, 19) birlestirimesi, iki metal rondelanin, yani (st metal
rondela (41) ile alt metal rondelanin (43) ve ayni zamanda delikli percin benzeri
yardime¢i  birlestirme  kisminin - (45) vyardimiyla meydana gelmektedir. Metal
rondelalarin (41, 43) her biri, bir aralida (47) sahip olmakta, bu arahgin ¢capi, yardimci
birlestirme kisminin {45) saft kisminin dis ¢apina blyuk oél¢tide karsilik gelmektedir.
Sekil 2'deki baslangig konfiglirasyonunda, Ust metal rondelasi (41), st metal sac
Kisminin (17) Ost tarafina dayanmakta ve dig pistondan (21) etkilenmektedir. Alt
metal rondela (43), kalip digmesinin (15) yuvasina (31) yerlestiriimekte ve alt metal
sac kisminin (19) alt tarafinda kalip dugmesi ile temas halinde olmaktadir. Yardimci
birlestirme kismi (45), bir ucta fonksiyonel bélume (51) ve diger ugta delme bélumane
(53) sahip olmaktadir. Birbirine paralel olarak uzanan birden fazla cevresel saft
oluklarinin (55) ilgili dizenlemesi, hem fonksiyonel bélum (51) bélgesinde hem de
delme bolimU (53) boélgesinde saglanmaktadir. Yardimci birlestirme kismi (45),
tercihen metal saclarin delinmesi igin uygun olan bir metalden imal edilmektedir.

Sekil 3'te gosterilen bir delme iglemi, kalip dugmesine (15) gére i¢ pistonun (20)
alcaltiimasi vasitasiyla getirilmektedir. Yardimei birlestirme kismi (45), i¢ piston (20)
tarafindan GOst metal sac kisminin (17) ve alt metal sac kisminin (19) icinden
preslenmekte ve delme parcalan (59), delerek ¢ikmakta ve kalip dagmesinin (15)
gecidinin (37) icinden gitmektedir. Delme islemi sirasinda, yardimei birlegtirme kismi
(45), metal sac pargalarinin (17, 19) araliklarinin (47) icinden gecirilmektedir. Delme
isleminin sonunda, fonksiyonel b&lumin (51) saft oluklar (55), Gist metal rondela (41)
bélgesinde bulunurken delme bélomonan (53) saft oluklar (55), alt metal rondela
(43) bélgesinde bulunmaktadir.

Sonrasinda dis piston (21) ve kalip digmesi (15), delme ydnine (S) gére birbirine
gére hareket eftirimekte ve piston cikintisi (27) tst metal rondelanin (41) igine
baglanmakta ve bu rondelayl lokal olarak deforme etmektedir (Sekil 4). Bu

deformasyon seyrinde metalik malzeme, yakina konuslandiriimis saft oluklarinin (55}
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icine ittirlmekte veya icine deforme olmakta, bdylelikle, nihayetinde tst metal rondela
(41) ile yardimei birlestirme kismi (45) arasinda kararl bir ortak baglantt meydana
gelmektedir (Sekil 6). Ayni sekilde, kalip digme cikintisi (35), alt metal rondelanin
(43) icine baglanmakta ve lokal deformasyon meydana getirmekte, burada metalik
malzeme, buna karsilik, yakina konuslandiriimis saft oluslarimin (55) igine
ittirilmektedir. Bdylelikle, yine alt metal rondela (43) ile yardimci birlegtirme kismi (45)

arasinda bir kararl ortak baglanti meydana gelmektedir.

Sonug olarak, birbirine siki bir sekilde baglanan iki organik metal sac kismini {17, 19)
iceren bir bilesen tertibati (60), Sekil 5'te gésterildigi gibi mevcut olmaktadir.
Bilesenin iginden gecgen iki metal rondelanin (41, 43) ve yardimci birlestirme kisminin
(45) douzenlemesi, organik metal sac kismini (17, 19) birbirine guvenli bir sekilde
kenetlemektedir. Dolayisiyla, yardimci birlestirme kisminin (45) veya organik metal
sac pargalarinin (17, 19) malzemesindeki ek baglanti elemanlarinin baglanmasi
gerekmemektedir. Metal sac pargalanimin (17, 18) birinin metalik metal sac kismi
olmasi durumunda, iki metal rondelasinin {41, 43) biri dagitilabilmektedir. Yardimci
birlestirme kismi (45), yalnizca delme islemi sirasinda yodnlendirilebilmekte, bu
sekilde, fonksiyonel elemanin {51) saft oluklari (55) veya delme bélumanin (53) saft
oluklari (5%), sirasiyla Ust metal sac kisminda (17) veya alt metal sac kisminda (19)
bulunmaktadir. Bu durumda, basing, metalik is pargasi malzemesini saft oluklarinin
(55) icine ittirmek amaciyla normal bhir sekilde metal sac parcgalarina (17, 19)

uygulanabilmektedir.

Mevcut bulus, bir bitin olarak, en azindan organik metal sac par¢alarini olusturan

metal sac pargalarinin glvenli bir sekilde baglanmasini saglamaktadir.

Burada ilgili olarm, bagdlanti elemanlarinin (Ost pres takiminda veya ara pres
plakasinda dizenlenen bir ayarlama basgligiyla (13) baglanmasina iligkin aligilageldigi
gibi, kallp digmesini (15) alan takim, ara pres plakasi veya alt pres takimi
olmaktadir. Ayni zamanda ayarlama baslidinin (13) alt pres takiminda veya ara pres
plakasinda dizenlendidi ve kalip digmesinin (15) ara plakada veya Ust pres
takiminda bulundugu ters bir dizenleme de mimkin olacaktir.

Baglanti elemaninin is parg¢asina baglanmasi i¢in bir presin kullaniimasi higbir suretle
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dnemli degildir. Ornekleme yoluyla, 6rnedin EP 0 691 900 sayih Avrupa Patent
Dokumanina gdére bir robot, bilinen bir sekilde kullanilabilmekte ve kalp dugmesi (15)
ve ayarlama bashgi, robot tarafindan tasinmaktadir. Ornegdin asagidaki koruyucu
haklarin birine gdre bir takim gibi bir delme takimi veya diger takimlar da fonksiyonel
elemanlar dizenlemesinin metal sac kismina baglanmasi igin kullanilabilmektedir:
DE-PS 197 47 267, EP 0 890 397veya DE-PS 197 01 088 sayili patent dokiimanlari.

Ger¢ekten de bir is par¢casindaki baglanti elemanlarinin (45) badlanmasi genellikle
alisilageldik bir durum olmakta, merkezi uzunlamasina eksen (16) dikey olarak
dizenlenmekte ve bu tir bir yénlendirme hicbir sekilde énemli olmamaktadir. Bunun
yerine, merkezi uzunlamasina eksen (16), boslukta herhangi bir istenen
yoénlendirmeye sahip olabilmektedir. Buna badl olarak, dikey veya yukari veya asag)
veya Uzerinde wveya altinda gibi geometrik terimlerinin  mevcut tarifnamede
kullaniimasi durumunda bu terimler, yalnizca karsilik gelen Seklin yénlendirmesine
tipik olacak sekilde anlasilacak ve hicbir sekilde kisitlayici bir bigimde

yorumlanmayacaktir.

Ornegdin, Sekil 2'deki kisa acgiklamadan ve sonrasinda bu Sekil 2 ve Sekil 3'teki
acglklamadan gorilebildigi gibi, takim, metal sac parc¢alarinin birbirine bastirildigi
Olgiide kapatiimaktadir. Bu, yardimci birlestirme kisminin metal sac pargalarini veya
organik metal sac pargalarini basarih hir sekilde delmesinden ve pargalar
asindirmadan organik metal sac kismi veya parcalarinda acik bir aralik ve ayni
zamanda acik temizleme pargasi olusturmasindan emin olmak ig¢in énemli bir

durumdur.

Asagida, mevcut buluga gore ve Sekiller 7 ila 10C'ye gore yéntemde kullanilan bir
kalip dugmesi, ayarlama bashd ve yardimci birestirme kismi tarif edilecektir. Bu
Sekillerde, Sekiller 7 ile 10C’de karsilik gelen pargalar ayni fonksiyona sahip
olduklarl sdrece ayni referans numaralari, dnceki Sekillerde kullanilan pargalar icin
kullanilacaktir. llaveten kullanilan veya carpici bir sekilde farkh fonksiyona sahip
kisimlar ise karakteristik numarasindan (100) baslayarak yeni referans numaralariyla
kullaniimaktadir. Sekiller 7 ila 10C'de dnceki referans numaralarinin kullaniimasi
durumunda, aksi belirtiimedigi slrece onceki acgiklamanin gegerli oldugu

anlasilacaktir.
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Sekil 7, merkezi uzunlamasina eksenleri kesisen kalip digmesini {15) ve ayarlama
bashdini gdéstermektedir. Bu badlamda, kalip dugmesi (15), alt pres takiminin veya
ara pres plakasinin alinmasi icin olusturulurken ayarlama basligi, ara pres plakasi
veya Ust pres takiminin alinmasi igin tasarlanmaktadir. Ayni zamanda ters bir
dhzenleme de mumkin olmakta, diger bir ifadeyle kalhp dugmesi, aynl zamanda Ust
pres takiminda veya ara pres plakasinda asagi dogru bakar bir sekilde moente
edilebilirken ayarlama baghgi, sirasiyla ara pres plakasinda veya alt pres takiminda
yukar dogru bakar bir sekilde yerlestirilmektedir. Bir ara plakaya sahip bir presin
kullaniimasi gerekli degildir. Dahasi, pargalarin birlestiriimesine yénelik diger baglanti
cihazlan, érnegin ayarlama baghgini kalip digmesine veya kalip dugmesini ayarlama
bashgina hareket ettiren bir robot veya elektrikli diller gz ©6ninde

bulundurulabilmektedir.

Higbir pres veya metal sac kismi bileseni Sekil 7'de gérulmemekte ve kendi basina
Sekiller 10A ila 10C’de gosterilen yardimer birlestirme kismi, sadece temsil etme
amaci dogrultusunda abartilmis bir sekilde ayarlama bashdindan disari
uzanmaktadir.

Simdi Sekiller 8A ve 8B, aynl zamanda Sekiller 1 ila 6'daki yapllanmanin sematik
temsilinde kullamlabilen kalip dagmesinin (15) ayrintilarini gostermektedir.

Ozellikle Sekil 8A’da gorilebildigi (zere, kalip digmesi (15), iki parcall muhafazaya
(100, 102) sahip olmakta ve alt kisim (102), civatalar (104} vasitasiyla st muhafaza
kismina (100) tutturulmaktadir. Muhafazanin (100, 102) i¢inde, bir sabit silindir (106}
silindir (106) tarafindan radyal olarak i¢ bdlgede desteklenen sabit aralikh disk (108),
arahkh disk (108) ve silindir (108) tarafindan desteklenen bir sabit ara parca silindiri
(110) ve bir halka cikintisi (35) (veya kalip dugmesi ¢ikintisi) ile donatilan bir sabit i¢
silindir (112) bulunmaktadir. Bilesenlerin (102, 106, 108, 110 ve 112) tamami,
uretilen delme pargalarinin (59) uzaga gidebildidi veya dagitilabildigi bir gecide (114)
ortak bir sekilde bagdlanan bir merkezi agikliga sahip olmaktadir. llaveten, kalip
dugmesi (15), aralikh disk (108) tarafindan ve esasen aralikh diskin (108) dis radyal

bélgesi tarafindan desteklenen bir sabit dis silindire {(116) sahip olmaktadir.

Sabit silindirin (106) dis tarafi ile Ost muhafaza kisminin (100) radyal olarak i¢ tarafi
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arasinda ve ayni zamanda aralikli diskin (108) altinda, destek halkasinin {(122) bir
yay paketi (120) vasitasiyla desteklendigi ve kalip dudmesinin eksenel yéninde
kisith bir sekilde hareketli oldugu bir silindirik igi bos olan bosluk (118) bulunmaktadir.
Bu ornekte, yay paketi, birbiri Ustiine yerlestirilen ve ara parga silindiri (106)
tarafindan ortalanan birden fazla plaka yayindan (124) olusmaktadir. Kalip dugmesi
(15), ilaveten eksenel olarak hareketli (st ara silindiri (126) ve eksenel olarak
hareketli alt ara silindiri (128) icermektedir. Alt ara silindirin (128) alt tarafi ile eksenel
olarak kisith hareketli destek halkasi (122) arasinda, dairesel dizenleme halinde
yerlestirilen ve aralikhi diskteki ayri eksenel olarak paralel delidin (132) icinden
yonlendirilen birden cok eksenel olarak hizali baski pimleri (13C) bulunmakta ve bu
eksenel olarak paralel delikler, aralikh diskin (108) merkezi deligi etrafinda bir
dairesel dizenleme halinde yerlestirimektedir.

Kalip digmesinin ¢alisma bigimi, asagidaki gibi anlasilabilmektedir:

llk olarak bir metal rondela (burada gosterilmemekte), st ara silindir tarafindan
tanimlanan yuvaya (31) yerlestiriimektedir. Burada gdsteriimeyen metal sac pargalari
(6nceki Sekiller 1 ila 6'da 17 ve 19), 6rnegin iki organik metal sac pargalar veya bir
organik metal sac kismi ve bir metalik metal sac kismi, metal rondelanin Ust tarafinda
birbirinin Ustine yerlestirimektedir. Presin (gosterimemekte) kapanma hareketi
sirasinda, metal sac pargalar, ayarlama bashdi (13) (Sekil 7} vasitasiyla birbirine
preslenmekte ve yuvada saglanan ve burada goésterilmeyen metal rondela ylzeyine

karsi preslenmektedir.

Metal sac pargalarinin ve metal rondelanin birbirine preslenmis durumunda, metal
sac pargalari, ayarlama baslidi tarafindan tahrik edilen yardimci birlestirme kismi
(45) (Sekil 7) vasitasiyla delinmekte ve yardimci birlestirme kisminin (45) alt ucu
(Sekil 7), metal rondelanin agikhdinin igine getiriimektedir. Delme pargasi, dider bir
ifadeyle delinen malzeme, merkezi gecidin (114) icine dismekte ve opsiyonel olarak
hava puskdrtmesinin  yardimiyla merkezi gecidin  (114) icinden bertaraf
edilebilmektedir. Bu g¢alisma adimi sirasinda, yay paketinin (120) kuvveti, destek
halkasi (122), baski pimleri (130) ve alt ara silindir (128) vasitasiyla Gst ara silindirin
(126) hareketini énlemek amaciyla yeterli ve boyutlandinimis olmaktadir. Presin

tamamen kapanmak (zere oldugu anda énemli élcide daha buylk bir kuvvet, Ust ara
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silindirin (126) Ust ug ylziine uygulanmakta ve bu, eksenel yonde geriye dogru {Sekil
8A'da asagdl dogdru) sapmakta ve bu sapma hareketi, alt ara silindir (128), baski
pimleri (130) ve destek halkasi (122} vasitasiyla yay paketinin {120) sikistirimasini
gerceklestirmektedir.

Bu sapma hareketinin ve presin kapanmasi Gzerinde bu sekilde meydana gelen
kuvvetlerin bir sonucu olarak, kalip digme cikintisini (35) olusturan Ust sabit i
silindirin  (112) o0st u¢ yoza, aralkh metal rondelanin  malzemesinin igine
preslenmekie ve bu malzemeyi deforme etmekte, bu sekilde yardimci birlestirme
kisminin (45) alttan kesilmis kisminin i¢cine akmakta ve yardimci birlestirme kismini
arahikh metal rondelayla birlestirmekte ve yardimci birlestirme kismini bigim uyumiu
bir sekilde aralikli metal rondelaya baglamaktadir.

Bu érnekte, yardimci birlestirme kismi, Sekil 10A’da gosterildigi gibi tasarlanmakta ve
metal rondelayla birlikte yardimeci birlestirme kisminin (45) karsilik gelen ucunun
bicim uyumlu baglantisi, Sekil 10B'de gdsterildidi gibi olusturulmaktadir. Yardimci
birlestirme kisminin ug¢ yOzi, kismi clarak metal rondelanin (43) 6tesine gikinti
yapmakta ve metal rondelanin yardimci birlestirme kisminin ¢ikinti yapan ucu
etrafinda halka benzeri bir sekilde clmasinin amaglandigi gérulebilmektedir,

Sekil 7’deki ayarlama bashdinin (13) calisma sekli, Sekiller 1 ila 4'teki ayarlama
bashdinin (13) calisma seklinden farkli olmakta ve gercekten de prensipte metal
rondelanin (41) malzemesinin yardimci birlegstirme kisminin alttan kesilmis kisminin
icine ittiriimesinin yerine metal rondelanin (41) karsihk gelen bitisik ucu, kabartmal
islenmekte ve bdylelikle metal rondelayla (41) veya (st metal sac kismiyla
birlestiriimektedir. Sekiller 9A ila 9E’deki ayarlama bagligina iligkin olarak, yardimci
birlestirme kismi (45), Sekil 10A’ya goére kullanilabilmekte ve yardimer birlestirme
kisminin kabartmali islenmesi sonucu Sekil 10B'de gdsterilmekte ve daha sonra
daha ayrintih bir sekilde tarif edilmektedir. Bu badlantida, her iki ucunda alttan
kesilmis kisimlara sahip Sekil 10A'va gore yardimci birestirme teknidinin (45)
kullanilmasinin gerekli olmadid! ve bundan ziyade yardimg¢i birlestirme kisminin farkh
bir tasanima, drnedin sag§ silindir ceketi yuzeyinden farkli olan herhangi bir sekil

Ozellikleri olmaksizin bir dairesel silindire sahip olabilecegi dikkate alinmahdir.
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Bu drnekte, yardimci birlestirme kismi (45), Sekiller 8A ve 8B'ye goére kalip
dagmesinin (15) hassas bir sekilde kullaniimasi amaciyla bir alttan kesilmis kismin
gerekli olmasindan dolayl, her iki ugta dis bicimindeki alttan kesilmis kisimlarla
birlikte kullaniimakta ve dis silindirlerinin her iki ugta saglanmasi, yardimci birlestirme
kKisminin {45) simetrik olarak tasarlanmasi sayesinde yanlis yén etrafinda hig istem

digi kullanilamamasini saglamaktadir.

Simdi Sekiller 9A ila 9E'ye gdre ayarlama baghdinin (13) tasarimi ve galisma sekli,

ayrintili bir sekilde tarif edilecektir.

Ayarlama bashginin (13}, yukarida tarif edilen bir dizenlemede Ost pres takiminin
veya ara pres plakasinin igine veya alt pres takiminin igine dahil edilmesi
amaglanmaktadir. Ayarlama bashgi (13) ayni zamanda, yine benzer sekilde yukarida

tarif edildigi gibi bir robot veya elektrikli diller tarafindan harekete gecirilebilmektedir.

Ayarlama bashgi, ust muhafaza kismi (140) ve civatalar (144) vasitasiyla Ust kisma
(140) tutturulan bir alt muhafaza kismi (142) bicimindeki iki ana bilesenden
olusmaktadir.

Bir yay dayanagi (146), alt muhafaza kisminin igine es eksenli bir sekilde
yerlestiriimekte ve ayarlama baslhi§inin merkezi uzunlamasina ekseni (148) etrafinda
diizenlenen birden fazla eksenel olarak paralel helezon yay elemanlarinin (150) (st
uclar igin bir destek gérevi gérmektedir. Yay dayanagi (146), ayni zamanda civatay
(152) ve ayni zamanda yekpare diski (154) destekleme gbrevi de gérmektedir. Yay
dayanag (146), civata (152) ve yekpare disk (154), muhafazanin iginde siki bir
sekilde duzenlenmektedir. Civata (152), helezon yaylarin (150) desteklendidi alt
muhafaza kisminin (142) silindir boslugunun (156) i¢inde eksenel olarak yer
degistirebilen bir mangona (158} iligkin bir kilavuz gérevi gormektedir. Bu baglantida,
ayrl helezon yaylarl {(150), yer degistirebilir mansonun (158) eksenel olarak paralel
deliklerinin {160) igine uzanmakta ve ayni zamanda ayarlama bashginin (13}

muhafazasinda (102, 104} bu delikler (160) tarafindan konumlandiriimaktadir.

Eksenel olarak yer degistirebilir mansonun altinda, capi bir sekilde i¢i bog olan

boslugun (156) ¢apindan daha klOgUk olan bir dig c¢apa sahip civatanin (152)
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gapindan capi bir sekilde daha buyik olan bir merkezi araliga sahip bir aralik diski
veya halkasi (160) bulunmaktadir. Eksenel olarak yer degistirebilir aralik diski (160),
boylelikle presin ag¢ik pozisyonunda veya robot veya dillerin (tamami burada
gosteriimemekte) karsilik gelen pozisyonunda asagi dogru ve sabitlenmis disk (154)
yoénlinde, yer degistirebilir mangon (158) vasitasiyla helezon yaylar {(150) tarafindan

yénlendiriimektedir.

Sabit kati diskin (154) altinda, benzer sekilde alt muhafaza kismina (152)
vidalanabilen ve halkayi (164) siki bir sekilde tutan bir aralikli halka (164) ve bir
manson (166) vasitasiyla yekpare diske (154) sabit bir sekilde bagdlanan bir sabit
basing pistoenu (162} (bakiniz Sekil 9D} bulunmaktadir. Basing pistonunun alt ucu,
silindirik ceket ylzeyine sahip olmakta, ancak burada Sekil 9D’de goésterilen drnekte,
ayni zamanda uzunlamasina (¢ yuvaya (168) sahip olmakta, béylelikle Gg piston dili
(170) kalmaktadir {uzunlamasina yuvalarin (168) ve piston dillerinin sayisi énemli
olmamakla birlikte bu sayinin (¢ olmasi tercih edilmektedir}.

Sekil 9D, Sekil 9A’daki basing pistonunun (162} ayrintili géronumand géstermektedir.
Basing pistonu, bir ucunda Gg piston dili (172) ve diger ucunda bir taban bdlumuyle
(173) birlikte bOyOk dlglde silindirik dis sekle sahip olmaktadir. Taban bdlOmU (173},
aralkh halkayr (164) ayarlama bashdinin (13) yekpare diskine (154) sabitlemek
amaciyla bu halkayla hirlikte ¢alisacak sekilde uyarlanan ve duzenlenen hafif konik
bir ylizeye sahip olmaktadir (bakiniz Sekil 9A).

Basing pistonu (162), diger bir ifadeyle piston dilleri (170), basing pistonunda (162)
eksenel olarak yer degistirebilen mercek yerinin (172) (bakiniz $Sekil 9E) i¢i bos olan
boslugunun iginde yénlendiriimekte ve eksenel olarak yer degdistirebilir mercek yerinin
(172) alt ucu, i¢ tarafta piston dillerini (170) tamamlayici olan (Sekil 2C'de belirgin
oldugu gibi) ve gergcekten de mercek yerinin (172) eksenel hareket kabiliyetine
hemen hemen karsilik gelen bir eksenel uzunluk boyunca olan bir sekle sahip
olmaktadir. Eksenel olarak yer degistirebilir mercek yerinin (172) Gst ucu, dis
tarafinda konik olarak olusturulmakta, boylelikle ayarlama bash§indan (13) olan
kayba kargl i¢ tarafta mangonun (166) konik olarak yakinlasan ucu tarafindan

tutturulmaktadir. Mansonun (166) konik olarak yakinlasan ucunun i¢ tarafinin
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Uzerinde, mercek yerinin (172) eksenel olarak hareket etmesine izin vermek icin

yeterince buydk olan bir silindirik bosluk bulunmaktadir.

Eksenel olarak yer degistirebilir mercek yeri (172) ile hareketli aralik diski arasinda,
alt uglarinda mercek verine bagdlanmak ve (st uglarinda eksenel olarak yer
degistirebilir halkanin (160) alt tarafina temas etmek amaciyla kah diskin {154)
karsihk gelecek sekilde dizenlenmis deliklerinin igcinden uzanan bir daire halinde

dazenlenen eksenel olarak paralel basing pimleri (174) bulunmaktadir.

Presin veya kullanilan robotun ya da kullanilan dillerin acik pozisyonunda, ayarlama
bashg (13) gosterilen pozisyonda olmakta ve bu pozisyonda, sikistirma helezon
yaylarl {150), eksenel olarak yer dedistirebilir manson (158), eksenel olarak yer
degistirebilir halka (160) ve basing pimlerinin {170) mercek yerini (172) asagd! dogru
preslemesi vasitasiyla asagdl dogru preslenmektedir. Béylelikle, mercek yerinin (172)
on (alt) ucu, piston dillerinin (170) alt serbest ug¢ ylzanin étesine cikinti yapmaktadir.
Yardimci birlestirme kisminin bir ucu, yer degistirebilir mercek yerinin alt ucunda
karsihk gelecek bir sekilde boyutlandirilan yuvaya (176) elle yerlestiriimekte ve az
miktarda gres vasitastyla veya manyetik olarak ya da bir yayh halka (hepsi
gosterilmemektedir) vasitasiyla orada tutulabilmektedir.

Sekil 9E, Sekil 9A'daki mercek yerinin (172) ayrintili géranimind gdstermekte ve
burada konik dis ylzeyin (167) mansonla (166) (bakiniz Sekil 9A) birlikte ¢alismak
icin uyarlandidi ve ug¢ yuze (25) bitisik yuvanin (176) piston cikintisina (27) sahip
oldugu acik bir sekilde goérulebilmektedir. Yuva {(176), basing pistonunun (162) ¢
piston dilini {170) almak igin orta kisminda agik bir sekilde yapilandiriimaktadir.

Sekil 9A'da oldudu gibi, mercek yerinin alt ug yluzianin, Sekil 1°deki (41) gibi bir metal
rondelaya iligkin yuvaya (176) (burada bir halka girintisi seklinde) sahip oldugu
gbrulebilmektedir. Metal rondela (41), benzer sekilde az miktarda gres vasitasiyla,
manyetik olarak ya da metal rondelada disari dogru baglanan politretan yastiklar gibi
yay elemanlan vasitasiyla tutulabilmektedir. Piston dilleri (170), Sekil 10B’deki
baskilardan (178) gd&rulebildigi gibi, disan dogru yer dedistirmis ¢ pozisyonda
yardimci birlestirme kisminin (45) karsilik gelen ucunun ug¢ yUzuni kabartmal

isleyecek sekilde boyutlandinimaktadir.
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Kabartmal isleme, robot veya dillerin (tamami gosteriimemekte) karsilik gelen
hareketi sirasinda meydana gelmektedir. Mercek yerinin (172) alt ucunun veya iginde
tutulan metal rondelanin (41) (gésteriimemekte) alt tarafinin karsilik gelen kapanma
hareketi, Ust metal sac kisminin (17) Gst tarafina kars| presleme yapmakta ve iki
metal sac kismini (17 ve 19) birbirine preslemekte ve buna ilaveten, metal sac
parcalarina karsl saglanan herhangi metal rondelasini (41 ve 43 gibi) preslemekie,
diger bir ifadeyle, metal sac parcalari ve metal rondela(lar) kiimesi, birbirine
preslenmektedir. Mercek yeri (172) Ozerinde yer degistirebilir mangon (158), halka
(160) ve basing pimleri (174) vasitasiyla helezon yaylardan (150) uygulanan kuvvet,
mercek yerinin (172) yukarida dogru yénlendiriimis sapma hareketini énlemek ig¢in
yeterlidir. Asagidan mercek yerine (172) etki eden kuvvet, presin kapanmasinin ve
robotun veya dillerin karsilik gelen hareketinin son fazinda meydana gelmekte ve bu
dlclide, mercek vyeri yukari dodru sapmakta ve basing pistonu (162), yardimci
birlestirme kismini (45) metal sac pargalarinin icinden gecirmekte ve bu pargalar
delmekte ve piston dilleri (170) sonrasinda yardimci birlestirme kisminin Ust serbest

ucunu kabartmali islemektedir.

Bu Sekil 10B'den yardimel birlestirme piminin (45) serbest ucunun merkezi
uzunlamasina eksen etrafinda ag¢isal olarak yer degistiren U¢ pozisyonda preslendigi
ve boylelikle O¢ pozisyonda karsilik gelen metal rondelanin ust tarafiyla ortistogo
dikkate alinmaktadir. Yardimci hirlestirme kisminin ucu, kismen metal rondelanin
(41) otesine c¢ikinti yapmaktadir. Sekil 10B'den piston dillerinin (170) serbest
uclarinin ayni acisal pozisyonda metal rondelanin (41) (st ylzeyine bastinidig
gérilebilmektedir. Yardimer birlestirme piminin  (45) serbest ucunun kabartmali
islenmesi vasitasiyla, yardimci birlestirme pimi, bigim uyumlu bir sekilde metal
rondelaya (41) baglanmaktadir. Bu, ayni zamanda metal rondelanin (41) lokal
deformasyonuyla da iligkilendirilebilmektedir.

Yardimci birlestirme  kisminin  (45) kargihk gelen ucunda bir disg silindirin
saglanmasinin gerekli olmamasina ragmen avantajli oldugu anlasilacaktir. Metal sac
pargalarinin baglanmasindan sonra, mercek yeri (172), helezon yaylarinin (150)
presin acgilmasi veya robotun veya elektrikli dilin karsilik gelen hareketi vasitasiyla

sikistinlmasi aracihgiyla $Sekil 9A'daki baslangic pozisyonuna geri preslenmekte ve
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Sekil 8A'daki plaka yaylari (124), Ust ve alt ara silindirleri (126 ve 128) baslangic
pozisycnuna geri yonlendirmektedir.

Gosterilen ayarlama bashidinin (13) kullanildiginda metal rondelayla (41) birlikte
calistinimas) gerekmemektedir. Ust metal sac kismi, metalik metal sac kismi, diger
bir ifadeyle organik olmayan metal sac kismi olurken, metal rondela, dagitilabiimekte
ve yardimci birlestirme kisminin (45) karsilik gelen ucu, dogrudan metalik metal sac

kisminin kabartmali islenmesi vasitasiyla baglanabilmektedir.

Ayni zamanda, kalip dagmesinin {15) ayni zamanda ayarlama bashgina (13) benzer
bir sekilde tasarlanabildigi ve bdylelikle ayni zamanda yardimci birlestirme kisminin
karsilik gelen ucunun metal rondelanin (43) kabartmall islenmesi vasitasiyla veya alt
metal sac kisminin bir metalik metal sac kismi olmasi durumunda bu metal sac
kismina baglanabildigi vurgulanmalidir. Bunun igin sadece sabit tst i¢ silindirin (112)
st ucunun biraz daha koglk i¢ ¢capla donatiimasi ve Sekil 9A'daki basing pistonunun
alt ucuna karsilik gelen ust ucun kesiklerle ve aralarinda dizenlenmis piston dilleriyle
donatilmasi gerekmektedir. Kalip dagmesinin i¢ Ust silindirinin (112) bu tOr piston
dilleri, basing pistonunun dillerinin  en kesit sekline ve boyutuna karsihk
gelebilmektedir. Kesikler, basing pistonunun (162) uzunlamasina yuvalarininkinden
(168) daha kuguk olan bir eksenel derinlige sahip olabilmektedir.

llaveten, metal rondelanin (41) ve/veya metal rondelanin (43) herhangi bir sekilde
daha &nceden delinmis olmasina gerek bulunmadigl, ancak bundan ziyade, bu
rondelalardaki  delme isleminin  metal sac pargalanmin  delinmesi isleminin
gergeklestiriimesi sirasinda yardimei birlestirme kismi vasitasiyla
gerceklestirilebilmektedir.

Normalde, kullanilan yardim¢i birlestirme pargalan, DIN (Alman Standartlar
Enstitistl) normuna gére sinif 8 civatadan bir miktar daha gugli olmakla birlikte bu

gerekli olmamakta ve baglanacak parcalarin mukavemetine bagimh olmaktadir.

Mevcut bulusun bilegen tertibati, cevresel olus seklinde en az bir gaft girintisi (55)
olusturulacak bicimde avantajli clmaktadir. Alternatif olarak, en az bir saft girintisi, bir

dis seklinde olusturulabilmektedir. Diger yapilanmada, birden fazla saft girintisi (55),
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bilhassa birden fazla paralel gevresel oluk, delme bdlimunin (53) saft ylzeyinde
saglanmaktadir. Dahasi alttan kesilmis kisim, avantajli bir sekilde saft girintisiyle ayni
sekillendirmeye veya tasarima sahip olabilmekte ve bdylelikle fonksiycnel parca
simetrik olmakta ve istiflenmis dizenleme hangi yonde vyerlestirildigi Snemli

olmamaktadir.

Mevcut bulusun bilesen tertibatinda, organik metal sac pargasi, bir kompozit
malzemeden, 6zellikle elyaf ile takviye edilmis duroplastik malzemeden veya elyaf ile

takviye edilmis termoplastik malzemeden olusabilmektedir.

Alt metal sac parcasinin (19) bir organik metal sac pargasi olarak olusturulmasi ve
metal rondelanin (43) alt metal sac parcasinin alt tarafinda duzenlenmesi 6zellikle
avantajhdir. Alternatif olarak, Ust metal sac pargasi (17), bir organik metal sac
pargas! seklinde olusturulabilmekte ve metal rondela (41), o halde Ust metal sac

parcasinin Ust tarafinda duzenlenmektedir.

Mevcut bulusun diger yapilanmasinda, hem st metal sac pargasi (17) hem de alt
metal sac parcasi (19), organik metal sac parcalarl seklinde olusturulmakta ve alt
metal rondela (43) alt organik metal sac parcasinin (19) alt tarafiyla temas etmekte,
ust metal rondela (41), Gst organik metal sac pargasinin (17) Gst tarafina temas eden
alt metal rondelayla (43) hizali olmakta ve yardimci birlestirme pargasi(45}, her iki
metal rondelanin (41, 43) araliklarinin (47) icinden uzanmaktadir. Mevcut bulusa
gore, yardimcl birlestirme pargasi (45), avantajli bir sekilde, saft girintisinin alttan
kesilmis kismindan ayn olarak en azindan biyik ol¢lde sabit en kesit sekline ve
boyutuna sahip bir silindirik pargca seklinde olugturulmaktadir. Dahasi, yardimcl
birlestirme parcasi (45), opsiyonel olarak birinci ve ikinci uglarla donatilabilen alttan
kesilmis kisimlardan ayr olarak, kendi uzunlugunun tamami boyunca en azindan
bayuk ¢lcide sabit olan bir en kesit seklinde ve boyutuna sahip bir silindirik parga

seklinde olusturulmaktadir.

Mevcut bulusa gore bir bilesen tertibatinin tercih edilen bir yapilanmasinda, hem ust
metal sac parcgasi (17) hem de alt metal sac parcasi (19), organik metal sac parcalari
seklinde olusturulmakta ve alt metal rondela (43} alt metal sac pargasinin (19) alt

tarafina temas etmekte ve Ust metal rondela (41), st organik metal sac pargasinin
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(17) Ust tarafina temas etmekte ve alt metal rondelayla (43) hizalh olmakta; ve

yardimci birlegtirme parcasi (45), her iki metal rondelanin (41, 43) araliklarinin (47)
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icinden uzanmaktadir.

Referans numarasi listesi

11
delme takimi
13
ayarlama bashgi
15
kalip dogmesi
16
merkezi uzunlamasina eksen
17
Ust metal sac kismi
19
alt metal sac kismi
20
i¢ piston
21
dis piston
22
tespit elemani
25
uc yuz
27
piston ¢ikintisi
29
ic bosluk
31
yuva
33

taban
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41

43

45

47
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55

59

60

100
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kalip dagmesi gikintisi

kanal

Ust metal rondelasi

alt metal rondelasi

yardimci birlestirme kismi

aralik

fonksiyonel bolim

delme balima

saft olugu

delme pargasi

bilegen tertibat

Ust muhafaza kismi

alt muhafaza kismi

civatalar

sabit silindir

sabit aralikh disk

sabit ara parc¢a silindiri
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kalip diogme ¢ikintisina (35) sahip sabit i¢ silindir

delme parcgalarinin bertaraf edilmesine iliskin merkezi gegit

kalip digmesinin sabit dis silindiri

silindirik i¢i bos olan bosluk

yay paketi

hareketli destek halkasi

kanat yaylari

Ust ekseneal olarak hareketli ara silindir

alt eksenel olarak hareketli ara silindir

basing pimleri

aralik diskinin (108) eksenel olarak paralel delikleri

ayarlama basghdinin (13) Gst muhafaza kismi

ayarlama basghgdinin (13) alt muhafaza kismi

civatalar

yay dayanagi

ayarlama basghgdinin (13) merkezi uzunlamasina ekseni

sikistirma helezon yayi
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clvata

kati disk

alt muhafaza kisminin (142) silindir boglugu

eksenel olarak hareketli manson

aralikh disk

baski pistonu

aralikl halka

manson

kenik dis ylzey 168 baski pistonunun uzunlamasina delikleri

piston dilleri

mercek yeri

taban bélumd

basing pimleri

yardimci birlestirme kismina (45) iligkin yuva

baskilar

delme ybni
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