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DESCRIPCION
Acondicionador de aire
Campo técnico
La presente invencidn se refiere a acondicionadores de aire.
Técnica anterior

Un ejemplo de acondicionador de aire es un aparato deshumidificador. El aparato deshumidificador se divulga, por
ejemplo, en la patente japonesa abierta a inspeccion publica n.° 2001-221458 (PTL 1). En el aparato
deshumidificador descrito en PTL 1, un evaporador estéa dispuesto a barlovento de un condensador. En un aparato
deshumidificador comun, el diametro exterior de un tubo de transferencia de calor en el evaporador es igual al
diametro exterior de un tubo de transferencia de calor en el condensador.

El documento WO 2017/103987 A1 divulga un deshumidificador de acuerdo con el preambulo de la reivindicacién
1, que comprende: un alojamiento; un circuito de refrigerante, que estad configurado para permitir que un
refrigerante de bajo PCG circule a través del mismo, incluyendo el circuito de refrigerante un compresor que tiene
una frecuencia de funcionamiento variable, un condensador, un dispositivo de reduccién de presion y un
evaporador, que se proporcionan en el alojamiento, siendo inflamable el refrigerante de bajo PCG y teniendo un
valor de PCG de 6 o menos; un ventilador de soplado, que se proporciona en el alojamiento y esta configurado para
aspirar aire de una habitacién hacia el alojamiento y hacer que el aire aspirado pase a través del evaporador y el
condensador antes de expulsar el aire desde el alojamiento hacia la habitacién; y un depésito de almacenamiento
de agua, que se proporciona debajo del evaporador y esta configurado para acumular agua de condensacion de
rocio generada en el evaporador, siendo un nimero de vias de refrigerante que pasan a través del evaporador
mayor que un numero de vias de refrigerante que pasan a través del condensador, siendo un paso de aleta del
evaporador mas pequefio que un paso de aleta del condensador.

Lista de citas

Literatura de patente

PTL 1: Patente japonesa abierta a inspeccion publica n.° 2001-221458
Sumario de la invencion

Problema técnico

Cuando el diametro exterior del tubo de transferencia de calor en el evaporador es igual al diametro exterior del
tubo de transferencia de calor en el condensador, la resistencia a la ventilacidn de una via de flujo de aire que fluye
alrededor del tubo de transferencia de calor en el evaporador se mantiene en una via de flujo de aire que fluye
alrededor del tubo de transferencia de calor en el condensador. Por tanto, la resistencia a la ventilacién de la via de
flujo del aire que fluye alrededor del tubo de transferencia de calor en el condensador no puede ser mas pequefia
que la resistencia a la ventilacion de la via de flujo de aire que fluye alrededor del tubo de transferencia de calor en
el evaporador.

La presente invencidn se ha realizado en vista del problema anterior, y tiene el objetivo de proporcionar un
acondicionador de aire capaz de hacer que la resistencia a la ventilacién de una via de flujo de aire que fluye
alrededor de un tubo de transferencia de calor en un condensador sea mas pequefia que la resistencia a la
ventilacidén de una via de flujo de aire que fluye alrededor de un tubo de transferencia de calor en un evaporador.

Solucién al problema

Un acondicionador de aire de acuerdo con la presente invencion se define en la reivindicacién independiente 1 e
incluye una carcasa, asi como un soplador y un circuito de refrigerante dispuestos en la carcasa. El soplador esta
configurado para soplar aire. El circuito de refrigerante tiene un compresor, un condensador, un descompresory un
evaporador, y esta configurado para hacer circular refrigerante siguiendo el orden de compresor, condensador,
descompresory evaporador. El condensador tiene un primer tubo de transferencia de calor a través del cual fluye el
refrigerante y que tiene un primer diametro exterior. El evaporador tiene un segundo tubo de transferencia de calor
a través del cual fluye el refrigerante y que tiene un segundo diametro exterior. El evaporador esta dispuesto a
barlovento del condensador. El primer diametro exterior del primer tubo de transferencia de calor del condensador
es mas pequefio que el segundo diametro exterior del segundo tubo de transferencia de calor del evaporador.
Ademas, el segundo tubo de transferencia de calor del evaporador es un tubo circular. Ademas, el primer tubo de
transferencia de calor del condensador es un tubo plano. Ademas, el primer tubo de transferencia de calor tiene
una seccién transversal que se extiende en una direccién en la que estan alineados el evaporador y el
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condensador. Ademas, el primer tubo de transferencia de calor del condensador esta dispuesto en una regién que
estd menos ocupada por el segundo tubo de transferencia de calor del evaporador en la direccién en la que estan
alineados el evaporador y el condensador; el primer tubo de transferencia de calor del condensador esta
configurado para permitir la transferencia de calor en un borde de ataque del primer tubo de transferencia de calor
del condensador; un material para el condensador tiene un potencial de picadura mayor que un potencial de
picadura de un material para el evaporador; y los potenciales de picadura se establecen de modo que una aleta del
evaporador £ una aleta del condensador < el segundo tubo de transferencia de calor del evaporador < el primer
tubo de transferencia de calor del condensador.

Efectos ventajosos de la invencién

En la presente invencion, dado que el primer diametro exterior del primer tubo de transferencia de calor del
condensador es mas pequefio que el segundo diametro exterior del segundo tubo de transferencia de calor del
evaporador dispuesto a barlovento del condensador, la resistencia a la ventilacion de la via de flujo de aire que
fluye alrededor del primer tubo de transferencia de calor en el condensador se puede hacer mas pequefia que la
resistencia a la ventilacion de la via de flujo de aire que fluye alrededor del segundo tubo de transferencia de calor
en el evaporador.

Breve descripcién de los dibujos

La fig. 1 muestra un circuito de refrigerante de un aparato deshumidificador de acuerdo con el modo de
realizacién 1, que no corresponde a la presente invencion.

La fig. 2 muestra esquematicamente una configuracion del aparato deshumidificador de acuerdo con el modo
de realizacién 1, que no corresponde a la presente invencion.

La fig. 3 muestra secciones transversales de un evaporador y un condensador del aparato deshumidificador
de acuerdo con el modo de realizacién 1, que no corresponde a la presente invencion.

La fig. 4 muestra secciones transversales de un evaporador y un condensador de un aparato
deshumidificador de acuerdo con el modo de realizacién 3 de la presente invencién.

La fig. 5 muestra secciones transversales de un evaporador y un condensador de un aparato
deshumidificador de acuerdo con el modo de realizacién 4 de la presente invencién.

La fig. 6 muestra secciones transversales de un evaporador y un condensador de un aparato
deshumidificador de acuerdo con un ejemplo comparativo del modo de realizacion 4, que no corresponde a la
presente invencion.

La fig. 7 es un grafico que muestra una relacién entre una proporcion de una capacidad de un condensador
con respecto a una capacidad de un evaporador y una cantidad de refrigerante durante el cambio de la
capacidad del condensador a una capacidad del evaporador/una cantidad de refrigerante a una
concentracion limite inferior de combustién en un aparato deshumidificador de acuerdo con el modo de
realizacién 5 de la presente invencién.

La fig. 8 muestra una relacién posicional entre un evaporador y un orificio de succion de un soplador de un
aparato deshumidificador de acuerdo con el modo de realizacidén 6 de la presente invencion.

La fig. 9 muestra esquematicamente una configuracién de un aparato deshumidificador de acuerdo con el
modo de realizacion 7 de la presente invencion.

La fig. 10 muestra secciones transversales de un evaporador y un condensador de un aparato
deshumidificador de acuerdo con el modo de realizacién 8, que no corresponde a la presente invencion.

Descripcién de modos de realizacion

Se describiran ahora modos de realizacion de la presente invencidn en detalle con referencia a los dibujos. Las
partes iguales o correspondientes se designan con las mismas referencias, cuya descripcion no se repetira. Cada
uno de los modos de realizacién describira un aparato deshumidificador como un ejemplo de acondicionador de
aire.

Modo de realizacién 1
Una configuracion de un aparato deshumidificador 1, que es un acondicionador de aire de acuerdo con el modo de

realizacién 1, se describira con referencia a las figs. 1y 2. La fig. 1 muestra un circuito refrigerante del aparato
deshumidificador 1 de acuerdo con el modo de realizacion 1.
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La fig. 2 muestra esquematicamente una configuracién del aparato deshumidificador 1 de acuerdo con el modo de
realizacién 1.

Como se muestra en las figs. 1y 2, el aparato deshumidificador 1 incluye un circuito de refrigerante 10, que tiene un
compresor 2, un condensador 3, un descompresor 4, un evaporador 5, un soplador 6 y una carcasa 20. El circuito
de refrigerante 10 y el soplador 6 estan dispuestos en la carcasa 20. La carcasa 20 esta orientada hacia el espacio
externo (espacio de interior) que se va a deshumidificar mediante el aparato deshumidificador 1.

El circuito de refrigerante 10 esta configurado para hacer circular refrigerante siguiendo el orden de compresor 2,
condensador 3, descompresor 4 y evaporador 5. Especificamente, el circuito de refrigerante 10 esta compuesto por
el compresor 2, el condensador 3, el descompresor 4 y el evaporador 5 conectados en ese orden mediante un tubo.
El refrigerante fluye a través de la tuberia y circula a través del circuito de refrigerante 10 siguiendo el orden de
compresor 2, condensador 3, descompresor 4 y evaporador 5.

El compresor 2 esta configurado para comprimir refrigerante. Especificamente, el compresor 2 esta configurado
para succionar refrigerante de baja presién a través de un orificio de succidn y comprimir el refrigerante y, a
continuacién, descargar el refrigerante comprimido como refrigerante de alta presién a través de un orificio de
descarga. El compresor 2 se puede configurar para que tenga un desplazamiento de descarga de refrigerante
variable. Especificamente, el compresor 2 puede ser un compresor inversor. Cuando el compresor 2 esta
configurado para tener un desplazamiento de descarga de refrigerante variable, se puede controlar una cantidad
del refrigerante que circula a través del aparato deshumidificador 1 ajustando el desplazamiento de descarga del
compresor 2.

El condensador 3 esta configurado para condensar el refrigerante que tiene una presion incrementada por el
compresor 2, enfriando de este modo el refrigerante. El condensador 3 es un intercambiador de calor que realiza un
intercambio de calor entre el refrigerante y el aire. El condensador 3 tiene una entrada de refrigerante y una salida
de refrigerante, y una entrada de aire y una salida de aire. La entrada de refrigerante del condensador 3 esta
conectada al orificio de descarga del compresor 2 mediante una tuberia.

El descompresor 4 esta configurado para descomprimir el refrigerante enfriado por el condensador 3 para expandir
el refrigerante. El descompresor 4 es, por ejemplo, una valvula de expansién. Esta valvula de expansién puede ser
una valvula de control electrénico. El descompresor 4 no se limita a la valvula de expansién y puede ser un tubo
capilar. El descompresor 4 esta conectado tanto a la salida de refrigerante del condensador 3 como a la entrada de
refrigerante del evaporador 5 mediante una tuberia.

El evaporador 5 esta configurado para hacer que el refrigerante expandido por descompresion en el descompresor
4 absorba calor, evaporando de este modo el refrigerante. El evaporador 5 es un intercambiador de calor que
realiza un intercambio de calor entre el refrigerante y el aire. El evaporador 5 tiene una entrada de refrigerante y
una salida de refrigerante, y una entrada de aire y una salida de aire. La salida de refrigerante del evaporador 5 esta
conectada al orificio de succién del compresor 2 mediante una tuberia. El evaporador 5 esta dispuesto corriente
arriba del condensador 3 en un flujo de aire generado por el soplador 6. En otras palabras, el evaporador 5 esta
dispuesto a barlovento del condensador 3.

El soplador 6 esta configurado para soplar aire. El soplador 6 esta configurado para aspirar aire desde el exterior
hacia el interior de la carcasa 20 y soplar el aire al condensador 3 y al evaporador 5. Especificamente, el soplador
6 esta configurado para aspirar aire del espacio externo (espacio de interior) hacia el interior de la carcasa 20,
hacer que el aire fluya a través del evaporador 5 y el condensador 3 y, a continuacion, descargar el aire al exterior
de la carcasa 20.

En el presente modo de realizacién, el soplador 6 tiene un arbol 6a y un ventilador 6b que gira alrededor del arbol
6a. A medida que el ventilador 6b gira alrededor del arbol 6a, el aire aspirado del espacio externo (espacio de
interior), como indica la flecha A en la figura, fluye a través del evaporador 5y el condensador 3 en ese ordeny, a
continuacién, se descarga de nuevo al espacio externo (espacio de interior), como indica la flecha B en la figura. De
esta manera, el aire circula a través del espacio externo (espacio de interior) por medio del aparato
deshumidificador 1.

En el presente modo de realizacion, el soplador 6 esta dispuesto corriente abajo del condensador 3 en el flujo de
aire generado por el soplador 6. El soplador 6 puede estar dispuesto entre el condensador 3 y el evaporador 5 o
corriente arriba del evaporador 5 en el flujo de aire generado por el soplador 6. Por ejemplo, se puede proporcionar
un soplador 6.

La carcasa 20 esta provista de una entrada de aire 21 para introducir aire al interior de la carcasa 20 desde el
espacio externo (espacio de interior) a deshumidificar y una salida de aire 22 para expulsar aire al espacio externo
(espacio de interior) desde el interior de la carcasa 20. La carcasa 20 también tiene una via de aire (via de flujo de
aire) 23 que conecta la entrada de aire 21 con |la salida de aire 22. El evaporador 5, el condensador 3 y el soplador
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6 estan dispuestos en la via de aire 23. Por tanto, el evaporador 5y el condensador 3 estan dispuestos en la misma
via de aire 23.

A medida que el ventilador 6b gira alrededor del arbol 6a en la via de aire 23 como indica la flecha C en la figura, el
aire succionado desde el exterior de |la carcasa 20 a través de la entrada de aire 21 hacia el interior de la carcasa 20
fluye a través del evaporador 5, el condensador 3 y el soplador 6 en ese orden y, a continuacion, fluye a través de
la salida de aire 22 hacia el exterior de la carcasa 20.

En el aparato deshumidificador 1, cualquier miembro que constituya el circuito refrigerante junto con el
condensador 3, el evaporador 5 y el soplador 6 puede estar dispuesto en la via de aire 23. Por ejemplo, el
descompresor 4 puede estar dispuesto en la via de aire 23.

La carcasa 20 también incluye una particion 24 que divide la via de aire 23 en una primera regién 23a y una
segunda regién 23b. En otras palabras, en |la carcasa 20 se proporcionan dos regiones, la primera regién 23ay la
segunda region 23b divididas por la particién 24. El condensador 3y el evaporador 5 estan dispuestos en la primera
region 23a. El soplador 6 esta dispuesto en la segunda regidn 23b. La primera regién 23a esta localizada a
barlovento de la segunda region 23b en el flujo de aire generado por el soplador 6.

En referencia a la fig. 2, la particion 24 tiene un orificio de succion 24a del soplador 6 que esta configurado para
conectar la primera region 23a con la segunda regién 23b. La particion 24 esta formada, por ejemplo, como placa
plana. Cuando el orificio de succién 24a se ve desde |la primera regidén 23a en la direccion en la que se extiende el
arbol B6a del soplador 6 (direccién axial), el ventilador 6b esta dispuesto en el orificio de succién 24a. En otras
palabras, el diametro exterior del ventilador 6b es mas pequefio que el diametro interior del orificio de succidon 24a.
El orificio de succidén 24a esta configurado para no bloquear el area de succidn del ventilador 6b.

Cuando el acondicionador de aire se instala en una habitacién, la habitacién se puede enfriar mediante la
disipacion del calor del condensador 3 hacia el exterior de la habitacidon. Para dicha disipacion de calor, se puede
montar un conducto de escape en un dispositivo en el lado de la ventana, o el propio dispositivo se puede instalar
en el lado de la ventana.

Las configuraciones del condensador 3 y del evaporador 5 se describiran ahora en detalle con referencia a la fig. 3.
La fig. 3 muestra secciones transversales del condensador 3 y del evaporador 5 de acuerdo con el modo de
realizacién 1, que no corresponde a la presente invencion.

En el aparato deshumidificador 1 del presente modo de realizacion, el condensador 3 tiene una pluralidad de aletas
11y un primer tubo de transferencia de calor 12. Cada una de las aletas 11 esta formada como una placa delgada.
Las aletas 11 estan dispuestas para apilarse unas sobre otras. El primer tubo de transferencia de calor 12 esta
dispuesto para pasar a través de aletas 11 apiladas unas sobre otras en una direccion de apilamiento. El primer
tubo de transferencia de calor 12 tiene una pluralidad de primeras porciones lineales que se extienden linealmente
en la direccién de apilamiento y una pluralidad de primeras porciones curvas que conectan la pluralidad de
primeras porciones lineales. Cada una de la pluralidad de primeras porciones lineales y una correspondiente de la
pluralidad de primeras porciones curvas estan conectadas entre si, dando como resultado que el primer tubo de
transferencia de calor 12 tenga una configuracion serpenteante. En el presente modo de realizacion, el primer tubo
de transferencia de calor 12 es un tubo circular.

El evaporador 5 tiene una pluralidad de aletas 13 y un segundo tubo de transferencia de calor 14. Cada una de las
aletas 13 esta formada como una placa delgada. Las aletas 13 estan dispuestas para apilarse unas sobre otras. El
segundo tubo de transferencia de calor 14 esta dispuesto para pasar a través de aletas 13 apiladas unas sobre
otras en una direccién de apilamiento. El segundo tubo de transferencia de calor 14 tiene una pluralidad de
segundas porciones lineales que se extienden linealmente en la direcciéon de apilamiento y una pluralidad de
segundas porciones curvas que conectan la pluralidad de segundas porciones lineales. Cada una de la pluralidad
de segundas porciones lineales y una correspondiente de la pluralidad de segundas porciones lineales estan
conectadas entre si en serie, dando como resultado que el segundo tubo de transferencia de calor 14 tenga una
configuracion serpenteante. En el presente modo de realizacion, el segundo tubo de transferencia de calor 14 es un
tubo circular.

La fig. 3 muestra secciones transversales del condensador 3y el evaporador, que son ortogonales a la direccion de
apilamiento de las aletas 11 del condensador 3 y a la direccion de apilamiento de las aletas 13 del evaporador,
respectivamente. En el condensador 3, las primeras porciones lineales del primer tubo de transferencia de calor 12
estan dispuestas en la seccidn transversal que se muestra en la fig. 3. Las primeras porciones lineales del primer
tubo de transferencia de calor 12 tienen un diametro exterior idéntico (primer diametro exterior) y un diametro
interior idéntico (primer diametro interior).

En el presente modo de realizacién, las primeras porciones lineales del primer tubo de transferencia de calor 12
estan dispuestas unas al lado de otras en tres filas en una direccidn de fila. Los intervalos entre las primeras
porciones lineales del primer tubo de transferencia de calor 12 que estan dispuestas en las respectivas filas en la
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direccion de fila pueden ser iguales entre si. Este intervalo es una distancia entre los centros de las primeras
porciones lineales del primer tubo de transferencia de calor 12 que estan dispuestas en las respectivas filas
contiguas entre si en la direccion de fila. En el presente modo de realizacién, las primeras porciones lineales del
primer tubo de transferencia de calor 12 en las respectivas filas contiguas entre si en la direccién de fila estan
dispuestas de modo que no estén alineadas en una direccién de fase. En otras palabras, los centros de las
primeras porciones lineales del primer tubo de transferencia de calor 12 en las respectivas filas contiguas entre si
en la direccién de fila no estan dispuestos linealmente en la direccion de fila.

Ademas, en el presente modo de realizacion, las primeras porciones lineales del primer tubo de transferencia de
calor 12 en las respectivas filas contiguas entre si en la direccion de fila estan dispuestas de modo que no se
superpongan entre si en la direccion de fila. Ademas, en el presente modo de realizacién, las primeras porciones
lineales del primer tubo de transferencia de calor 12 en las respectivas filas contiguas entre si en la direccién de fila
estan dispuestas de modo que no se superpongan parcialmente entre si en la direccion de fase.

En el presente modo de realizacién, las primeras porciones lineales del primer tubo de transferencia de calor 12
estan dispuestas unas al lado de otras en cuatro fases en la direccion de fase en cada fila. Ademas, en el presente
modo de realizacidn, las primeras porciones lineales del primer tubo de transferencia de calor 12 estan dispuestas
linealmente unas al lado de otras en la direccion de fase en cada fila. En otras palabras, los centros de las primeras
porciones lineales del primer tubo de transferencia de calor 12 que estan dispuestas unas al lado de otras en la
direccion de fase en cada fila estan dispuestos en una linea. Ademas, en el presente modo de realizacion, las
primeras porciones lineales del primer tubo de transferencia de calor 12 que estan dispuestas en las respectivas
filas en los extremos opuestos en la direccién de fila de las tres filas estan localizadas en la misma posicidon en la
direccion de fase. Las posiciones en la direccién de fase de las primeras porciones lineales del primer tubo de
transferencia de calor 12 que estan dispuestas en la fila central en la direccién de fila de las tres filas estan
localizadas en el centro entre las posiciones en la direccién de fase de las primeras porciones lineales del primer
tubo de transferencia de calor 12 que estan dispuestas en las respectivas filas en los extremos opuestos.

En el evaporador 5, las segundas porciones lineales del segundo tubo de transferencia de calor 14 estan
dispuestas en la seccion transversal mostrada en la fig. 3. Las segundas porciones lineales del segundo tubo de
transferencia de calor 14 pueden tener un diametro exterior idéntico (segundo diametro exterior) y un diametro
interior idéntico (segundo diametro interior).

En el presente modo de realizacion, las segundas porciones lineales del segundo tubo de transferencia de calor 14
estan dispuestas unas al lado de otras en tres filas en la direccion de fila. Los intervalos entre las segundas
porciones lineales del segundo tubo de transferencia de calor 14 que estan dispuestas en las filas respectivas en la
direccion de fila de las tres filas pueden ser idénticos entre si. Este intervalo es una distancia entre los centros de
las segundas porciones lineales del segundo tubo de transferencia de calor 14 que estan dispuestas en las
respectivas filas contiguas entre si en la direccion de fila. En el presente modo de realizacién, las segundas
porciones lineales del segundo tubo de transferencia de calor 14 en las respectivas filas contiguas entre si en la
direccion de fila estan dispuestas de modo que no estén alineadas en la direccién de fase. En otras palabras, los
centros de las segundas porciones lineales del segundo tubo de transferencia de calor 14 en las respectivas filas
contiguas entre si en la direccidon de fila no estan dispuestos linealmente en la direccién de fila.

Ademas, en el presente modo de realizacién, las segundas porciones lineales del segundo tubo de transferencia de
calor 14 en las respectivas filas contiguas entre si en la direccion de fila estan dispuestas de modo que se
superpongan parcialmente entre si en la direcciéon de fila. Ademas, en el presente modo de realizacién, los
segundos tubos de transferencia de calor 14 en las respectivas filas contiguas entre si en la direccién de fila estan
dispuestos para superponerse parcialmente entre si en la direccion de fase.

En el presente modo de realizacion, las segundas porciones lineales del segundo tubo de transferencia de calor 14
estan dispuestas unas al lado de otras en cuatro fases en la direccion de fase en cada fila. Ademas, en el presente
modo de realizacion, las segundas porciones lineales del segundo tubo de transferencia de calor 14 estan
dispuestas linealmente unas al lado de otras en la direccion de fase en cada fila. En otras palabras, los centros de
las segundas porciones lineales del segundo tubo de transferencia de calor 14 que estan dispuestas unas al lado
de otras en la direccion de fase en cada fila estan dispuestos en una linea. Ademas, en el presente modo de
realizacién, las segundas porciones lineales del segundo tubo de transferencia de calor 14 que estan dispuestas en
las respectivas filas en los extremos opuestos en la direccidn de fila de las tres filas estan localizadas en la misma
posicién en la direccién de fase. Las posiciones en la direccion de fase de las segundas porciones lineales del
segundo tubo de transferencia de calor 14 que estan dispuestas en la fila central en la direccién de fila de las tres
filas estan localizadas en el centro entre las posiciones en la direccién de fase de las segundas porciones lineales
del segundo tubo de transferencia de calor 14 que estan dispuestas en las respectivas filas en los extremos
opuestos.

El primer diametro exterior del primer tubo de transferencia de calor 12 del condensador 3 es mas pequefio que el
segundo diametro exterior del segundo tubo de transferencia de calor 14 del evaporador 5. El primer diametro
interior del primer tubo de transferencia de calor 12 del condensador 3 es mas pequefio que el segundo diametro
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interior del segundo tubo de transferencia de calor 14 del evaporador 5. Las posiciones de los centros de las
primeras porciones lineales del primer tubo de transferencia de calor 12 que estan dispuestas en las filas
respectivas en los extremos opuestos en la direccion de fila de tres filas en el condensador 3 son las mismas en la
direccion de fase que las posiciones de los centros de las segundas porciones lineales del segundo tubo de
transferencia de calor 14 que estan dispuestas en la fila central en la direccién de fila de las tres filas en el
evaporador 5. Las posiciones de los centros de las primeras porciones lineales del primer tubo de transferencia de
calor 12 que estan dispuestas en la fila central en la direccién de fila de tres filas en el condensador 3 son las
mismas en la direccion de fase que las posiciones de los centros de las segundas porciones lineales del segundo
tubo de transferencia de calor 14 que estan dispuestas en las respectivas filas en los extremos opuestos en la
direccion de fila de tres filas en el evaporador 5.

La distancia mas corta entre las primeras porciones lineales contiguas en el primer tubo de transferencia de calor
12 es mayor que la distancia mas corta entre las segundas porciones lineales contiguas del segundo tubo de
transferencia de calor 14. Esta distancia mas corta es la distancia mas corta entre las superficies circunferenciales
externas de los tubos de transferencia de calor contiguos. La anchura de la via de flujo de aire que fluye alrededor
del primer tubo de transferencia de calor 12 es, por tanto, mayor que la anchura de la via de flujo de aire que fluye
alrededor del segundo tubo de transferencia de calor 14. Por esta razon, la resistencia a la ventilacion de la via de
flujo de aire que fluye alrededor del primer tubo de transferencia de calor 12 es mas pequefia que la resistencia a la
ventilacién de la via de flujo de aire que fluye alrededor del segundo tubo de transferencia de calor 14.

En la fig. 3, el condensador 3 y el evaporador 5 estan dispuestos en paralelo en la direccion de fila (direccién
horizontal). De forma alternativa, el condensador 3 y el evaporador 5 pueden estar dispuestos en paralelo en la
direccion de fase (direccién vertical). Por ejemplo, incluso cuando el condensador 3 esta localizado en el lado
superior y el evaporador 5 esta localizado en el lado inferior, basta con que el evaporador 5 esté localizado en el
lado de barlovento, el condensador 3 esté localizado en el lado de sotavento y el condensador 3y el evaporador 5
estén instalados en la misma via de aire. El primer tubo de transferencia de calor 12 y el segundo tubo de
transferencia de calor 14 no se limitan a tubos circulares, y basta con que cuando el area de seccion de tubo del
tubo de transferencia de calor a través del cual fluye el refrigerante se convierta en el area de seccién
correspondiente del tubo circular, el diametro correspondiente del tubo de transferencia de calor del condensador 3
sea mas pequefio que el diametro correspondiente del tubo de transferencia de calor del evaporador 5. El diametro
correspondiente esta definido por (4 x area de seccidon de tubo/m)*0,5.

A continuacién se describira el funcionamiento del aparato deshumidificador 1 durante la operacion de
deshumidificacién con referencia a las figs. 1y 2.

El refrigerante en forma de gas sobrecalentado descargado desde el compresor 2 fluye hacia el condensador 3
dispuesto enla via de aire 23. El refrigerante en forma de gas sobrecalentado que ha fluido hacia el condensador 3
se somete a un intercambio de calor con aire, que se ha introducido desde el espacio externo en la via de aire 23 a
través de la entrada de aire 21, para enfriarse, convirtiéndose asi en refrigerante en estado bifasico gas-liquido. El
refrigerante en estado bifasico gas-liquido se enfria alin mas para convertirse en refrigerante sobreenfriado.

El refrigerante en forma de liquido sobreenfriado que ha fluido desde el condensador 3 fluye a través del
descompresor 4 para descomprimirse, se convierte en refrigerante en estado bifasico gas-liquido y, a continuacién,
fluye hacia el evaporador 5 dispuesto en la via de aire 23. El refrigerante en estado bifasico gas-liquido que ha
fluido hacia el evaporador 5 se somete a intercambio de calor con aire aspirado en la via de aire 23 desde el
espacio externo a través de la entrada de aire 21 para calentarse, convirtiéndose en refrigerante en forma de gas
sobrecalentado. El refrigerante en forma de gas sobrecalentado se aspire mediante el compresor 2, se comprime
en el compresor 2 y se descarga de nuevo.

A continuacion se describiran las funciones y efectos del presente modo de realizacion. En el aparato
deshumidificador 1 de acuerdo con el presente modo de realizacion, dado que el primer diametro exterior del
primer tubo de transferencia de calor 12 del condensador 3 es mas pequefio que el segundo diametro exterior del
segundo tubo de transferencia de calor 14 del evaporador 5 dispuesto a barlovento del condensador 3, la anchura
de la via de flujo de aire en el condensador 3 es mayor que la anchura de la via de flujo de aire en el evaporador 5.
La resistencia a la ventilacion de la via de flujo de aire que fluye alrededor del primer tubo de transferencia de calor
12 en el condensador 3 puede ser, por tanto, méas pequefia que la resistencia a la ventilacién de la via de flujo de
aire que fluye alrededor del segundo tubo de transferencia de calor 14 en el evaporador 5. Por tanto, la entrada del
soplador 6 (entrada de ventilador) se puede reducir reduciendo la resistencia a la ventilacién. En consecuencia, se
puede proporcionar un aparato deshumidificador 1 con un alto rendimiento de ahorro energético.

Ademas, dado que el diametro exterior del primer tubo de transferencia de calor 12 del condensador 3 es mas
pequefio que el diametro exterior del segundo tubo de transferencia de calor 14 del evaporador 5, la capacidad
interna del condensador 3 se puede hacer mas pequefia que la capacidad interna del evaporador 5. Esto puede
reducir la cantidad requerida de refrigerante a la capacidad de evaporacién deseada. Ademas, el coste de producto
se puede reducir reduciendo la cantidad de refrigerante.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2982913 T3

La velocidad de flujo del refrigerante liquido, cuya transferencia de calor es deficiente en el condensador 3, se
puede incrementar reduciendo el diametro del primer tubo de transferencia de calor 12 del condensador 3,
mejorando de este modo la tasa de transferencia de calor. Esto puede mejorar el rendimiento de intercambio de
calor del condensador 3. Dado que la velocidad de flujo de refrigerante se puede incrementar haciendo que el
numero de ramificaciones del tubo de transferencia de calor en la regién de refrigerante gaseoso o la regidén de
refrigerante bifasico gas-liquido sea mas pequefio que el numero de ramificaciones del tubo de transferencia de
calor en la regién de refrigerante liquido, el rendimiento de condensacién se puede mejorar aun mas. Dado que la
diferencia entre la presién de condensacion y la presion de evaporacion en el circuito de refrigerante se puede
reducir si se mejora el rendimiento de condensacion, se puede reducir la carga de trabajo del compresor 2. Esto
puede reducir el consumo de energia del compresor 2.

Modo de realizacion 2

El aparato deshumidificador 1 del modo de realizacién 2 de la presente invencién difiere del aparato
deshumidificador 1 del modo de realizacién 1 en que para el condensador 3 se usa un material que tiene un
potencial de picadura mayor que el del evaporador 5. En el aparato deshumidificador 1 del presente modo de
realizacién, el material para el condensador 3 tiene un potencial de picadura mayor que el potencial de picadura del
material para el evaporador 5.

Comunmente, un material que tiene un menor potencial de picadura es mas propenso a la corrosiéon. Con un
potencial de picadura del material para el condensador 3 que es mayor que el potencial de picadura del material
para el evaporador 5, la corrosién del condensador 3 se reduce cuando el agua generada después de la
deshumidificacién por el evaporador 5 (agua de deshumidificacion) se dispersa al condensador 3.

Con un potencial de picadura del material para el condensador 3 que es menor que el potencial de picadura del
material para el evaporador 5, es mas probable que la corrosion del material para el condensador 3 avance cuando
el agua de deshumidificacién que contiene el material para el evaporador 5 se dispersa hacia el condensador o
cuando el evaporador 5y el condensador 3 entran en contacto entre si.

Durante el funcionamiento del aparato deshumidificador 1, el condensador 3 tiene una presidon mayor que la del
evaporador 5. Por tanto, el condensador 3 es mas propenso a romperse que el evaporador 5 a medida que avanza
la corrosién, en particular la picadura, lo que da lugar a un mayor riesgo de fuga de refrigerante del condensador 3.
Por ejemplo, cuando los materiales para el evaporador 5 y el condensador 3 son aluminio, una combinacién
preferente de materiales es una aleacidon de aluminio 1050 (potencial de picadura de -745,8 mV) para el
evaporador 5y una aleacidn de aluminio 3003 (potencial de picadura de -719,3 mV) para el condensador 3.

Dado que el riesgo de fuga de refrigerante no se incrementa incluso cuando la aleta 13 del condensador 3 se
corroe, basta con que el potencial de picadura del material para el primer tubo de transferencia de calor 12 del
condensador 3 sea mayor que el potencial de picadura del material para el segundo tubo de transferencia de calor
14 del evaporador 5. El efecto de evitar fugas de refrigerante debido a la corrosion del tubo de transferencia de
calor se potencia estableciendo potenciales de picadura de modo que la aleta del evaporador < |la aleta del
condensador < el tubo de transferencia de calor del evaporador < el tubo de transferencia de calor del
condensador.

En el acondicionador de aire de acuerdo con el presente modo de realizacién, el potencial de picadura del material
para el condensador 3 es mayor que el potencial de picadura del material para el evaporador 5. Por tanto, incluso
cuando el agua generada después de la deshumidificacion por el evaporador 5 se dispersa al condensador 3, la
corrosién del condensador 3 se puede reducir porque el condensador 3 es mas resistente a la corrosion que el
evaporador 5.

Modo de realizacion 3

En referencia a la fig. 4, el aparato deshumidificador 1 del modo de realizacidon 3 de la presente invencién se
diferencia del aparato deshumidificador 1 del modo de realizacién 1 en el primer tubo de transferencia de calor 12
del condensador 3. La fig. 4 muestra secciones transversales del condensador 3 y el evaporador, que son
ortogonales a la direccion de apilamiento de las aletas 11 del condensador 3 y a la direccidn de apilamiento de las
aletas 13 del evaporador, respectivamente.

El segundo tubo de transferencia de calor 14 del evaporador 5 es un tubo circular. El primer tubo de transferencia
de calor 12 del condensador 3 es un tubo plano. El primer tubo de transferencia de calor 12 tiene una seccién
transversal que se extiende en la direccidon en la que estan alineados el evaporador 5y el condensador 3. El primer
tubo de transferencia de calor 12 tiene una pluralidad de primeras porciones lineales que se extienden linealmente
en la direccion de apilamiento y un colector que conecta la pluralidad de primeras porciones lineales. Cada una de
la pluralidad de primeras porciones lineales del primer tubo de transferencia de calor 12 tiene una pluralidad de vias
de tuberia de pequefio diametro.
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En el aparato deshumidificador 1 de acuerdo con el presente modo de realizacidn, un tubo circular, que tiene un
excelente rendimiento de drenaje, se usa como segundo tubo de transferencia de calor 14 del evaporador 5, y un
tubo plano que tiene un pequefio diametro interior y tiene una conformacion plana en su totalidad se usa como
primer tubo de transferencia de calor 12 del condensador 3. Esto puede dar lugar a una pequefia resistencia a la
ventilacién del condensador 3.

En el evaporador 5 del aparato deshumidificador 1, cualquier agua de deshumidificacion acumulada en la aleta 13
o0 el segundo tubo de transferencia de calor 14 puede inhibir la transferencia de calor entre el aire y el refrigerante o
deteriorar la resistencia a la ventilacion. En particular, en el aparato deshumidificador 1 instalado en una habitacion,
se puede producir una fuga de agua de deshumidificacién en la habitacién. Un intercambiador de calor que tiene
una combinacién de una aleta de placa y un tubo circular tiene un excelente rendimiento de drenaje en
comparacidén con un intercambiador de calor que incluye un tubo plano o similar y, en consecuencia, puede limitar
una disminucién en el rendimiento de intercambio de calor debido a la acumulacién de agua de deshumidificacién,
ya que el agua de deshumidificacién se drena a lo largo de la aleta de placa desde los lados opuestos en la
direccion radial del tubo circular. Por otro lado, el uso de un intercambiador de calor que incluye un tubo plano en el
condensador 3 puede reducir la capacidad interna del condensador 3 debido a la disminucién del diametro y
también puede reducir la resistencia a la ventilacion debido a su conformacién plana.

Aunque la capacidad interna se puede reducir usando una pluralidad de tubos circulares de pequefio diametro, se
necesita una gran cantidad de tubos circulares de pequefio diametro para compensar el rendimiento del
intercambio de calor (area exterior del tubo), lo que da lugar a que incrementen los costes y la resistencia a la
ventilacidén. Dado que un tubo plano con muchos orificios tiene una pluralidad de vias de flujo integradas en una, el
tubo plano puede ser mas pequefio que los tubos de pequefio diametro. Por tanto, la entrada de ventilador se
puede reducir debido a una resistencia a la ventilacién disminuida, y el condensador 3 se puede fabricar de forma
econdémica.

Un tubo plano puede estar dispuesto horizontal o verticalmente. La conformacion de |a aleta del condensador 3, tal
como una aleta de placa o una aleta ondulada, se selecciona dependiendo del rendimiento deseado, la posicion de
instalacion de un tubo plano o similares. Por tanto, se puede proporcionar un aparato deshumidificador 1 que tenga
un excelente rendimiento de ahorro energético y sea econémico.

Modo de realizacion 4

En referencia a la fig. 5, el aparato deshumidificador 1 del modo de realizaciéon 4 de la presente invencién se
diferencia del aparato deshumidificador 1 del modo de realizacién 1 en el primer tubo de transferencia de calor 12
del condensador 3. Las figs. 5y 6 muestran cada una secciones transversales del condensador 3y del evaporador,
que son ortogonales a la direccion de apilamiento de las aletas 11y ala direccién de apilamiento de las aletas 13,
respectivamente.

Como indican las flechas de la fig. 5, el primer tubo de transferencia de calor 12 del condensador 3 esta dispuesto
en una regidn que esta menos ocupada por el segundo tubo de transferencia de calor 14 del evaporador 5 en la
direccion de ventilacion. El primer tubo de transferencia de calor 12 del condensador 3 esta dispuesto en una
region que esta menos ocupada por el segundo tubo de transferencia de calor 14 del evaporador 5 en la direccién
en la que estan alineados el evaporador 5y el condensador 3.

Como se muestra en la fig. 5, dado que el primer tubo de transferencia de calor 12 del condensador 3 esta
dispuesto en la regién que esta menos ocupada por el segundo tubo de transferencia de calor 14 del evaporador 5
en la direccidén de ventilacién (direccion de fila), la resistencia a la ventilacién en la direccion de ventilacion se
puede hacer uniforme en la direccién de fase. Esto puede hacer que la distribucidn de la velocidad de viento del
aire que entra en el evaporador 5 en el lado mas corriente arriba sea uniforme, 1o que da lugar a una alta eficacia de
intercambio de calor.

Dado que la velocidad del viento se incrementa parcialmente cuando se produce una deriva en el aire del
evaporador 5, la resistencia a la ventilacién se deteriora, lo que da lugar a una entrada de ventilador deteriorada.
Dado que la velocidad promedio del viento en la superficie frontal del evaporador disminuye cuando la velocidad
del viento es uniforme, se puede reducir la entrada de ventilador.

La fig. 6 muestra un modo de realizacidn que no corresponde a la presente invencion.

Como se muestra en la fig. 6, el primer tubo de transferencia de calor 12 del condensador 3 esta dispuesto en la
region que esta mas ocupada por el segundo tubo de transferencia de calor 14 del evaporador 5 en la direccion en
la que estan alineados el evaporador 5 y el condensador 3. En este caso, el borde de salida del segundo tubo de
transferencia de calor 14 del evaporador 5 es una regidén de agua estancada con una pequefia cantidad de
intercambio de calor, lo que da lugar a una eficacia de intercambio de calor deteriorada en el borde de ataque del
primer tubo de transferencia de calor 12 del condensador 3.
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Por el contrario, en el aparato deshumidificador 1 de acuerdo con el presente modo de realizacion, el primer tubo
de transferencia de calor 12 del condensador 3 esta dispuesto en una regidon que esta menos ocupada por el
segundo tubo de transferencia de calor 14 del evaporador 5, como se muestra en la fig. 5. Por tanto, el aire pasa a
través del primer tubo de transferencia de calor 12 del condensador 3 sin que el borde de salida del segundo tubo
de transferencia de calor del evaporador 5 tenga apenas efecto. Esto permite |a transferencia de calor en el borde
de ataque del primer tubo de transferencia de calor 12 del condensador 3, lo que da lugar a una mayor eficacia del
intercambio de calor.

Modo de realizacion 5

En el aparato deshumidificador 1 del modo de realizacidon 5 de la presente invencién, el refrigerante puede ser un
refrigerante inflamable a base de hidrocarburos (HC). Especificamente, el refrigerante puede ser R290 o similar. La
capacidad del condensador 3 respecto a la capacidad del evaporador 5 es del 100 % o menos.

En referencia a la fig. 7, el refrigerante se describira tomando como ejemplo el R290, que es un refrigerante
inflamable a base de hidrocarburos (HC). La fig. 7 muestra una relacion entre una proporcién de la capacidad de un
condensador con respecto a la capacidad del evaporador 5, que representa una capacidad de una via de flujo de
refrigerante, y una cantidad de refrigerante durante el cambio de la capacidad del condensador 3 a la capacidad del
evaporador/una cantidad de refrigerante a una concentracion limite inferior de combustion. En el eje horizontal de
la fig. 7, la proporcion de la capacidad del condensador con respecto a la capacidad del evaporador es del 100 %
cuando la capacidad del evaporador es igual a la capacidad del condensador. En el gje vertical de la fig. 7, la
cantidad de refrigerante durante el cambio de la capacidad de un condensador a la capacidad de un
evaporador/una cantidad de refrigerante a una concentracién limite inferior de combustion es del 100 % cuando
una cantidad de refrigerante a la concentracién limite inferior de combustion es igual a una cantidad de refrigerante
durante el cambio de la capacidad de un condensador a la capacidad de un evaporador. Una proporcién inferior al
100 % da como resultado una cantidad de refrigerante que no es inflamable.

En un intercambiador de calor existente que incluye un tubo circular de tipo aleta de placa, la proporcion de la
capacidad de un condensador con respecto a la capacidad de un evaporador es del 200 % o mas, |0 que excede la
proporcidon a la concentracion limite inferior de combustion. El aparato deshumidificador 1 que se puede usar con
una cantidad de refrigerante inferior a una cantidad a la concentracion limite inferior de combustion de R290 se
puede proporcionar usando un tubo circular de pequefio diametro, un tubo plano o similar como tubo de
transferencia de calor del condensador 3 para establecer la capacidad del condensador 3 al 100 % o menos con
respecto a la capacidad del evaporador 5. Dado que el tamafio que ocupa la instalacidon es mayor a medida que se
incrementa la capacidad, cuando la proporcidn de la capacidad de un condensador con respecto a la capacidad de
un evaporador es del 100 % o menos, se puede mantener una concentracion menor que la concentracion en el
limite inferior de combustién, independientemente del intervalo de capacidad. La concentracién limite inferior de
combustion de R290 es de un 2 % vy, en el presente modo de realizacién, el aparato deshumidificador 1 se puede
configurar con una cantidad de refrigerante inferior a un 2 % de la capacidad de interior.

Aunque se ha dado una descripcion del refrigerante tomando como ejemplo el R290, la presente invencidn no se
limita al mismo. Aunque la diferencia en la concentracion de liquido debido a una diferencia en otro refrigerante
basado en hidrocarburos (HC), tal como R600a, es pequefia, la capacidad del condensador 3 se puede ajustar de
acuerdo con el refrigerante deseado.

Modo de realizacion 6

La fig. 8 muestra una relacion posicional entre el evaporador 5y el orificio de succidn 24a cuando el evaporador 5
se ve desde el lado opuesto al orificio de succion 24a en la direccién en la que el evaporador 5 vy el orificio de
succion 24a se superponen entre si. En referencia a la fig. 8, en el aparato deshumidificador 1 del modo de
realizacién 6 de la presente invencion, un area de intercambio de calor mediante aletas y un tubo de transferencia
de calor es mayor que un area formada por el orificio de succién 24a del soplador 6. En otras palabras, el area tanto
del condensador 3 como del evaporador 5 es mayor que el area del orificio de succién 24a del soplador 6.

En el aparato deshumidificador 1 de acuerdo con el presente modo de realizacion, dado que el area tanto del
condensador 3 como del evaporador 5 es mayor que el area del orificio de succidn 24a del soplador 6, la velocidad
de viento del aire que fluye hacia el condensador 3 y el evaporador 5 se puede hacer mas pequefia que cuando el
area tanto del condensador 3 como del evaporador 5 es mas pequefia que el area del orificio de succion 24a del
soplador 6. Esto puede reducir la resistencia a la ventilacion, lo que da lugar a una reduccién en la entrada de
ventilador.

Modo de realizacion 7

En referencia a la fig. 9, se proporciona un espacio libre deseado t entre el condensador 3 y el orificio de succién
24a del soplador 6 en el aparato deshumidificador 1 del modo de realizacién 7 de la presente invencion.
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De acuerdo con el presente modo de realizacidén, dado que se proporciona un espacio libre t entre el condensador
3y el orificio de succidn 24a del soplador 6, el aire que fluye a través del condensador 3y el evaporador 5 se puede
recoger en una amplia zona mas alla del area del orificio de succion 24a del soplador 6 en comparacién con el caso
en el que no se proporciona ningun espacio libre t, ampliando por tanto un area eficaz de intercambio de calor del
intercambiador de calor. Esto mejora el rendimiento del intercambio de calor de modo que, a través de mejoras en
el rendimiento de evaporacion y el rendimiento de condensacién, se puede proporcionar un aparato
deshumidificador 1 que tenga un excelente rendimiento de ahorro energético.

Modo de realizacion 8

En referencia a la fig. 10, el aparato deshumidificador 1 del modo de realizacién 8 incluye una bandeja de drenaje
18 dispuesta debajo del condensador 3. La bandeja de drenaje 18 esta configurada para almacenar agua de
deshumidificacién (agua de drenaje). Se proporciona un espacio libre entre el condensador 3 y la bandeja de
drenaje 18. En otras palabras, la superficie inferior del condensador 3 y la superficie superior de la bandeja de
drenaje 18 estan verticalmente separadas entre si. Ademas, en el presente modo de realizacidn, se proporciona
una aleta 11 entre el primer tubo de transferencia de calor 12 contiguo. La aleta 11 puede ser una aleta ondulada.
El espacio libre entre la aleta 11 o el primer tubo de transferencia de calor 12 y la bandeja de drenaje 18 puede
estar provisto de un colector (no mostrado) a modo de pilar.

En el aparato deshumidificador 1 del presente modo de realizacion, se proporciona un espacio libre entre el
condensador 3 y la bandeja de drenaje 18. Esto puede reducir la picadura de las aletas 11y de los primeros tubos
de transferencia de calor 12 del condensador 3 debido a una diferencia de potencial entre el evaporador 5y el
condensador 3 a través del agua de deshumidificacién.

Cuando se usa un intercambiador de calor comun de tipo aleta de placa, el agua de deshumidificacién 19 es
retenida porla aleta 11 en el extremo inferior del condensador 3. En consecuencia, el agua de deshumidificacion 19
fluye hacia un depésito de drenaje con menos facilidad, lo que puede dar lugar a una fuga de agua de
deshumidificacién 19.

En el aparato deshumidificador 1 del presente modo de realizacion, se proporciona un espacio libre de modo que la
aleta 11 o el primer tubo de transferencia de calor 12 del condensador 3 no entre en contacto con la bandeja de
drenaje 18. Estoimpide que la aleta 11 en el extremo inferior del condensador 3 retenga agua de deshumidificacién
19. Esto impide que el agua de deshumidificacién 19 fluya hacia el depésito de drenaje (no mostrado) con menos
facilidad, reduciendo por tanto las fugas de agua de deshumidificacion 19.

Se debe entender que los modos de realizacién divulgados en el presente documento son ilustrativos y no
restrictivos en todos los aspectos. El alcance de la presente invencion esta definido por los términos de las
reivindicaciones, en lugar de la descripcidon anterior, y pretende incluir cualquier modificacién dentro del significado
y alcance equivalente de los términos de las reivindicaciones.

Lista de signos de referencia
1 aparato deshumidificador, 2 compresor, 3 condensador, 4 descompresor, 5 evaporador, 6 soplador, 10 circuito de

refrigerante, 12 primer tubo de transferencia de calor, 14 segundo tubo de transferencia de calor, 18 bandeja de
drenaje, 20 carcasa, 24a orificio de succion, t espacio libre.
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REIVINDICACIONES
Un acondicionador de aire, que comprende:
una carcasa (20); y
un soplador (6) y un circuito refrigerante (10) dispuestos en la carcasa (20), en el que
el soplador (6) esta configurado para soplar aire,
el circuito de refrigerante (10) tiene un compresor (2), un condensador (3), un descompresor (4) y un
evaporador (5) y esta configurado para hacer circular refrigerante siguiendo el orden de compresor (2),

condensador (3), descompresor (4) y evaporador (5),

el condensador (3) tiene un primer tubo de transferencia de calor (12) a través del cual fluye el refrigerante y
que tiene un primer diametro exterior,

el evaporador (5) tiene un segundo tubo de transferencia de calor (14) a través del cual fluye el refrigerante y
que tiene un segundo diametro exterior,

el evaporador (5) esta dispuesto a barlovento del condensador (3), y

el primer diametro exterior del primer tubo de transferencia de calor (12) del condensador (3) es mas pequefio
que el segundo diametro exterior del segundo tubo de transferencia de calor (14) del evaporador (5);

en el que el segundo tubo de transferencia de calor (14) del evaporador (5) es un tubo circular; y
caracterizado por que
el primer tubo de transferencia de calor (12) del condensador (3) es un tubo plano;

el primer tubo de transferencia de calor (12) tiene una seccién transversal que se extiende en una direccidon en
la que estan alineados el evaporador (5) y el condensador (3);

el primer tubo de transferencia de calor (12) del condensador (3) esta dispuesto en una regién que esta
menos ocupada por el segundo tubo de transferencia de calor (14) del evaporador (5) en la direccién en la
que estan alineados el evaporador (5) y el condensador (3);

el primer tubo de transferencia de calor (12) del condensador (3) esta configurado para permitir la
transferencia de calor en un borde de ataque del primer tubo de transferencia de calor (12) del condensador

(3

un material para el condensador (3) tiene un potencial de picadura mayor que el potencial de picadura de un
material para el evaporador (5); y

los potenciales de picadura se establecen de modo que una aleta del evaporador (5) < una aleta del
condensador (3) < el segundo tubo de transferencia de calor (14) del evaporador (5) < el primer tubo de
transferencia de calor (12) del condensador (3).

El acondicionador de aire de acuerdo con la reivindicacién 1, en el que cada uno del condensador (3) y el
evaporador (5) tiene un area mayor que el area de un orificio de succién (24a) del soplador (6).

El acondicionador de aire de acuerdo con la reivindicacidon 2, en el que se proporciona un espacio libre entre
el condensador (3) y el orificio de succién (24a) del soplador (6).

El acondicionador de aire de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, que comprende una
bandeja de drenaje (18) dispuesta debajo del condensador (3),

en el que se proporciona un espacio libre entre el condensador (3) y la bandeja de drenaje (18).

12
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