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metalowych w rozpuszczalnikach metoda ciagla niskocisnieniowa
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do au-
tomatycznego czyszczenia drobnych elementow
metalowych w rozpuszczalnikach metoda cigglg
niskoci§nieniowag.

Czyszczenie drobnych elementéw metalowych
najczeSciej dokonywane bylo recznie przez zanu-
rzanie kosz6w z elementami metalowymi z zbior-
nikach, zawierajacych rozpuszczalnik np. tréjchlo-
roetylen. Czyszczone w ten sposéb elementy pod-
legaly z kolei suszeniu w suszarni,'zaopatrzonej
w wyciag, umozliwiajgcy wyeiggniecie oparéw w
atmosfere. Ten spos6b byl ucigzliwy dla pracujg-
cych a przede wszystkim szkodliwy dla zdrowia
na skutek trujgcego dzialania rozpuszczalnikéw
Poza tym stopien oczyszczenia przedmiotéw nie
byt zadawalajacy, poniewaz zanieczyszczenia wy-
plywajgce na powierzchnie rozpuszczalnika powo-
dowaly powtérne zanieczyszczanie elementéw przy
wyjmowaniu ich z kosza.

Niedogodnos$ci te usuwa urzgdzenie wedlug wy-
nalazku, przedstawione schematycznie na zalgczo-
nym rysunku. Urzgdzenie umozliwia nie tylko au-
tomatyczne czyszczenie w rozpuszczalnikach meto-
da cigglg niskoci$nieniowg (od 3 do 5 atm) drob-
nych elementéw metatowych, np. tulejek, lusek,
splonek, cze§ci do.zapalnikéw elektrycznych, cza-
peczek, kolpakéw i tym podobnych przedmiotéw
zanieczyszczonych olejami i smarami, stosowany-

mi przy ich tloczeniu, lecz takze umozliwia ilos-

ciowg regeneracje rozpuszczalnika.
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Urzadzenie wedlug wynalazku znacznie popra-
wia warunki bezpieczefistwa i higieny pracy, ilos-
ciowo zmniejsza obstuge oraz zwieksza stopief
oczyszczenia elementé6w przy jednoczesnym zmniej~
szeniu zuzycia rozpuszczalnika.

Urzadzenie sklada sie z aparatu do ptukania,
zaopatrzonego w pompy obiegowe 12, z szuszarki
oraz z instalacji przeznaczonej do regeneracji roz-
puszczalnika.

Aparat do plukania stanowi na.pedzany silnikiem
elektrycznym 20 czteroczionowy beben obrotowy 1,
wyposazony wewnatrz w zsuwnie flimakowa, po-
wodujgcg przesuw elementéw podczas obrotu. Trzy
poczatkowe czlony bebna sg perforowane, czwarty
za$§ znajdujgcy sie w czeSci suszarniowej nie jest
perforowany. Czlony perforowane sg obudowane
szczelng ostong 2, posiadajgcg dlawice 3a, zaopa-
trzong w swej dolnej cze§ci w wanne dwudzielng,
wyposazong w sita 4, stuzgce do wylapywania me-
talowych wi6éré6w dostajacycsh sie do rozpuszczal-
nika podczas plukania. W bocznej §cianie wanny
znajdujgq sie wlazy z uszczelnionymi pokrywami
umozliwiajagce okresowe czyszczenie sit. Wlot do
bebna jest zapatrzony w kosz zasypowy 5, zamy-
kany szczelng klapg i polgczony z bebnem za po-
moca dlawicy 3a. Kosz 5 jest wyposazony w nie-
zaznaczony na rysunku nastawny dozownik.
Czwarty koncowy czlon bebna obrotowego jest
otoczony komora suszarnicza 6 zamknietg dlawi-
cami 3b. Komora suszarnicza 6 jest wyposazona
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w grzejnik elektryczny 7 z automatycznym regu-
latorem temperatury oraz w wentylator 8 dla zam-
knietego obiegu powietrza. Wylot bebna jest za-
konczony zamykanym koszem zsypowym 9, usz-
czelnionym dlawicg. Kosz zasypowy 5 i zsypowy 9
jest zaopatrzony w wyciggi szczelinowe 10 polg-
czone z wentylatorem wyciggowym 11.

Na zewnatrz aparatu sg zainstalowane pompy
obiegowe 12 dla rozpuszczalnika np. ,tri”, posia-
dajgce dwa oddzielne obiegi, umozliwiajgce za po-
mocg natrysku pierwsze wstepne czyszczenie a na-
stepnie drugie koncowe.

Instalacja do regenerhcji rozpuszczalnika sklada
sie z polgczonego z wanng zbiornika 13, przezna-
czonego na zanieczyszczony rozpuszczalnik, pompy
14 1gczgcej zbiornik 12 ze zbiornikiem naporowym
15, aparatu destylacyjiego 16, zbiornika posred-
niego 17 na czysty rozpuszczalnik, pompy 18 do
przetlaczania czystego rozpuszczalnika do zbiorni-
ka naporowego 19, z ktorego rozpuszczalnik prze-
chodzi do bebna obrotowego 1, a poza tym zaopa-
trzona jest w wentylator 21 oraz filtry 22, umiesz-
czone w poblizu pomp obiegowych 12.

Bezposrednio stykajgce sie z rozpuszczalnikiem
cze$ci aparatury sg wykonane ze stali nierdzewnej.

Istota .wynalazku  polega na .nieskomplikowanej...-

konstrukeji urzadzenia do automatycznego czysz-
czenia drobnych elementéw metalowych, umozli-
wiajgcego w sposéb ciggly ptukanie przesuwanych
elementéw w bebnie 1 pod silnym natryskiem roz-
puszczalnika podawanego, pod ci$nieniem okoto
4 atmosfer, przy jednoczesnym suszeniu oczysz-
czonych elementéw oraz iloSciowej regeneracji roz-
puszczalnika.

Aparatura do plukania i regeneracji rozpuszczal-
nika jest hermetyczna, co umozliwia zachowanie
higienicznych warunkéw pracy, zgodnych z prze-
pisami bezpieczenstwa i higieny pracy.

Urzadzenie wedlug wynalazku pozwala na oczy-
szczanie w ciggu 8 godzin od 3 do 4 ton drobnych
elementéw metalowych.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do automatycznego
drobnych elementéw metalowych w rozpusz-
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czalnikach metodg ciagglg niskocisnieniowg, po-
siadajgce aparat do plukania napedzany silni-
kiem elektrycznym, zaopatrzony w pompy obie-
gowe 1 suszarke oraz instalacje do regeneracji
rozpuszczalnika, znamienne tym, Ze aparat do
plukania stanowi czteroczionowy beben obrotowy
(1), wyposazony wewnatrz w zsuwnie §limako-
wa, posiadajacy trzy poczgtkowe czlony perfo-
rowane, obudowane szczelng oslona, (2), zao-
patrzong u gory w dlawice (3a), u dotu za§ w
wdudzielng wanne z zainstalowanymi w niej
sitami (4), wypdsaiona w szczelne wlazy oraz
czwarty koncowy czion, otoczony komora su-
szarniczg (6), zamkmeta dlawicami- (ab), posia-
dajacg grzejnik elektryczny (7), z automatycz-
nym regulatorem temperatury 1 iaventyla"tor 3),
przy czym wlot do bebna jest zaopatrzony w
kosz zasypowy (5), zamykany szczelng klapa,
polaczony z bebnem za pomocy dlawicy (3a)
i wyposazony w nastawny dozowmk natomiast
wylot bebna- jest zakonczony zamykanym ko-
szem zsypowym (9) uszczelnionym dlawica.

Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze
kosz zasypowy (5) i kosz zsypowy (9) bebna

“obrotowego (1) Yest zaopatrzotiy w wyciggi szcze=

linowe (10), podigczone do wentylatora wyciggo-
wego (11).

Urzadzenie wedlug zastrz 1 i 2, znamienne tym,
ze instalacja do regeneracji rozpuszczalnika jest
zaopatrzona w zbiornik (13) polgczony z wanna
i wentylatorem (21) oraz w pompe (14), lgczaca
ten zbiornik ze zbiornikiem naporowym (15),
umieszczonym nad aparatem destylacyjnym (16),
przy czym aparat destylacyjny (16) jest poitgczo-
ny poprzez zbiornik posredni (17) z pompg (18),
wtlaczajaca oczyszczony —rozpuszczalnik  do
zbiornika naporowego (19) i do bebna obroto-
wego (1).

Urzgdzenie wedlug zastrz. 3, znamienne tym, ze
posiada filtry (22), umieszczone w poblizu pomp
obiegowych (12) pod sitami (4).
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