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RESUMO

DISPOSITIVO DE ALIMENTAGAO AUTOMATICA PARA PRODUTOS
EDITORIAIS INDIVIDUAIS

A presente invengdo tem por objecto um dispositivo de
alimentacéo automatica para produtos editoriais
individuais, para o qual produtos (12) editoriais, de
qualquer espessura ou tamanho, sdo fornecidos, a partir de
uma primeira passadeira (13) rolante, dispostos em espinha,
com um parcialmente no topo do outro, para serem
depositados numa segunda passadeira (14) rolante, um depois
do seguinte, separados e ndo sobrepostos, incluindo uma
estrutura (15) de suporte, pelo menos, um par de elementos
(19, 19’) manipuladores, os quais, um de cada vez, agarram,
através de elementos (27, 32, 33) de preensdo relativa, os
produtos (12) editoriais, dispostos em espinha e que
avancam na primeira passadeira (13) rolante, e depositam-
nos no segundo tapete (14) zrolante, separados uns dos
outros, com o0s manipuladores (19, 19’) tendo movimentos
alternadamente de avango e de recuo entre a primeira e a
segunda passadeira (13, 14) rolantes e sendo capazes de
oscilar de forma a determinar quer a preensdo dos produtos
individuais quer a sua subsequente deposigdo sempre em duas
posigdes pré-determinadas da primeira e da segunda

passadeiras rolantes.




DESCRICAO

DISPOSITIVO DE ALIMENTAGAO AUTOMATICA PARA PRODUTOS
EDITORIAIS INDIVIDUAIS

A presente 1nvencdo refere-se a um dispositivo de
alimentacéo automatica para produtos editoriais
individuais, em particular, para produtos editoriais de
qualgquer tamanho e espessura. Dispositivos de alimentacdo
automatica para produtos editoriais individuais s&o, por

exemplo, divulgados em EP 1234790, US5503264 e US3955667.

Apds os “produtos editoriais”, tals como Jjornais,
revistas, 1livros, <com ou sem ofertas, envolvidos em
pléstico ou ndo, e similares, terem sido distribuidos de
acordo com o programa pré-determinado, sdo devolvidos na
guantidade sobrante, e por grosso, a centros de triagem.
Estes centros devem tratar da respectiva seleccdo para
efeitos de contagem, seleccgdo e gualquer outro fim que seja
necessario de forma a reutilizar os materiais e para a
obtencdo de informacgdo relativa a dimensdo da distribuicdo,

bem como & sua origem.

Em geral, estes produtos devolvidos chegam a estes
centros, nos dquais pessoal adequado procede a sua seleccdo
a medida gque saem dos seus contentores, para os dividir e

para permitir gque a sua origem e tipo sejam verificados.

Desta forma, existem custos derivados da necessidade de
recorrer a wutilizag¢do substancial de ©pessocal para a
realizacdo de tal tarefa a qual, por sua vez, nido consegue
atingir niveis de selecgdo e envio répidos dos produtos

individuais para os dispositivos de seleccloc e verificacdo.

Para além disso, a variabilidade do seu tamanho e

espessura nem sempre permite que esta operacdo seja facil,



aumentando a lentiddoc das operacgdes relacionadas e

conseguente aumento dos custos.

Desta forma, o objectivo geral da presente invencdo &
identificar e realizar um dispositivo de alimentacdo
automatica para produtos editoriails individuails que resolva
o problema técnico referide, de modeo a obter, de forma
fidcil e em todas as situacgles, uma separacio automatica
correcta de rodutos editoriais, de acordo com as

necessidades.

Un outro objectivo consiste na realizacdo de um
dispositivo de alimentacdo que possa ser directamente
associado com um transportador para a entrega de produtos
que estejam dispostos de forma sobreposta, com as
respectivas extremidades sobre o produto seguinte, evitando

gqualquer tipo de manipulacdo humana.

Ainda um outro objectivo é o de identificar um
dispositivo que faz com que a execucgdo das operacdes de
selecgdo, triagem e verificagdo da origem e tipo, para
sobras de produtos editoriais, seja a mais rapida e

automatica possivel.

Ainda um outro objectivo é o de realizar um dispositivo
de alimentacdo automatica para produtos editoriais
individuais gue possa funcionar facilmente,
independentemente do tamanho e espessura das sobras dos
produtos que sido encaminhados, dispostos em espinha, numa

passadeira rolante.

Este e outros obijectivos, de acordo com a presente
invencido, sdo alcancados através da realizacdo de um
dispositive de alimentacdo automatica para produtos
editoriais individuais conforme apresentado na

reivindicacdo 1 agui incluida.



Outras caracteristicas relevantes da presente invencéo

sdoc objecto das reivindicacBes dependentes.

Através de um dispositivo de acordo com a presente
invencdo, consegue-se uma colocagac automdtica dos produtos
editoriais, o0s guals sdo separados uns apds os outros numa
passadeira rolante de descarga, gque o0s encaminha para
subsequentes operacdes de seleccdo, triagem e verificacéo

de origem e tipo das sobras de produtos editoriais.

Deve-se notar que um tal dispositivo pode ser
rapidamente adaptado para linhas de selecgdo gque 3j& se
encontrem presentes nos centros que recebem as sobras dos

produtos e os seleccionam para estes serem reciclados.

As caracteristicas funcionais e estruturais e as
vantagens de um dispositivo de acordo com a presente
invencgdo, tornar-se-do mails claras a partir da descricdo de
uma forma de realizacdo, ndo limitativa, aqui incluida, com

referéncia aos desenhos anexos, nos quais:

- a figura 1 mostra esquematicamente uma vista em
perspectiva de um dispositivo de alimentacdo automéatica
para produtos editoriais individuais colocado entre um
primeira passadeira rolante alimentadora desses produtos,
dispostos em espinha, em que um se sobrepde parcialmente no
topo do seguinte, e uma segunda passadeira rolante que os

recebe, um apds o seguinte, separados e ndo sobrepostos,

- a figura 2 é uma vista semelhante & da figura 1, em
gque o dispositivo estd a depositar um produto em cima da

segunda passadeira rolante,

-~ a figura 3 é uma vista em planta, totalmente

esquematica, de outra posigdo do dispositivo.
Em referéncia aos desenhos, um dispositivo de
alimentacdo automatica para produtos editoriais individuais

de acordo com a presente invencidc, é mostrado, identificado



no seu todo por 11, o gual é alimentado por produtos 12
editoriais, de gualquer espessura e tamanho. Estes produtos
s&o retirados de uma primeira passadeira 13 rolante,
dispostos em espinha, em gque um se sobrepfe parcialmente no
topo do outro, identificados quer por 12 quer pelas letras
ordenados alfabeticamente ¥, G, H, I, L, M, etc., designado
por esguema em “espinha negativa”, por outras palavras, com
© bordo posterior de um primeiro produto colocado por cima

do bordo anterior de um segundo produto.

O dispositivo alimentador da presente invencdo pega,
automaticamente, nos produtos 12 editoriais individuais e
deposita-os, individualmente, numa segunda passadeira 14
rolante, um apds o outro, de forma separada e nio
sobreposta, identificados quer por 12 quer pelas letras A,

B, ¢, D, E, F.

Conforme referido anteriormente, por “produto
editorial” queremos dizer um produto, embalado ou ndo
embalado, isolado ou composto, com um tamanho e espessura
varidveis. Na verdade, com o produto base, tal como um
jornal, revista, livro ou semelhante, é possivel combinar,
pelo menos, um segundo produto, com o mesmo ou com tamanho
diferente, o qual funciona como elemento adicional, tal
como um “brinde” de qualguer tipo, um CD, uma disquete, um
perfume ou qualguer outro objecto gque seja suficientemente

pequeno.

O dispositivo da invengdo, assim colocado, inclui uma
estrutura de suporte, esquematizada em 15, na gqual uma
passadeira 16 estd colocada, enrolada em anel em torno de
duas polias 17 situadas nas extremidades. Uma destas polias
17 & comandada por um motor 18 sem escovas ou pPor um grupo
de “velio eléctrico” que comanda a polia num movimento

lternadamente de avanco e de recuo, com a possibilidade de

seleccionar previamente um movimento de  aceleracao,



continuoc e de desaceleracdo. Desta forma, obtém-se uma
solugdo com um acclonador o qual imprime um movimento de
avangco e de recuoc a, pelo menos, um par de membros

manipuladores, representados por 19 e 19'.

A passadeira 16, de facto, sustenta, neste exemplo,
doils manipuladores 19 e 19’, os guais agarram, um de cada
vez, o©s produtos editoriais 12, os quals, como referido,
estdo dispostos em espinha e avancam sobre a primeira
passadeira 13 rolante. Tendo os produtos 12 sido agarrados,
sdo deslocados pela passadeira 16 e igados para um nivel
superior ao da segunda passadeira 14 rolante, na qual séao
depositados. Em particular, os produtos 12 editcriais séo
depositados separadamente uns dos outros, conforme se

mostra nas figuras.

Desta forma, os manipuladores 19 e 19’ tém movimentos
alternados de avanco e de recuo entre a primeira passadeira
13 rolante e a segunda passadeira 14 rolante. Além disso,
deve-se notar que as polias 17, a passadeira 16 e o motor
18 estdo dispostos numa barra 20 transversal de suporte
fixada, através de dobradicas 21 articuladas, a estrutura
15 de suporte do dispositivo 11 da invencdo. As polias 17

estdo, de facto, apoiadas rotativamente na barra 20

transversal.

Além disso, a barra 20 transversal suporta uma alavanca
22 integrada que estd ligada, de forma articulada, através
de um pino 23, a extremidade de uma haste 24 de um cilindro
25 accionador ligada, através de um pino 26, a estrutura de

suporte 15, atréds mencionada.

Consequentemente, gracgas a estrutura geral
antericormente referida, a barra 20 transversal e, em
consequéncia, os manipuladores 19 e 19 nela apoiados,
podem oscilar, de acorde com a seta F de forma a

determinar, guer a preensdao de produtos 12 individuails da



primeira passadeira 13 rolante, quer a sua subsequente
deposicdo na segunda passadeira 14 rolante. Isto acontece
guer para o manipulador 19, colocado num dos lados da barra
20 transversal, quer para o outro manipulador 19’ colocado
no outro lado da barra 20 transversal. Desta forma, o
dispositivo da presente invengdo, permite que os dois
manipuladores 19 e 19’ se situem sempre em duas posigdes
pré-definidas em relagdo, quer a primeira passadeira 13
rolante quer a segunda passadeira 14 rolante, por outras
palavras, levantando e depositando os produtos individuais

sempre nas mesmas posigdes.

O manipulador 19, 19’ individual prevé uma série de
cilindros 27 dispostos numa placa 28 ligada a um suporte 29
gue integra a correia 16 através de parafusos 30. Os
cilindros 27, através das suas hastes 31, possuem elementos
de primeira preensdo, tais como almofadas 32 de succao, gue

actuam sobre os produtos 12 editoriais individuais.

A presenca da série de cilindros 27, na gqual cada
cilindro 27 prevé uma adaptacgdo a cada produto 12 editorial
objecto de preensdo, permite a adaptacdo do manipulador 19,
19’ dindividual ao produto 12 editorial de tal forma que o
produto pode, ele préprio, ter uma espessura variavel de um
ponto ao outro. Os émbolos 31 destes cilindros 27 sdo,

assim, auto-niveladores e auto-adaptadores.

Além disso, cada manipulador 19 e 19’ estd também
equipado com um elemento 33, com formato guadrangular,
articulado em 34 & placa 28 e em cuja extremidade &
articulada em 35 a uma extremidade da haste do cilindro 36.
Este cilindro 36 estd, por sua vez, articulado na outra
extremidade em 37 a placa 28 anteriormente referida, e
determina a actuacao do elemento 33 com formato
guadrangular, gque funciona como um segundo elemento de

preensdo.



Este elemento 33 com formato guadrangular & assim
accionado para agarrar o produto 12 editorial na sua parte
inferior, de forma a actuar como uma pinga, em colaboragdo
com as almofadas 32 de succdo dos cilindros 17 e realizar

elementos de preensidc completos e seguros.

Para se obter wuma maior certeza na colocacdc dos
produtos 12 editoriais, separados um apbés o outro na
segunda passadeira 14 rolante, a referida passadeira 14
rolante pode ser colocada inclinada com um determinado
dngulc em relacdo a primeira passadeira 13 rolante, por
exemplo, um &ngulo de cerca de 45°. Desta forma, conforme
se mostra nas figuras, a colocagdo dos produtos 11
editoriais que estdo a ser descarregados, para serem
enviados para subsequentes operagdes de selecgdo, triagem e
verificacdo de tipo e de origem de sobras de produtos
editoriais, torna-se ainda mais garantida. De facto,
garante-se desta forma que os produtos nao serdo colocados

em espinha, conforme acontecia no primeiro transportador.

Conforme se pode observar através das figuras, essa
disposicdo em angulo dos produtos 12, garante gue o produto
nido abre, se estiver dobrado como uma revista. Além disso,
a presenca de cbédigos de barra 40, colocados quer na parte
superior quer inferior, permite uma leitura correcta e
facil «com leitores Opticos normais, esquematicamente
representados em 38, colocados a 45° na parte superior do
dispositive ou entdo com um leitor Optico colocado na parte
39 superior ou inferior, disposta transversalmente emn

relacdo a direccdo de deslocagdo.

Em particular, na operagdo dada como exemplo, ©
dispositivo, conforme mostrado na figura 1, oscila de tal
forma gue o manipulador 19 esta em posic¢do de agarrar um
produto 12 editorial, colocado na primeira passadeira 13

rolante. A série de cilindros 27 dispostos na placa 28



através das respectivas hastes 31 ievou os primeiros
elementos de preensdo, isto &, as almofadas 32 de succéao,
para cima do primeiro produto 12 editorial, pertencente aos
produtos colocados em espinha na primeira passadeira 13

rolante.

Por outro lado, o segundo manipulador 197, tendo
depositado outro produto 12 editorial na segunda passadeira
14 rolante, é levado através dessa oscilagdo, para longe da

segunda passadeira 14 rolante.

Num segundo passo, o manipulador 19 é levado para cima
da segunda passadeira 14 rolante, enquanto que o
manipulador 19’ é levado para cima da primeira passadeira
13 rolante. Esta deslocacdo é determinada pela translacdo
da passadeira 16, accionada pelas polias 17. Desta forma, o
produto 12 editorial (F), agarrado pelo manipulador 19, é
levado para a segunda passadeira 14 rclante e é depositado,
de forma distanciada e separada, do anterior produto 12

(figura 2).

Imediatamente a seguir a esta operagao, a barra 20
transversal é levada a oscilar pelo cilindro 25 que recolhe
a haste 24. Desta forma, o manipulador 19’ desloca-se para
cima de mais um produto 12 colocado na primeira passadeira
13 rolante, enquanto que o outro manipulador 19 se afasta
do produto 12, depositado na segunda passadeira 14 rolante.
0O manipulador 19’ ¢é accionado de forma a fazer uma
translacdo até que o produto 12 seja depositado na segunda

passadeira 14 rolante, conforme mostrado na figura 3.

Deve ser especificado que, durante a operacdo de
preensio, o elemento de preensdo adicional definido pelo
elemento 33 de formato guadrangular também entra em accgao.
De facto, o cilindro 36 determina a oscilagio do elemento
33 de formato gquadrangular, o gual se coloca por baixo do

produto 12 editorial e actua sobre o produto 12 em



colaboracdo com as almofadas 32 de succgdo, dos cilindros

27, como uma pilnca.

O ciclo completo é entd&o repetido para também levar
este produto editorial adicional, o gual chega disposto em
forma de espinha, para uma colocacdo individual na segunda
passadeira 14 rolante, adequadamente “individualizado” e
pronto para a execucdo das operacdes sucessivas de
seleccdo, triagem e verificacgdo de tipo e origem de sobras
de produtos editoriais, da forma mais automdtica e rapida

possivel.

Torna-se assim clara a simplicidade e wutilidade da
solucac encontrada de acordo com a presente invencgdo, para

o problema geral referido anteriormente.

A solucdo técnica proposta permite a possibilidade de
posicionar individualmente produtos editoriais que chegam

sobrepostos.

Lisboa, 13 de Dezembro de 2006
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REIVINDICAGOES

Dispositivo de alimentacgio autcmatica para
produtos editoriais individuails, adequado ©para
alimentar produtos {(12) editoriais individuais, de
qualguer espessura ou tamanho, de uma primeira
passadeira (13) rolante na qual os produtos (12)
editoriais individuais avangam dispostos em
espinha, cada um parcialmente por cima do outro,
para uma segunda passadeira (14) rolante na qual
os produtos {12y editoriais individuais seréo
depositados, um apds outro, de forma separada e
ndo sobreposta, sendo o dispositivo de alimentagdo
automatica composto por uma estrutura (15) de
suporte, pelo menos, um par de elementos (19)
manipuladores, os quais, um de cada vez, agarram,
através de elementos (27, 32, 33) de preensao
relativa, os produtos (12) editoriais individuais,
sendo os referidos manipuladores (19) mbveis para
a frente e para tras alternadamente, entre as
referidas primeira e segunda passadeiras (13, 14)
rolantes e sendo capazes de oscilar, de forma a
determinar quer a preensao dos produtos
individuais e a sua subsequente deposicdo, sempre
em duas posicdes pré-determinadas das referidas
primeira e segunda passadeiras rolantes,
caracterizado por os referidos manipuladores (19)
estarem dispostos numa barra (20) transversal que
pode oscilar em relacdo a referida estrutura (15)
de suporte, através de um accionador (25) e de
articulacgdes (21, 22, 23, 26) relacionadas e com

movimentos alternados de avango e de recuo ao



longo da referida barra (20) transversal, através
de um dispositivo (16, 17, 18) acciocnador, que &
composto de uma passadeira (16) enroclada em anel
em torno de polias (17) situadas nos extremos,
apoiadas rotativamente na referida Dbarra (20)
transversal, sendo uma das referidas polias (17)
comandada por um motor (18) efectuando movimentos

alternados de avanco e de recuo.

Dispositivo, de acordo com a reivindicacao 1,
caracterizado por, pelo menos, cada um do referido
par de elementos (19) manipuladores prever que o0s
referidos elementos de preensao sdo uma série de
cilindros (27), os quais possuem elementos (32) de
preensdo gue, por seu turno, actuam sobre produtos
(12) editoriais individuais, estando os referidos
cilindros (27) dispostos numa placa (28), a qual é
mével em relacao a referida barra (20)

transversal.

Dispositivo, de acordo com a reivindicagdo 2,
caracterizado por os referidos elementos de
preensdc serem constituidos por almofadas (32) de

sucgao.

Dispositivo, de acordo com a reivindicagdo 2,
caracterizado por os referidos elementos de
preensdo também incluirem um elemento (33) de
formato  guadrangular, articulado em (34) a
referida placa (28), em que uma sua extremidade
estd articulada em (35) a uma extremidade de uma
haste de um cilindro (36) que, por sua vez, esta
articulada na outra extremidade (37) a referida

placa (28).

Dispositivo, de acordo com a reivindicacdo 1,

caracterizado por as referidas articulacdes serem



compostas por elementos (21 articulados,
colocados entre a referida barra (20) transversal
de suporte e a referida estrutura (15) de suporte
e, respectivamente, uma alavanca (22) integrada na
referida barra (20) transversal e ligada, de forma
articulada, através de um pino (23), ao referido
accionador, que é o cilindro (25), ligado através
de um pino (26) a referida estrutura (15) de

supcrte.

Dispositivo, de acordo com a reivindicacdo 1,
caracterizado por o referido motor ser constituido
por um motor (18) sem escovas ou por um grupo de

“eixo eléctrico”.

Dispositivo, de acordo com a reivindicacdo 2,
caracterizado por a referida série de cilindros
(27), que possul elementos (32) de preensao,
prever uma adaptagdo e um auto-nivelamento em
relacdo a cada produto (12) editorial, que estd a

ser agarrado.

Dispositivo, de acorde com a reivindicagdo 2,
caracterizado por cada um dos referidos elementos
{(19) manipuladores possuir movimentos de avanco e
de recuo num dos lados da referida barra (20)

transversal.

Lisboa, 13 de Dezembro de 2006
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