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@ Vorrichtung zum Aufziehen eines Schiebers auf eine lange Reissverschlusskette.

@ Vorrichtung zum Aufziehen eines Schiebers (1) auf

eine lange Reissverschlusskette (2), die durch Gaps
(3) und im Gapbereich aufgesetzte Endteile (4) in Ketten-
abschnitte, die herzustellenden Reissverschiiissen ent-
sprechen, aufgeteilt ist. Zur Vorrichtung gehdren eine im
wesentlichen Z-formige Reissverschlusskettenfiihrung (5)
mit Einfaufabschnitt (6), Ruckfiihrabschnitt (7) und Aus-
laufabschnitt (8}, ein Riickzugschlitten (9) mit Klemmbak-
ken (10) fur die Reissverschlusskette (2) im Einlaufab-
schnitt (6), ein Anschlagfinger (11), ein Spreizdorn (12)
und ein Schiebermanipulator (13) im Ruckfihrabschnitt
(7). die in Transportrichtung der Reissverschlusskette (2)
hintereinander angeordnet sind, und ein angetriebener
Abzug (14) fur die mit Schiebern (1) versehene Reissver-
schlusskette (2) am Ende des Auslaufabschnittes (8). Im
Bereich der Reissverschlusskettenfihrung (5) ist zumin-
dest ein Sensor (15) angeordnet, der nacheinander die
einzelnen Gaps (3) erkennt und einen Transport der Reiss-
verschlusskette (2) in der Reissverschlusskettenfihrung
(5) bewirki, bis der Anschlagfinger (11) in jeweils einen
Gap (3) einféllt und am Endteil (4) anschlagt. Danach ist der
Spreizdorn (12) in den Gap (3) einfahrbar. Er spreizt den
Gap (3) zur Einfihrung eines Schiebers (1), der von dem
Schiebermanipulator (13) in den gespreizten Gap (3) ein-
fihrbar ist. Im Bereich des eingefiihrten Schiebers (1) ist
ein Sensor (16) angeordnet, der die Anwesenheit eines

Schiebers (1) erkennt und die Schiiessung der Klemmbak-
ken (10) sowie eine hin- und hergehende Bewegung des
Ruckzugschlittens (9) bewirkt, wobei der Schieber (1) sich
aufschiebt.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Auf-
ziehen eines Schiebers auf eine lange Reissver-
schlusskette, die durch Gaps und im Gapbereich
aufgesetzie Endteile in Kettenabschnitte, die herzu-
stellenden Reissverschliissen entsprechen, aufge-
teilt ist. — Es ist bei der Herstellung von Reissver-
schliissen bekannt, die fertigen Schieber im Be-
reich der Gaps in die Reissverschlussebene einzu-
fuhren und auf die Reissverschliisse aufzuschie-
ben, wobei im Anschluss daran die Anfangsteile
aufgesetzt und die Reissverschlussketie in fertige
Reissverschliisse abgeléangt wird.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Vorrichtung der angegebenen Zweckbestimmung zu
schaffen, die sich durch sehr genaues und fehler-
freies Arbeiten bei mdglichst geringen fehlerbe-
dingten Stillstandzeiten auszeichnet und die leicht,
z.B. bei sogenanntem Loswechsel, einer unter-
schiedlichen Fertigungsaufgabe, die das Aufziehen
von unterschiedlichen Schiebern verlangt, ange-
passt werden kann. Loswechsel meint die Umstel-
lung der Vorrichtung von der Herstellung einer er-
sten Anzahl von Reissverschliissen auf eine zwei-
te Anzahl von Reissverschllissen, die mit
gegeniiber den zuerst hergestellten Reissver-
schlitssen unterschiedlichen Schiebern ausgerii-
stet sind. Insoweit verlangt ein Loswechsel einen
Schieberwechsel.

Zur Lésung dieser Aufgabe ist die erfindungsge-
mésse Vorrichtung gekennzeichnet durch eine im
wesentlichen Z-formige  Reissverschlussketten-
filhrung mit Einlaufabschniit, Ruckfuhrabschnitt
und Auslaufabschniit, einen Riickzugschlitten mit
Klemmbacken fiir die Reissverschlusskette im Ein-
laufabschnitt,  einen  Anschlagfinger,  einen
Spreizdorn und einen Schiebermanipulator im Rick-
fiinrabschnitt, die in Transportrichtung der Reiss-
verschlusskette hintereinander angeordnet sind,
und einen angetriebenen Abzug fiir die mit Schie-
bern versehene Reissverschlussketie am Ende
des Auslaufabschnittes, wobei im Bereich der
Reissverschlusskettenfithrung zumindest ein Sen-
sor angeordnet ist, der nacheinander die einzelnen
Gaps erkennt und einen Transport der Reissver-
schlusskette in der Reissverschiusskettenfithrung
bewirkt, bis der Anschlagfinger in jeweils einen Gap
einfallt und am Endteil anschlagt, wobei danach der
Spreizdorn in den Gap einfahrbar ist und den Gap
zur Einflhrung eines Schiebers spreizt, der von
dem Schiebermanipulator in den gespreizten Gap
einfiihrbar ist, wobei im Bereich des eingefiihrien
Schiebers ein Sensor angeordnet ist, der die Anwe-
senheit eines Schiebers erkennt und die Schiies-
sung der Klemmbacken sowie eine hin- und herge-
hende Bewegung des Riickzugschlittens bewirkt,
wobei der Schieber sich aufschiebt. Es versteht
sich, dass nach dem Aufziehen des Schiebers die
Reissverschiusskette mit Hilfe des Abzugs um ei-
nen Kettenabschnitt fortbewegt wird und dass zu-
vor alle Werkzeugteile, die in die Reissverschluss-
kettenfiinrung bzw. in die Reissverschlusskette
einfassten, zurlickgenommen werden. All die be-
schriebenen Massnahmen lassen sich mit den Hilfs-
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mitteln der modernen Mess- und Steuerungstechnik
unschwer verwirklichen.

Die erreichten Vorteile sind darin zu sehen, dass
die erfindungsgemésse Vorrichtung sehr genau
und fehlerfrei arbeitet. Ein besonderer Vorteil liegt
darin, dass der Schiebermanipulator volisténdig
oder zumindest so weit, wie es bei einem Schieber-
wechsel erforderlich ist, leicht ausgewechseit wer-
den kann.

Im einzelnen bestehen im Rahmen der Erfindung
mehrere Moglichkeiten fiir die weitere Ausbildung
der erfindungsgemassen Vorrichtung. Zweckmassi-
gerweise ist vor dem Einlaufabschnitt der Reissver-
schiusskettenfihrung eine Tanzersteuerung fiir
die Reissverschlusskette bei deren hin- und herge-
hender Bewegung angeordnet. Nach bevorzugter
Ausfiihrungsform der Erfindung besteht der Schie-
bermanipulator aus einem Schiebersortiertopf, ei-
ner Schiebereinstosseinrichtung und einer vom
Schiebersortiertopf zur Schieberaufnahme fiihren-
den Zuflhrschiene, wobei die einzelnen Schieber
von der Schieberaufnahme in den gespreizten Gap
einfahrbar sind. Der Schiebersortiertopf ist im all-
gemeinen als Schwingsortierer ausgefiihrt, bei der
Zufithrrinne kann es sich um eine Schwingrinne
oder um eine Fallrinne handeln. Arbeitet man mit ei-
nem Schiebermanipulator dieses Aufbaus, so brau-
chen bei Schieberwechsel nur die Schieberein-
stosseinrichtung und die Zufilhrschiene ausge-
tauscht zu werden. Das lasst sich nach bevorzug-
ter Ausfihrungsform der Erfindung bei einer
erfindungsgemassen  Vorrichtung auf einfache
Weise automatisieren, und zwar dadurch, dass auf
einem Schlitten, der quer zur Transportrichtung der
Reissverschiusskeite  verfahrbar ist, mehrere
Schiebersortiertopfe mit Zufithrschiene angeord-
net sind, die firr die Aufnahme unterschiedlicher
Reissverschlussschieber, z.B. in der Farbe unter-
schiedlicher  Reissverschlussschieber, eingerich-
tet sind, wobei die Zufiihrschiene der Schiebersor-
tiertopfe durch unterschiedliche Schlittenstellung
abwechselnd an die Schiebereinstosseinrichiung
ankuppelbar sind. Der Schiitten kann durch einen
entsprechenden Stelltrieb verstellbar sein. Wird
diese weitgehend automatisierte Ausfithrungsform
verwirklicht, so empfiehlt es sich, in der Reissver-
schiusskettenfiihrung einen Loswechselsensor an-
zuordnen, der auf eine Loswechselmarkierung an
der Reissverschiusskette anspricht, wobei der
Schlitten von dem Loswechselsensor {ber einen
entsprechenden Stelltrieb gesteuert ist. st eine er-
findungsgemasse Vorrichtung beispielsweise mit
zwei Schiebersortieriopfen und entsprechenden
Zufiihrschienen ausgeristet, miissen jedoch fiir ei-
ne Fertigung mehr als zwei z.B. in der Farbe unter-
schiedliche Schiebermengen montiert werden, so
steht beim Arbeiten eines der Schiebersortiertdpfe
far den gleichsam ausser Betrieb befindlichen
Schiebersortiertopf stets hinreichend Zeit zur Ver-
fligung, um den Schiebersortiertopf und die Zufiihr-
schiene zu entleeren und eine andere Schiebermen-
ge einzufiihren. In diesem Zusammenhang lehrt die
Erfindung, dass die Schiebersortiertépfe und die
Zufiihrschienen eine Schnellentleereinrichtung auf-
weisen.
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Im folgenden wird die Erfindung anhand einer le-
diglich ein Ausfiihrungsbeispiel ~darstellenden
Zeichnung ausfiihrlicher erlautert. Es zeigen

Fig. 1 das Schema einer erfindungsgeméssen
Vorrichtung,

Fig. 2 die Seitenansicht einer nach dem Schema
der Fig. 1 aufgebauten Vorrichtung und

Fig. 3 eine Draufsicht auf den Gegenstand nach
Fig. 2.

Die in den Figuren dargestelite Vorrichtung dient
zum Aufziehen eines Schiebers 1 auf eine lange
Reissverschiusskette 2, die durch Gaps 3 und im
Gapbereich aufgesetzte Endieile 4 in Kettenab-
schnitte, die herzustellenden Reissverschllissen
entsprechen, aufgeteilt ist. Zum grundsétziichen
Aufbau gehoren
eine im wesentlichen Z-férmige Reissverschluss-
kettenfiihrung 5 mit Einlaufabschnitt 6, Riickfihrab-
schnitt 7 und Auslaufabschnitt 8,
ein Rickzugschlitten 9 mit Klemmbacken 10 fiir die
Reissverschiusskette 2 im Einlaufabschnitt 6,
ein Anschlagfinger 11, ein Spreizdorn 12 und ein
Schiebermanipulator 13 im Riickfiihrabschnitt 7, die
in Transportrichtung der Reissverschlusskeite 2
hintereinander angeordnet sind, und
ein angetriebener Abzug 14 fiir die mit Schiebern 1
versehene Reissverschiusskette 2 am Ende des
Auslaufabschnittes 8.

Im Bereich der Reissverschlusskettenfiihrung 5
ist zumindest ein Sensor 15 angeordnet, der nach-
einander die einzelnen Gaps 3 erkennt und einen
Transport der Reissverschiusskette 2 in der Reiss-
verschlusskettenfilhrung 5 bewirkt, bis der An-
schlagfinger 11 in jeweils einen Gap 3 einféllt und am
zugeordneten Endteil 4 anschiigt. Danach fuhrt
der Spreizdorn 12 in den Gap 3 ein, um den Gap 3
zur Einflihrung eines Schiebers 1 zu spreizen. Der
Schieber 1 ist von dem Schiebermanipulator 13 in
den gespreizten Gap 3 einfiihrbar, wobei im Bereich
des eingefiihrien Schiebers 1 ein Sensor 16 ange-
ordnet ist, der die Anwesenheit eines Schiebers 1
erkennt. Dieser Sensor 16 bewirkt die Schliessung
der Klemmbacken 10 sowie eine hin- und hergehende
Bewegung des Riickzugschlitens 9, wobei der
Schieber 1 sich aufzieht. Vor dem Einlaufabschnitt
6 der Reissverschlusskettenfiihrung 5 befindet
sich eine Tanzersteuerung 17 fir die Reissver-
schlusskette 2 bei der beschriebenen hin- und her-
gehenden Bewegung, wobei das Tanzerrad 18 sich
auf- und niederbewegt.

Aus einer vergleichenden Betrachtung der Fig. 2
und 3 entnimmt man, dass der Schiebermanipulator
13 einen Schiebersortieriopf 19, eine Schieberein-
stosseinrichtung 20 und eine vom Schiebersortier-
topf 19 zur Schiebereinstosseinrichtung 20 fiihren-
de Zuftihrschiene 21 aufweist. Die einzelnen Schie-
ber 1 sind von der Schieberaufnahme 22 in den
gespreizien Gap 3 einfahrbar. Die Schieberein-
stosseinrichtung 20 ist in der Fig. 1 besonders dar-
gestellt worden.

im Ausfiihrungsbeispiel und nach bevorzugter
Ausfithrungsform der Erfindung ist die Anordnung
so getroffen, dass auf einem Schlitten 23, der quer
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zur Transportrichtung der Reissverschlusskette 2
verfahrbar ist, mehrere Schiebersortiertdpfe 19 mit
Zufiihrschienen 21 angeordnet sind, die fur die Auf-
nahme unterschiedlicher Schieber 1, z.B. in der Far-
be unterschiedlicher Schieber 1, eingerichtet sind.
Die Zuflhrschienen 21 der Schiebersortiertopfe 19
sind durch unterschiedliche Schlittenstellungen ab-
wechselnd an die Schiebereinstosseinrichtung 20
ankuppelbar, und zwar zum Zwecke des Schieber-
wechsels. Dazu ist in der Reissverschlussketten-
fithrung 5 ein Loswechselsensor 24 angeordnet,
der auf eine Loswechselmarkierung an der Reiss-
verschlusskette 2 anspricht. Der Schlitten 23 ist
von dem Loswechselsensor 24 Uber einen entspre-
chenden Stellirieb 25 gesteuert. Die Schiebersor-
tiertépfe 19 und die Zufithrschienen 21 kénnen eine
nicht gezeichnete Schnellentleereinrichtung aufwei-
sen, der Falleitungen 26 und Behalter 27 fir die
Aufnahme der durch Entleerung freiwerdenden
Schieber 1 nachgeordnet sind.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Aufziehen eines Schiebers
auf eine lange Reissverschiussketie, die durch
Gaps und im Gapbereich aufgeseizte Endteile in
Kettenabschnitte, die herzustellenden Reissver-
schlilssen entsprechen, aufgeteilt ist, gekennzeich-
net durch eine im wesentlichen Z-formige Reiss-
verschlusskettenfihrung mit Einlaufabschnitt,
Ruckfihrabschnitt und Auslaufabschnitt, einen
Riickzugschiitten mit Klemmbacken fiir die Reiss-
verschlusskette im Einlaufabschnitt, einen An-
schlagfinger, einen Spreizdorn und einen Schieber-
manipulator im Rickfiihrabschnitt, die in Transport-
richtung der Reissverschlusskeite hintereinander
angeordnet sind, und einen angetriebenen Abzug
fur die mit Schiebern versehene Reissverschluss-
kette am Ende des Auslaufabschnittes, wobei im Be-
reich der Reissverschiusskettenfithrung zumindest
ein Sensor angeordnet ist, der nacheinander die
einzelnen Gaps erkennt und einen Transport der
Reissverschlusskette in der Reissverschlussket-
tenfithrung bewirkt, bis der Anschlagfinger in je-
weils einen Gap einféllt und am Endteil anschiagt,
wobei danach der Spreizdorn in den Gap einfahrbar
ist und den Gap zur Einflihrung eines Schiebers
spreizt, der von dem Schiebermanipulator in den ge-
spreizten Gap einfiihrbar ist, wobei im Bereich des
eingefithrten Schiebers ein Sensor angeordnet ist,
der die Anwesenheit eines Schiebers erkennt und
die Schiiessung der Klemmbacken sowie eine hin-
und hergehende Bewegung des Riickzugschlittens
bewirkt, wobei der Schieber sich aufschiebt.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, wobei vor dem
Einlaufabschnitt  der  Reissverschlusskettenfiih-
rung eine Ténzersteuerung fiir die Reissver-
schlusskette bei deren hin- und hergehender Bewe-
gung angeordnet ist.

3. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 oder
2, wobei der Schiebermanipulator einen Schieber-
sortiertopf, eine Schiebereinstosseinrichtung mit
Schieberaufnahme und eine vom Schiebersortier-
topf zur Schiebereinstosseinrichtung fiihrende Zu-
fuhrschiene aufweist und wobei die einzelnen Schie-
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ber von der Schieberaufnahme in den gespreizten-
Gap einfahrbar sind.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, wobei auf ei-
nem Schlitten, der quer zur Transportrichiung der
Reissverschlusskette  verfahrbar ist, mehrere 5
Schiebersortiertdpfe mit Zufithrschiene angeord-
net sind, die fiir die Aufnahme unterschiedlicher
Reissverschlussschieber, z.B. in der Farbe unter-
schiedlicher Reissverschlussschieber, eingerich-
tet sind, und wobei die Zufithrschiene der Schieber- 10
sortiertépfe durch unterschiedliche Schilittenstel-
lungen abwechselnd an die Schiebereinstossein-
richtung ankuppelbar sind.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, wobei die
Schiebersortiertopfe und die Zufiihrschienen eine 15
Schnelientleereinrichtung aufweisen.
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Fig.2
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Fig.3
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