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{57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Ordnen, Sortieren

und Ubergeben von quaderformloem Stiickgut, insbesondere Kastenbrot,

welches zum Zweck seiner automatisierten Weiterverarbeitung innerhalb

einer Verarbeitungsanlage in vorgegebenen Abmessungen mit bestimmten

Toleranzen und in einer bestimmten Lage transportiert bzw. zugefiihrt

werden muf. Das Ziel der Erfindung besteht darin, eine

kontinuierlich arbeitende Finrichtung zu schaffen, welche das
tlickgut in definierter Lage der nachfolgenden FOrder- baw.

V arbeitungsanlage zufihrt. De r Erfindung liegt die Aufgabe

zugrunde, das Stlickgut zwanqsweloe auf einer vorbestimmien Eahn

und durch nacheinander wirkende Leiteinrichtungen zu fihren und das

Stiickgut nach Form, Abmessung und Lage zu sortleren. Das Wesen

dex FErfindung besieht davin, daB8 die Crdnung und Sortierung des

beliebig angeordnet zugeflbhrten Stilickgutes mittels einer

sphirischen Wendekurve und nachfolgend durch eine obere und eine

untere Stabfiihrung erfolgt. Die Erfindung bezieht sich insbesondere

auf die Verarbeitung von Kastenbrot.
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Brfindungsbeschreibung

a)

c)

Titel dexr Erfindung

Vorrichtung zum Ordnen, Sortieren und Ubergeben von
quaderformigenm Stlickgut, insbesondere Kastenbrot

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Ordnen, Sor-
tieren und Ubergeben von quaderformigem Stiickgut, insbe-
sondere Kastenbrot, welches zum Zweck seiner automati~
sierten Welterverarbeitung innerhalb einer Verarbeltungs-
anlage in vorgegebenen Abmessungen mit bestimmten Tole-
ranzen und in einer bestimmten Lage transportiexrt bzwe
zugefiihrt werden muBl. '

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

BEs sind Fordereinrvichtungen bekannt geworden, in denen
Stuckgut in mehreren Spuren mehrfach umgefilhrt wird. Da-

~zu muB das Stuckgut eine definierte Lage nach Form und

Abmessung haben, bevor es in die Fihrungsbahnen einléufi,
da songt keine sichere Flhrung gegeben ist und Stauungen
innerhalb der Fordereinrichtung auftretens

Bei bekannten Einrichiungen gem&B DE-0S 22 06 211 sind
keine besonderen' Ordnungs~ und Sortiereinrichtungen VO~
gesehen. Um die optimale Lage des Stiickgutes zu garan-
tieren, muB der Einleuf des Stiickgutes durch zusétzliche

Arbeitskrifte liberwacht und korrigiert werden.
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Weiterhin sind FBinrichitungen bekennt, bei denen eine An-
derung der Lage des Stiickgutes durch die rechtwinklige
Ubergabe des Stiickgutes mittels intermittierend arbel=-
tender Ubergabevorrichtungsn, angeirieben durch Pneuna-

" tikzylinder oder #hnliche Einrichtungen, erfolgt. Diese
Binrichtungen haben den Nachteil, daB das in falscher
Llusgangslage zugefilhrbie Stiickgut auch in falscher Lage
in die nachfolgende Fordereinrichtung bzwe in die nach-
folgenden Verarbeitungsmaschinen einléuft und somit
technologische Storungen hervorrult.

Andere beksnnte Sinrichtungen sind mit umlaufenden Mit-
nehmerketten und komplizierten elcktrischen Steuerungen,
%o Bo Lichtschranken, ausgeriistet. Hierbel wird die FOr-
derbewegung ebenfalls intermittierend ausgeflinrt, und
zwar zu dem Zeitpunkt, wenn das Stickgut eine vorausbe-
gtimmte Lage eingenommen hate v '

Diegse Binrichtungen haben den Nachteil, dafl sie elnen
relativ hohen steuerungstechnischen Aufwand erfordern
und durch die intermittierende Arbeitswelse in ihyrexr Pro-
duktivitit begrenzt sind. Durch die hohe Schelthdufig-
keit der Kupplungen und Zlektromotoren ergibt gich ein
hoher VerschleiB und damit eine geringe Lebensdauer der
beanspruchten Teile. Ferner konnen Storungen der Einrich-
tung dadurch entstehen, daf zwei verdeckt nebeneinander-
liegende Stiicke die Lichtschranke passieren. Das in fal-
gcher Ausgangslage ankommende Stlickgut wird zwar recht-
winklig iibergeben, aber auch in falscher Lage weiterge-
leitetbe , | _
Perner sind Dinrichtungen bekannt, die als Wenderutschen
bezeichnet werden. Sie sind meist als Blechschichte aus-
gefiihrt, durch die das Stiickgut in einer Gefdllestrecke
-auf Grund seiner Schwerkraft nach unten rutscht und iiber
eine sph8rische Kurve Ze B. aus einer liegenden in eine
gtehende Lage gebracht werden kann. Diese Einrichtungen
‘haben den Nachbeil, daf die Schubkraft sehr leicht durch
Jinderung der Reibungsverhdltnisse und Anderungen der Ab~
messungen des Stickgutes beeinfluBt wird und mitunter
die Schwerkraft nichi ausreicht; um das Stiickgut sicher
durch die Wenderutsche zu transportieren. Stlickgut, das
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in falscher Ausgangslage in die Wenderutsche einliuft,
verlidBt sile auch in falscher Endlage.

Welterhin sind Einrichtungen gem&B DE-0S 22 49 043 und
DE~-AS 24 27 281 bekanntgeworden, die zum Ausrichten von
Fleschen oder sdhnlichen Gegenstinden dienen, wobei die
Flaschen aus einer horizontalen Lage auf einem Forder—
band mit im bestimnten Abstand angebrachien Querleisten
durch Ausrichteinrichtungen mit geneiglten Arbeitsflichen,
auf die die Flaschen auflaufen, in eine senkrechte Lage
aufgerichtet werdene Yhnen haftet der Nachteil an, da8
sie vorzugsweise flr rotationssymmebrische Teile geelig=
net gind und daB nur ein Aufrichten sowie ein Ausrichten
dieser Teile exmdglicht werden, Jedoch ein Aussortieren
von Teilen mit euftretenden Form- und Abmessungsabweim-'
chungen nit ihnen nicht erfolgen kanne Weiterhin haben
sie den Nachteil, daf die aufzurichtenden Gegenstinde
nicht in jeder beliebigen Lage in die Einrichtung eine
laufen konnen, sondern nur zwel verschiedene Lagen auf-

~weisen dirfen, andernfalls ist keine sichere Funktion

der Einrichiungen gewishrleistets _

Alle genennten Einrdichtungen haben gemeinsam den Nacnteil,
daB das Stlickgut sus felscher Ausgangslage nicht in dis
richtige Endlage Uberfihrt werden kann, sondern in fale
scher Lage an die nachfolgenden Férder- und Verarbeitungs-
einrichtungen iibergeben wird und das Aussortieren von
Stiickgut bel auftretenden Formabweichungen nicht erfol=
gen kann. Dadurch ist ein automatischer Betrieb dieser
Einrichtungen nicht moglich und 'es sind zusétzliche Are
beitskrifte fiilr die Uberwachung bzwe das Ordnen des Stick-
gutes erforderlich. '

Ziel der FErfindung
Ziel der Brfindung is{ es, eine kontinuierlich arbeiten-
de Binrichtung zu schaffen, welche das in ungeordneiexr
Lage aufl einer Fordereinrichtung zugeflinvte Stlickgus

durch geelgnete Vorrichiungen erfessti, wihrend der Foye
derbewegung schonend oxdnet, Stlickgut in felscher Lage
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und mit Formabweichungen aussortiert bzw. in die rdichti-
gé Lage liberfiihrt und nur Stiickgut in definierter Lage
auf eine nachfolgende Forder- bzw. Verarbeitungsanlage
iibergibt und damit eine visuelle Uberwachung bzw. manu-
elle Vorsortierung zur Vermeidung von Stauungen und Ha-

varien eingespart wird und einen vollautomatischen Be-

tieb ermbglichte« -

Wesen der Erfindung

Der Brfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine kontinu=
ierlich arbeitende Einrichtung zum Erfassen, Flhren,
Ordnen, Augsortieren bzwe Uberflihren in die richtige La=~
ge und zum Ubergeben von ungeordnet ankommenden guader-
formigen Stickgut in definierter Lage auf eine nachfol=
gende Forder- bzwe Verarbeitungseinrichtung zu schafflen,
welche liber eine Zwengssteverung in Verbindung mit der
Weiterfihrung des Stiickgutes auf einer vorbestimmten Bahn
und nacheinander wirkenden Leiteinrichtungen automatisch
wirksam wird, so daB nur solches Stlickgut an die nachfol-
gende Forder- bzwo. Verarbeitungseinrichtung lbergeben
wird, welcheg in jedem Bereich der Ordnungs- und Sortier-
strecke die gewlinschite Lage besitzt sowle die vorgegebe-
nen Toleranzen nicht Uiberschreitet, wobel gleichzeltig
bei hichstmoglichem StlickgutfluB das Auftreten von Stau-
gtellen und Havarien vermieden sowle eine Abflihrung des
aussortierten Stlickgutes ermdglicht wirde.

Erfindungsgem&B wird diese Aufgabe geltst, indem ein Pro-
filrahmen, der die umlaufende Iitnehmereinrichtung guf-
nimot und einen stellbaren Antrieb trigt, zu einer ange-
triebenen Rollenbahn sgo angeordnet ist, daBf sich die wink-
lig zur Rollenbahn angebrachte Ordnungs~ und Sortierstrek—
ke mit ihrer Flhrungsmitte genau unter dér Linie der
Transporirichiung der Mitnehmer befindet und die IMitneh-
mer einseitig in der Bewegungsrichiung der Rollenbahn
schwenkbar angeOrdnet sind, wobei dexr Schwenkbereich durch
Leitschienen begrenzt iste

~Die Rollenbahn ist mit seitlichen Lelteinrichtungen ver-
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sehen, die vor dem Bereich dexr umlaufenden Mitnehmer in
eine schwenkbhare, federbelastete Ausweichklappe liberge-
henes In der Ordnungs- und Sortiervsirecke folgt nach el-
ner an sich bekannien sphirischen Wendekurve eine ein-
stellbare Sortiereinrichtung. Die Sortiereinrichiung be-
steht eus einer verstellbaren, seitlich geneigten Gleit-
fliche zur Pihrung des zwangsweise geschobenen Stiickeue
teg sowie aus einem oberen und danach einem unteren Fiih-

5

rungsstabe. Die Aufgabe der oberen und unteren Stabfiih-
rung besteht darin, dall das in richtiger Lage ankommende
Stiickput gefiihrt wird und das in falgscher Lage ankommen~
de durch seine unginstige Schwerpunktlage bzw. falsche
Abmessungen unter der oberen Stabfllhrung hindurchrutschi
oder iiber die untere Stabfihrung abkippts Neben der Sor—-
tierstrecke ist eine Abfilhrrutsche flr dag aussortierte
Stickgut angeordnet, In Transporirichtung folgt ein Uber-—
gabeschacht zur Uberfithrung des Stlickgutes an die nach-
folgende Forder~ bzwe Verarbel tungseinrichtung.

Das Stlickgut vwird mittels einer Rollenbahn in den Bereich
der kontinuierlich umlaufenden Mitnehmer gefdrdert und
beim Umlauf der Iiitnehmer von oben her von diesen exrfali.
Die Einlauflage des Stlckgutes an dieser Stelle ist ent-
scheidend daflir, ob des Stlickgut in der gewiinschten Lage
auf die nachfolgende Firder- bzw. Verarbeltungseinrich-
tung Ubergeben oder auggortiert wirde Beim zwangaweisen
Durchlauf des Stlickgutes durch die Ordnungs~ und Sortisr-
strecke, bestehend sus sphdrischer Wendekurve, verstell-
barex Gleitfliche, oberem Fihrungsstab und unterem Fiih=
rungsstab; wird das Stickgut abgetastet und auf Grund
seiner Form, Abmessungen und Schwerpunktlage geordnet und
sortiert. Das sussortierte Stlickgut wird liber eine unter-
halb der Sortiersirecke angebrachten AbfUhrrutsche sus
dem Transportsystem abgefiinrie .

Stlickgut, welches in richiiger Lage die ordiungs- wnd
Sortierstrecke passiert, l&uft anschlieBend durch einen
Ubergabeschacht in die nachfolgende Forder- bzwe Verar=
beitungseinrichiung ein. Wenn deags Stiickgut von der Role
lenbahn in den Zwischenraum zwischen zwei umlaufenda

Lo ' 6
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Mitnehmer gefordert wird, so erfolgt sofort die zwangs-
weige Mitnahme des Stlckgutes.
Trifft daes Stiickgut beim Einlauf in den Bereich der um-

6

laufenden Mitnehmer auf einen Mitnehmer, so wird dileser
durch die Vorschubkraft desvStuckgutes in der Bewegungs-
richtung dex Rollenbahn ausgelenkt, 18uft in ausgeschwenk-
ter Stellung am Stickgut vorbei und schwenkt danach auf
Grund seiner eigenen Schwerkraft selbsttétig in die Nor-
melstellung (senkrechie Lage) zuriick. Das vor dem Anschlag
am Ende der Rollenbahn liegende Stiickgut wird dann von dem
nachfolgenden Mitnehmer erfasst und durch die Ordnunge-
urd Sortierstrecke geschobens

Kommt das Stilckeut auf der Rollenbahn léngs zur Bewegunge-
richtung der Rollenbahn an, so wird es duxch die umlaufen-
den Mitnehmer entwedexr un 90° zur Bewegungsrichtung ge-
dreht und in die Ordnungs~ und Sortierstrecke geschoben
oder es wird gegen die fcderbelastete schwenkbare Ausweich-
klappe gedriickt und gleitet iber die Abfihrrutsche abe

Augfiihrangsbeispiel

Die Brfindung soll nachstehend an einem Augfilhrungsbei-
spiel niher erliutert werden. In den dazugehrigen Zeich-
nungen zeigen ’

Pige 1 : Einlauf des Kastenbrotes in die Ordmings-
© und Sortiervorrichtung

Fige 2 ¢ Lauf des Kastenbrotes durch die Ordnungs-
- und Sortiervorrichiung

Das Grundgestell der Ordnungs- und Sortiervorrichtung

‘bildet ein Leichtprofilrahmen 2, in dem zwel angetriebene

Rollenketten 3 umlaufens 4m gegeniiberliegenden Laschen
der Rollenketten 3 cind Querstege 4 angebracht, in denen
mittig drehbar die Miitnehmer 5 fir das Kastenbrot 9 gel.a~
gert sinde. Das suf dex Rollenbahn 1 ankommende Kasten-
brot 9 1l8uft in den Mitnehmerbexeich der Rollenkette 3
eine
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Trifft des Kastenbrot 9 auf einen vorbellaufenden Mit-
nehmer 5, so wird dieser durch die Vorschubkraft des
Kaestenbrotes 9 in der Bewegungsrichtung der Rollenbzshn 1
ausgelenkt, lsuft in ausgeschwenkter Stellung (Stellung
I) an Kestenbrot 9 vorbei und schwenkt danach auf Grund
sgelner elgenen Schwerkraft selbgsttétig in die Normalstel-
lung (Stellung II) zuxiicke Der Schwenkbereich der Mitneh-
‘mexr 5 ist duxch entsprechende Leitschienen 10 einseitig
begrenzte Der nachfolgende litnehmexr b schiebt das Kagten-
brot S von der Rollenbashn 1 herunter in die Ordnungs- und
Sortierstrecke. Liulft das Kastenbrot 9 in eine Liicke zwi-
schen zwel Mitnehmexr 5, dann wird es gleich erfaBt und in
die Ordmings- und Sortierstrecke geschoben. '
Ein Anschlag 6 gerantiert die Mitnahme des Kastenbrotes 9
an einer bestimmten Stelle der Rollenbahn 1. Auf der Rol-
lenbahn 1 werden die Kastenbrote 9 durch seitliche Leit~
einrichtungenTgefithrtes Eine schwenkbare federbelastete
Lusweichklappe 8 weicht bei durch falsche Lage der von
der Rollenbakn 1 zugeflihrien Kastenbrote 9 hervorgerufe-
nen Steuungen aug und das Kastenbrot 9 gleltet liber die
Abfihrrutsche 16 abo
Die Kestenbrote 9 werden einzeln in Jjeder beliebigen La-
ge von der Rollenbahn 1 in den Vendebereich a geschoben
und durch die sph&rische Wendekurve 11 so weit eufgeriche-
tet, dalBl sie in einem bestimmten Winkel zur Ebene auf die
im gleichen Winkel eingestellte Gleitbahn 12 gelangen.
Die Gleitbehn 12 wird im Bereich b durch e¢ine obere Stabe
filhrung 13 und im Bereich ¢ durch eine untere Stabfilhrung
133 14 besteht
derin, daB richtig gewendetes Kagstenbrot ¢ gefihrt wird

14 begrenzte. Die Aufgabe der Stabfﬁhrungen

und falsch liegendes Kestenbrot O durch seine ungiinstige
Schwerpunktlage bzwe falgche Abmessung unter dexr obersn
Stabfilhrung 13 hindurchrutscht oder iiber die untere Stab-
fihrung 14 abkippte Das Kestenbrot 9, welches die Sor-
tierbereiche b und ¢ possiert hat und in den Ubergabe-
schacht 15 rutecht, wird durch den Ubergang von der ge-
neigten Gleitdfléche 12 in eine ebene Fliéche aufgerichtet
und in gewlinschter Lage auf die nachfolgende, hisr nicht
' 8



203499

néher erliuterte Forder- bzwe Verarbeitungseinrichtung
iibergeben. | i

Der gesamte Wende-, Ordmungs~ und Sortiervorgang voll-
zieht sich wihrend des kontinuierlichen Laufes der Iit=
nehmer 5, do ho die erfindungsgemiBe Vorrichtung ist
stindig in der Lage, Kastenbrot aufzunehmen, zu ordﬁen,
zu sortieren und zu Ubergeben.
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Erfindungsansnruch

Te

2e

3e
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Vorrichtung zu Ordnen, Sortieren und Ubergeben von qua-
derformigem Stlckgut, insbesondere Kastenbrot (9), da-
durch gekennzeichnet, daB eine kontinuierlich umlaufende
iitnehmereinrichtung, deren Mitnehmer (5) iiber einer
Ordnmungs~ und Sortierstrecke einseitig schwenkbar ange-
ordnet sind, die selbst vorzugsweise aus einer an sich
beksunten sphérischen Wendekurve (11), einer nachfolgend
schrédg angeordneten; in ihver Neigung je nach Schwer |
punktlage des Trensportguies verstellbaren Gleitbahn(12)
besteht, cie seitlich durch eine obhere Stabflihrung (13)
und nachfolgend durch eine untere Stabfiihrung (14) bew
grenzt ist und in einen mit verstellbaren Leiteinrich-
tungen versehenen Ubergabeschacht (15) Uibergeht.

Vorrichtung nach Punkt 1 dadurch gekennzeichnet, daf

die Zufihrungseinrichtung aus einer winkliz zur Ord-
nungs- und Sortierstrecke (a, b, ¢) angeordneten Rol-
lenbahn (1) besteht, die mit seitlichen Leiteinrichtun-
gen (7) verschen ist, die sich in ihrem Wirkungsbereich
lings der Bewegungsrichtung der Rollenbahn (1) Lilcken-
los aneinaxnderreihen bzwe Uberdecken und vor dem Bereich
der umlaufenden Mitnehmer (5) in eine schwenkbare, fe= |
derbelastete Ausweichklappé (8) iibergehen, wobel der Weg
des Stiickzutes auf der Rollenbahn (1) durch einen ver-
stellbaren Anschlag begrenzt iste.

Vorrichtung nach Punkt 1 und 2 dadurch gekennzeichnet,
daf sich die winklig zur Rollenbahn (1) befindliche Ord-
nungs- und Sortierstrecke (a, b, ¢) mit ihrer Fihrungs-

mitte genau unter der Linie der Transportrichiung dex

umlaufenden Mitnehmer (5) befindet.

Vorrichtuag nach Punkt 1 bis 3 dadurch gekennzeichnet,

daB jeder der umiaufenden Mitnehmer (5) einseitig in der

Bewsgungsrichtung der Rollenbann (1) schwenkbar gelagert

ist und dis Schwenkbereiche durch Leibschienen (10) be~
3,
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