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Urzadzenie do zwigkszania wytrzymalosci mechanicznej poczatku
i konca uzwojen cewek nawijanych cienkimi przewodami

1 .

Przedmiotem wynalazku jest urzqdzeme do zwigkszania -

wy!rzymalo§c1 poczatku i konica uzwojen cewek nawijanych
cienkimi przewodami, ktore moze by¢ instalowane na do-
_ wolnej nawijarce.

‘ " Dotychczas brak jest urzadzenia do wzmacniania poczat-

ku i kofica uzwojen cewek metoda skrecania wiazki utwo-
rzonej z kilku ztozonych przewodow. Czynnos$¢ skrecania
wykonuje si¢ przy pomocy dowolnej rgcznej skrgcarki,
przy czym oddzielnie jest wzmacniany poczatek i koniec
uzwojenia. Powoduje to koniecznos¢ wykonywania wielu
recznych czynnosci jak odcigcie przewodu, utozenie prze-
wodu w wiazke, zamocowanie wiazki na skrecarce, zdjgcie
z przyrzadu i odci¢cie na zadana dtugosé, przy czym czyn-
nosci te wykonuje si¢ powtornie przy wzmacnianiu drugiego
kofica uzwojenia cewki. Ponadto przy wielokrotnym na-
wijaniu wystepuje konieczno$¢ kolejnegd wzmacniania
poszczegblnych wyprowadzen z czym wiaze si¢ male
wykorzystanie nawijarki.

Celem wynalazku jest urzadzenie do zmckszama wy-
trzymatosci mechanicznej konca i poczatku uzwojen cewek,
ktdre pozwoli na zwigkszenie stopnia wykorzystania na-
wijarki, zmniejszenie pracochtonnosci, zmnicjszenie ilosci
prac recznych oraz zapewnia jednorodne wykonanie wy-
prowadzen.

Cel ten osiagnieto w urzadzeniu wedlug wynalazku,
ktore ztozone jest z obrotowej tulejki przez ktora przechodzi
drut nawojowy oraz dwéch z2aczepow, z ktorych jeden
przytwierdzony jest do wspomnianej tulejki, a drugi do
jednego z mechanizmow nav;'ijarki w poblizu nawijanej
cewki. Korzystnie jest, gdy zaréwno tulejka jak i zaczepy,
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2 .
przytwierdzone s3 do wodzika nawijarki i poruszaja si¢
wraz z nim w czasie tworzenia uzwojenia cewki.

* Tulejka posiada naped w postaci silnika z przekladnia
lub jest zamocowana bezposrednio w osi silnika, ktéry
wprawia ja3 w ruch obrotowy w czasie wykonywania wzmoc-
nienia po uprzednim utworzeniu wigzki z przewodu nawo-
jowego, przez zlozenie tego przewodu na zaczepy urzadze-
nia. Odleglos¢ pomigdzy zaczepami jest w przyblizeniu
rowna dlugosci dwoch wzmocnien, co umozliwia jedno-
czesne wzmocnienie korica nawinigtej cewki i poczatku
nastepnej. Tulejka przez ktora przechodzi drut nawojowy
w czasie nawijania cewki, ustawiona jest wspodlosiowo
z tym przewodem, co zapewnia regulacja r¢czna ustawienia
tulejki lub- jej wachliwe zamocowanie umozliwiajagce pra-
widlowe ustawienie tulejki pod wplywem nacisku drutu
nawojowego. .

Przy nawijaniu wielokrotnym, kazda 2 pojedynczych
skr¢careck wyposazona jest w odrgbna obrotowg tulejke
i zaczepy.

Urzadzenic wedlug wynalazku, w przykiadzie wykonania
pokazano na rysunku na ktorym fig. 1 przcdstawia schemat
pojedynczego urzgdzenia a fig. 2 schemat urzadzenia mon-
towanego na nawijarce wielokrotne;j.

Do wodzika nawijarki 8 pomigdzy prowadnikiem podajni-
ka 1 a prowadnikiem wodzika 7 przymocowane sa tulejki 2
posiadajace zaczep 3 i zaczep 6 usytuowany w poblizu
prowadnika wodzika 7 w ten sposob, ze odlegto$¢ pomigdzy
zaczepami 3 i 6 jest rowna w przyblizeniu lacznej dlugosci
wzmacnianego kona uzwojenia cewki 9 i poczatku uzwoje-
nia nastepnego.
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Urzadzenie wedlug wynalazka pracuje w sposob naste-

« pujacy: przewdd nawojowy 4 odwijany ze szpuli 5 przecho- -

dzi przez prowadnik podajnika 1 tulejke 2 i prowadnik
wodzika 7 po czym jest nawijany na cewke¢ 9. Po wykonaniu

' uzwojenia na cewce 9, zatrzymuje si¢ nawijarke, zakiada

przewdd nawojowy 4 na zaczepy 3 i 6 i wprowadza w ruch
‘obrotowy tulejke 2. Po skreceniu wigzki przewodu nawojo-

- wego utworzonej pomigdzy zaczepami 3 i 6.przecina sig ja

w polowie diugosci, otrzymujac jednoczesnie wzmocnien‘c
kofica uzwojenia nawinigtej cewki i poczitku uzwojenia
nastepnego. N R

‘W przypadku nawijania wielokrotnego pokazansgo
na fig. 2, tworzenie wzmocnienia odbywa sie jednoczesnie

- dla wszystkich uzwojefi. W tym przypadku tulejki 2 moga

posiadaé nape¢dy indywidualne lub moga byé nap¢dzane
przez jeden silnik. )

Urzadzenia wedlug wynalazku wydatnie usprawniaja
proces tworzenia wzmocnien wyprowadzen cewek oraz
zmniejsza jego pracochtonnosé.

- Zastrzezénia patentowe

1. Urzadzenie do zwigkszania wytrzymalosci mechanicz-
nej konca i poczatku uzwojen cewek nawijanych cienkimi
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przewodami metoda skregcan’a przewodu ’nawojowego,
instalowane na dowolnej przcwijarce, znamienne  tym,
zc zlozone jest z obrotowej tulejki (2) przez ktora przechodzi
drut nawojowy (4), z zaczepu -(3) przytwierdzonego do

‘tulejki (2) oraz zaczepu (6) usytuowanego w poblizu cewki

(9), przy czvm tulejka (2) wprawiana jest w ruch obrotowy
jedynie w czasie wykonywania wzmocnienia, po zalozeniu®
przewodu nawojowego (4) na zaczepy (3i 6). -

2. Urzadzeniec wedlug zastrz. 1, znamienne tym, zc
tulejka (2) oraz zaczepy (3i6) przylwicrdzone s do wo-
dzika (8) nawijarki. ‘

3. Urzgdzenic wedlug zastrz. 1, zZnamienne tym,
z¢ odlcglos¢ pomigdzy zaczepami (3i6) w_przyblizeniu
jest rowna sumie wymaganych diugosci wzmacnianego
poczatku i konza uzwojenia. R

4. Urzadzenic wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze
tulejka (2) polaczona jest z silnikiem wprawiajacym ja
w ruch obrotowy poprzez przekladnig.

5. Urzgdzenic wediug zastrz. 1, znamienne tym,
ze tulejka (2) jest przediuzenicm osi silnika napgdowego.

6. Urzadzcnie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, Ze

* tulejka (2) ustawiona jest wspolosiowo z przewodem na- -

wojowym (4).
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