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Sposob wytwarzania protez zebowych zwlaszcza ruchomych
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia protez zebowych zwlaszcza ruchowych, w kté-
rym zeby anatomiczne modeli gipsowych wyciete
pojedynczo puszkuje sie w masie wyciskowej, a
nastepnie wykonuje ksztaltki zebéw woskowych.

Znane sa sposoby wytwarzania protez zebowych
ruchomych przy uzyciu zeboéw fabrycznych pro-
dukowanych w zestawach po 28, 16, 8 i 6 sztuk
zeb6éw porcelanowych lub akrylowych, ktére ze-
stawia sie indywidualnie na modelu roboczym pro-
tezy, puszkuje w gipsie, a mastepnie po izolowa-
niu i ostudzeniu puszki forme zaprasowuje roézo-
wg masg akrylowg. Znana jest réwniez czynnosé
modelowania zebéw i protezy i zapuszkowanie
ich w gipsiee W znanych sposobach z uwagi na
réznorodno$é protezowania os6b poczawszy od
dzieci, wystepuje trudno$é dobrania zebéw fa-
brycznych o wlasciwym ksztalcie i kolorze. Zmu-
sza to do indywidualnego postepowania protetycz-
nego wedlug znanych metod, a w skutku zeby
fabryczne porcelanowe lub akrylowe sa dekomple-
towane i =zalegajg w podrecznych magazynach.
Samo poslugiwanie sie w protetyce zebami fa-
brycznymi przy wykonywaniu protez zebowych
catkowitych, a zwlaszcza czeSciowych nie pozwa-
la na wlasciwy i nalezyty dobdér ksztaltu zeba
i jego koloru, co sprawia szczegdlne klopoty przy
zebach nietypowych.

Wytyczono sobie zadanie usunigcia tych trud-
noéci i osiggniecia maksymalnych efektéw czyn-
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nosSci zucia, efekté6w fonetycznych i kosmetycz-
nych.

Zadanie to rozwigzuje spos6b wytwarzania pro-
tez zebowych =zwlaszcza ruchomych wedlug wy-
nalazku, w ktérym zeby anatomiczne modeli gip-
sowych pobranych od osoby protetyzowanej wy-
ciete pojedynczo puszkuje sie w masie wycisko-
wej silikonowej, a otrzymane ksztaltki zebéw za-
lewa sie woskiem o skladzie 10 cze$ci wosku i 2
cze$ci tlenku cynku lub baru lub nawet kredy
bialej i otrzymane ksztaltki zebéw woskowych
ustawia sie na podstawie protezy na modelu gip-
sowym i zapuszkowuje W znany sposéb w gipsie,
wyparza sie wosk, izoluje i chlodzi maturalnie
i kazdy zab protezy wypelnia sie ciastem akrylu
bialego dobierajac kolor brzegu siecznego zeba,
szyjki zeba, a reszte dopelnia kolorem podstawo-
wym, przy czym konsystencja ciasta jest w po-
staci ciggnacych sie mitek, po osuszeniu i cze$-
ciowym spolimeryzowaniu, dalszg polimeryzacje
termiczng dokonuje sie ogrzewajac lampg od 15
do 60 minut i nastepnie zaprasowuje rézowg ma-
sa akrylowg calo§é protezy, polimeryzujac przez
okres 10 do 20 minut, przy czym nadmiar mono-
meru akrylu rézowego dyfuzyjnie przechodzi do
cze$ciowo spolimeryzowanego ciasta akrylu biale-
go nie przebarwiajac sie wzajemnie, za§ polime-
ryzacje termiczng wykonujemy w kapieli wod-
nej w czasie od 1 do 3 godzin.
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Wytwarzanie protez ze¢bowych wedlug wyna-
lazku ma szerokie zastosowanie w lecznictwie
spolecznym, gdyz zeby dobrane indywidualnie dla
osoby protetykowanej uwzgledniaja przypadki wad
wrodzonych lub nabytych w wukladach szczeko-
wych, za§ przez stosowanie doboru koloru osiaga
si¢ maksymalny efekt kosmetyczny mawet uzupel-
niajgc zeby w plamki i pekniecia szkliwa wedlug
potrzeby. Dobér natunalnego ksztaltu pozwala na
osiggniecie maksymalnyeh efekt6w czynnosci zu-

cia i efektéw fonetycznych.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania protez zebowych zwlaszcza
ruchomych, w ktérym =zeby anatomiczne modeli
gipsowych wyciete pojedynczo puszkuje sie w
masie wyciskowej silikonowej, znamienny tym, ze
otrzymane ksztaltki zeb6w zalewa sie woskiem
o skladzie 10 cze$ci wosku i1 2 czeSci tlenku cyn-
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ku lub baru lub nawet kredy bialej i otrzymane
ksztaltki zebé6w woskowych ustawia si¢ na pod-
stawie protezy na modelu gipsowym i zapuszko-
Wwuje W znany sposOb w gipsie, wyparza sie¢ wosk,
izoluje i chlodzi naturalnie i kazdy zab protezy
wypelnia sie ciastem akrylu bialego dobierajgc
kolor brzegu siecznego zeba, szyjki ze¢ba, a resz-
te dopelnia kolorem podstawowym, przy czym
konsystencja ciasta jest w postaci ciggngeych sie
nitek, po osuszeniu i czeSciowym spolimeryzowa-
niu, dalszg polimeryzacj¢ termiczng dokonuje sie
ogrzewajgc lampag w czasie od 15 do 60 minut
i nastepnie 2zaprasowuje rézowg masg akrylowg
caloSé protezy, polimeryzujgc przez okres 10 do
20 minut, przy czym nadmiar monemeru akrylu
rézowego dyfuzyjnie przechodzi do czg$ciowo spo-
limeryzowanego ciasta akrylu bialego mie prze-
barwiajgc sie wzajemnie, za§ polimeryzacje ter-
miczng wykonuje sie w kgpieli wodnej w czasie
od 1 do 3 godzin.
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