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Spos6éb wyrobu rdzeni z masy, skladajacej sie¢ ze sproszkowanego metalu
magnesujacego sie
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W celu wyrobu rdzeni, np. rdzeni ma-
gneséw lub rdzeni na wielka czestotli-
wosé, z masy skladajgcej sig¢ ze sproszko-
wanego metalu magnesujacego sie, trzeba
ziarnka proszku, zanim proszek ten stlo-
czy sie w ksztalt pozadany, otoczyé mate-
rialem izolacyjnym., Jako takie materialy
izolacyjne stosowane sa zywice naturalne
i sztuczne, np. szelak, produkty kondensa-

cji fenolo-formaldehydowe oraz moczowo-’

formaldehydowe, jakotez pochodne celu-
lozy, woski i masy w rodzaju asfaltu.
Wszystkie te materialy posiadaja t¢ wade,
ze rdzenie wytworzone przy stosowaniu ich
jako srodkéw izolacyjnych i wiazacych albo
nie posiadaja dostatecznej wytrzymalosci
mechanicznej oraz cieplnej, albo tez majg

nie zadawalniajace wlasciwosci elzktry-
czne.

Wedlug wynalazku jako $rodek wiaza-
cy stosuje si¢ plynne, rozpuszczalne w wo-
dzie, dajace sie utwardzaé produkty kon-
densacji fenolo-formaldehydowe, konden-
sowane w Srodowisku alkalicznym.

Droga préb doswiadczalnych ustalono,
Ze dzieki tym materialom moina wytwarzaé
rdzenie metalowe, ktére nie tylko posiada-
ja wielka wytrzymalo§é mechaniczng i du-
23 odporno$é cieplng, lecz maja takie do-
bre wlasciwoséci magnetyczne i elektryczne.

Wedtug wynalazku proszek magnesu-
jacy sie, najlepiej proszek zelaza lub mi-
klu, otrzymany droga termicznego rozklada-
nia odpowiednich zwigzkow karbonylowych



tych metali, miesza si¢ z okolo 3% ptynne-
go, rozpuszczalnego w wodzie, dajacego sig
utwardzaé produktu kondensacji fenolo-
formaldehydowego, kondensowanego w
srodowisku alkalicznym, przegniatajac na-
stepnie mieszanke te przez kilka godzin
w gniotowniku, nastepnie przemieszang ma-
se wysusza sig, a po wysuszeniu rozdrabnia

si¢ ja i miele w miynku stemporowym.
Z proszku tego, zwilzonego w pewnym .

stopniu, stlacza si¢ pod pewnym ci$nieniem
ksztaltki. Te ksztatki poddaje sie¢ przez
kilka godzin wstepnej obrébce cieplnej
przy okolo 60—70°C. Tym sposobem stlo-
‘czona ksztaltka utwardza sig. W tym celu
by ksztaltka nie rozpuszczala si¢ w wodzie,
poddaje sie ja krétkiej obrébee dodatko-
wej przez nagrzanie jej do temperatury
wynoszacej ok. 160°C.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu rdzeni z masy, skla-
dajacej si¢ ze sproszkowanego metalu ma-

gnesujacego sie, znamienny tym, ze ziarn-
ka proszku miesza si¢ z plynnym rozpusz-
czalnym w wodzie, dajgcym si¢ utwardzaé,
kondensowanym w $rodowisku alkalicznym
produktem kondensacji fenolo-formaldehy-
dowym.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze ksztaltki ttoczone, aby nie rozpusz-
czaly si¢ w wodzie i posiadaly wielka wy-
trzymalo$é mechaniczna, poddaje sie ob-
rébce cieplnej.

3. Sposéb wedtug zastrz. 2, znamienny
tym, ze ksztaltki tloczone najpierw utwar-
dza si¢ przez magrzanie ich do 60—70°C,
po czym rozgrzewa si¢ je na krétko do tem-
peratury wynoszacej okoto 160°C.
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