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Wedlug znanego sposobu wyrobu szkla arku-
szowego przez zwykle walcowanie powierzchnie
walcOw nie wywierajg réwnomiernego ci$nienia
na powierzchnie walcowanego szkla, jak row-
niez réznica w grube$ci walcow niekiedy stano-
wi przyczyne znieksztalcenia walcowanego szkla
wskutek . niesymetrycznosci jednego lub oby-
dwéoch walcéw. .

Przy produkcji ta$m szklanych przez zwykk
przecigganie, tasmy posiadajg powierzchnie lu-
strzang ,,ogniowo wykonczona®, lecz w arkuszach
szklanych otrzymywanych przez przecigganie
wystepuja znieksztalcenia wskutek miejscowych
réznic temperatur, .a sam  proces przeciggania
jest powolniejszy niz proces walcowania.

Gléwng cechg wynalazku jest wyréb szkla pla-
skiego w postaci tasm szklanych o lustrzanej
powierzchni w gatunku znanym pod nazwg
»ogniowo wykonczone*“ oraz wolnego od znie-
ksztalcefi powierzchniowych, ktére zwykle wy-
stepuja przy znanych sposobach wyrobu takiego
szkla przez walcowanie lub przecigganie w po-

staci tasm szklanych. Inng gléwng cecha wyna-
lazku jest przysSpieszenie wyrobu plaskiego szkla
w postaci tasm, wolnego od znieksztalcen, ktéry
posiada jako$é szkla gatunku ,,ogniowo wykon=

—_——

czonego‘. -
—_—

Spos6éb wyrobu plaskiego szkla wedlug wyna-
lazku -obejmuje zabiegi doprowadzania szkla o
regulowanej . szybkosci do kapieli roztopionego
metalu oraz przeprowadzania szkla wzdluz po-
wierzchni kapieli w odpowiednich warunkach
cieplnych, zapewniajgcych, ze warstwa rozto-
pionego szkla zostaje utworzona na powierzchni
kgpieli. Warstwe taka utrzymuje sie¢ w atmosfe-
rze ochronnej ponad kapielg, ktéra zapobiega za-
nieczyszczaniu szkla przy powierzchni stykowej
szkla i kapieli. Podczas gdy jest zabezpieczeny
wolny przeplyw poprzeczny warstwy roztopio-
nego szkla przy brzegach boecznych, tp na po-
wierzchni kapieli sptywa warstwa lekkich czg-
stek roztopionego szkla o stalej grubo$ci. Te
warstwe przeprowadza si¢ w postaci tasmy
wzdluz kapieli i poddaje si¢ te tasme wystar-
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czajgcemu . chlodzeniu podézas dalszego jej posu-
wania sie, aby mozna bylo usuwaé jg z kapieli
meuszkodzqna za pomoca srodkéw mechanicz-
nych. )

Wedlug wnyalazku przynajmniej brzegi rozto-
pionego szkla, przylegajacego do roztopionej war-
stwy splywajjcej o stalej grubosci, przeplywaja
bez przeszkody w poprzek kapieli, gdy rozto-
ppione szklo jest rozprzestrzeniane przy przeply-
W}e poprzecznym lub tez gdy szeroko$§é warstwy
roztopionego szkla stopniowo zmniejsza si¢ pod-
czas tworzenia sie plywajace] warstwy szkla o
jednakowej grubosci.

Doswiadczehia wykazaly, ze w temperatu-
rze podniesiohej np. w temperaturze 900°C lub
wyzszej czastki ' roztopionego szkla plywajace
wolno - spoczywaja na kapieli roztopionego me-
talu; osigga sie samoczynnie warunki powstawa-
nia warstwy o (jednakowej grubo$ci, o ile

umozliwia® si¢ swobodny przeplyw szkla po-

przecznie na powierzchni kgpieli. Uzyskuje sie
stalg grubos¢ warstwy plywajgcej, gdy spowo-
duje sie przeptyw poprzeczny, to znaczy, gdy
réwnowaga zostanie uzyskana lub zasadniczo
woéwczas, gdy miedzy -silami napiecia powierzch-
niowego roztopionego szkla i roztopionego me-
talu- oraz silami przyciggania - ziemnskiego istnie-
je réwnowaga, wéwczas uzyskuje sie plywajacg
warstwe szkla o stalej i réwnomiernej grubosci
za wyjatkiem czeSci warstwy szkla w poblizu
‘brzegéw.

Szklo moze by¢ doprowadzane do kapieli me-
talowej w postaci ta§my lub tez w stanie rozto-
pioriym.

Przy uzupelnianiu roztopionego szkla w posta-
ci warstwy o jednakowej grubos$ci na powierzch-
ni roztopionego metalu wedlug wynalazku nalezy
stosowa¢ powierzchnie kgpieli metalowej wol-
ng od zanieczyszczen szklem. Powierzchnia ka-
pieli wystawiona spoza kazdego brzegu warstwy
roztopionego szkla o jednakowej ‘grubo$ci oraz
powierzchnia wystajgca z kazdego boku wytwa-
rzanej taSmy jest zabezpieczona przed utlenia-
. niem; tworzenie si¢ zanieczyszczen, ktére mogly-
by dostaé¢ si¢ do powierzchni stykowej szkla i kg-
pieli, i powstajagce z chemicznej reakeji przy
powierzchni kapieli metalowej, zostajg wyelimi-
nowane. Jest réwn1ei zabezpieczona gazem
ochronnym powierzchpia kapieli metalowej znaj-
dujaca sie¢ pod tasma szklang, gdy ta tasma zo-
stanie podniesiona ponad kapielg i jest prze-
suwana przez koniec wyjSciowy kapieli.
~ Spos6b wyrobu szkla plaskiego wedlug wyna-
lazku wyré6znia si¢ tym, ze wytwarza sie¢ tasme
szklang o z géry okre§lonych wymiarach oraz
doprowadza sie ja z regulowang szybkoscig do

kapieli metalowej i odprowadza tasme wzdluz
powierzchni kapieli metalowej w takich warun-

"kach cieplnych, ktére umozliwiajg przeksztalce-

nie taSmy szklanej w plywajgcg warstwe rozto-
pionego szkla. Ponadto jest zapewniony niehamo-
wany przeplyw poprzeczny bocznych krawedzi
warstwy roztopionego szkla, a na powierzchni
kapieli ptywaja lekkie czastki roztopionego szkla
o stalej grubosci.

Przez odpowiednie regulowanie ilosci c1epla
kapieli mozna regulowaé szybko$é tworzenia sie
warstwy sptywajgcej o jednakowej grubosci, kté-
ra umozliwia tworzenie sie tasmy przy zwyklej
szybkos$ci przeciggania lub przy szybkosciach

- wigkszych, ktéra zostaje zamieniona na szklo

roztopione w postaci warstwy o jednakowej gru-
bosci. Ta warstwa roztopionego szkla zostaje na-
stepnie przeksztalcona w posta¢ tasmy wolnej
od znieksztalcen powierzchniowych spowodowa-
nych odciskami- walcéw ksztaltujgcych oraz po-
siadajacej silnie lustrzang powierzchnie. W szcze-
golnym przypadku mozna wytwarzaé tasme o
grubo$ci okolo 6 mm o silnie lustrzanej po-
wierzchni z szybko$cig co najmniej réwng zwy-
klej szybkosci przeciggania.

W odmianie sposobu wedlug wynalazku wy-
twarzania plaskiego szkla mozna doprowadzaé
do kagpieli roztopionego metalu szklo w stanie
roztopionym z regulowang szybkoscig oraz prze-
prowadzaé¢ je w postaci warstwy wzdluz po-
wierzchni kgpieli w takich warunkach cieplnych,
jakie pozwalaja na utrzymywanie warstwy szkla
w stanie roztopionym. Poniewaz jest zapewniony
swobodny przeplyw poprzeczny bocznych krawe-’
dzi warstwy roztopionego szkla, przeto po-
wierzchnia kapieli zostaje pokryta warstwa ply-
wajgcego roztopionego szkla o stalej grubosci.

Ostatecznie - otrzymana tasma roztopionego,
szkla posiada gruboéé, ogélnie biorac, zalezng od
ustalenia charakteru splywajgcej warstwy roz-
topionego szkla o stalej grubosci, a grubosé tas-
my szklanej wytwarzanej ze szkla splywajacego
mozna zmieniaé przez zmiane sily ciagnacej
przy przecigganiu ta$my oraz przez regulowanie
szerokoSci warstwy Splywajgcej; uzyskuje sie
z gory okreflong grubo$é ostateczng ta$my
szklanej odprowadzanej z kapieli.

Wedlug wynalazku mozliwe sg oczywiscie roz-
ne odmiany dposobu wytwarzania tasmy szkla-
nej, wedlug ktérych grubosé tasmy odprowadza-
nej z kapieli rézni si¢ od grubosci warstwy roz-
topionego szkla o stalej grubosci. Grubo$é ta
moze byé zmniejszona do z géry okre§lonej grii-
bosci koncowej taSmy usuwanej z kapieli. Szyb-:
ko$é walcéw wyciggajacych tasme z kgpieli me<
talowej i kierujacych ja do pieca zarowego mo-
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ze byé zwiekszona, przy czym walce boczne stu-
zg do regulowania szerokosci wytwarzanej tasmy.

Temperatura doprowadzanej warstwy rozto-
pionego szkla o stalej gruboSci zmienia si¢ za-
leznie od skladu chemicznego stosowanego szkla.
Przy sodowo-wapiennym skladzie chemicznym
szkla plytowego i arkuszowego, wytwarzanie
stalej warstwy roztopionego szk!a moze nastepo-
waé¢ w temperaturze okolo 850°C, tj. w tempe-
raturze, w ktérej lepkosé szkla jest do$é mala
do wytwarzania napiecia powierzchniowego,
przewyzszajacego sily grawitacji powodujace ply-
niecie szkla.

Kapiel roztopionego metalu, przy uzyciu szkla
sodowo-wapiennego, winna wykazywaé nastepu-
jace charakterystyki techniczne:

1. Winna posiada¢ temperature topnienia po-
nizej 700°C. ‘ )

2. Temperature wrzenia ponad 1000°C.

3. Metal winien posiada¢ wigkszg gesto$é niz
szklo.

4. Metal nie powinien przywiera¢ do szkla lub
reagowaé chemicznie ze szklem w szerokim za-
kresie. - .

Metal stosowany do wytwarzania kgpieli wi-
nien byé zasadniczo obojetny chemicznie wzgle-
dem tworzywa, z ktérego jest wykonany zbior-
nik i zasadniczo obojetny na dzialanie czynni-
kéw atmosferycznych, w kazdym razie winien
byé odporny przeciw tworzeniu produktéw reak-
cji, ktéore wplywajg szkodliwie .na jako§é wy-
twarzanego szkla.

Doswiadczenia wykazaly, ze zwykle czyste me-
tale, np. cyna spelnia wszelkie wymagania ta-
kiej kapieli. Jednak wskutek zbyt wysokiej ceny
cyny moze ona byé ze wzgledéw ekonomicznych
zastapiona innym metalem lub stopem. Na przy-

" klad oléw odpowiada powyzszym wymaganiom,
wykazuje jednak te niedogodno$é, ze pomimo je-
go tanio$ci wymaga urzgdzen do usuwania dy-
mu trujgcego, ktéry moze wytwarzaé sie w tem-
peraturze wykonywania sposobu wedlug wyna-
lazku. Znane dobre przewodnictwo cieplne cy-
ny, wystepujace w temperaturze obrébki prze-
plywajgcego na jego powierzchni szkla, czyni ja
materialem odpowiednim. W korzystnej postaci
wykonywania wynalazku roztopiong kapiel wy-
twarza sie z cyny.

Wynélazek obejmuje réwniez urzgdzenie do
wyrobu szkla plaskiego wedlug sposobu opisane-
go wyzej. Obejmuje ono zbiornik zawierajacy
kapiel roztopionego metalu, zaopatrzony w otwo-
ry wlotowy i wylotowy oraz w daszek znajdu-
jacy sie¢ nad zbiornikiem i zawierajacy $cian-
ki koncowe, érodki do doprowadzania szkla z

szybkodcig regulowang przez otwér wlotowy do
kapieli, przeprowadzania szkla wzdluz powierz-
chni kapieli oraz kanat w konstrukeji dacho-
wej przylaczony do zZrédia czynnika gazowego,
sluzacego do utrzymywania odpowiedniej atmo-
sfery gazowej ponad powierzchniag kapieli, za-
pobiegajgcej zanieczyszczaniu szkla. Ponadto
urzadzenie posiada regulator ilo$ci ciepta, umoz-
liwiajacy utrzymywanie w kapieli metalowej wa-
runkéw cieplnych, zapewniajgcych tworzenie sie
plywajacej warstwy roztopionego szkla na po-
wierzchni kapieli i tworzenia sie¢ na tej po-
wierzchni ply{vajacej warstwy o stalej grubosci.
Zbiornik posiada taki ksztalt, iz na powierzchni
kapieli i co najmniej w miejscu, gdzie powsta-
je warstwa szkla, splywajaca warstwa o jedma-
kowej grubosci posiada szeroko$é wieksza, niz
szerokosS¢ tworzgcej sie warstwy splywajgcej o
stalej grubosci. Zastosowano takie $rodki do
przeprowadzania szkla wzdluz powierzchni kg-
pieli, iz krawedzie warstwy  roztopionego szkla
o stalej grubosci sg utrzymywane wzgledem
§cianek bocznych zbiornika w postaci tasmy
wzdtuz powierzchni kgpieli. Regulatory tempera-
tury kapieli pozwalaja na wystarczajgce chtodze-
nie wytwarzanej tasmy szklanej, aby zapobiec
uszkodzeniu jej przez urzadzenie przeciggajace,
zmontowane przy otworze wylotowym zbiornika.

Urzadzenie wedlug wynalazku obejmuje piec
do topienia Ezkla, oraz zbiornik zawierajgcy ka-
piel roztopionego metalu zaopatrzony w otwory.
wlotowy i wylotowy, a takze urzadzenie do
ksztaltowania tasmy szklanej ze.szkla roztopio-
nego w piecu i do doprowadzania jej przez
otwoér wlotowy zbiornika do kapieli, w celu

przeprowadzania takiej tasmy szklanej wzdluz :

powierzchni kapieli, na ktérej nastepuje two- '
rzenie sie warstwy roztopionego szkla i warstwy

splywajacej szkla o stalej grubosci.

Odmiana urzgdzenia wedlug wynalazku do wy- -

twarzania plaskiego szkla w postaci taSmy mo-
ze stanowié¢ kombinacje pieca do topienia szkla,
urzadzenia do doprowadzania szkla z regulowa-
ng szybko$cia, zbiornika zawierajgcego kapiel
roztopionego metalu, zaopatrzonego w otwory
wlotowy i wylotowy, urzgdzenia do doprowadza-
nia roztopionego szkla z pieca do kapieli meta-
lowej z regulowang szybko$cig oraz urzadzenia
do przeprowadzania warstwy szkla utworzonej

“na kapieli wzdluz powierzchni tej kapieli, przy

czym z tej warstwy powstaje warstwa splywaja-
ca o stalej grubosci. .

Z powyzszego widaé, ze zbiornik zawierajacy
roztopiony metal posiada taki ksztalt, aby na po-
ziomie powierzchni kapieli najmniejszy odstep
pomiedzy jego Sciankami bocznymi, ograniczajg-
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cy warstwe splywajgcg szkla o stalej grubosci,
byl wiekszy niz szeroko$é tej warstwy.

W celu zapobiezenia zanieczyszczaniu szkla

produktami reakeji, zachodzacych miedzy szktem

plywajacym na powierzchni kgpieli a metalem
kapieli podczas obrdbki szkla, zastosowano w
sposobie wedlug wynalazku przewdd, sluzacy
do utrzymywania odpowiedniej atmosfery gazo-
wej nad powierzchnia kapieli. Taks atmosfere

gazowq nalezy utrzymywaé nad kapielg zwlasz--

cza woéwecezas, gdy roztopiony metal kapieli jest
latwo utleniajacy si¢ w temperaturze roboczej
procesu np. cyna; w takim przypadku stosuje sie
atmosferg gazowa nieutleniajaca, ktéra winna

ochrania¢ wystajacg czesé powierzchni kapieli..

W urzadzeniu do wyrobu w sposéb ciggly tas-
my szklanej wedlug wynalazku, pary rozmiesz-
czonyg:h poprzecznie poziomych bocznych krgz-
kéw napedowych sg przystosowane tylko do od-
dzialywania na gérng powierzchnie przesuwanej
taSmy szklanej. Qsie takich krazkéw sg nachylo-
ne ku krawedziom tasmy tak, iz one podczas
obracania si¢ daza do zapobiezenia zmniejszeniu
szerokoSci wytwarzanej tasmy. Kierunek obrotu
tych krazkéw jest taki, aby pomagaly one w
przesuwaniu ta$my. )

W celu jasniejszego przedstawienia przedmiotu
wynalazku, zostal\on opisany w zwigzku z ry-
sunkami, na ktérych fig. 1 przedstawia pionowy
przekréj podluzny urzadzenia, zawierajacego
zbiornik do kapieli metalowej i przykrywajgca
go konstrukcje dachows, przy czym szklo do-
prowadza sie¢ do kapieli w postaci tasmy, fig. 2
— widok .z géry ‘zbiornika urzgdzenia wedlug
" fig. 1, fig. 3 i 4 przedstawiajag w podzialce po-
wiekszonej szczegély urzadzenia na fig. 1 i 2, ilu-
strujgce .bardziej jasno $rodki do doprowadzania
tasmy szklanej do kapieli, fig. 5 przedstawia
przekr6j poprzeczny wzdluz linii V — V na fig.
1, fig. 6 i 7 przedstawiajg przekréj pionowy i wi-
dok z gory cze$ci urzgdzenia wedlug fig. 1 i 2,

ilustrujace odmienny sposéb doprowadzania szkla -

do kapieli roztopionego metalu, fig. 8 przedsta-
wia widok z géry innej odmiany urzadzenia we=
dlug wynalazku, ilustrujacy zastosowanie par
poprzecznych krazek krawedziowych, wspéldzia-
lajacych przy przeksztalcaniu warstwy szkla w
tasme, ktéra ewentualnie wynurza sie w postaci
sztywnej taSmy z kapieli roztopionego metalu,

a fig. 9 — widok z géry szczegétu urzadzenia, do-

tyczacego krazkéw wspdldzialajacych przy ksztal-
towaniu ta$my szklanej.

W urzadzeniu przedstawionym na fig. 1 — 5,
zbiornik do doprowadzania w sposéb ciggly szkla
jest oznaczony cyfrg 1, dozator cyfra 2 i rynna
spustowa — 3. Rynna posiada w dnie wystep 4

\

oraz obramowanie boczne 5, z ktérych tylko jed-
no jest przedstawione na fig. 1. Ten wystep -
i obramowanie tworzg rynne spustowa o prze-

kroju prostokgtnym, ktéra moze byé¢ zaopatrzona

W znang pokrywe. - .

Z rynng spustowg -wspéldziata para chtodzo-
nych wodg walcow zeliwnych 6, 7, zmontowa- -
nych w znany spos6b w ramie 8 i napedzanych
poprzez przekladnie zebatg 9. Przegroda 10 jest
zmontowana nastawnie Ww znany sposéb nie
przedstawiony na rysunku, i przylega do walca
6. Przegroda 10 oslania gérny walec 6 przed
dzialaniem ciepla promieniujacego z roztopionego
szkla 11, doplywajacego z pieca ponad wystepem
4 do przejscia pomiedzy walcami 6 i 7.

Goérny walec zeliwny 6 jest wysuniety naprzod
wzgledem dolnego walca .7 tak, ze roztopione
szklo 11 plynie od dna ku gérnej czesci walca 7
nastepnie na dé! i naprzéd zgodnie z kierunkiem
przeplywu od. rynny spustowej. W ten sposéb
roztopione szklo opuszczajac rynne spustowg i po
osiggnieciu loza odlewniczego jest zmuszone do
przeplywu naprzod; zapobiega sig przeto plynie-
ciu wstecznemu roztopionego szkla po opuszcze-
niu rynny spustowej 4.

Odpowiednie urzadzenie do wytwarzania tas-
my szklanej, jest umieszczone wedlug jednej po-
staci wykonania wynalazku nad dnem 12 zbior-
nika. Obejmuje ono $cianki boczne 13 polgczone
wzajemnie za pomocg S$cianek korncowych' 14
przymocowanych réwniez do dna zbiornika.
Zbiornik zawiera kapiel 15 roztopionej cyny, kt6-
rej poziom jest oznaczony liczbg 16. Zbiornik
przedstawiony na rysunku posiada taki ksztalt,
iz odstep pomiedzy Sciankami bocznymi 14 jest
w kazdym punkcie wzdluz kapieli wiekszy, niz
szeroko$¢ warstwy szklanej, utworzonej na po-
wierzchni kapieli.

Na zbiorniku spoczywa konstrukcja dachowa,
zawierajgca daszek 17, $cianke koncowg 18 na-
stawng pionowo oraz $cianki boczne 19 (fig. 2)
polaczone wzajemnie tak, iz tworza tunel ponad
kapielg 15, ograniczajac zamknietg powierzchnie .
20.

Nastawna $cianka koncowa 18 konstrukcji da-
chowej przy koncu wyladowezym zbiornika oraz
odpowiednia $cianka koncowa ‘14 konstrukcji
zbiornika tworzg waski otwér wylotowy 21 ka-
pieli; koficowa $cianka 18 przylegla do walcéw
6, 7 jest nastawna w celu utworzenia waskiego
otworu wlotowego 22, stuzgcego do doprowadza-
nia taémy 23 podczas przeprowadzania jej pod
konstrukcjag dachowg za pomocg urzadzenia wy-
twarzajgcego tasme szklang.

Na zewnatrz korica wyladowczego zbiornika
zmontowane jest urzadzenie przeno$nikowe, np.
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w postaci przenoénika potokowego 27, zmonto-
‘wanego nieco. ponad pdziomem dna otworu wy-
lotowego 21 oraz zaopatrzonego w walek docis-
kowy 28. Walki 27 i 28 wspoélpracujag wzajemnie
powodujac przesuwanie sie naprzdéd utworzonej
tasmy szklanej w. kierunku otworu wylotowego;
silta pociggowa pomaga przesuwaniu tasmy
wzdluz kgpieli. Tasma po przejsciu kapieli do-
staje si¢ na walki 27, ktére przenosza jg bezpo-
§rednio do odpowiedniego Zarzelnego pieca tune-
lowego, nie przedstawionego na rysunku.

Pomiedzy walcami 6, 7 tworzacymi tasme
szklang i nastawng Scianke 18 zastosowano prze-
dluzenie konstrukcji dachowej, tworzgce komo-
re obejmujacg urzadzenie tworzace tasme szkla-
ng. Komora posiada pokrywe 25 i Scianki bocz-
ne 26, podtrzymywane za pomocg $cianki bocz-
nej 13 zbiornika.

Temperatura kgpieli w zbiorniku jest regulo-
wana na przestrzeni od jego konca wlotowego do
konca wylotowego za pomocg regulator6w ciepl-
nych, oznaczonych liczbg 29, zanurzonych do roz-

topionego metalu. Powierzchnia 20 ponad po-'

'wierzchnia kapieli jest korzystnie ogrzewana cie-

ptem promieniowania, skierowanym na dét od
daszku; w tym celu moga byé zmontowans w
konstrukcji dachowej grzejniki 30.

Regulatory cieplne 29, 30, rozmieszczone przy
wejsciowym konicu urzadzenia, utrzymuja tempe-
rature okolo 1000°C lub nieznacznie wyzsza po-
nad wystarczajacag powierzchnig - kapieli, aby
przeksztalcié tasme szklang 23 na splywajjca
warstwe 24 roztopionego szkla, z ktorej powstaje
splywajaca warstwa 31 roztopionego szkla o sta-
lej grubosci.’ Dlugo$é kapieli okreSla sie odste-
pem miedzy przegrodg 32 i Sciankg lior’lcowa 18
przy koncu wlotowym urzgdzenia, a regulatory
cieplne, rozmieszczone pomiedzy przegroda 32 i
Sciankg koncowg 18 przy wyladowczym koncu
urzadzenia, sg regulowane tak, aby warstwa roz-
topionego szkla o jednakowej grubosci w postaci
taSmy przeprowadzanej pod przegroda 32 byla
stopniowo chlodzona od tego miejsca az do wy-
ladowczego konca urzgdzenia.

‘W celu ul{twienia regulowania temperatury
‘pomiedzy przegroda 32 i wyladowczym koncem
urzadzenia, mozna zastosowaé inne przegrody -33
i 34 zamocowane w konstrukcji dachowej tak,
.iz-tworza dalszy podzial w przestrzeni 20 ponad
kapielg. Na przyklad odpowiednie stopniowe ob-
nizanie temperatury moze by¢ osiggniete przez
takie nastawienie regulatoréw temperatury 29 i
30, aby temperatura kapieli w przestrzeni 20 az
do przegrody 32 wynosila okoto 1000°C; a pomie-
dzy przegrodami 32 i 33 zostala obnizona do
825°C, jak réwniez pomiedzy przegrodami 33 i 34

nastepowalo dalsze obnizenie

temperatury do
temperatury, w ktérej powierzchnia ta§my szkla--
nej zostaje wystarczajaco usztywniona, iz mozli-
we staje si¢ przeniesienie taSmy do pieca pra-
zelnego za pomocg przenos$nika bez- jakiegokol-
wiek znieksztalcenia powierzchni ta§my, to zna-
czy temperatury (okolo 650°), w ktérej lepkosé
wynosi okolo 107 pois6w.

Jak jasho przedstawiono na fig. 2 taéma szkla-

‘na 23, doprowadzana do. kapieli, posiada szero-

ko$¢ nieco mniejsza niz szeroko$é jej podczas
wyciggania jej przy koncu wylotowym urzadze—
nia, lecz jest nieco grubsza niz zamierzona gru-
bos¢ gotowej tasmy 35. :

Zatem przez okreSlenie z géry wymiaréw tas-
my doprowadzanej do kapieli, tj. utworzonej po-
miedzy walcami 6, 7 oraz szybko$ci walcowania.
plywajgce warstwy roztopionego szkla o stalej
grubos$ci jest stale utrzymywane, a szybko$é¢ wy-
ladowywania jest zasadniczo taka sama, jak
i szybko§¢é walcowania; stwierdzono, ze szeroko$é
kapieli w zbiorniku jest dobrana tak, iz po- -
wierzchnia roztopionego metalu kapieli wysta-
je przy kazdym boku tasmy 23 utworzonej z
warslwy roztopionego szkla 24, a warstwa sply-
wajaca 31 roztopionego szkla o stalej grubosci
zostaje utworzona z tej warstwy 24. W ten spo-
s6b roztopione szklo warstwy 24 i warstwy 31
przeplywaja tak, iz roztopione szklo warstwy 24
jest wolne do stopniowego przeplywu w poprzek
kapieli w celu tworzenia warstwy o stalej gru-
bosci, przy czym warstwa o stalej grubosci zo-
staje calkowicie utworzona, gdy ustali sig réw-
nowaga lub w przyblizeniu réwnowaga pomiedzy
napieciem powierzchniowym roztopionego szkla
i roztopionego metalu a silami cigzkosci.

Wedlug tych rozwazan wynalazek obejmuje
spos6b wyrobu szkla plaskiego, obejmujgcego za-.
biegi doprowadzania szkla z szybkoscia regulo-
wang do kapieli roztopionego metalu i przepro-
wadzania go wzdluz powierzchni kapieli w wa-
runkach cieplnych, pozwalajgcych na tworzenie
na powierzchhi kapieli splywajacej warstwy roz-
topionego szkla, posiadajacego lepkosé wystarcza-
jagco mala do powstawania napiecia powierzéh-4 '
niowego i sil ciezkoéci, aby -spowodowaé prze-
pltyw szkla na powietzchni kapieli roztopionego
metalu, przy jednoczesnym zapobieganiu ply-
nieciu na powierzchni kapieli splywajgcej war-
stwy szkla w kierunku poprzecznym podczas
przeplywu roztopionego szkla, az wytworza sig
warunki réwnowagi, a wigc i stala gesto§é war-.
stwy; nastepuje przeprowadzanie w sposéb cig--
gly splywajgcej warstwy roztopionego szkla o sta-
lej grubo$ci wzdluz powierzchni kapieli a wy-
starczajace jej chlodzenie zapewnia uzyskanie
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tasmy odpornej na uszkodzenia podczas wycig-
gania jej mechanicznie z kapieli.

Przy wytwarzaniu warunkéow rownowagi w
roztopionym szkle nie zachodzg jakiekolwiek
znieksztalcenia wytwarzanej tasmy, to znaczy
taSma 23 doprowadzana do kapieli catkowicie
znika, a zostaje utworzona warstwa roztopione-
go sikla, z ktérej wyrabia sie tasme szklang o
réwnomiernej grubosci i wolng od jakichkol-
wiek znieksztalcen oraz posiadajaca powierzch-
nie ,,wykonczong ogniowo*. ‘

Koncowa tasma posiada grubo$é okreslong
przez grubos$¢ warstwy splywajgcej 31 o stalej
grubosdci. Korzystniej jest, gdy brzegi gotowej
tasmy 35 sa wolnymi brzegami tak, aby Scianki
boczne 13 zbiornika znajdowaly sie w pewnym
odstepie od brzegéw tasmy.

Zamiast doprowadzania z regulowang szybkos$-
cig do kapieli szkla w postaci taS§my, mozna je
doprowadzié w stanie roztopionym za ‘pomoca
rynny spustowej z pieca. Urzadzenie przy takim
doprowadzaniu szkla jest przedstawione, tytu-
tem przykladu, na fig. 6 i 7. Przy takiej kon-
strukeji urzgdzenia zadaniem przegrody 10 jest
zapewnienie stalej regulacji doplywu roztopio-
nego szkla przez wystep 4 rynny spustowej; w
ten sposéb przeptyw szkla jest regulowany za po-
mocg przegréd 2 i 10. . )

Jak jasno pokazano na fig. 6 rynna spustowa
. urzadzenia, wedlug wynalazku jest umieszczona
pionowo nad powierzchnig kapieli 15 tak, iz roz-
topione szklo splywa swobodnie z wysokosci kil-
ku cali nad powierzchnig kapieli; ten odstep wi-
nien by¢é taki, aby zapewni¢ tworzenie si¢ wznie-
sienia 36 z tylu strumienia szkla przeplywajgce-
go do kapieli, wystajace od tylu pod wystepem 4
rynny spustowej w kierunku $cianki koncowej
14.

Roztopiony metal kapieli jest przy koncu wej-
Sciowym zbiornika przykryty z obydwéch stron
wzniesienia 36 plytka 37, siegajaca od $cianki
konicowej 14 naprzéd do wystepu 4. Wzniesienie
36 zwilza Scianke konicows 14 pomiedzy plytkami
37 tak, iz powierzchnia kapieli pod rynna spu-
stowa, wystawiona w innych przypadkach, jest
tu zabezpieczona przed dostepem powietrza at-
mosferycznego. Roztopione szklo plyngce z ryn-
ny spustowej przeplywa ponad wystepem 4 ryn-
ny naprzéd do kapieli, wzdluz ktérej szklo po-
stepuje naprzéd.

Jak to uwidoczniono na fig. 7 korzystnie jest,
gdy rynna spustowa posiada szeroko$é réwna
okolo polowie szeroko$ci warstwy ciala sptywa-
jacej 31 o stalej grubosci, tworzacej sie pomiedzy
przegrodami 18 i 32. Szklo po opuszczeniu rynny
spustowej tworzy roztopiong warstwe 24 na po-

wierzchni kapieli i z niej warstwe splywajgcg o
stalej grubos$ci wskutek utrzymywania w tej cze-
$ci kapieli pomiedzy przegrodami 18 i 32 tem-
peratury 1000°C lub wyzszej.

Jak wynika z dzialania urzgdzenia uwidocznio-
nego na fig.-1<5 tasma szklana 35, wytworzona
w urzadzeniu ‘uwidocznionym na fig. 6 i 7 zZ war-
stwy splywajacej 31 o stalej grubo$ci, posiada te
same wymiary jak warstwa splywajgca.

Jednak przy dowolnej postaci wykonania urza-
dzenia grubo$¢ gotowej tasmy mozZe byé zmie-
niana przez zmiane szybkosci obrotu walcéw 27,
28 i przez zmiang sily przeciggania taSmy w celu
hamowania szybko$ci przesuwania sie wzdluz
kapieli warstwy splywajacej 31 o stalej grubosci.
Dzieki zastosowaniu poprzecznych walcéw brze-
gowych 8 rozmieszczonych poziomo (fig. 8, 9),
ktére dzialaja tylko na gérng powierzchnig pla-
stycznego szkla, taSma moze byé wytwarzana
przy koncu wyladoweczym zbiornika o szerokosci
réwnej szeroko$ci warstwy splywajacej o stalej
lecz mniejszej grubos$ci, niz grubo$é warstwy
splywajacej. .

Najkorzystniejsze rozmieszczenie par poprzecz-
nych walcéw krawedziowych 38 pokazane jest
ogblnie na fig. 8 odnos$nie polozenia przegréd
32, 33.

W urzadzeniu uwidocznionym ma fig. 1—5 oraz
na fig. 6 i 7 konstrukcja dachowa jest zaopatrzo-
na w przerwach w przewéd 39, polaczony za
pomocg odgalezien 40 z przewodem - zbiorczym
41, przez ktéry doprowadza sie gaz ochronny
do przestrzeni 20 z szybkoscia wystarczajaca do
wtloczenia go do tej przestrzeni. Jako gaz
ochronny stosuje sie gaz nie reagujacy chemicz-
nie z cyng w celu zapobiezenia wytwarzaniu
zanieczyszczen szkla, np. w postaci tlenku lub
siarczku cyny. Dogodnie jest uzywaé zwyklego
handlowego gazu weglowego, ktéry moze byé
doprowadzany przez przewdd 39 w celu wytwo-
rzenia ochronnej atmosfery nieutleniajacej w
przestrzeni 20, przy czym doprowadza sie go
pod takim ci$nieniem, aby zapobiec przedosta-
waniu si¢ do tej przestrzeni powietrza atmosfe-
rycznego. ) .

Przew6d zbiorczy 41 moze byé podzielony na
sekcje tak, iz moze on siegaé¢ tylko na z goéry
ckreslonej dlugo$ci wzdluz powiérzchni kapieli,
odpowiadajacej odstepowi pomiedzy przegroda-
mi i zaopatrzony w grzejniki zapewniajace do-
kladna,~ regulacje temperatury gazu ochronnego,
doprowadzanego do przestrzeni 20. i

Ponadto w urzgdzeniu uwidocznionym na fig.
1-5 gaz ochronny doprowadzany do przestrzeni
20 moze byé kierowany do komory utworzonej
pokrywg 25 i $ciankami bocznymi 26 przez prze-
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wéd, nie przedstawiony na rysunku lub tez
przez nastawienie $cianki 18, dzigki czemu w
tej komorze jest wutrzymywana atmosfera
ochronna. ' -

W urzadzeniu uwidoc/znionym na fig. 6 i 7 ta
komora jest zaopatrzona w urzadzenie do utrzy-
mywania W, nim gazu o wystarczajacej obje-
tosci tak, aby czes¢ kgpieli wystawionej .z kaz-
dego boku warstwy roztopionego szkla w ko-
morze byla chroniona.

Doplyw roztopionego szkla do kapieli rozto-
pionego metalu moze by¢é regulowany przez za-
stosowanie rtynny spustowej wychylnej, jak
opisano w patencie brytyjskim nr 518415.
~Rynna w takim urzgdzeniu posiada dy-
sze wylotowa osadzong wychylnie na czopach,
ktéry moze poruszaé si¢ w plaszczyznie piono-
wej wzgledem wypuklej Scianki koncowej pieca.
Przez regulowanie kgta wychylenia rynny spus-
towej mozna regulowaé szybkos¢ przeplywu
roztopionego szkla, a koniec tej rynny moze
przecina¢ powierzchnie kapieli.

Wynalazek obejmuje sposéb wytwarzania no-
wej postaci szkla plaskiego, posiadajgcego lu-
strzdng powierzchnie, odpowiadajgca powierzch-
ni znanej pod mazwg ,ogniowo wykonczonej,
przy czym takie szklo posiada réwnomierng
grubos$é i jest zasadniczo wolne od jakichkolwiek
znieksztalcen powierzchniowych oraz nie wy-
maga szlifowania.

Wynalazek dotyczy szczegélnie wytwarzania
szkla plaskiego o powierzchni lustrzanej, odpo-
wiadajgcej powierzchni znanej pod nazwa ,ognio-
wo wykoficzonej“, wytwarzanego sposobem we-
dlug wynalazku opisanym wyzej.

Jakkolwiek zbiornik opisanego urzadzenia jest

przedstawiony w postaci podiuznej i doprowa-
dzane szklo nie dotyka jego $cianek bocznych,
to wynalazek obejmuje réwniez urzgdzenie, w
ktorym doprowadzane szklo tworzace warstwe
roztopiong 24 dotyka bocznych $cianek ograni-
czajacych lub zwilza rynne spustows, lecz we
wszystkich konstrukcjach urzadzenia zbiornik
posiada takie wymiary, aby szklo w postaci roz-
topionej warstwy 24 moglo byé zamienione na
warstwe splywajaca 'roztopionego szkla o stalej
grubo$ci przy zapewnieniu swobodnego ruchu
poprzecznego szkla w procesie tworzenia takiej
warstwy- o stalej grubosci.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wyrobu szkla plaskiego, znamienny
tym, ze obejmuje =zabiegi doprowadzania
szkla o. regulowanej szybko$ci do kgpieli
roztopionego metalu oraz przesuwania szkla

—_ =

wzdluz powierzchni kapieli w cieplnych wa-
runkach, zapewniajgcych tworzenie sie war-
stwy roztopionego szkla na powierzchni ka-

" pieli oraz utrzymywania atmosfery- ochronnej
" nad kapiela, zabezpieczajgcy szklo przed za-

nieczyszczeniem na powierzchni stykowej
szkla i kapieli, podczas gdy roztopione szklo
przeplywa swobodnie w poprzecznym kie-
runku bocznych krawedzi warstwy roztopio-
nego szkla, przy czym wytwarza si¢ na po-
wierzchni kgpieli splywajgca warstwe rozto-
pionego szkla o stalej grubo$ci, po czym te
warstwy splywajgce przeprowadza sie w spo-
s6b ciggly w postaci tasmy wzdluz po-
wierzchni kagpieli i wystarczajgco chlodz
sie te tasme podczas przesuwania w celu za-
bezpieczenia jej przed uszkodzeniem przy
wycigganiu jej z kgpieli za pomoca $rodkéw
mechanicznych.

. Sposéb wyrobu szkla plaskiego wedlug

zastrz. 1, zmamienny tym, ze wytwarza sie
tasme szklang o z géry okreSlonych wymia-
rach i doprowadza ja z szybko$cig regulo-
wang do kapieli roztopionego metalu, po
czym tasme przeprowadza sie wzdiuz po-
wierzchni kgpieli w takich warunkach ciepl-
nych, aby ta$ma szklana zostala przeksztal-
cona na warstwe roztopionego szkla, zapew-
niajgc swobodny przeplyw poprzeczny w kie-
runku brzegéw bocznych roztopionej war-
stwy, przy czym na powierzchni kgpieli po-
wstaje ~splywajaca warstwa roztopionego
szkla o stalej grubosci.

. Sposéb wyrobu szkla plaskiego wedlug

zastrz. 1, znamienny tym, Ze roztopione szklo
doprowadza sie z szybkoscig regulowang do
kapieli roztopionego metalu, przeprowadza
sie warstwe szkla wzdluz powierzchni kapie-
li w takich warunkach cieplnych, aby utrzy-
mywaé warstwe szkla w roztobionym stanie
oraz zapewni¢ swobodny przeplyw jej w po-
przecznym Kkierunku bocznych krawedzi roz-
topionej warstwy, przy czym na powierzchni
kapieli powstaje splywajgca warstwa rozto-
pionego szkla o stalej grubosci.

4. Spos6b wyrobu szkla plaskiego wedlug

zastrz. 1—3, znamienny tym, Ze grubo$é tasmy
szklanej wytwarzanej z warstwy splywajgcej
o stalej gruboSci zmienia sie przez zmiane
sily pociagowej, stosowanej do przesuwania
tasmy podczas regulowania szeroko$ci war-
stwy splywajacej o stalej grubo$ci w celu
okreslenia z goéry gruboSci gotowej tasmy
szklanej usuwanej z kapieli.

. Sposéb wyrobu szkla plaskiego z mieszaniny

sodowo-wapiennej - wedlug zastrz. 1—4, zna-



mienny tym, Zze przeplyw warstwy splywajg-
cej o stalej szybko$ci na powierzchni kapieli
odbywa sie¢ w temperaturze ponad 850°C, przy
lepkosSci szkla wystarczajgco malej aby
przy danym napieciu powierzchniowym sity
ciezko$ci spowodowaly przeptyw roztopione-
go szkia.

. Urzadzenie do wykonywania sposobu wedlug
zastrz. 1-5, znamienne. tym, ze posiada
zbiornik zawierajacy kapiel roztopionego me-
talu i zaopatrzony w otwér wlotowy i wylo-
towy oraz konstrukcje dachowag zmontowang
nad kapielg, zawierajgcg $cianki koncowe,
urzadzenie do doprowadzania szkla z regu-
lowang szybkoscia przez otwoér wlotowy do
* kapieli,
powierzchni kapieli, przewéﬁ zmontowany w
konstrukeji dachowej, przylaczony do zrédia
‘odpowiedniego chemicznie obojetnego gazuy,
doprowadzanego ponad powierzchnie kapie-
li, regulatory cieplne do utrzymywania wa-
runkéw termicznych w kapieli, zapewniajg-
cych powstawanie splywajgcej warstwy roz-
topionego szkla na powierzchni kgpieli, z
ktérej powstaje warstwa splywajgca szkla
o stalej grubosci na powierzchni kapieli,
przy czym zbiornik posiada taki ksztalt, iz
przy powierzchni kapieli i co najmniej w
miejscu, gdzie wytwarza sie ta warstwa
szkla, warstwa splywajaca o stalej grubosci,
szeroko$é zbiornika jest wieksza niz warstwy
splywajgqcej o stalej grubo$ci, urzgdzenie do
przeprowadzania szkla wzdluz powierzchni
kapieli tak, aby brzegi roztopionej warstwy
szkla o stalej grubo$ci w postaci tasmy byly
utrzymywane w pewnym odstepie od bocz-
nych $cianek zbiornika oraz regulatory tem-
peratury, umozliwiajace wystarczajace chlo-
dzenie tasmy w celu zapobiezenia odksztal-

do przeprowadzania szkla wzdluz .

T

ceniu powierzchni ta§my podczas wyciggania
jej ze zbiornika za pomocg Srodké6w mecha-
nicznych. .

Urzadzepie wedlug zastrz. 6, znamienne tym,
ze stanowi kombinacje pieca do topienia
szkla, zbiornika zawierajacego kapiel rozto-
pionego metalu zaopatrzonego w otwér wlo-
towy i wylotowy, urzgdzenia regulujgcego do
wytwarzania tasmy szklanej ze szkla rozto-
pionego w piecu i do doprowadzania tasmy
szklanej przez otwér wlotowy do kapieli i do
przesuwania tasmy wzdluz powierzchni ka-
pieli, z ktéorej tworzy sie tasme roztopionego
szkla i powstaje warstwa sptywajaca o stalej
grubosci.

Urzadzenie wedlug zastrz. 6, znamienne tym,
ze stanowi kombinacje pieca do topienia
szkla, urzadzenia do doprowadzania szkla do
nalewania i regulowania, zbiornika zawiera-
jacego kagpiel roztopionego metalu »i' zaopa-
trzonego w otwér wlotowy i wylotowy, urza-
dzenia do doprowadzania roztopionego szkla

~z pieca do kapieli z regulowang szybko$cig

i do przeprowadzania warstwy szkla wzdluz
powierzchni kapieli, z ktérej powstaje sply-
wajgca warstwa szkla o statej grubosci.
Urzadzenie wedlug zastrz. 6—8, znamienne
tym, ze posiada pary poprzecznych walcéw
krawedziowych, rozmieszczonych poziomo,
ktére dzialajg na gérng powierzchnie 'przesu-
wanego szkla w postaci taSmy i posiadajg
osie pochylone w kierunku krawedzi ta$my
tak, iz obracanie sie ich zapobiega zmniej-
szaniu szeroko$ci tasmy oraz urzadzenie do
napedu tych walcéw tak, aby one pomagaly
przesuwaniu tas$my.

Pilkington Brothers Limited
Zastepca: mgr inz. Adolf Towpik, rzecznik
patentowy.
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