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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do la-
kierowania elementéw przez wielokrotne zanurza-
nie w zbiorniku z lakierem oraz suszenia w po-
mieszczeniu zamknietym w jednym cyklu operacji.

Znane urzadzenia do lakierowania w pomieszcze-
niu czesSciowo zamknietym zbudowane sg najczeSciej
z konwojerow, zblizonych w przekroju ksztaltem
do kola lub elipsy, na ktérych obwodzie umieszczone
sq, zawieszone na wieszakach, elementy przeznaczo-
ne do lakierowania.

W czasie ruchu konwojera elementy zanurzane
sg w zbiorniku z lakierem, po czym przenoszone sg
do stref suszenia. Urzadzenia do zanurzania przy-
kryte sg pokrywami, ktére czeSciowo oddzielaja
sirefe o wiekszym stezeniu par rozpuszczalnikéw
od przyleglych pomieszczen hal fabrycznych. Pokry-
wy, okapturzenia, tunele itp. ostony urzadzen do
lakierowania przez zanurzenie majg otwory do za-
ladowania i wyjmowania elementéw oraz oddzielne
wyciggi do odprowadzania par rozpuszczalnikéw.

Znane urzadzenia sg niedogodne do wykonania
prawidlowego przebiegu procesu lakierowania i su-
szenia elementéw, utrudniajg konserwacje, czysz-
czenie zbiornik6éw z lakierem, §cian oslony oraz nie
zapewniajg pelnego bezpieczefistwa przeciwpozaro-
wego oraz warunkéw bezpieczefistwa i higieny
pracy. Przyczyng niedogodno$ci technicznych w zna-
nych urzgdzeniach sg stosunkowo duze, gabaryty
wymiarowe urzgdzen, wynikajace ze sposobu roz-
wigzania konstrukeji, trudny dostep do zbiorniké6w
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lakieru i §cian urzadzenia, nieré6wnomierny prze-
plyw pradu powietrza, ktéry sprzyja powstawaniu
zaciek6w oraz sprawia, Zze powloka lakierowa na
elementach ma nieré6wng grubo$é.

Urzadzenie ogrzewcze stosowane w znanych urzg-
dzeniach np. promienniki podczerwieni stwarzajg
powazne niebezpieczefistwo pozaru, a calkowite ich
zabezpieczenie przed przenikaniem par rozpuszczal-
nikéw jest trudne technicznie do wykonania. Sto-
sowane urzadzenia nie sg wyposazone w szczelne
obudowy, ktére umozliwilyby odprowadzanie par
rozpuszczalnika tylko w okre§lonym kierunku przy
réwnoczesnym wytworzeniu wewnatrz urzgdzenia
ci$nienia nieco nizszego od panujgcego na zewngtrz.

W znanych urzgdzeniach nie ma regulacji szyb-
ko$ci zanurzania elementéw, ktérych polozenie
zmienia sie w czasie pracy, a prgd powietrza su-
szgcego skierowany jest najczeSciej z boku elemen-
téw, bez celowego ukierunkowania.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie wad zna-
nych urzadzen, a opracowanie urzgdzenia w ktérym
proces nakladania powloki odbywa sie¢ w ustalonych
warunkach technologicznych, co eliminuje powsta-
wanie wad powloki oraz strat lakieru.

Istota wynalazku polega na uksztaltowaniu ka-
biny, ktéra w Srodkowej czeSci ma ksztalt, grania-
stostupa, u podstawy jest zwezona a w gérnej czeSci
jest zbiezysta, z umieszczong w $rodku, centrycznie,
kolumng obrotnicy. Podstawa kabiny ma ksztait
dziesiecioboku. Powierzchnia robocza urzgdzenia po-
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dzielona jest na dziesigé stref, sposréd ktérych,
w jednej umieszczony jest pomocniczy zbiornik la-
kieru, w'drugiej strefie przeprowadza sie zanurza-
nie elementéw w lakierze, ktéry znajduje sie
w zbiorniku w dolnej cze$ci urzgdzenia, siedem
stref staniowi suszarnie, a pozostala strefa stuzy do
wprowadzania i wyjmowania poddawanych obrébce
elementéw.

Rozwigzanie takie umozliwia zmniejszenie-do mi-
nimum wymiaréw gabarytowych urzgdzenia.
W urzgdzeniu tym poddawane obrébce elementy,
zawieszone na paletach psadzonych w ramionach,
utrzymywane sa W ciagu catego procesu lakierowa-
nia w polozeniu pionowym, przy czym wykonujg
ruch obrotowy dookola kolumny obrotnicy poprzez
strefy suszenia oraz ruch w kierunku pionowym
dla zanurzenia i wyjecia elementéw ze zbiornika
gléwnego z lakierem.

Na uzyskanie réwnomiernej i dobrej jakosSci po-
wloki-lakierowej ma -duzy wpiyw ukierunkowany,
pionowy przeplyw pradu. powietrza ktére w urza-
dzeniu oplywa elen';enty od.dotu ku gérze, przez co
zapobiega powstawaniu zacieké6w. Regulowana
w urzgdzeniu szybko$é zanurzania w lakierze ele-
mentéw, pozostajacych stale w polozeniu poziomym,
zapobiega spienieniu lakieru oraz powstawaniu pe-
cherzy w powtoce lakierowej.

Dzieki ukladowi stref suszenia z pionowym prze-
biegiem pradu pow1etrza oraz stalemu, poziomemu
potozeniu palet z zamocowanymi elementami uzy-
skuje sie dokladne utrzymanie wymaganych, tech-
nicznych warunkéw suszenia powlok lakierowych,

. . .
przy réwnoczesnym znacznym stopniu-zmechanizo-

wania czynnoSci. _ _

" Urzadzenie wedlug wynalazku jest przedstawione
na rysunku na ktérym fig. 1 przedstawia urzadze-
‘nie ' w widoku z boku; fig. 2 — urzadzenie w prze-
krOJu plonowym f1g 3 — urzadzeme w widoku
z gory.

_ Urzqdzenie‘ sklada sie z obudowy 1, ktéra w §rod-
deéjhiQéd ma ksztalt ‘graniastostupa, u podstawy
jest zWezona a w gérnej czesci jest zbiezysta. Obu-
dowa 1 zaopatrzona jest W wycigg o wymuszonym
krazemu pow1etrza wytworzonym wentylatorem 4.
Wnetrze urzadzema podzlelone jest’ na dz1e51eé ro-
boczych stref 2.’ ’

’ Jedna strefa urzadzenia- ‘sluzy do przeprowadze-
nid ‘procesu lakiérowania. W' tym celu’ w dolnej
cze§c1 urzadzenia um1eszczony jest przesuwny, gl()w-
ny zbiornik 13 na lakier. W drugiej strefie umiesz-
czony Jest pomocmczy zbiornik 5 z lakierem Zzasi-
lajacy gléwny zbiornik 13. Siedem stref urzadzenia
stanowi suszarme, a pozostala strefa stuzy do wyta-
aowama i zatadowania palet 12 z poddawanyml
,obrébce eIementam1 11. :

Kazda ze stref 2 oslonigta jest przezroczysta oslo-
‘ng 24. w §rodkoweJ czeém urzgdzenia jest osadzona
obrotowo w lozysku 23 kolumna 17 obrotnicy z hy-
drauhcznym sﬂowmklem 20 do podnoszenia i opusz-
czama laklerowanych elementéw 11." Kolumna 17
zaopatrzona Jest w prowadmce 21 po ktérych prze-
eszczane sg ram1ona 19 z paletami 12, osadzone
‘rzesuwnych zaczepach 18, w gornej czeSci ko-
lumny Pod 'kazda z siedmid stref suszarnianych
urzadzenia zainstalowana jest nagrzewnica 14, re-
gulowana zaworem 15 do ktérej powietrze dopro-
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wadzone jest poprzez otwory 3 z osadzonymi fil-
trami.

W dolnej czeSci urzadzenia umieszczony jest sil-
nik 25 wraz z przekladnig 22, ktéra przenosi naped
na kolumne 17 obrotnicy, oraz pompa 6 za pomoca
ktérej poprzez zawory 9 i 10 napelniany jest pomoc-
niczy zbiornik 5. Obok zbiornika 5. zainstalowany
jest wskaznik 7 stuzacy do kontroli poziomu lakieru.

Urzadzenie w_edlug - wynalazku polqk:zone jest
z pulpitem sterowniczym oraz wypq_sa‘iqnew znang
aparature automatyki hydraulicznej i eléktrycznej
do regulacji ruchu palet 12 oraz szybkos$ci zanu-
rzenia elementéw 11.

Urzadzenie wedlug wynalazku dziala w nastepu-
jacy sposéb: palety 12 z elementami 11 osadza sie
w ramionach 19 i uruchamia silnik. Silnik 25, przez
przekladnie 22 wprawia w ruch obrotowy kolumne
17 obrotnicy w wyniku czego nastepuje przesuw
palet 12 poprzez strefy 2. Gdy paleta 12 zriajduje sie
nad gléwnym zbiornikiem 13 z lakierem urzgdzenie
sterownicze samoczynnie uruchamia silownik 20,
ktéry opuszcza ramig 19 wraz z paleta 12 po pro-
wadnicadch 21, przez co nastepuje zanurzenie elemen-
téw w lakierze do okreflonej gleboko$ci, po czym
sitownik 20 ponownie podnosi palete 12 i nastepuje
wyjecie elementéow 11 z lakieru. Kolumna 17 obro-
tnicy samoczynnie przesuwa palete 12 do strefy su-
szenia.

Czestotliwo$é ruchu palet 12 dookola kolumny 17
obrotnicy oraz ilo$é zanurzen elementéw 11 w la-

-kierze regulowana jest kazdorazowo wla$ciwg tech-

nologia, zaprogramowang w zalezno$ci od rodzaju
uzytego lakieru oraz wymagan technicznych, we-
dilug ktérej samoczynnie pracuje aparatura steru-
jaca urzadzeniem wedlug wynalazku. Stale jedna-
kowy poziom lakieru w giéwnym zbiorniku 13 uzy-
skiwany jest przez samoczynnie regulowany doptyw
lakieru z pomocniczego zbiornika 5 na zasadzie na-
czyn potgczonych.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do lakierowania elementé6w metoda
zanurzania oraz suszenia naniesionej powloki zna-

‘mienne tym, Ze powierzchnia robocza urzgdzenia,

kiérego obudowa (1) w Srodkowej czeSci ma ksztait
graniastostupa z umieszczong centrycznie kolumng
(17) obrotnicy, podzielona jest na strefy (2) w ktérych
przeprowadza sie proces lakierowania i suszenia,
przy czym w jednej ze stref umieszczony jest po-
mocniczy zbiornik (5) z lakierem zasilajacy gléwny
zbiornik (13) umieszczony w  dolnej cze$ci drugiej
strefy urzadzenia, w ktérym to zbiorniku zanurzane
sg podlegajace lakierowaniu elementy, siedem stref
stanowi suszarnie, a pozostata strefa stuzy do wpro-
wadzania oraz wyjmowania palet (12) z poddawa-
nymi obrébce elementami (11).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 znamienne tym, ze

‘’kolumna (17) obrotnicy ma sitownik (20) stuzgcy do

opuszczania i podnoszenia ramion z paletami -(12)
osadzonych w przesuwanych zaczepach (18) w g6r-
neJ cze$ci kolumny (17).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—2 znamlenne tym,
ze pod kazda ze stref suszarniczych' zainstalowane
sa nagrzewnice (14) powietrza wprowadzanego do
suszarni.
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