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(54) Teiglings-Bearbeitungsanlage

(57) Die Erfindung betrifft eine Anlage zum Bearbeiten
van Teiglingen. Die Anlage umfasst mindestens ein
Becherwerk (1), das mindestens einen Aufnahme-
becher (2) zur Aufnahme von mindestens einem zu
bearbeitenden Teigling und eine Férdervorrichtung
(3) mit mindestens einem Endlos-Férdermittel (8)
zum Foérdern des mindestens einen Aufnahmebe-
chers (2) in einer Férderrichtung (4) aufweist. Der
mindestens eine Aufnahmebecher (2) ist |6sbar an
dem mindestens einen Endlos-Férdermittel (8) an-
geordnet und ist werkzeuglos von dem mindestens
einen Endlos-Férdermittel (8) entfernbar. Ferner hat
die Anlage mindestens eine Bearbeitungsvorrich-
tung (6,7) zum Bearbeiten des mindestens einen, in
dem mindestens einen Aufnahmebecher (2) ange-
ordneten Teiglings.
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Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft eine Anlage zum Bearbeiten von Teiglingen. Die
Anlage umf{asst mindcstens ein Becherwerk (1), das mindestens cinen Aul-
nahmebecher (2) zur Aufnahme von mindestens cinem zu beatbeitenden
Teigling und cine Fordervorrichtung (3) mit mindestens eincm Endlos-
Fordermittel (8) zum Fordern des mindestens cinen Aufnahmebechers (2)
in einer Forderrichtung (4) aufweist. Der mindestens cinc Aufnahmebecher
(2) ist losbar an dem mindestens einen Endlos-Fordermittel (8) angeordnet
und ist werkzeuglos von dem mindesiens einen Endlos-T'érdermittel (8)
entfernbar. Ferner hat die Anlage mindestens eine Bearbcitungsvorrichtung
(6, 7) zum Bearbeiten des mindestens einen, in dem mindcstens einen Auf-
nahmebecher (2) angeordneten Teiglings,

-Fig. 6 -
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Teiglings-Bearbeitungsanlage

Die Erfindung betrifft eine Anlage 7um Bearbeilen von Teiglingen, insbe-
sondere von Brdtchen-Teiglingen. Ferner richtet sich die Erfindung auf ein
Becherwerk als Bestandteil ciner Anlage zum Bearbeiten von Teiglingen,
insbesondere von Britchen-Teiglingen.

Das Bearbeitcn von Teiglingen, und zwar auch das maschinelle Bearbeiten
von Teiglingen, hat eine langc Tradition im Biickereihandwerk. Tm Allge-
meinen werden die Teiglinge in Aufnahmebechern zu den verschiedencn
Bearbeitungsvorrichtungen gefordert und in den Aufhahmcbechern ent-
sprechend bearbeitet. Die bekannten Anlagen sind oflmals schwicrig zu

reinigen.

Aus der DE 198 47 436 A1 ist eine Andrilck- und Stiipfclvorrichtung fiir
cincn Teigling bekannt. Die Andriick- und Stiipfelvorrichtung umfasst cinc
Transporteinrichtung mit einer umlaufenden, endlosen Forderkette und an
der Firderkette befestigte Trogelbaltcr, Die Trogelhalter tragen Trogel.
Jeder Trogelhalter hat eine Fithrung zum Einflihren und Halten eines Tro-
pels.

Die DE 26 54 318 C3 offenbart einen Stiipfelkasten, der im Wesentlichen
durch eine Vertiefung bzw. Mulden anfwciscndce Platte gebildet ist. In die
Vertiefungen bzw. Mulden sind Schalen einsetzbar.

Aus der AT 326 038 B sind Transportleisten fiir Ketten{trderer bekannt.
Dic Transportleisten sind durch Befestigungsmitiel 1dsbar an Ketten des
Kettenforderers befestigt. Der Kettenforderer ist vorzugsweise fiir Durch-
laufmaschinen in der Holzbearbeitungsindustrie vorgesehen.

VLTI VRS FISITIAT MORMAR LN
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Eine aus der DE 92 16 629 U1 bekannte Eimcrkette weist Férdereimer auf,
dic beidseitig an Forderketten 16sbar befestigt sind.

Der Erfindung liegt dic Aufgabe zugrunde, eine Anlage zum Bearbeiten
von Teiglingen bereitzustellen, die duBerst cinfach und griindlich reinigbar
ist. Es soll auch ein entsprechendes Becherwerk einer Teiglings-

Bearbeitungsanlage geschaffen werden, das besondcrs ¢infach und griind-
lich reinigbar ist.

- Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die in den unabhéngigen An-

spriichen 1 und 15 angegebenen Merkmale gclost, Der Kemn der Er(indung
liegt darin, dass der mindcstens eine Aufnahmebecher werkzeuglos, d.h.
ohne separates Werkzeug, von dem mindestens cinen Endlos-Férdermitiel
entfernbar ist. Der mindestens eine Aufnahmebecher ist im entfernten Zu-
stand #ufllerst einlach reinigbar. Diese Reinigung kann beispielsweise in
einer speziellen Reinigungsvorrichtung erfolgen. Die Anlage ist auflerdem
nach Fntfernung des mindestens ¢inen Aulbahmebechers dufierst cinfach
und grindlich rcinigbar. Das Becherwerk erfiillt besonders hohe hygieni-
sche Anforderungen.

Unter ,,werkzeuglos“ wird hicr im Allgemeincn verstanden, dass der min-
destens eine Aufnahmebecher ohne separates Werkzeug von dem mindes-
tens einen Endlos-Fordermittel entfernbar ist. Die Entfernung des mindes-

tens cinen Aufnahmebechers crfolgt vorzugsweise manucll, teilautomatisch
und/oder vollautomatisch.

005/028
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09709 2013 MO 15:08 FAX +49 911 208565 Rau, Schneck & Huebnsr

10

15

20

25

[ X ] ae Sadh SIS *e
- .

[T X N
suse
(XX RS
LA LR S

LX ] -e l .II....

-3.

Das mindestens cine Endlos-Fordermittel ist vorzngsweise als Endlos-
Férderband, Endlos-Fordergurt, Endlos-Forderkette oder derglcichen aus-
gefiihrl. Es ist in Léngsrichtung bzw. Umfangsrichtung geschlossen.

Es ist zweckmiiBig, wenn das mindestens cinc Findlos-Fordermittel in sei-

ner LAngsrichiung bzw. in scincr Umfangsrichtung antreibbar ist.

Giinstigerweise ist dor mindestens eine Aufhahmcbecher direkt an dem
mindestens einen Endlos-Fordermittel angeordnet. Gem4l eincr alternati-
ven Ausfiihrungsform ist der mindestens eine Aufnahmebecher indirekt an

dcm mindestens einen Endlos-Fordermittel iiber mindestens ein Kupp-
lungsmittcl angeordnet.

Der mindestens eine Aulnahmebecher weist vorzugsweise mindesiens eine
Aulhahme zur Aufnahme des mindestens einen zu bearbeitenden Teiglings
auf. Vorzugsweise erfolpt die Bearbeitung des mindestens cinen Teiglings
direkt in der mindestens einon Aufnahme.

Es ist von Vortcil, wenn die mindestens eine Bearbeitungsvorrichtung als
Rollvortichiung, Knetvorrichtung, Stanzvorrichtung, Schneidvorrichtung,
Drickvorrichtung, Prigevorrichtung oder dergleichen ausgefithrt ist.

Weitcre vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind in den Unteran-
spriichen angegeben.

GemiB Anspruch 2 ist der mindestens cine Aufhahmebecher an dem min-
destens einen Endlos-Férdermittel werkzeuglos anbringbar. Unter ,,werk-
zeuglos® wird hier verstanden, dass der mindestens eine Aufnahmebecher

im Wescntlichen ohne separatcs Werkzeug an dem mindestens einen End-

Qooe/02s8
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los-Fordermitte] anbringbar ist, sodass cin duBerst einfaches Anbringen
méglich ist. Das Anbringen des mindestens einen Aufnahmebechers erfolgt

vorzugsweisc manuell, teilantomatisch und/oder vollautomatisch.

Insbesondcre ist der mindestens einc Aufnahmebecher ohnc cinen fest an
dem mindestens einen Endlos-Tordermittel angebrachten Aufnahmebecher-
ITalter, Aufnahmebecher-Aufnahme oder dergleichen an dem mindestens
eincn Tindlos-Fordermittel anbringbar bzw. von diesem lésbar.

Das erste Verbindungsmittcl und das zweile Verbindungsmittel nach An-
spruch 3 sind vorzugsweise Bestandteilc ciner Verbindungseinrichtung,

bevorzugter eincr Verriegelungseinrichtung.

Es ist von Vortcil, wenn das zweile Verbindungsmittel nach Anspruch 4
manuc)l beweglich ist. Ginstigerweise stchen in der Verbindungsstellung
das mindestens eine crstc Verbindungsmittel und das mindestens eine
zweitc Verbindungsmittel miteinander in Eingriff. Us ist zweckmiBig,
wenn in der Freigabestellung das mindestens eine erste Verbindungsmittel

und das mindestens eine zweite Verbindungsmittel auBer Eingriff sind,

Das mindestens eine Federelement nach Anspruch 5 ist vorzugsweise als
Druck-Federclement ausgefiihrt. Es ist vorteithafterweise durch cin nach-
giebiges Material oder einc Druckfeder gebildet. Es ist von Vorteil, wenn
dic Druckfeder eine Schraubenfeder, eine Tellerfeder oder derglcichen ist,
Alternaliv ist das Federelement ein Zug-Fedcrclement, Das mindestens
eine alternative Sichcrungsclement ist beispiclsweise ein Riegel, eine Klin-

kc, cin Mechanismus oder dergleichen.

09/09/2013 15:08 Nr.. R177 P.007/028
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Die Freigabeeinrichtung nach Anspruch 6 ist vorzugsweisc im Wesentli-
chen ortsfest, sodass der mindestens cine Aulhahmebccher im Betrieb der
Anlage an der Freigabeeinrichtung vorbeiliuft. Vorzugsweise ist der min-

destens eine Freigabearm durch eincn entsprechenden Betétigungsantrieb
betitigbar.

Die Riegelaufnabme nach Anspruch 7 ist vorzugsweisc als Vertiefung,
Aussparung oder dergleichen ausgefithri. Es ist von Vorteil, wenn der Rie-

gelstift nach Anspruch 8 lings seiner Lingsmittelachse verschiebbar ge-
fithrl ist.

Die Ausgestaliung nach Aospruch 8 ermdglicht cine formschlissige Ver-
bindung zwischcn dem ersten Verbindungsmittel und dem zweiten Verbin-
dungsmittel. Die formschliissige Verbindung kann beispielsweise eine Ric-

gelverbindung, Rastverbindung, Figeverbindung, Steckverbindung oder
derglcichen sein.

GemiB Anspruch 9 liegt zwischen dem ersten Verbindungsmittel und dem
7weiten Verbindungsmittel eine reibschliissige Verbindung vor. Es ist von
Vortcil, wenn zwischen dem ersten Verbindungsmiitel und dem zweiten
Verbindungsmittel dann ein besonders hoher Reibungskoeffizient in der
Verbindungsstellung vorlicgt.

Es ist von Vorieil, wenn der mindcstens eine Aulhahmebecher nach An-
spruch 11 im cingesetzten Zustand des mindestcns cinen Aufnshmebechers
formschliissig in ein benachbart angcordnetes, iuleres Kettenlaschen-
lllement eingreift. Vorzugsweisc steht der mindestens eine Aufhahmebe-

cher dann mit dem inncren Kettenlaschen-Element in ltsbarer Verbindung,

Qoo8/028

09/09/2013 15:06 Nr.: R177 P.008/028
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Es ist zweckmaflig, wenn die dulleren Kettenlaschen-Elemente und die in-
neren Ketienlaschen-Elemente jewcils iber Keltenlaschen-Bolzen fest mit-

einandcr verbunden sind und im Wesentlichen parallel zueinander veriau-
fen.

Giinstigerweise ist der mindestens einc Aufnahmebecher nach Anspruch 12
zwischen den beiden Endlos-Férdermitteln angeordnet. Der mindestens

cine Aufnahmebecher bildet vorzugsweise eine Verbindung zwischen den
7zwei Endlos-Fordermitteln.

Die Ausgestaltung gemil dem Anspruch 13 ist besonders hygicnisch. Sie
erlaubt cine vollstindige und cinfache Reinigung dcs mindestens einen
Aufnahmebechers. Der mindestens eine Aufhahmebecher ist also mit sei-
nen Stiitzvorspriingen und scincr mindestens einen Aufnahine, sofern vor-
handen, von dem mindestens einen Endlos-Fordermitte]l insgesamt cntfern-
bar bzw. abnehmbar. Eine vollstindige bzw. komplettc Rciniguny des In-
nenlebens der Anlagc ist so auf einfache Art und Weise mbglich.

Durch dic in dem Anspruch 14 angegcbene Mehrpunkt-Auflage ist cine
besonders stabile bzw, sichere Anordnung des mindcstens einen Aulhah-
mebechers an dem mindestens einen Endlos-Fordermittel bzw. an dessen
mindcstens einen Kettenlasche crziclbar.

s ist von Vorteil, wenn dic mindestens eine Bearbeitungsvorrichtung als
Stanzvorrichtung zum Stanzen des mindestens cincn, in dem mindestens
ecinen Aulnahmebecher angcordneten Teiglings ausgebildet ist.

Es ist ferner zweckmifig, wenn sich in ihrer Ausgestaltung voneinander

unterscheidende Aufhahmebecher prinzipiell an dem mindestens einen

Qoas/028
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Endlos-Fordermittel anbringbar sind und auch dann wieder von diesem
entfernbar sind. Vorteilhafterweise sind beim Betrieb der Anlage nur Auf-
nahmebechcr mit identischer Ausgestaltung an dem mindestens einen End-
los-Férdermittel angcordnet.

Tis ist von Vorteil, wenn sich die in ihrer Ausgestaltung voneinandcr unter-
scheidenden Aufnahmebecher verschiedenartige, charaktcristische Auf-
nahmecodierungen haben, wn eine Verwechslung der verschiedenen Auf-
nahmebecher miteinander bzw. fehlerhafic Bestiickung zu vermeiden.

Es ist auBerdem zweckmiiflig, wenn einc unrichtige Anordnung bzw. das
Einsetzen von sich voneinander unterscheidenden Aufnahmebechern von
der Anlage erkannt wird und dann vorzugsweise eine entsprechende Feh-
lermeldung ausgegeben wird. Mindestens cin cnisprechender Pridfsensor
bzw, Priiftaster ist dafir vorhanden, Giinstigerweise wird die Fehlcrmel-
dung iiber die Steuerung dor Anlage auspegeben. Vorteilhaficrweise bleibt
bei der Erkennung einer fehlerhafien Anordnung bzw. Bestiickung eine
Verriegelung der Anlage bzw. des mindestens einen Aufhahmcbechers mit
dem mindestens einen Endlos-Férdermittct aus. Die Anlage ist dann bei
Erkennung einer fchicrhaften Anordnung mittels einer Entstor-Einrichtung,
wic ciner Entstér-Taste, wieder entriegelbar bzw. freigebbar, sodass dann
ein bestimmungsgemifier Aufnahmebecher einsetzbar ist,

Die auf den Anspruch | riickbezogenen Unteranspriiche kbnnen auch Ge-
genstand des Anspruchs 15 sein.

Nachlolgend wird unter Bezugnahme auf dic beigefligte Zeichnung eine

bevorzugte Ausfithrungsform der Erfindung beispielhaft beschrieben, Da-
bei zcigen:

@o1o/028
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Fig.1  eine vercinfachte Darstellung eincr erfindungsgeméficn

Tciglings-Bearbeitungsaniage, die ein erfindungsgemiilies Be-

cherwerk umfasst,
5
Tig.2  ein duBeres Kettenlaschen-Element eines Endlos-Fordermiltels
des in Fig. ) dargestellten Becherwerks,
Fig.3  ein inncres Kettenluschen-Element cines Endlos-Fordermittels
10 des in Fig. 1 dargestelltcn Becherwerks,

Fig.4 cine vereinfachte Schnitt-Teilansicht eines Aufnahmebechers des

in Fig. 1 dargestellten Becherwerks im freigegebenen Zustand,

15 Tig.5 eine Draufsicht auf den in Fig. 4 dargestellten Aufinahmebecher
im freigegebenen Zustand,

Fig.6 eine vereinfachte Schnitt-Teilansicht eines Aufnahmcbechers des
in Fig. 1 dargestellten Becherwerks, der an dem Tindlos-
20 Fordermitte] angeordnet ist,

Fig.7  eine Draulsicht auf die in Fig. 6 dargestellte Anordnung, und

Fig. 8 ecine der Fig. 6 dhncindc Schnitt-Teilansicht, wobei hier ein Frei-
25 gabcarm an das zweite Verbindungsmittel angreift.

Die in Fig. 1 in ihrer Gesamtheit dargestellte Anlage zum Bearbeiten von

Brétchen-Teiglingen umfasst ein Stanzbecherwerk 1 mit einer Vielzahl von
Stanzbechern 2 und einer Férdervorrichtung 3 zum Fordern der Sianzbe-

09/09/2013 15:07 Nr.: R177 P.011/028
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cher 2 in einer Forderrichtung 4. Die Anlage wird zunsichst mit aufgenom-
menen Stanzbechermn 2 beschrieben,

Vorgefertigte Teiglinge (nicht dargestellt) werden in dic Stanzbecher 2 am
Beginn des Stanzbecherwerks 1 abgelegt. Die Teiglinge laufcn in der Fér-
derrichtung 4 in den Stanzbechern 2 unter einer Bemehlungsvorrichiung 5,
unter einer stromabwiirts zu der Bemehlungsvorrichtung 5 angeordneten
Stanzvorrichtung 6 und unter einer stromabwirts zu der Stanzvorrichtung 6
angeordneten Schneidvorrichtung 7 hindurch. Andere Anordnungen
und/oder Kombinationen sind mdglich. Von dem Stanzbecherwerk 1 wer-
den die bearbeiteten Teiglinge vorzugsweise an eine nachfolgende Station
{ibergeben. Alternativ laufen die Teiglinge durch die Vorrichtungen 5, 6, 7
hindurch.

Die Bemehlungsvorrichtung 5 bemehlt die in den Stanzbechern 2 angeord-
neten Teiglinge, wenn diese unter der Bemchlungsvorrichtung 5 hindurch

laufen.

Die bemehlten Teiglinge werden dann in den Stanzbechern 2 von der
Stanzvorrichtung 6 gestanzi. Die Stanzvorrichtung 6 hat mehrere radial
verlaufcnde Stanzstempel 1), die an ihren FliBen fest miteinander verbun-
den sind. Die Stanzstcmpel 11 kinnen kreuzartig angeordnet sein, Fine
andere Anordnung ist nlternativ mdglich. Die Stanzstempc! 11 sind hub-
und/oder drehangetrieben, sodass die verschiedencn Stanzstempel 11 im
Beirieb der Anlage mit den vorbeigefirderten Teiglingen in den Stanzbe-
chern 2 zusammenwirken, Durch die Stanzvorrichtung 6 erhalten die Teig-
linge in den Stanzbechern 2 Einschnitte, dic beispiclsweise sternfbrmig,
spiralf$rmig, kreuzformig, schlitzartig odcr dergleichen sind.

09/09/2013 15:07 Nr.: RI177
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Die vorzugsweise gestanzicn Teiglinge werden dann in den Stanzbechern 2
von der Schneidvorrichtung 7 geschnitten, wenn diese unter der Schneid-
vorrichtung 7 hindurchlaufen, s kénnen auch einzcine Vorrichtungen 5, 6,

7 entfallen. Weitcre Bearbeitungsvorrichtungen kénnen vorgeschen sein.

Die Férdervorrichtung 3 wiederum weist zwei Endlos-Fdrderkctten 8 auf,
dic paarweise nebeneinander um zwei beabstandct 7zueinander angeordncte
Rollenanordnungen 9 gelhrt sind. Dic Stanzbecher 2 sind zwischen den
Endlos-Forderketten 8 briickcnartig angeordnet und verbinden diese im
Wesentlichen miteinander. Im Oberirum der Endlos-Férderketten 8 werden
die Stanzbecher 2 in der Férderrichtung 4 im Wesentlichen horizontal zur
Bearbeitung transportiert. Die Rollenanordnungen 9 sind an einem Gestell
(nicht durgestellt) drchbar gelagert. Es ist von Vortcil, wenn die Bemeh-
lungsvorrichtung 5, die Stanzvorrichtung 6 und/oder die Schneidvorrich-
tung 7 auch an dem Gestell montiert sind.

D;u-: Fordervorrichiung 3 hat aulerdem cine motorische Antriebseinheit 10,
die mit mindestens einer dcr Rollenanordnungen 9 zum Antreiben der End-
los-Forderketten 8 in der Forderrichtung 4, die anch als Umlaufrichtung
bezeichnet werden kann, in Antriebsverbindung stcht.

Die Stanzbecher 2 sind in ihrer Gesamtheit im Wesentlichen kastenarlig
ausgefithrl und haben vorzugsweise nach oben offene Mulden bzw. Vertic-
lungen 12 zur Aufnahme der zu bearbeitenden Teiglinge. Dic Vertiefungen

12 sind im Wesentlichen senkrecht zu der Férderrichtung 4 nebeneinander
angeordnei.

Q0137028
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Jeder Stanzbechcr 2 hat zwei einander gegentiberliegende Stimwiinde 13,

die einem benachbarten Bercich der jeweiligen Endlos-Forderkettc 8 zu-
gowandt sind.

Ferner weist jeder Stanzbecher 2 zwei zwischen den Stirnwiéinden 13 ver-
laufende Querwiinde 14 auf, die sich quer zu der Férderrichtung 4 erstre-

cken.

In jeder Stirnwand 13 isi eine Riegelanfnahme 15 angeordnet, die bei-
spielsweisc als Sackloch ausgebildet ist. Die Riegelaufnahmen 15 eines
Stanzbechers 2 fluchten im Wescntlichen miteinander. Sie verlaufen im

Wesentlichen senkrecht zu der jewciligen Stirnwand 13.

Von jeder Stirnwand 13 springt ein Stiitzvorsprung 16 nach seitlich auficn

quer zu der Férderrichtung 4 vor, der plattcnartig ausgefiilut ist. Es ist von
Vorteil, wenn die Oberseite des jeweiligen Stitzvorsprungs 16 im Wesent-
lichen mit der Oberseite des eigentlichen Stenzbechers 2 fluchtet.

In jedem Stittzvorsprung 16 ist einc nach scitlich auBen offene Fixierungs-
aussparung 17 vorgesehen, die im Wesentlichen rechteckig ausgeftihrt ist.
Die Fixierungsaussparungen 17 gehen also von dem stirnseitigen AuBen-
rand 18 der Stiitzvorspriinge 16 nach innen. Die Fixierungsaussparungen
17 sind nach innen jeweils durch eine Innenwand 19 des Stitzvorsprungs
16 und seitlich durch senkrecht zu der Innenwand 19 verlaulende Seiien-
winde 20 des Stiitzvorsprungs 16 riumlich begrenzt, Dic AuBenrdnder 18
laufen parallel zu den Stirnwénden 13. Die Innenwiinde 19 verlaufen paral-

lel zu den Stinwinden 13. Die Seitenwénde 20 verlaufen parallel zu den
Querwiinden 14,

@o1e/028
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Dic Stanzbecher 2 sind an jeder Endlos-Férderkette 8 iiber Kettenlaschen
21 belestigt.

Jede Kettenlasche 21 hat ein inneres Kettenlaschen-Element 22 und ein
4uBercs Kettenlaschen-Element 23, Die Kettenlaschen-Elemente 22, 23
einer Kettcnlasche 21 sind iiber obere Kettenlaschen-Bolzen 24 fest mit-
einander verbunden. Dic Kettenlaschen-Elemente 22, 23 sind jewcils sym-
metrisch ausgebildel. Durch die Anordnung der Kettenlaschen 21 sind
Aufnahmestcllen der Stanzbecher 2 vorgegeben. Auf dicsc Art und Weise
kann eine fehlcrhaftc Bestiickung im Wesentlichen ausgeschlosscn werden.

Die Keltenlaschen 21 sind Bestandtcil der Endlos-Forderketten 8 und sind
mit deren Kettengliedem 25 gelenkig verbunden. Die Kcttenglicder 25 ha-
ben jeweils Kettenbolzcn 26 und duBere sowie innere Kellenglied-
Llemente. Die Ketienglieder 25 sind gelenkig mitcinander verbunden. Vor-
zugsweisc sind die Kettenbolzen 26 zwischen den Kettengliedorn 25 an
vorbestimmten Stellcn cingesctzt,

Zur Aufiahme der Ketlenlaschen-Bolzen 24 sind in jedem inncren Kctten-
laschen-Element 22 und in jedem #ulleren Kettenlaschen-Element 23 je-
weils zwci entsprechende Lageraufhahmen 27 bzw. 28 vorgesehen, die
vorzugsweise sacklochartig sind und in cincm oberen Bereich des jeweili-
gen Kcttenlaschen-Llements 22, 23 im Wesentlichen auf einer gleichen
ITshe angeordnel sind, Die Lageraufnahmen 27, 28 sind im Querschnitt

kreisformig.
Die Kettenlaschen-Bolzen 24 haben jeweils endseitige Anlageflédchen 29,

die innen beidseitig im Wesentlichen an den Kettenlaschen-Elcmenten 22,

23 anliegen. Von jeder Anlageflache 29 springt ein zylindrischer Lageran-

09/09/2013 15:09 Nr.: R177 P.015/028
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satz 30 axial vor und is{ in den entsprechcnden, komplementiren Lagerauf-
nahmen 27 bzw. 28 gelagert.

Unterhalb der Lageraufnahmen 27, 28 ist jeweils in den Kcttenlaschen-
Elementen 22, 23 eine Durchgangsffnung 31 bzw. 32 vorhandcn, Die
Durchgangtffnungen 31, 32 sind im Wesentlichcn mittig, aber untethalb
der Lageraufhahmen 27 bzw. 28 angeordnel. Sie sind im Querschnitt kreis-
formig.

Von jedem iiuBeren Kettenlaschen-Element 23 springt ein Fixiersteg 33
nach oben. Jeder Fixicrstcg 33 hat Querflanken 34, die sich im Wesentli-
chen quer zu der Forderrichtung 4 crstrecken. Der Abstand der Querflan-
ken 34 zucinander von einem Hufleren Kettenlaschen-Clement 23 ist kleiner
als der Abstand der Scitenwiinde 20 zueinander. Dic Fixicrstege 33 sprin-
gen von einer Obcerscite 35 des jeweiligen iiuBeren Kettenlaschen-Elements
23 vor. Auch die inneren Kettenlaschen-Elcmente 22 haben jeweils eine
Oberseite 36,

Die inneren Keltenlaschen-Elemente 22 licgen mit ihren AuBenseiten 37
imn Wesentlichen an den Stimwiéinden 13 an. Die Stiitzvorspriinge 16 stiit-
zen sich im Obertrum auf den Oberseiten 35, 36 der Kettenlaschen-
Elemente 22 bzw. 23 ab, wobei dic Fixicrstege 33 in die Fixieraussparon-
gen 17 cingreifen. Die Innenseiten 38 der Fixicrstege 33 licgen im Wesent-
lichen an den Innenwiinden 19 der Fixieraussparungen 17 an. Eine umge-
kehrte Anordnung der Fixicrstege 33 und der Fixieraussparungen 17 ist

alternativ mdglich.

Ein Riegelstift 39 durchsctzt normalerweise mit seinem zylindrischen Kern
40 die Durchgangsoffnungen 31, 32 der jeweiligen Kettenlasche 21 und

09/09/2013 15:09 Nr.: R177 P.016/028
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greift in die zugehorige Riegelantnahme 15 riegelnd ein, sodass der zuge-
hérige Stanzbecher 2 an der jeweiligen Kettenlasche 21 drtlich durch eine
Riegelverbindung fixierl ist. Der Riegelstift 39 befindet sich dabci in seiner
Verbindungsstellung bzw. Riegelsteliung. Pro Stanzbecher 2 sind zwei
Riegelstifle 39 vorgeschen, die jeweils in eine Riegclaufnahme 15 eingrei-
fen.

Jeder Riegclstift 39 hat ein Zwischenstiick 41, das sich an den zugehdrigen
Kemn 40 anschlieBt und gegeniiber diesem radial vorstcht, An jedes Zwi-
schenstiick 41 schlieft sich auBen cin Kopf 42 an, der gegentiber dem Zwi-
schenstiick 41 unter Bildung einer rickscitigen Schulterfliche 43 vorsteht,
Die Kipfc 42 hefinden sich auflerhalb der Kcttenlaschen 21. Eine Ausges-
(altung ohne Zwischenstiick 41 ist aliernativ méglich,

Auf jedem Kern 40 ist eine Schraubenfeder 44 zwischen den Kettenla-
schen-Elementen 22, 23 angcordnet und driickt den jeweiligen Riegelstift
39 in seine Riegelstellung. Vorzugsweisc licgt die jeweilige Schraubenfe-
der 44 inncnseitig an dem Ketlenlaschen-Element 23 an und greift an den
zugehdrigen Kern 40 an.

Die einem Stanzbecher 2 zugeordneten Riegelstific 39 werden gleichzeitig
nach seitlich auicn quer zu der Térderrichtung 4 aus den Riegelaufnahmen
15 in die Freigabestellung gezogen, wenn der jeweilige Stanzbecher 2 von
den Endlos-T'orderkelten 8 freigegeben werden soll.

Gem#B einer bevorzugten Ausfiibrungsform ist an dem Gestell eine Frei-
gabccinrichtung (nicht dargestellt) angeordnet, die zwei synchron betiitig-
bare Ireigabearme 45 (Fig. 8) umfasst. Die Freigabearme 45 weisen je-
weils eine Ziehaufnahme 46 auf, dic zur Aufnahme des jeweiligen kom-

09/09/2013 15:09 Nr.. Ri77 P.017/028
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plementiiren Kopfs 42 cines Riegelstifts 39 dient. An jedem Freigabearm
45 ist ein hinterer Ziehvorsprung 47 vorgesehen, der dic Zichaufnahme 46
nach hintcn teilweise begrenzt. Wenn der Freigabearm 45 an dem jeweili-
gen Riegelstift 39 angrcift, befindet sich der Ziehvorsprung 47 hinter dem
Kopf 42 und greift driickend an der Schulterfléche 43 an. Die einem Stanz-
becher 2 zugeordneten Riegelstifie 39 werden gleichzeitig nach seitlich
aufien quer zu der Forderrichtung 4 aus den Riegelaufhahmen 15 durch dic
Ziehvorspriinge 47 in dic Freigabestellung gezogen, wenn der jeweilige
Stanzbecher 2 von den Endlos-Forderketten 8 freigegchben werden soll. Auf

diese Art und Weise ist eine teilautomatisierte oder vollautomatisierte Ent-
riegelung mdglich.

Beim Bewegen der Riegelbolzen 39 in deren Freigabestellung wird die
Schraubenfeder 44 komprimiert. Sobald keine #uflere Kraft mehr auf den
jeweiligen Ricgelstift 39 wirkt, driickt dic Schraubenfeder 44 den 7zugceord-
neten Riegelstill 39 wieder in seine Riegelstellung. Die Riegelstifte 39 und
die zugeordneten Riegelaufnahmen 15 bilden zusammen jeweils eine Rie-

geleinrichtung.

Zo1s8/028
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Patentanspriiche

1, Anlage zum Bearbeiten von Teiglingen,
a) mit mindestens einem Becherwerk (1), das aulweist
5 i) mindestens einen Aufnahmebecher (2) zur Aufnahme von
mindestens einem zu bearbeitenden Teigling, und
ii) eine Fordervorrichtung (3) mit mindestens cinem Endlos-
Fordermittel (8) zum Fordern des mindestens einen Aufnah-
mebechers (2) in einer I'orderrichtung (4),
i0 jii) wobei der mindestens cine Aufnahmebecher (2) lisbar an dem
mindestens einen Endlos-Fordermittel (8) angeordnet ist und
werkzeuglos von dem mindestens einen Endlos-Fordermitiel
(8) cntfeenbar ist, und
b) mit mindestens einer Bearbeitungsvorrichtung (6, 7) zum Bearbei-
15 ten des mindestens einen, in dem mindestens einen Aufnahmebe-

cher (2) angeordneten Teiglings.

2. Anlage nach Anspruch |, dadurch gekennzeichnet, dass der mindes-
tens eine Aufnahmebecher (2) an dem mindestens einen Endlos-
20 Fordermittel (8) werkzeuglos anbringbar ist.

3. Anlage nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass an
dem mindestens cincn Aufnahmebecher (2) mindestens ein erstes Ver-
bindungsmittel (15) vorgesehen isi und mit dem mindestens einen End-

25 los-Fordermittel (8) mindestens ein zweites Verbindungsmittel (39) zur
16sbaren Verbindung mit dem mindestens einen ersten Verbindungs-
mittel (15) in, vorzugsweise dirckter, Verbindung steht.

08/09/2013 15:10 Nr.: R177 P.019/028
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4. Anlage nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass das mindes-
tens eine zweite Verbindungsmittel (39) zwischen einer Verbindungs-
stcllung und einer Freigabestellung beweglich ist,

- wobci in der Verbindungssiellung das mindestens eine erste Ver-
5 bindungsn.littcl {15) und das mindestens eine zweite Vorbindungs-
mittel (39) 16sbar miteinander in Verbindung stehen und der min-
destens eine Aufnahmebecher (2) an dem mindestens einen End-
los-Fordermittel (8) 18sbar angeordnet ist, und
- wobei in der Frcigabestellung das mindestens eine erste Verbin-
10 dungsmittel (15) wnd das mindcstcns eine zweite Verbindungsmit-
tel (39) auBer Verbindung sind und der mindestens eine Aufnah-
mebecher (2) von dem mindestens einen Endlos-Fordermittel (8)
freigcpcben ist.

15 5. Anlage nach Anspruch 4, gekennzeichuet durch mindestens ein Fe-
der- oder Sicherungselement.(44), das das zweite Verbindungsmittel
(39) in seine Verbindungsstellung zwingt.

6. Anlagc nach Anspruch 4 oder 5, gekenanzeichnet durch mindestens
20 eine Freigabeeinrichtung zum Bewegen dcs zweiten Verbindungsmit-
tels (39) in seine Freigabestellung, wobei vorzugsweise die mindcstens
cinc Preigabecinrichtung mindestens einen betiitigbaren Freigabearm
(45) aufweist, der an dem iweiten Verbindungsmittcl (39) 7um Bewe-
gen desselben in die Freigabestellung zumindest zeitweise angreift.
25 |
7. Anlage nach einem der vorherigen Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass das crstc Verbindungsmittel (15) als Ricgclaufnahme und das
zweite Verbindungsmittel (39) als Riegelstift ausgefiihrt sind, die zu-
sammen jeweils eine Riegeleinrichtung bilden.

09/09/2013 15:10 Nr.: R177 P.020/028
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8. Anlage nach cincm der vorherigen Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass das erste Verbindungsmittel (15) cin Formschlussmittel und

das zweite Verbindungsmittel (39) ein Formschlussgegenmittel ist.

9. Anlage nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet,
dass das erstc Verbindungsmittel (15) ein Reibschlussmittel und das
zweite Verbindungsmittel (39) ein Reibschlussgegenmittel ist.

10 10. Anlage nach einem der vorherigen Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass das mindestens eine Endlos-Fordermittel (8) eine ¥ndios-
Férdorkctte mit mindestens einer Kettenlasche (21) ist, wobei der min-
destens eine Aufnahmchccher (2) an der mindestens einen Ketienla-
sche (21) 15sbar angeordnet ist.

15
11. Anlage nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die mindes-
tens eine Keltenlasche (21) mindestens ein duBeres Kcttcnlaschen-
Elcment (23) und mindestens ein mit diesem verbundenes, inneres Ket-
tenlaschen-Element (22) umfasst, wobei der mindestens eine Aufnah-
20 mebecher (2) in mindestens ein benachbart angeordnetes, dufleres Kct-

tenlaschen-Element (23) eingreift.

12. Anlage nach cinom dor votherigen Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass zwei der Endlos-Frdermittel (8) seitlich nebeneinander vor-
25 gesehen sind, wobcei der mindestens cinc Aufnahmebecher (2) an den
zwei Endlos-Férdermitteln (8) lisbar angeordnet ist,

13. Anlage nach einem der vorherigen Anspriiche, dadurch gekennzeich-

net, dass der mindestens eine Aufhahmebecher (2) in seiner Gesamt-

09/09/2013 15:11 Nr.: R177 P.021/028
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heit von dem mindestens eincn Cndlos-Fordermittel (8) werkzeuglos
entfernbar ist,

14. Anlage nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekennzeichnet, dass
5 zwischen der mindestens eincn Kettenlasche (21) und dem mindestens
einen Aufnahmebecher (2) eine Mchrpunkt-Autlage, insbcsondere eine
Dreipunki-Auflage, vorliegt.

15. Becherwerk als Bestandtcil ciner Anlage zum Bearbeiten von Teiglin-
10 gen, umfassend
a) mindestens einen Aufaahmebecher (2) zur Aufnahme von mindes-
tens eincm 7u bearbeitenden Teigling, und
b) cine Fardervorrichtung (3) mit mindestens einem Endlos-
Fordermittel (8) zum Fordern des mindestens einen Authahmebe-
15 chers (2) in einer Forderrichtung (4),
¢) wobei der mindestens cinc Aufnahmebecher (2) 19sbar an dem
mindestens einen Endlos-Foérdcrmittel (8) angeordnet ist und werk-

zeuglos von dem mindestens einen Endlos-Fordermittel (8) ent-
fembar ist.
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