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PROCEDE DE FIXATION DU GARNISSAGE D'UNE DISQUETTE

Arriére-plan de l'invention

(1) Domaine technologique

La présente invention concerne un procédé de
fixation du garnissage d’une disquette, en particulier
par soudage pour fixer le garnissage & la chemise par
les soudures effectuées sur la surface du garnissage
par un procédé précis et rapide et sans colle.
(2) Technologie existante

On wutilise couramment le disque dans un
systéme de traitement informatique pour enregistrer et
lire des informations. Il facilite 1'enregistrement et
la lecture par la présence de 1la piste magnétique
ménagée sur un disque monté & 1l'intérieur de la
chemise. On peut diviser 1la disquette couramment
utilisée en types & "haute densité" et & "faible
densité", 1le premier type avec 100 méga-octets de
mémoire et le second avec seulement 1,44 méga-octet.
Les deux types ont cependant entre le disque et la
chemise des garnissages fixés sur la face intérieure de
la chemise afin de protéger le disque magnétique.

Comme dans le paragraphe ci-dessus, le
garnissage (1) est fixé sur la face intérieure de la
chemise (2) (représentée dans la Fig. 1). Une disquette

se compose de deux chemises et du disque inséré (3), ce
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gui fait que le disque (3) est pris en sandwich entre
les garnissages au-dessus et au-dessous. La précision
de fixation entre le garnissage et la chemise est
différente selon la mémoire. En effet, dans le cas de
la disquette de haute densité, le garnissage doit se
fixer parfaitement et fermement & la chemise, tandis
que, dans le type de faible densité, il doit se fixer &
la chemise au moyen de plusieurs soudures dispersées
sur le bord extérieur. Une précision de fixation
différente demande différents niveaux technologiques;
par exemple, on applique une colle dans la disquette de
haute densité (la procédure illustrée dans
1'organigramme de la Fig. 2). En premier lieu, il faut
localiser la chemise et étaler de la colle UV sur sa
face intérieure, puis placer le garnissage sur celle-ci
et le niveler et enfin exposer le garnissage a des
rayonnements UV trois fois (1,2 seconde chague fois) ou
3,6 secondes en continu ou plus (une seule fois) pour
solidifier la colle et fixer le garnissage sur la
chemise. Cependant, cela demande 1'application de 1la
colle plus chére comme matériau et entraine des colts
de fabrication plus élevés, du fait que la colle doit
étre appliquée comme en imprimerie avec l1'épaigseur
appropriée et une diffusion & égale distance (comme
montré dans la Fig. 1) afin d’éviter qu'elle ne
s'échappe et de maintenir la surface lisse et uniforme.
La construction du systéme spécial d'exposition de
lumiére UV indispensable & 1la solidification de la
colle UV dans ce procédé demandera des colts
supplémentaires. Par ailleurs, le fait qu'il faille
toujours 3,6 secondes ou davantage dans le procédé
d'exposition pour chague disquette a donné naissance
incontestablement & un probléme important pour le
procédé de colt élevé,
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Résumé de 1'invention

En conséquence, 1l'inventeur propose comme
solutions les techniques et procédés suivants.

Tout le monde connait les problémes associés
au systéme onéreux d‘utilisation de colle UV et
d’exposition a la lumiére et au temps de traitement
plus long du procédé de fixation de garnissage pour les
disquettes de haute densité. Par suite, on a créé de
nouvelles techniques de traitement qui se focalisent
sur la réduction des cofits, le raccourcissement du
temps de traitement et la promotion du rendement. La
présente invention peut réaliser une fixation uniforme
et ferme entre le garnissage et la chemise par des
soudures étroitement dispersées par le procédé de
soudage qui devient donc une des meilleures techniques
en raison de sa réduction des colits en renoncant au
procédé de revétement de colle et d'exposition & la
lumiére. L’ invention peut fixer rapidement le
garnissage a la chemise par les soudures fondues a 1la
surface de la chemise chauffée par une téte de soudage.
Le fait que le procédé soit beaucoup plus rapide que le
procédé traditionnel et puisse en méme temps réduire le
temps  de traitement global devient 1'autre
caractéristique de 1l’invention. En outre, la présente
invention peut offrir les avantages de gain de temps et
d'abandon de l'usage de colle en renongant au nivelage
du procédé traditionnel. Le paragraphe suivant décrira
la forme de réalisation préférée de la présente
invention.

Bréve description des dessins

La Fig. 1 est une configuration en trois
dimensions d'une disquette.

La Fig. 2 est wun organigramme pour la
fixation entre un garnissage et une chemise dans le
procédé traditionnel.

La Fig. 3 est un organigramme pour 1la
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fixation entre un garnissage et une chemise dans 1la
présente invention.

La Fig. 4 montre 1le garnissage de soudures
dans la présente invention.

La Fig. 5A est une vue en coupe de la
structure de fixation du garnissage et de la chemise
dans la présente invention.

La Fig. 5B est une wvue en coupe de la
structure de fixation du garnissage et de la chemise
dans le procédé traditionnel.

Bréve description de la forme de réalisation préférée

L'invention décrite ici wvise le procédé de
fixation d’un garnissage de disquette. Dans la
description suivante, on présente de nombreux détails
pour assurer une compréhension totale de la présente
invention. L'homme de 1l'art comprendra que des
variantes de ces détails spécifiques sont possibles
tout en atteignant les résultats de la présente
invention. Dans d'autres cas, on ne décrit pas en
détail les éléments bien connus pour ne pas compliquer
inutilement la présente invention.

L'organigramme d'un meilleur exemple pratigue
de la présente invention est rapporté dans la Fig. 3.
La chemise sera d'abord localisée convenablement et le
garnissage sera appliqué sur sa surface. Le garnissage

est fixé sur la chemise par soudage avec au moins
4 soudures a la température de 1200°C pendant
0,5 seconde. Lorsque le garnissage fixé est déplacé en
dessous d’une téte de soudage & une température de 160-
220°C et est ensuite pressé par la téte vers le bas
pendant 0,6-1,2 seconde, 1la fusion en dessous du
garnissage aura pour effet de fixer ensemble le
garnissage et la chemise. Les soudures du tout premier
stade peuvent maintenir la stabilité de 1localisation

entre le garnissage et la chemise avant le passage a
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1'étape suivante.

Lors de la fixation du garnissage a la
chemise, la présente invention applique des soudures de
garnissage étroitement dispersées au lieu de fixer
toute la surface dans le procédé traditionnel. Comme
formes des soudures, on peut citer des cdnes, de fines
rayures, des bords multiples ou des cylindres, comme
montré dans les Fig. 4A-4G. Les configurations du
garnissage peuvent é&tre concentrigues (comme montré
dans les Fig. 4A, 4B, 4D et 4G), entrelacées, radiales
(4E), et croisées horizontales et verticales (4F). On
pourrait effectuer des soudures des formes précitées
avec l’une quelcongque des représentations de garnissage
précitées sur la surface de la chemise.

La Fig. 5A est wune <wvue en coupe qui
représente la fixation du garnissage & la surface de la
chemise (2) dans la présente invention. Le garnissage
(1) est fondu et pressé vers le bas par la téte de
soudage chaude et les soudures (5) se forment donc sur
une profondeur de 0,15-0,25 mm. La fixation sur les
soudures (5) de la chemise (2) par la téte de soudage
chaude a pour effet de solidariser le garnissage et la
chemise. Les soudures étroitement dispersées
constituent 1'effet principal qui permet de fixer
solidement tout le garnissage (1) fermement a la
chemise. La structure n'a pas de membrane collante (4)
comme dans le procédé traditionnel (représenté dans la
Fig. 5B), mais n'influence pas 1l'effet de fixation
entre le garnissage et la chemise.

Le procédé précité permet de réaliser des
économies de coflits sur la fixation du garnissage a la
chemise du fait des soudures de garnissage étroitement
dispersées et de 1l'abandon de 1l'usage d‘une colle. Le
soudage exige peu de temps dans le processus de
fixation du garnissage et de la chemise, du fait qu'on

renonce au revétement de colle et & l'exposition de




10

2000/0747

lumiére UV qui sont effectués dans le procédé
traditionnel, et raccourcit ainsi le temps de
traitement pour chaque disquette en améliorant ainsi le
rendement de fabrication. Le plus important est que la
fixation est aussi lisse et solide que celle du procédé
traditionnel.

Bien que l'on ait représenté et décrit la
présente invention tout particuliérement en se référant
a une forme de réalisation préférée, 1'homme de 1'art
comprendra qu'on pourrait effectuer diverses
modifications de forme et de détails sans trahir

l'esprit ni le cadre de la présente invention.




10

15

20

25

30

2000/0747

REVENDICATIONS

1. Procédé de fixation d’un garnissage d’une
disquette, comprenant les étapes suivantes
- on étale uniformément ledit garnissage sur la surface de

la chemise,

- on chauffe et on presse en continu le garnissage avec la
téte de soudage a une température de 160-220°C pendant
0.6-1.2 seconde pour former des soudures é&troitement
dispersées et trés profondes en fixant ainsi solidement
le garnissage & la surface interne de la chemise par
adhérence de ces soudures & la surface interne de
fusion.

2. Procédé selon la revendication 1,
caractérisé en ce que l’alignement des soudures les unes
avec les autres correspond a des configurations
concentriques, entrelacées, radiales, ou croisées
horizontales et verticales, en fonction de la forme du
garnissage.

3. Procédé selon la revendication 1 ou 2,
caractérisé en ce que les soudures ont une forme en cbnes,
en fines rayures, & bords multiples ou en cylindres.

4. Procédé selon l’'une des revendications
précédentes, caractérisé en ce que les soudures sont
étroitement dispersées sur le garnissage en fonction de sa
forme.

5. Procédé selon 1l’une des revendications
précédentes, caractérisé en ce que les soudures ont une

profondeur comprise entre 0.15 et 0.25 mm.
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6. Procédé selon l'une des revendications
précédentes, caractérisé en ce que l’on fixe et 1’on soude
le garnissage a la chemise par seulement quelques soudures
avant de souder le garnissage a la chemise par toutes les

autres soudures étroitement dispersées du dessin.
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Procédé de fixation du garnissage d'une disquette
AGREGE

La présente invention concerne un procédé de
fixation d’un garnissage de disquette qui présente la
caractéristique, lors de son soudage, d‘utiliser une
téte de soudage pour chauffer la surface du garnissage
a une température de 160-220°C pendant 0,6-1,2 seconde
en continu et réaliser ainsi des soudures de garnissage
étroitement dispersées sur la surface inférieure du
garnissage fondu pour fixer ensuite rapidement le

garnissage sur la chemise sans utilisation de colle.

Fig. 1
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