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G4 smes pro vyrobu formoveci hmoty

Smds je urdena pro vytvireni forem
na sestavovdni vyliskl a jejich spojovani
spéjenim v oboru bifuterni a gelsnterni

vyroby, Vyndlez fedi problém zhotoveni fo~
. rem, je¥ by bShem uZivéni nem&nily své
vlastnosti. Hmote podle vyndlezu nevysychd,

neni ji tebe opakovand zvld8novat, upre-

vovaet v ni vytvorené obtisky a umo¥nu.je
vygibét formy do zdsoby.

208 845




Vyndlez se tykd sm8si pro vyrobu formovaci hmoty k vytvd¥eni obtiskd modeld biZuter-

nich vyrobkd.

Do formovaci hmoty vytlaleny obtisk virobku slouy{ ¥k hromadnému sestavovdni kovovyeh
bisuternich, galanternich nebo technickych vyliskl,, které se po vloZeni do prohlubni obtis-

ki, spojuji v pevny celek spdjenim.

Dosud se jako formovaei hmoty pou¥ivd samotnd sddra, 2 ni¥ se vytvddeji tvrdé formy,
které se dlouhodobym pouZivénim vydroluji a stévaji se nepot¥ebnymi. Jejich obnova Je 3aso-

v& nérodnd, ndkladnd a vyZaduje velké skladovaci prostory s evidenci.

Pouriveji se také tzv. m&kké formy, vyrobvend ze smési osinku, gazi, okru a vody. Bé~
hem jejich poukfvéni, zejména p¥i spdjen{ biZuternich v§robkd plamenem, méni tekto vyrobe-
né formovaci hmota své vlastnosti, proto¥e vysychd, tvrdne a droli se. Do takovych forem
ge obti¥nd zaklddeji kovové vylisky a proto je nutné denné Je obm¥novat, coZ se musi pro-

védst vidy pYed zehdjenim pracovni smény.

Uvedend nedostatky odstranuje smds pro vyrobu formovaci hmoty podle vyndlezu tim, ze
ge sklddd ze 100 hmotnostnich a{1% mletého materidlu, ktery nepodléhd hydrolyze, ze skupi-
ny ¥ivec, b¥idlice, ¥ula, rule, Jedil, osinek nebo k¥emen, 2 aZ 9 Tmotnostnich dild mleté
modifikace uhliku ze skupiny tuha, grafit, saze nebo aktivn{ uhlf, 5 =% 20 hmotnostnich di~
1% mletého keramického pojiva ze skupiny kaolin, okr nebo bentonit, 4 a% 8 hmotnostnich 4i-

1% tereidrniho alkoholu, nep¥. glycerinu a 40 af 60 hmotnostnich dfld vody.

Formovaci hmota tohoto sloZeni podle vyndlezu umo¥nuje automatizaci nebo mechanizaci
jejiho plndni do pasi¥ekych tali¥d. 7{m, %e hmote nevysychd, neni nutno ji vidy znovu
zvld¥novat, uhlazovat nebo opravovet v ni vytvo¥ené obtisky. TPormovaci hmota podle vyndle-

zu umo¥nuje vyrdbét formy s obtisky do zdmoby na urdité vyrobni obdodbi,

Slo¥eni smdsi pro vyrobu formovaci hmoty podle vyndlezu je z¥eimé z nésledujicich p¥i-
Kledd, které objashuji podstatu vyndlezu.
P¥{klad 1., 100 hmot, d{ild jemnd mletého osinku
2 tmot., afly jemn$ mletého aktivniho uhldi
12 tmot. dilt mletdho bentonitu
4 hmot. dily glycerinu
40 Tmot. d{ild vody

P¥{klad 2. 100 hmot, d{ilt Jemné mletého fedide
5 hmot, i1t jemnd mletého grafitu
8 hmot, d{ilt mletého keolinu
4 hmot, dily glycerinu
40 hmot, 4ild vody



pEepMET VYNALEGZU

Smés pro vyrobu formoveci hmoty k vytvéteni obtiskd modeld biZuternich, galanternich
nebo technickych vyrobkld, vyznafujici se tim, Ze se sk14d4 ze 100 hmotnostnich 4{1d mleté
ho materidlu, ktery nepodléhd hydrolyze, ze skupiny Zivee, b¥idlice, #ule, rula, Jedil,
osinek nebo kiemen, 2 af 9 hmotnostnich d{ld mleté modifikace uhliku ze skupiny tuha,
grafit, saze nebo aktivni uhli, 5 a% 20 hmotnostnich dfl% mletého keramického pojiva ze
skupiny kaolin, ckr nebo bentonit, 4 aZ 8 hmotnostnich df1d tercidrniho alkoholu, napii-

¥lad glycerinu a 40 a% 60 hmotnostnich dflt vody.
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