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DESCRIPCION
Equipo de asentamiento
La presente invencién se refiere a un equipo de asentamiento para sujetar un elemento a una pieza de trabajo.

En la produccién a gran escala de piezas de trabajo, a menudo se usan equipos de asentamiento para sujetarlas a
estos elementos que proporcionan determinadas funciones. Tales elementos pueden ser, por ejemplo, elementos de
tuerca o de perno que sirven como puntos de sujecidn para otros componentes. Elementos de este tipo se utilizan,
por ejemplo, cuando se desea colocar elementos de sujecién en piezas de chapa. Un campo de aplicacion tipico de
tales equipos de asiento es la construccion de automéviles. Pero los equipos de asiento también se emplean
ampliamente otros campos.

El documento WO 94/15736 A1 divulga una méaquina de sujecién segun el predmbulo de la reivindicaciéon 1 con un
canal de alimentacién de remaches en el que una cabeza de remache estéd acoplada con bolas cargadas por resorte
para alinear el remache con el canal de alimentacién de remaches y un émbolo.

El documento DE 32 36 547 A1 describe un atornillador de vaivén que, en la zona de una boquilla presenta unas
pinzas de sujecién para sujetar tornillos alimentados, en donde las pinzas de sujecién se componen de varias
mordazas de sujecién que estan rodeadas por un anillo elastico.

Por el documento DE 17 28 463 A1 se conoce un atornillador automatico con una boquilla, que presenta dos mordazas
de sujecidn unidas por medio de una goma elastica, que impiden que un tornillo se caiga en la direccidén de transporte.

En el documento US 2 845 968 A se describe asimismo un atornillador accionado eléctricamente que presenta en la
zona de una boquilla medios que mantienen un tornillo en posicion de manera que puede ser contactado por una
herramienta de atornillado y que al mismo tiempo permiten que el tornillo gire libremente.

El documento DE 24 15 241 A1 divulga un equipo para la alimentaciéon neumatica de tornillos en una boquilla de un
atornillador, presentando la boquilla bolas de acero para una fijaciéon central de tornillos alimentados, que estan
rodeadas por anillos planos de goma.

A este respecto, para la calidad de la pieza de trabajo es de gran importancia que el elemento se fije de forma fiable
y controlada a la pieza de trabajo. En otras palabras, el elemento debe introducirse de forma reproducible y presionarse
contra o dentro de la pieza de trabajo. La fuerza de presién necesaria para fijar el elemento se aplica mediante un
émbolo. Para permitir una aproximacién y posicionamiento exactos del elemento, el equipo de asentamiento esta
provisto de un equipo de guia que guia el elemento de forma segura y correcta durante la aproximacién y el prensado.
Con este fin, el equipo de guia presenta una cavidad axial, a través de la cual se guia el elemento por medio del
émbolo mévil axialmente en una direccién de asentamiento, es decir, hacia la pieza de trabajo. El equipo de guia
presenta al menos dos elementos de guia que definen la cavidad o la limitan en direccidn radial. Los elementos de
guia estan pretensados por medio de un equipo de pretensado que genera una fuerza de pretensado que actla sobre
al menos uno de los elementos de guia radialmente hacia dentro, es decir, hacia un eje longitudinal de la cavidad.
Esta tensién previa garantiza que el elemento pueda guiarse a través de la cavidad sin holgura lateral, lo que minimiza
el riesgo de que el elemento se incline. Los al menos dos elementos de guia son méviles al menos por secciones uno
con respecto a otro. Preferentemente estan disefiados por separado. Sin embargo, en determinados casos también
es posible disefiar los elementos de guia de una sola pieza, de modo que los elementos puedan doblarse
(elésticamente) entre si. Pensemos en este contexto, por ejemplo, en dos semimonocoques que estan unidos entre si
(por ejemplo, de una sola pieza) en uno de sus respectivos lados longitudinales y forman asi una especie de
abrazadera o anillo con hendidura. También es posible utilizar una seccién de un componente del equipo de
asentamiento que aloja el equipo de guia como elemento de guia y prever al menos un segundo elemento de guia
que esta desviado hacia dentro en direccidn radial. Por ejemplo, el elemento de guia pretensado presiona el elemento
de sujecidén que se va a asentar a medida que se mueve a través de la cavidad contra una seccién de una superficie
interior de un elemento constructivo de carcasa que recibe el equipo de guia.

Estos equipos de asentamiento son en principio conocidos. Sin embargo, pueden producirse fallos de funcionamiento,
por ejemplo cuando el elemento no se alimenta correctamente. Estos fallos de funcionamiento provocan piezas de
trabajo defectuosas y/o paradas de produccién, lo que conlleva costes considerables. Por lo tanto es de gran
importancia una configuracién fiable de los equipos de asentamiento. Sin embargo, tales equipos de asentamiento
son complejos y caros.

Un objetivo de la presente invencién es crear un equipo de asentamiento mas econdmico y estructuralmente mas
sencillo del tipo mencionado al principio, que al mismo tiempo pueda funcionar de manera fiable y proporcione buenos
resultados.

La solucién de este objetivo se consigue mediante un equipo de asentamiento con las caracteristicas de la
reivindicacioén 1.
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De acuerdo con la invencién, el equipo de pretensado comprende al menos un elemento de pretensado eléstico que
genera la fuerza de pretensado, que esta fabricado al menos en parte de un elastdmero. Un elemento de pretensado
de este tipo puede producirse de manera econémica y proporciona de manera fiable y reproducible la fuerza de
pretensado necesaria.

El elemento de pretensado es un elemento anular cerrado en direccién circunferencial que rodea los elementos en su
lado exterior radial en direccién circunferencial. En principio puede presentar cualquier geometria circunferencial y/o
de seccidn transversal, por ejemplo una geometria circunferencial y/o de seccién transversal rectangular, cuadrada,
circular u ovalada.

El elemento de pretensado puede presentar una seccién de contacto que estad dispuesta, en particular sujeta o
conformada en el equipo de guia, y que en al menos una seccién del equipo de guia sobresale en direccién radial por
encima de un contorno exterior de los elementos de guia. Como alternativa o adicionalmente, la seccién de contacto
puede estar dispuesta, en particular sujeta o conformada, en un componente del equipo de asentamiento que aloja al
menos en parte el equipo de guia, en particular en una seccién de carcasa, en donde la seccién de contacto sobresale
radialmente hacia dentro. Otra forma de realizacién, que también puede combinarse con las formas de realizacioén
descritas anteriormente, prevé que el elemento de pretensado sea un elemento constructivo separado con una seccién
de contacto que estéa dispuesta en direccidn radial entre el equipo de guia y un componente del equipo de asentamiento
que aloja al menos en parte el equipo de guia, en particular en una seccidn de carcasa.

Una seccidén de contacto de este tipo forma al menos un punto de apoyo para el apoyo radial del equipo de guia.
También puede estar previsto en un elemento de pretensado que rodea los elementos de guia en direccién
circunferencial o puede estar formado por este 0, como se ha mencionado, puede ser un componente funcional
independiente.

En particular, la seccién de contacto esta dispuesta en un lado exterior radial de uno de los elementos de guia.

Pueden estar previstas varias secciones de contacto que estén dispuestas distribuidas, en particular distribuidas
simétricamente, en direccién circunferencial del equipo de guia y/o en direccién circunferencial de un componente del
equipo de asentamiento que aloja al menos en parte el equipo de guia. Esto permite un apoyo uniforme del equipo de
guia y es facil de implementar desde el punto de vista de la tecnologia de fabricacién. Las secciones de contacto se
pueden disefiar por separado entre si.

De acuerdo con la invencién, los elementos de guia contiguos en direccidn circunferencial estan separados entre si
por al menos una interrupcién, por ejemplo por una hendidura.

Los elementos de guia estan aislados eléctricamente entre si. Esto es especialmente ventajoso cuando los propios
elementos de guia (o partes de los mismos) actlan en si como contactos eléctricos. En la interrupcién esté dispuesto
en cada caso al menos un elemento aislante, en particular en donde el elemento aislante comprende un material
eléctricamente aislante y/o elastico o esta fabricado por completo a partir del mismo. El elemento aislante puede
rellenar esencialmente por completo la interrupcién. Sin embargo, en muchos casos, es suficiente un rellenado parcial.
El elemento aislante comprende preferentemente un elastémero o estad formado por completo por un elastémero.
Puede presentar una seccién transversal circular, ovalada, trapezoidal o en forma de cufia. La geometria del elemento
aislante es esencialmente constante en direccién longitudinal del elemento aislante.

La geometria del elemento de pretensado también se puede adaptar a las necesidades existentes en cada caso. Por
ejemplo, es esencialmente constante o varia en direccidn circunferencial del elemento de pretensado.

El elemento de pretensado y/o el elemento aislante pueden comprender o estar formados por completo a partir de un
plastico elastomérico vulcanizado.

De acuerdo con la invencion, el elemento de pretensado y el elemento aislante estan formados de una sola pieza. En
principio, también pueden estar fabricados por separado. Tanto el elemento de pretensado como el elemento aislante
pueden ser elementos constructivos de varias piezas.

De acuerdo con una forma de realizacién, el elemento de pretensado y/o el elemento aislante estan conformados al
menos en parte en el equipo de guia, en particular en al menos uno de los elementos de guia.

La presente invencién se describe a continuaciéon Gnicamente a modo de ejemplo por medio de formas de realizacion
ventajosas y con referencia a los dibujos adjuntos. Muestran:

La figura 1 un equipo de asentamiento en una vista en perspectiva,

Las figuras2a 6 una seccidn transversal a través del equipo de asentamiento de acuerdo con la figura 1 en
diferentes estados operativos,
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La figura 7 una seccion transversal a través del equipo de asentamiento de acuerdo con la figura 1 en
caso de un fallo de funcionamiento,

La figura 8 una seccién transversal a través de una placa de base del equipo de asentamiento con una
forma de realizacién de un equipo de guia,

La figura 9 los componentes del equipo de guia de acuerdo con la figura 8 en una vista en despiece
ordenado,

Las figuras 10A a 10D otra forma de realizacién del equipo de guia en una vista en perspectiva, una seccién
transversal o en dos secciones longitudinales,

La figura 11 otra forma de realizacién del equipo de guia en una vista en perspectiva,
La figura 12 una forma de realizacidén de la placa de base en una vista en perspectiva,
La figura 13 una seccién transversal de la placa de base de acuerdo con la figura 12,

Las figuras 14A a 14D otra forma de realizacién del equipo de guia en una vista en perspectiva, una seccién
transversal o en dos secciones longitudinales,

Las figuras 15A a 15D otra forma de realizacién del equipo de guia en una vista en perspectiva, una seccién
transversal o en dos secciones longitudinales,

Las figuras 16 a 18 otras formas de realizacién del equipo de guia,
La figura 19 una forma de realizacidén del elemento de guia y
Las figuras 20 a 22 otras formas de realizacién del equipo de guia.

La figura 1 muestra un equipo de asentamiento 10 en una vista en perspectiva. Este comprende una carcasa de guia
12 asi como una placa de guia 14. El equipo de asentamiento 10 dispone de un sensor 16 con el que se puede
controlar si el equipo de asentamiento 10 se encuentra en un estado cerrado o en un estado abierto. Sobre la placa
de guia 14 est4 dispuesta una placa de base 18 que puede ponerse en contacto con una pieza de trabajo para sujetar
a la misma un elemento de sujecién.

La figura 2 muestra una seccién transversal a través de parte de la placa de guia 14 y de la placa de base 18. La placa
de guia 14 presenta un canal de alimentacién 20 a través del cual el elemento de sujecidén 22 que se va a sujetar a la
pieza de trabajo se puede llevar a una posicién desde la cual se puede presionar hacia y al interior de la pieza de
trabajo mediante un émbolo o empujador 24 que se puede mover en una direccién de asentamiento. La figura 2
muestra una situacion/posicién inicial en la que el elemento 22 esta sujeto mediante dedos de sujecién. El equipo de
asentamiento 10 esté abierto y el elemento 22 puede procesarse. La placa de base 18 se puso ya en contacto con
una superficie de una pieza de trabajo 36 a la que se va a sujetar el elemento 22. Se entiende que la pieza de trabajo
36, representada a modo de ejemplo como pieza de chapa, también puede estar configurada de otra manera. Lo
mismo se cumple para al elemento 22.

En la figura 3, el elemento 22 procedente de la situacion inicial es presionado por el émbolo 24 en una cavidad axial
26 en forma de canal de un equipo de guia 28 de la placa de base 18. A este respecto, los dedos de sujecién se
empujan hacia atras.

El equipo de guia 28 comprende una pluralidad de segmentos de guia 30A, 30B. Los segmentos 30A, 30B son
elementos constructivos separados entre si por una hendidura 39, que presentan en cada caso una seccidn transversal
en forma de segmento circular y estan dispuestos de tal manera que delimitan la cavidad 26 en direccién
circunferencial. Estos estan pretensados mediante un equipo de pretensado, no mostrado en detalle, en una direccién
hacia un eje longitudinal 32H de la cavidad 26, que esta dispuesta coaxialmente con un eje longitudinal 32S del émbolo
24, es decir, radialmente hacia dentro. Tan pronto como el elemento 22 entra en la cavidad 26, los segmentos 30A,
30B son presionados hacia afuera contra la fuerza de pretensado generada por el equipo de pretensado.

La figura 4 muestra cdmo se empuja el elemento 22 a través de la cavidad 26 del equipo de guia 28. A este respecto,
una superficie periférica 34 del elemento 22 interacciona con los segmentos 30A, 30B. La fuerza de pretensado
garantiza una guia fiable del elemento 22, dado que se minimiza el riesgo de que el elemento 22 se incline o se ladee.

La figura 5 muestra cdmo se introduce a presién el elemento 22 en la pieza de trabajo 36 solamente indicada. El
elemento 22 es un elemento autoestampado. Por motivos de simplicidad, no se muestra un conformado de una seccién
de remache 38 del elemento 22, que puede efectuarse mediante la accién de una matriz no mostrada. Por ejemplo, la
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seccién de remache 38 conformada engrana por detras de la pieza de trabajo 38. Se retiré un trozo de punzén, que
no se muestra. Para mayor claridad, cabe sefialar que el equipo de asentamiento 10 se puede utilizar en principio
también en el caso de elementos 22 no autoestampado. A continuacién se perfora previamente la pieza de trabajo 36
de manera adecuada.

La figura 6 muestra el "caso normal": Después de sujetar el elemento 22 a la pieza de trabajo 36, se retira de la misma
el equipo de asentamiento 10 y se lleva a una nueva posicién de asentamiento. Esto puede tener lugar mediante un
movimiento del equipo de asentamiento 10 o un movimiento de la pieza de trabajo 36. Tanto el equipo de asentamiento
10 como la pieza de trabajo 36 también se pueden mover o puede introducirse una nueva pieza de trabajo 36. Ya se
ha llevado a la posicién inicial un nuevo elemento 22, que también se muestra en la figura 2.

La figura 7 muestra un fallo de funcionamiento del equipo de asentamiento 10. El primer elemento 22 se encuentra
todavia en la zona del equipo de guia 28, por ejemplo porque alli esta inclinado, y bloquea la cavidad 26 prevista para
guiar el elemento 22. El segundo elemento 22, que ya ha sido llevado a la posicién inicial, seria presionado ahora
contra el primer elemento 22 por el émbolo 24, lo que muy probablemente provocaria dafios en el equipo de
asentamiento 10, en particular en el equipo de guia 28.

Para detectar este fallo de funcionamiento, esta previsto un equipo de deteccién mediante el cual se puede detectar
la presencia de un elemento 22 en la cavidad 26. En la figura 8 se muestra una forma de realizacién de un equipo de
deteccion de este tipo. Este esta integrado en el equipo de guia 28, cuyos componentes se muestran en la figura 9 en
una representacién en despiece ordenado.

El equipo de guia 28 comprende cuatro segmentos de guia 30A, 30B, 30C, 30D (preferentemente de metal), que
forman en cada caso una seccién periférica de la cavidad 26. Estan separados entre si por pasadores aislantes 40
dispuestos en hendiduras 39 previstas entre segmentos de guia adyacentes 30A, 30B, 30C, 30D (véanse, por ejemplo,
las figuras 3, 10A, 10B). Los pasadores aislantes 40 pueden estar compuestos de un elastémero. Aislan eléctricamente
segmentos adyacentes 30A, 30B, 30C, 30D vy, debido a sus propiedades elasticas, permiten un movimiento relativo
de los segmentos 30A, 30B, 30C, 30D. Para generar la tension previa descrita al principio de los segmentos 30A, 30B,
30C, 30D, estén previstos anillos elasticos 42A, 42B, 42C (por ejemplo, juntas téricas). Se encuentran en ranuras 44
de tamafio correspondiente. Mediante los anillos 42A, 42B, 42C se pretensan los segmentos 30A, 30B, 30C, 30D
radialmente hacia dentro contra los pasadores aislantes elasticos 40. Mediante una incorporaciéon de un elemento 22
en la cavidad 26, se expanden los anillos 42A, 42B, 42C. En ultima instancia, esto crea una fuerza que actia sobre el
elemento 22 en direccidn radial, o que estabiliza la ubicacién del elemento 22. Como se puede ver en la figura 8, los
segmentos eléctricamente conductores 30A y 30B estan conectados con conductores eléctricos 46A, 46B. Estos
permiten aplicar una tensién entre los elementos 30A, 30B por medio de un equipo de control. Cuando el elemento 22
es eléctricamente conductor, en cuanto entra en la cavidad 26 pone en cortocircuito los segmentos 30A, 30B, de modo
que puede fluir una corriente que es detectada por el equipo de control. En principio, también es posible determinar la
presencia del elemento 22 de manera analoga mediante una medicién de resistencia u otros parametros eléctricos.

En la forma de realizacién mostrada en las figuras 8 y 9, se proporcionan cuatro segmentos 30A, 30B, 30C, 30D, dos
de los cuales (30A y 30B) actian como contactos eléctricos. Se entiende que se puede seleccionar segun las
necesidades el nimero de segmentos de guia previstos y el tipo de contacto (por ejemplo emparejamiento de
contactos). Ademés, es posible no usar segmentos de guia individuales como contactos eléctricos, sino solamente
dotar de contactos eléctricos secciones de uno de los segmentos o de varios segmentos.

Un apoyo axial del equipo de guia 28 o de los segmentos 30A, 30B, 30C, 30D en una carcasa 18A de la placa 18 tiene
lugar a través de un anillo de apoyo 45 eléctricamente aislante. Un apoyo radial puede tener lugar a través de los
anillos 42A, 42C, dado que estos se adentran en parte en las ranuras 44 y, por lo tanto, sobresalen en direccion radial
méas alla de los segmentos 30A, 30B, 30C, 30D.

Las figuras 10A a 10D muestran una forma de realizaciéon de acuerdo con la invencion del equipo de guia 28, siendo
la figura 10A una vista en perspectiva y las figuras 10B a 10D secciones transversales o secciones longitudinales. Los
anillos 42A, 42B, 42C y los pasadores aislantes 40 estdn formados de una sola pieza. También pueden estar
Unicamente conectados entre si o ser elementos constructivos separados. De acuerdo con una forma de realizacion
especialmente sencilla, los componentes antes mencionados estan conformados en los segmentos 30A, 30B, 30C,
30D. Materiales preferidos a partir de los cuales se pueden formar los componentes mencionados son plasticos
elasticamente deformables, en particular elastomeros. Estos se obtienen por ejemplo mediante vulcanizaciéon de un
caucho natural termopléstico o de un caucho sintético.

En particular, de las figuras 10A y 10D se desprende que los segmentos 30A, 30B, 30C, 30D estan provistos en sus
lados superiores respectivos de entalladuras 48A o 48B, que permiten una fijacién axial de los segmentos 30A, 30B,
30C, 30D, lo que se explicard con més detalle a continuacion.

La figura 11 muestra una forma de realizacién alternativa del equipo de guia 28. En este caso estan previstos
pasadores aislantes 40, que se extienden entre los anillos 42A, 42C en direccion axial, pero no sobresalen de ellos en
direccién axial. Por lo tanto, las hendiduras 39 solo estan parcialmente llenas. A diferencia de lo que se representa,
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estos componentes estan formados de una sola pieza de acuerdo con la invencién. El anillo 42B que se encuentra en
direccién axial entre los anillos 42A, 42C presenta una forma basica esencialmente cuadrada y rodea los pasadores
aislantes 40 desde el exterior para generar un pretensado adicional.

La figura 12 muestra el equipo de guia 28 de la figura 11 en un estado montado en la placa de base 18. Los conductores
4B8A, 46B estan conectados a través de un enchufe multipolar 50 con un equipo de control, no representado en detalle.
También se establece una conexién eléctrica con la placa de guia 14 a través del enchufe 50 (véase conductor 46C).
Los segmentos 30A, 30B, 30C, 30D se fijan desde arriba en la carcasa 18A de la placa de base 18 mediante un
elemento de fijacién 52 y un carril de alimentacién 54. El carril de alimentacién 54 forma una parte del canal 20 (véase
la figura 2).

La figura 13 muestra la placa de base 18 en una vista en seccién. Se puede observar la fijacién axial del equipo de
guia 28 mediante el elemento de fijacién 52 y el carril de alimentacién 54. El elemento de fijaciéon 52 esta fabricado de
material aislante y por tanto puede estar en contacto directo con el segmento 30A. Esté atornillado a la carcasa 18A
por medio de un tornillo 56. El carril de alimentaciéon 54, que desempefia un papel para llevar el elemento 22 a la
posicién inicial, esta sin embargo aislado del segmento 30B por medio de una placa aislante 58. El elemento de fijacién
52 y el carril de alimentacién 54 encajan en las entalladuras 48A o 48B. Los componentes 52, 54 pueden ser de
plastico.

Las figuras 14A a 14D muestran otra forma de realizacién del equipo de guia 28, siendo la figura 14A una vista en
perspectiva y las figuras 14B a 14D secciones transversales o secciones longitudinales. En lugar de los pasadores
aislantes 40 de las formas de realizacién de acuerdo con las figuras 8, 9 y 10A a 10D con una seccién transversal
esencialmente circular, en las hendiduras 39 entre segmentos adyacentes 30A, 30B, 30C, 30D estan dispuestos
pasadores aislantes 40 con una seccidn transversal aproximadamente trapezoidal. Los pasadores aislantes 40
sobresalen en direccion radial fuera de los segmentos 30A, 30B, 30C, 30D, de modo que permiten un apoyo del equipo
de guia 28 en la carcasa 18A. En otras palabras, los pasadores aislantes 40 no solo sirven para aislar eléctricamente
los segmentos 30A, 30B, 30C, 30D entre si, sino que también sirven para su apoyo radial. Las propiedades elasticas
de los pasadores aislantes 40 garantizan, con un dimensionamiento adecuado del saliente radial, la tensién previa
deseada sobre los segmentos 30A, 30B, 30C, 30D. Los lados internos radiales de los pasadores aislantes 40 estéan
retirados de los lados internos de los segmentos 30A, 30B, 30C, 30D para no impedir el movimiento del elemento 22
a través de la cavidad 26. Los pasadores aislantes 40 pueden ser elementos constructivos separados o estar
conformados en los segmentos 30A, 30B, 30C, 30D. Preferentemente se componen de un elastémero.

El concepto de crear un equipo de pretensado mediante elementos con propiedades elasticas que sobresalen en
direccién radial hacia afuera también se puede implementar en principio por separado de los pasadores aislantes 40.
Por ejemplo, es posible - adicional o alternativamente - prever o conformar secciones de tope elasticas en los lados
exteriores de los segmentos 30A, 30B, 30C, 30D, que se apoyan en la carcasa 18A. Por el contrario, en la carcasa
18A también pueden estar previstas, adicional o alternativamente, secciones de contacto elasticas que sobresalen
radialmente hacia dentro, que sirven para el apoyo radial del equipo de guia 28. Las secciones de contacto estar
sujetas o conformadas sobre el equipo de guia 28 y/o la carcasa 18A o pueden ser componentes separados.

Las figuras 15A a 15D muestran otra forma de realizacién del equipo de guia 28, siendo la figura 15A una vista en
perspectiva y las figuras 15B a 15D secciones transversales o secciones longitudinales. En lugar de los segmentos
30A, 30B, 30C, 30D, estan previstos segmentos 30A, 30B, 30C, 30C', 30C", 30D, 30D', 30D", entre los cuales esta
dispuesto en cada caso un pasador aislante 40 en una hendidura 39 correspondiente. Esto muestra que, en principio,
se puede prever cualquier nUmero de segmentos de guia para tener en cuenta de la mejor manera los requisitos
existentes en cada caso. Lo mismo se cumple para el numero y disefio de los pasadores aislantes. Pueden llenar
totalmente o por completo las interrupciones entre los segmentos de guia y basicamente tienen cualquier disefio que
satisfaga sus necesidades (por ejemplo, geometria de seccién transversal).

La figura 16 muestra una forma de realizacién del equipo de guia 28 en el que el segmento 30B (como en las formas
de realizacidn descritas anteriormente) esta conectado directamente con un conductor 46B. Si se inserta un elemento
22 en la cavidad 26, presiona los segmentos 30A, 30B para separarlos contra la tensién previa generada por los anillos
42. Como resultado, un punto de contacto 59A previsto en el segmento 30A entra en contacto con un punto de contacto
59B que esté previsto en la carcasa 18A. La carcasa 18A esté a su vez conectada al conductor 46A. También en este
caso se cierra un circuito mediante el elemento 22, pero se debe afiadir un movimiento relativo minimo de los
segmentos 30A, 30B, que esta determinado por una distancia entre los puntos de contacto 59A, 59B en un estado
bésico, para poder provocar en Ultima instancia el cierre del circuito.

La figura 17 muestra un equipo de deteccién en el que el segmento 30A presenta una pluralidad de elementos
detectores 60 - por ejemplo superficies de contacto - que respectivamente estd conectado entre si por parejas. Si el
elemento 22 se encuentra en una posicién en la que las dos superficies de contacto 60 de un par conectado estan en
contacto con el mismo, se vuelve a cerrar un circuito, lo que permite una determinacién de la posicién del elemento
22 en la cavidad 26. En la figura 17, esta situacidn se ilustra a modo de ejemplo utilizando la ubicacién del elemento
22, a través del cual se cortocircuitan los dos elementos detectores 60 superiores.
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En lugar de las superficies de contacto 60 también pueden estar previstos otros sensores y/o fuentes de sefiales, que
no tienen que estar necesariamente acoplados funcionalmente entre si por parejas. Por ejemplo, se pueden
proporcionar fuentes de sonido y sensores de sonido que detecten una reflexién de ondas sonoras en el elemento 22.
Los elementos detectores 60 también pueden ser sensores de movimiento o vibraciéon para detectar cambios en el
patrén de oscilacidén/vibracién o la oscilacién caracteristica del equipo de guia 28 o la placa de base 18 (los elementos
60 - o0 al menos un elemento 60 - también pueden ser entonces instalado en el interior o0 en el exterior de la carcasa
18A) que es causado por la presencia / ubicacién / posiciéon de un elemento 22 en la cavidad. Los elementos detectores
60 también pueden ser sensores 6pticos 0 magnéticos o sensores de presion o sensores de otro tipo (por ejemplo,
bobinas de medicién integradas).

La figura 18 muestra otra forma de realizacion del equipo de guia 28. En este caso estan previstos elementos
detectores 60 tanto en el segmento 30A como en el segmento 30B. Estos se pueden acoplar entre si, por ejemplo, de
tal manera que elementos detectores 60 opuestos forma un emparejamiento que sirva para generar una sefial (por
ejemplo, un par de superficies de contacto o un par de emisor-receptor). Sin embargo, también es posible controlar
y/o supervisar los elementos 60 individuales individualmente o en grupos para obtener una imagen mas precisa de la
posicién del elemento 22 y/o su ubicacién en el espacio. La figura 18 se representd a modo de ejemplo un elemento
inclinado 22 que, debido a su ubicacién, esta en contacto con dos elementos detectores/superficies de contacto 60 no
opuestos y cierra asi un circuito entre estos elementos 60, lo que es reconocido por el equipo de control e interpretado
como un fallo de funcionamiento.

La figura 19 muestra una vista superior de un segmento de guia 30A con varios elementos detectores 60, que estan
dispuestos distribuidos no sélo en direccién axial (véase la direcciéon de asentamiento S), sino también en direccién
circunferencial.

Por medio de las figuras 17 a 19 que claro que se puede seleccionar un nimero, disposicidén y agrupacién funcional
de elementos detectores 60 seglin sea necesario (en particular con respecto a la resolucién espacial deseada de la
deteccién de elementos). También el tipo de elementos detectores utilizados (entre otros, medicién eléctrica - por
ejemplo tension, corriente, resistencia -, medicién de sefiales aculsticas, medicién de vibraciones y/o de movimientos
y/o distancias, medicién de sefiales épticas, medicién de parametros mecanicos - por ejemplo presidén y /o tensién)
basicamente se puede elegir libremente. También se pueden combinar diferentes tipos de detectores para crear un
equipo de deteccién adecuado para la aplicacién respectiva.

La figura 20 muestra una forma de realizacién de un equipo de deteccién que se basa en medir un cambio de distancia
entre los segmentos 30A, 30B. Para este fin esta previsto un elemento de conexién 61 que sirve como equipo de
medicién, que puentea la hendidura 39 y une entre si los dos segmentos 30A, 30B. Puede tratarse, por ejemplo, de
un conductor eléctrico cuyas propiedades eléctricas se ven influenciadas por un cambio de longitud o de una galga
extensométrica.

También es posible detectar y evaluar adicional o alternativamente un cambio de distancia entre los segmentos 30A,
30B y la carcasa 18A. Con este fin estan previstos, por ejemplo, sensores de distancia 62 (por ejemplo, sensores
capacitivos), que se muestran en la figura 21. Adicional o alternativamente a los sensores de distancia 62, también
pueden estar previstos galgas extensométricas o captadores piezoeléctricos.

La figura 22 muestra un equipo de deteccién que se basa en la medicién de una presién en la zona del equipo de guia
28. Con este fin se introduce aire comprimido en la cavidad 26 (véase la flecha D). En uno o varios puntos en la
carcasa 18A, en particular en o junto a la cavidad 26, se mide la presién que se genera por medio de sensores de
presién 64 correspondientes. La presidn que se genera en un sitio de medicién o varios sitios de medicién depende,
entre otras cosas, de siy, dado el caso, dénde se encuentra un elemento 22 en la cavidad 26.
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REIVINDICACIONES

1. Equipo de asentamiento (10) para sujetar un elemento (22) a una pieza de trabajo (36) con un equipo de guia (28)
que puede ponerse en contacto mecanico con el elemento (22), que presenta una cavidad axial (26) para guiar el
elemento (22), y con un émbolo mévil axialmente (24) para mover el elemento (22) en una direccién de asentamiento
a través de la cavidad (26) del equipo de guia (28), en donde el equipo de guia (28) presenta al menos un primer y un
segundo elemento de guia (30A, 30B, 30C, 30C', 30C", 30D, 30D', 30D"), en donde los elementos de guia (30A, 30B,
30C, 30C', 30C", 30D, 30D', 30D") delimitan la cavidad axial (26) y por medio de un equipo de pretensado estén
pretensados mediante una fuerza de pretensado que actla radialmente hacia dentro sobre al menos uno, en particular
todos, los elementos de guia (30A, 30B, 30C, 30C', 30C", 30D, 30D', 30D") y en donde el equipo de pretensado
comprende al menos un elemento de pretensado eléstico (42, 42A, 42B, 42C) que genera la fuerza de pretensado,
que esta fabricado al menos en parte de un elastémero, en donde elementos de guia (30A, 30B, 30C, 30C', 30C",
30D, 30D', 30D") adyacentes en direccién circunferencial estan separados entre si por al menos una interrupcién, en
particular por una hendidura (39),

en donde en la interrupcién esta dispuesto en cada caso al menos un elemento aislante (40) y en donde el elemento
de pretensado (42, 42A, 42B, 42C) y el elemento aislante estan formados de una sola pieza,

en donde el elemento de pretensado (42, 42A, 42B, 42C) es un elemento anular cerrado en direccidon
circunferencial que rodea en su lado exterior radial en direccidn circunferencial los elementos de guia (30A, 30B,
30C, 30C', 30C", 30D, 30D, 30D"),

caracterizado por que

la geometria del elemento aislante es esencialmente constante en direccién longitudinal del elemento aislante.

2. Equipo de asentamiento (10) segun la reivindicacién 1,

caracterizado por que

la geometria del elemento de pretensado es esencialmente constante en la direccién circunferencial del elemento de
pretensado.

3. Equipo de asentamiento (10) segun al menos una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que
el elemento aislante (40) comprende un material eléctricamente aislante y/o eléstico o esta fabricado por completo a
partir del mismo.

4. Equipo de asentamiento (10) segln al menos una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que

el elemento de pretensado (42, 42A, 42B, 42C) presenta una seccién de contacto que esta dispuesta, en particular
sujeta o conformada, en el equipo de guia (28) y que en al menos una seccidn del equipo de guia (28) sobresale en
direccién radial por encima de un contorno exterior de los elementos de guia (30A, 30B, 30C, 30C', 30C", 30D, 30D',
30D"), en donde la seccién de contacto forma al menos un punto de apoyo para el apoyo radial del equipo de guia
(28).

5. Equipo de asentamiento (10) segun al menos una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que

el elemento de pretensado (42, 42A, 42B, 42C) presenta una seccién de contacto, que esté dispuesta, en particular
fijada o conformada, en un componente del equipo de asentamiento (10), que aloja al menos en parte el equipo de
guia (28), en particular una seccidén de carcasa, en donde la seccién de contacto sobresale radialmente hacia dentro
y forma al menos un punto de apoyo para el apoyo radial del equipo de guia (28).

6. Equipo de asentamiento (10) seglin al menos una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que

el elemento de pretensado (42, 42A, 42B, 42C) es un elemento constructivo separado con una seccién de contacto
que estéa dispuesta en direccién radial entre el equipo de guia (28) y un componente del equipo de asentamiento (10)
que aloja al menos en parte el equipo de guia (28), en particular una secciéon de carcasa, en donde la seccién de
contacto forma al menos un punto de apoyo para el apoyo radial del equipo de guia (28).

7. Equipo de asentamiento (10) segun al menos una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que
la seccién de contacto esta dispuesta en un lado exterior radial de uno de los elementos de guia (30A, 30B, 30C, 30C',
30C", 30D, 30D', 30D").

8. Equipo de asentamiento (10) segun al menos una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que
estan previstas varias secciones de contacto que estdn dispuestas distribuidas, en particular distribuidas
simétricamente, en direccién circunferencial del equipo de guia (28) y/o en direccién circunferencial de un componente
del equipo de asentamiento (10) que aloja al menos en parte el equipo de guia (28), en particular en donde las
secciones de contacto estén disefiadas separadas entre si.

9. Equipo de asentamiento (10) segun al menos una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que
el elemento aislante (40) rellena esencialmente por completo la interrupcién (39).

10. Equipo de asentamiento (10) seglin al menos una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que
el elemento aislante (40) comprende un elastémero.
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11. Equipo de asentamiento (10) seglin al menos una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que
el elemento aislante (40) presenta una seccién transversal circular, ovalada, trapezoidal o en forma de cufia.

12. Equipo de asentamiento (10) seglin al menos una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que
el elemento de pretensado (42, 42A, 42B, 42C) y/o el elemento aislante (40) comprenden un pléstico elastomérico

vulcanizado.

13. Equipo de asentamiento (10) seglin al menos una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que
el elemento de pretensado (42, 42A, 42B, 42C) y/o el elemento aislante (40) estan conformados al menos en parte en
el equipo de guia (28), en particular en al menos uno de los elementos de guia (30A, 30B, 30C, 30C', 30C", 30D, 30D',

30D").
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