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Pfi zpiisobu vyroby tavitelného seskupeni (1) se zikladni
tkanina (2) opatfi povlakem z teplem tavitelnych polymerii
(10) nanesenych v teckéch (3). Spodni vrstva (5) polymeri: ve
formé zesitovatelné pasty nebo disperze v rozpoustédle, jejiz
teplota tani je vy38i neZ pfedem uréen4 teplota tepelného
taveni, se nanese sitotiskovou tiskarnou (4) na pFenaeci
prostiedek s pravidelnym a hladkym povrchem a nasledné se
pomoci prenaSeciho prostfedku pfenese ve tvaru tenkych a
plochych teéek na zékladni tkaninu (2). Na spodni vrstvu (5)
se pro ziskéni tavitelného seskupeni (1) nanesou &astetky
teplem tavitelnych polymerti (10) a tavitelné seskupeni (1)
se podrobi zpracovani v ohfivaci a/nebo ozafovaci komote
(12) pro zaji8téni zesiténi a/nebo roztaveni pasty nebo
disperze.
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Zpiisob vyroby tavitelného seskupeni

Oblast techniky

Vynélez se tyka zplsobu vyroby tavitelného seskupeni, ve kterém se zékladni tkanina opatfi
povlakem z teplem tavitelnych polymeri nanesenych v te¢kach.

Dosavadni stav techniky

Je zndm4a vyroba tavitelného seskupeni vytvoreného ze zakladni tkaniny, na které je ulozena
povlékanim vrstva teplem tavitelného polymeru rozdélena do bodu.

Takovéto seskupeni jsou zejména uréena k tomu, aby byla pfipojena k jiné tkaniné, naptiklad
k suknu, aby se tak vytvotil komplex, jehoz fyzikélni vlastnosti, to je pevnost, pruznost, mekkost,
omak, objem, atd. mohou byt fizeny.

Tyto vlastnosti komplexu vyplyvaji z povahy sukna, z povahy zakladni tkaniny a také z povahy
smési a ze zpisobu naneseni teplem tavitelné vrstvy.

Po vyrobeni musi tavitelné seskupeni snaset skladovani pfi teploté okoli. Je nutné, aby rizné
vrstvy vyrobku, obecné uloZeného ve svitcich, se navzajem neslepovaly. Tavitelné seskupeni
nesmi mit lepivé nebo prilnavé vlastnosti pfi teploté okoli.

Tavitelné seskupeni se potom pfipoji k suknu, aby se ziskal Zadany komplex.

Toto pFipojeni se obvykle provede pouZitim lisovani pfi teplotach mezi 90 °C a 160 °C pfi tlacich
od nékolika decibard do nékolika bari b&hem pomé&mé kratké Casové periody od 10 do
30 sekund.

Béhem této faze musi teplem tavitelné polymery tavitelného seskupeni alespori Easte¢n& obnovit
své lepivé vlastnosti.

Béhem této operace je také nutné zabrénit, aby tyto teplem tavitelné polymery pronikly suknem
nebo vytvorily vratnd mista, to je prostoupily zakladni tkaninu seskupeni. V souCasnosti jsou
viechna taviteln4 seskupeni navrhovéna tak, aby nenastal prinik na stranu sukna.

Takové priiniky a vratna mista by piisobily neesteticky, takze seskupeni by nebylo pouzitelné pro
viechny uvazované aplikace.

Takovj'/ prinik zptisobuje migraci &asti teplem tavitelnych polymerd k povrchu protilehlému
k piivodné tavitelnému povrchu tkaniny seskupeni.

Tento jev ma zaporny Glinek v tom, Ze zpiisobi pfilnuti zadniho povrchu tavitelného seskupeni
k povlakové tkaning kdy? se odév Zehli nebo lisuje. Néasledkem priniku polymert do zékladni
tkaniny je tato ztuZena vzajemnym stavenim vlaken nebo pfizi.

Prinik a vratnd mista byla pozorovana kdyz se zaalo pouZivat tavitelné seskupeni a bylo
vyvinuto velké Usili pro zamezeni téchto zavad.

Patentovy spis FR-A—-2 127 038 navrhuje vytvofeni seskupeni postupnym nanasenim dvou
vrstev lepidla na zakladni tkaninu. Prvni vrstva se vytvofi nanesenim viskdzni disperze (pasty)

obsahujici polymery s vysokou viskozitou a/nebo s vysokou teplotou tani vy38i nez teplota
#4dana pro taveni, pfimo na zakladni textilii sitotiskovou tiskarnou.
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Druha vrstva se vytvofi naprasenim prachu tavitelnych polymeri s viskozitou a/nebo teplotou
tani niZ8i nez u prvni vrstvy.

Povrch bodii pasty prvni vrstvy zistava lepivy vlivem povahy a sloZeni slougenin je tvoficich, a2
do nasledujici faze sugeni. Tudiz teplem tavitelny material rozlozeny ve formé jemného prachu
na povledené zikladni tkaniné gravitaci na celé zakladni tkaniné se pevnéji pfilepi v bodech
pasty.

ProtoZe materialy pouzité pro spodni vrstvu maji vy33i teplotu tini neZ materialy teplem tavitelné
VIstvy, vytvafeji Stit a teoreticky nemiZe lepidlo protéci zakladni tkaninou kdyz je seskupeni
pfipojeno k suknu.

ProtoZe v3ak body spodni vrstvy maji tvar koule nebo elipsoidu, &aste¢ky teplem tavitelného
materidlu se pfilepi k celému povrchu bodu pasty, zejména u bodu dotyku mezi bodem pasty
a zékladni tkaninou. To ma za néasledek, e teplem tavitelny material pfitomny u bodu dotyku
proteCe zikladni tkaninou, pti¢emz spodni vrstva neni schopna piisobit jako 3tit béhem
pfipojovéni, takZe vznikaji p¥igné prutoky.

Kromé toho vlivem nepravidelného povrchu spodni vrstva pronika vice nebo méné do zakladni
tkaniny b&hem pfimého povlékani. Tudiz se lepivy povrch spodni vrstvy méni, takze se méni
mnozstvi Easteéek, coz ma neptiznivy vliv na lepivé sily mezi tavitelnym seskupenim a suknem
a zvlast¢ na homogenitu t&chto lepivych sil.

Ukolem vynélezu Je vytvofit tavitelné seskupeni a zpiisob jeho vyroby vyludujici omezeni nebo
nevyhody dosavadniho stavu techniky.

Zejména je ukolem vynélezu vytvofit tavitelné seskupeni, u kterého teplem tavitelny material
neproteka zakladni tkaninou, kdyz je pfipojovéna k suknu.

Dal3im tdkolem vynalezu je vytvofit tavitelné seskupeni a zplisob jeho vyroby, pfi kterém lepidlo
neni v dotyku se zékladni tkaninou a je pouze v dotyku s horni &4sti spodni vrstvy.

Podstata vynalezu

Uvedené tkoly fesi zpiisob vyroby tavitelného seskupeni, ve kterém se zakladni tkanina opatfi
povlakem z teplem tavitelnych polymerti nanesenych v te€kach, podle vynalezu, jehoz podstata
spoivd vtom, Ze spodni vrstva polymeri ve form& zesitovatelné pasty nebo disperze
v rozpoustédle, jehoZ teplota tani je vy$ii nez predem ur&ena teplota tepelného taveni, se nanese
sitotiskovou tiskarnou na prenseci prostredek s pravidelnym a hladkym povrchem a nésledné se
spodni vrstva pomoci pfenaseciho prostfedku pfenese ve tvaru tenkych a plochych te¢ek na
zékladni tkaninu. Na spodni vrstvu se pro ziskéni tavitelného seskupeni nanesou &aste¢ky teplem
tavitelnych polymert a tavitelné seskupeni se podrobi zpracovéni v ohfivaci a/nebo ozafovaci
komofe pro zajisténi zesiténi a/nebo roztaveni pasty nebo disperze.

Podle vyhodného provedeni se &astegky teplem tavitelnych polymerd nanesou naprasenim

a Lastecky teplem tavitelného polymeru, které nejsou pfimo v dotyku s tetkami spodni vrstvy, se
odsaji.

PfenaSecim prostiedkem pro prenaseni spodni vrstvy miZe byt valec, nebo nekone¢ny pasovy
dopravnik.

Podle vyhodného provedeni je polymer spodni vrstvy zvolen ze skupiny majici teplotu tani vy33i
nez Caste¢ky teplem tavitelného polymeru, napfiklad polyethylen.
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Podle jiného vyhodného provedeni je polymer spodni vrstvy zvolen ze skupiny zahrnujici smési
aminoplasti, akrylové pryskyfice, aminoplastové pryskyfice a polyurethany.

Spodni vrstva se pred prenesenim svyhodou podrobi pfedb&Znému zpracovani za Glelem
homogenizace.

Podle dal§iho vyhodného provedeni se spodni vrstva nanasi v oblasti, kde se prenaseci prostiedek
dotyka sitotiskové tiskarny a na zakladni tkaninu se prenési v oblasti, kde se pfenaseci prostfedek
dotyka zakladni tkaniny, pri¢emZz obé& oblasti jsou umistény v téze roviné nebo v navzijem
rovnobéznych rovinach.

Je vyhodné, kdyz &astetky teplem tavitelného polymeru maji velikost v rozsahu od 60 pm do
200 pm a jsou z polyamidu, polyesteru, polyurethanu nebo z polyethylenu.

Piehled obrazkli na vykresech

Vynilez je znazomén na vykresech, kde obr. 1 je schematicky pohled na zafizeni k provadéni
zplsobu vyroby tavitelného seskupeni podle vynalezu, obr.2 je schematicky pohled na jiné
provedeni zafizeni k provadéni zpisobu podle vynilezu, obr.3 je schematicky pfi¢ny fez
tavitelnym seskupenim vyrobenym zpiisobem podle vyndlezu a obr. 4 je schematicky pricny fez
tavitelnym seskupenim podle znamého stavu techniky.

Ptiklady provedeni vynalezu

Podle predlozeného vynalezu se vyrabi tavitelné seskupeni 1, obsahujici zdkladni tkaninu 2,
obsahujici te¢ky 3 teplem tavitelnych polymeri na jedné vnéjsi plose.

Zékladni tkaninou 2 miiZze byt jakakoliv tkanina, pouZivana pro vyrobu znamych tavitelnych
seskupeni.

MiiZze to byt tkana, pletend nebo netkand textilie. Nejéastéji se takové textilie transformuji
a potom podrobuji dokon&ovacimu zpracovéni pfed pouZitim jako zakladni tkanina 2.

Na zikladni tkaninu 2 jsou v bodech postupné naneseny dvé povlékaci vrstvy polymert a to
spodni vrstva 5 polymeru a &aste€ky teplem tavitelného polymeru 10.

Nejdive se nanasi spodni vrstva 5 polymeru ve formé pasty nebo disperze v rozpoustédle jako je
voda, vbodech rozd&lenych na plochém nebo vypouklém pfenasecim prostfedku, majicim
pravidelny a hladky povrch. Teplota téni téchto polymerl je vy$3i neZ teplota taveni a tedy
teplota tani teplem tavitelnych polymerd.

Pienasecim prosttedkem miZe byt valec 6, nebo pasovy dopravnik 7, tvofici s vyhodou
uzavienou smy&ku, ktera se pohybuje na dopravnich valcich 8a, 8b.

Spodni vrstva 5 tvori 3tit a nanasi se sitotiskovou tiskarnou 4. Tato sitotiskova tiskdrna 4 je dobfe
zndma a spolupracuje se stéralem 4a a s protivalcem, coZ miZe byt valec 6 nebo dopravni valec
8a pasového dopravniku 7.

Osy sitotiskové tiskarny 4 a valce 6 nebo dopravniho valce 8a jsou navzijem rovnob&zné a kolmé
ke sméru pohybu zakladni tkaniny 2.
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Sitotiskova tiskdrna 4 umoziuje provadét povlékaci procesy s pastou nebo disperzi
v rozpoustédle jako je voda.

V piipad¢ mokrého povlékaciho procesu se velmi jemny prach polymeru ve vodné disperzi
nanasi na prosttedi dutymi st&ragi, umisténymi uvnit oto&ného valce, ktery ma tenkou dérovanou
sténu. Stéra 4a vytval{ priichod pasty otvory sitotiskové tiskarny 4.

SloZeni spodni vrstvy 5 se m&ni podle pouZiti. V nékterych piipadech se pouZivaji jemn& mleté
materialy, jejichZ teplota tani je vyssi neZ teplota tani &astedek teplem tavitelného polymeru 10,
napiiklad polyethylen. V jinych pfipadech se pouZivaji chemicky reaktivni materialy, takZe jejich
reaktivita zpisobi teplotu tani, kterd je rovnéz VyS3i neZ teplota tani Castedek teplem tavitelnych
polymert 10, naptiklad aminoplasty, akrylové pryskyfice a urethany, akrylaty, polyurethany
a epoxidové pryskyfice.

Za elem vytvofeni povlékaci pasty zt&chto polymeri se tyto pouZivaji jemné rozemleté
a dispergované ve vodé. Pro ziskani pastovych smési mohou byt v pfipadé potteby piidany
zahust'ovade.

Tato pasta se potom nanese na prenaseci prostiedek, napfiklad na valec 6 nebo pasovy dopravnik
1 a potom se pisobenim jednotky 16 podrobi transformacim pro &asteCnou nebo tplnou
transformaci rozpoustédla a/nebo pro roztaveni Jemné mletého polymeru nebo pro aktivaci
zéfenim polymeri citlivych na zafeni, jako je ultrafialové zateni, bombardovani elektrony atd.
Toto pfedb&né zpracovani spodni vrstvy 5 pfed jejim pfenosem ji &ini vice homogenni
a konzistentni pro zjednoduseni jejiho pfenosu.

Nasledujici krok spo&iva v prenosu mnoziny bodi spodni vrstvy 5 na zékladni tkaninu 2. Pro
umoznéni pfenosu se zakladni tkanina 2 stla&i podle provedeni znizornéného na obr. 1 mezi
valcem 6 a pfitlaénym valcem 9. Podle provedeni znazornéného na obr.2 se stlaéi mezi
dopravnim valcem 8b pasového dopravniku 7 a pfitlaénym valcem 9.

Vilec 6, ptipadn€ pasovy dopravnik 7 je teCny k sitotiskové tiskarn& 4 v oblasti 14 a k zakladni
tkanin€ 2 voblasti 15. Oblasti 14, 15 jsou umistény ve stejné roving nebo v navzijem
rovnobéZnych rovinich. Roviny obsahujici osy otaleni sitotiskové tiskarny 4, valce 6 nebo
pasového dopravniku 7 a pfitlatného valce 9 jsou kolmé k roving zakladni tkaniny 2.

Zékladni tkanina 2 je te¢nd k vilci 6 a k pritlaénému vilci 9 nebo k dopravnimu valci 8b
pasového dopravniku 7 a k pfitlatnému valci 9, mezi kterymi se v oblasti 15 zakladni tkanina 2
pohybuje.

Z toho vyplyva, ze protoZe sila ulpivani zakladni vrstvy 5 k zakladni tkaning 2 je véti nez sila
ulpivéni spodni vrstvy 5 k pfenasecimu prostiedku (valci 6 nebo k pdsovému dopravniku 7),
nastava pfenos v misté dotyku mezi prenasecim prostfedkem a zakladni tkaninou 2.

Body spodni vrstvy 5 takto pfenesené maji plochy povrch a malou tloustku a jsou upoiadany na
povrchu zakladni tkaninu 2. Navic je jejich povrch lepivy.

Zatizeni dale umoziiuje ulozit &asteky teplem tavitelnych polymert 10 na zikladni tkaninu 2,
povleZenou spodni vrstvou 5. Céstetky teplem tavitelnych polymerti 10 k povrchu bodi lepivé
spodni vrstvy 5.

Tyto &asteCky teplem tavitelnych polymerti 10 mohou byt &astetky polyamidu nebo polyesteru,
jejichz velikost je od 60 um do 200 pm. Cast téchto &stedek se prilepi k plochému povrchu bodi
pfenesené spodni vrstvy 5 a jejich zbytek zistane v dotyku s povrchem zakladni tkaniny 2, aviak
nepfilne k nému.
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K otisténi zikladni tkaniny 2 od prebytku astedek teplem tavitelnych polymerd 10 a zafixovani
tastetek teplem tavitelnych polymerli 10 zatim pouze pfilnutych k plochému povrchu bodi
spodni vrstvy 5 se sestava ve stanici 11 podrobi stlageni a silnému tepani.

Zakladni tkanina 2 povletena tetkami 3 teplem tavitelnych polymeri potom prochézi ohfivaci
a/nebo ozafovaci komorou 12, zejména v pFipadé potfeby pro odpafeni rozpoustédla obsazeného
ve spodni vrstvé 5, pro transformaci spodni vrstvy 5, takze jeji teplota tani je vy3si nez teplota
tani astetek teplem tavitelnych polymerii 10, a pro taveni tastetek teplem tavitelnych polymeri
10. :

Vynalez se také tyka tavitelného seskupeni 1 vyroben¢ho vy3e popsanym zpiisobem.

Vyhodné vlastnosti tavitelného seskupeni 1 vyplyvaji ze zvlatniho usporadani CasteCek teplem
tavitelnych polymerdi 10 vzhledem ke spodni vrstvé 5. Tato ipln& chrani ¢astecky teplem
tavitelnych polymerd 10, to znamen, Ze tyto Eastecky teplem tavitelnych polymerii 10 nejsou
v dotyku se zakladni tkaninou 2, nybrZ pouze s horni &asti jemné a dokonale ploché spodni vrstvy
5 (viz obr. 3). Vysledek je, Ze kdyZ je tavitelné seskupeni 1 spojeno se suknem, Sastecky teplem
tavitelnych polymerii 10 nevtékaji G¢inkem teploty a tlaku do zakladni tkaniny 2, protoZe spodni
vrstva 5 je v pfesném dotyku s body Eastedek teplem tavitelnych polymert 10.

To nenastavalo u seskupeni vyrab&nych podle dosavadniho stavu techniky, protoZe jak je zfejmé
zobr. 4, zndmym zplsobem nanesené &astelky tavitelnych polymerd 1 se mohly pfilepit
k obvodu bodi spodni vrstvy 5 a nasledkem toho teplem tavitelna latka mohla protéci zékladni
tkaninou 2 v oblastech 17 toku. To u tavitelného seskupeni 1 podle vynalezu diky provedeni
spodni vrstvy 5 neni moZné.

Vynalez bude nyni vysvétlen na piikladech provedeni, které nikterak neomezuji jeho rozsah.

Priklad 1

Sitotiskova tiskarna:

—  mnoZina bodi: 75 otvorli na cm’,
—  pramér otvort tiskarny: 300 um.

Material spodni vrstvy: polyethylen

Slozeni pasty:

—  polyethylenovy prach o velikosti do 80 pm25 %,
- voda 60 %,
—  prisady 10 %,
—  zahustova 5 %.

Teplem tavitelny material:

polyamid ve formé prachu o velikosti od 60 um do 200 pm.

Zakladni tkanina: Pletend textilie, jednoducha polyesterova osnova s texturovanym poly-
esterovym utkem s hmotnosti 30 g/m’.

Teplem tavitelné seskupeni: Celkova hmotnost: 42 g/m’%, ztoho 4 g je hmotnost spodni vrstvy
a 8 g hmotnost polyamidu.
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Priklad 2
Sitotiskova tiskarna:

—  mnoZina bodii: 45 otvorii na cm?
= pramér otvort tiskdrny: 320 pm.

2

Material spodni vrstvy: Akrylovy polymer a aminoplastova pryskyftice.

SloZeni pasty:

- akrylovy polymer 50 %,
—  aminoplastova pryskytice 15 %,
-  voda 25 %,
—  rizné pFisady 10 %.

Teplem tavitelny material: Polyamidové CasteCky o velikosti od 60 um do 200 pm.

Piiklad 3
Sitotiskova tiskarna:

— mnoZina bodu: 45 otvorii na cm?,
= primér otvord tiskarny: 320 pum.

SloZeni pasty: urethan akrylat.
Teplem tavitelny material: Polyamidové Castecky o velikosti od 60 pm do 200 um.

Zékladni tkanina: Pleten textilie s texturovanym polyesterovym ttkem.

PATENTOVE NAROKY

1. Zpisob vyroby tavitelného seskupeni (1), ve kterém se zakladni tkanina (2) opatii povlakem
z teplem tavitelnych polymert nanesenych v te¢kach (3), vyznadujici se tim,Ze

spodni vrstva (5) polymerd ve formé zesitovatelné pasty nebo disperze v rozpoustédle, jejiz
teplota téni je vy33i neZ pfedem ur&en4 teplota tepelného taveni, se nanese sitotiskovou tiskarnou
(4) na pfendSeci prostiedek s pravidelnym a hladkym povrchem,

spodni vrstva (5) se pomoci prenaseciho prostiedku pfenese ve tvaru tenkych a plochych tedek na
zakladni tkaninu (2),

na spodni vrstvu (5) se pro ziskani tavitelného seskupeni (1) nanesou Eastetky teplem tavitelnych
polymeri (10) a

tavitelné seskupeni (1) se podrobi zpracovani v ohfivaci a/nebo ozafovaci komote (12) pro
zajiSteni zesit&ni a/nebo roztaveni pasty nebo disperze.
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2. Zpusob podle nirokul, vyznadujici se tim, Ze CasteCky teplem tavitelnych
polymert (10) se nanesou napra$enim a Castecky teplem tavitelného polymeru (10), které nejsou
ptimo v dotyku s te¢kami spodni vrstvy (5), se odsaji.

3. Zpisob podle naroku 1 nebo2, vyznadujici se tim, Ze prenasecim prostiedkem
pro prenaseni spodni vrstvy (5) je valec (6).

4. Zpisob podle naroku 1 nebo2, vyzmaéujici se tim, Ze pfenaecim prostfedkem
pro prenaSeni spodni vrstvy (5) je nekonegny péasovy dopravnik (7).

5. Zpusob podle alespoil jednoho z narokii 1 az4, vyzna ¢ujici se tim, ze polymer
spodni vrstvy (5) je zvolen ze skupiny majici teplotu tani vys3i nez &astetky teplem tavitelného
polymeru (10).

6. Zptsob podle alespoii jednoho z ndrokd 1 az5, vyzna ¢ujici se tim, Ze polymer
spodni vrstvy (5) je polyethylen.

7. Zpisob podle alespoii jednoho z néroki 1 az5, vyzna ¢ujici se tim, Ze polymer
spodni vrstvy (5) je zvolen ze skupiny zahrnujici smési aminoplastd, akrylové pryskyfice,
aminoplastové pryskyfice a polyurethany.

8. Zpisob podle alespoii jednoho z narokd 1 az7, vyzn aujici se tim, Ze spodni
vistva (5) se pred prenesenim podrobi predb&nému zpracovani za iCelem homogenizace.

9. Zpisob podle alespoii jednoho znaroki 1 az8, vyzna ¢ujici se tim, Ze spodni
vrstva (5) se nanasi v oblasti (14), kde se pfenaseci prostiedek dotyka sitotiskové tiskarny G
a na zakladni tkaninu (2) se pfenasi v oblasti (15), kde se prenaseci prostfedek dotyka zékladni
tkaniny (2), pfi¢emz oblasti (14, 15) jsou umistény v téze roviné nebo v navzajem rovnobéznych
rovinach.

10. Zpisob podle alespoii jednoho z nérokii 1 az9, vyzna ¢ujici se tim, Ze Castecky
teplem tavitelného polymeru (10) maji velikost v rozsahu od 60 pm do 200 pm.

11. Zpuisob podle alespoii jednoho z naroki 1 2210, vyzna Sujici se tim, Ze CasteCky
teplem tavitelného polymeru (10) jsou z polyamidu, polyesteru, polyurethanu nebo polyethylenu.

2 vykresy
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