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Slijpschijf.

@ De uitvinding heeft betrekking op een slijpschijf ter bevestiging aan een slijpmachine, waarbij de schijf een
aantal segmenten omvat, zodanig dat de aan de kopse zijden van de schijf gelegen zijden van aangrenzende
segmenten in verschillende vlakken zijn gelegen.

De aan de kopse zijden van de schijf gelegen zijde van ten minste een deel van de segmenten is bij voorkeur
in hoofdzaak vlak. Ten minste één van de randen van een segment wordt bij voorkeur gevormd door ten
minste een deel van de straal van de slijpschijf.

De inhoud van dit octrooi komt overeen met de oorspronkelijk ingediende beschrijving met conclusie(s) en
eventuele tekeningen.
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SLIJPSCHIJF

De uitvinding heeft betrekking op een slijpschijf
ter bevestiging aan een slijpmachine.

Slijpschijven worden onder andere toegepast voor het
afkorten van ferro metalen en non-ferro metalen objecten.
Hierbij ontstaat een wrijvingswarmte door het uitslaan
van spanen in het te slijpen materiaal. Deze warmte wordt
overgedragen aan de spanen, de slijpschijf, het te
snijden materiaal en het medium waarin de bewerking
plaatsvindt. Slijtage van de slijpschijf kan excessief
toenemen bij overmatige wafmtebelasting van de schijf.
Fen ander nadeel van overmatige warmteontwikkeling is dat
hierdcor verschillen in het te slijpen materiaal
ontstaan. Dergelijke structuurveranderingen treden op bij
plotselinge temperatuurstijging van het te slijpen
materiaal. Hierdoor is het gewenst een zo groot mogelijke
hoeveelheid warmte met de spanen af te voeren. Vooral bij
het snijden van massief staal ontstaat hierbij een
probleem. Een spaan die ontstaat in een snede waarin zich
tevens de slijpschijf bevindt, dient door de slijpschijf
meegevoerd te worden om uit de snede geworpen te worden.
Afhankelijk van de vorm van de snede kunnen de spanen de
neiging hebben te migreren naar een gebied tussen de
slijpschijf en de gemaakte snede. De daarbij optredende
drukkrachten tussen de spanen en de slijpschijf
resulteren in slijtage aan de kopse zijden van de schijf
waardoor een kegelvormige doorsnede kan ontstaan. Een
dergelijke kegelvormige doorsnede van de slijpschijf zal
bij een volgende bewerking weer meer warmte ontwikkelen
waardoor de slijtage van de kopse zijde van de schijf
versterkt wordt. Na het vervaardigen van enkele sneden

van de schijf aan de zijkant hierdoor verbranden. Een
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ander nadeel van spanen die zich bevinden tussen de
slijpschijf en het te slijpen object is dat deze de
wrijvingsweerstand op de slijpschijf doet toenemen,
waardoor de schijf, afhankelijk van de capaciteit van de
slijpmachine, tot stilstand kan worden gebracht.

De onderhavige uitvinding heeft tot doel het
verschaffen van een verbeterde slijpschijf waarmee de
warmteontwikkeling tijdens het uitvoeren van een
slijpbewerking kan worden gereduceerd en waarmee Op
relatief eenvoudige wijze spanen kunnen worden afgevoerd.

De onderhavige uitvinding verschaft daartoe een
slijpschijf ter bevestiging aan een slijpmachine, waarbij

e schijf een aantal segmenten omvat, zodanig dat de aan
de kopse zijden van de schijf gelegen zijden van
aangrenzende segmenten in verschillende vlakken zijn
gelegen.

De aan de kcpse zijcden van de schijf gelegen zijden
ran ten minste een deel van de segmenten is bij voorkeur
in neofdzaak vlak. Daarbij wordt ten minste é&én van de
randen van een segment bij voorkeur gevormd dcor ten
minste een deel van de straal van de slijpschijf. Een
dergelijke schijf is relatief eenvoudig te vervaardigen
in een matrijs waarin de schijf geperst wordt .
Afhankelijk van het produktieproces is het ook mogelijk
om de schijf tijdens een uithardingsfase in te klemmen
tussen speciale brandplaten. DoOOY de zijden van de
segmenten die in verschillende vlakken zijn gelegen
worden er loze ruimten gecreéerd tussen de slijpschijf en
de wanden van een snede waarin de slijpschijf is
geplaatst. Deze loze ruimten vereenvoudigen de afvoer van
spanen. Hierdoor zal tevens de warmte-ontwikkeling in de
sneden worden verminderd, hetgeen de voornoemde nadelen
van de stand der techniek terugdringt. Een ander voordeel
van de slijpschijven overeenkomstig de uitvinding is dat
de mogelijkheid om warmte af te geven aan een medium
erdoor toenocemt. Als koelmedium kan hierbij de

omgevingslucht functioneren maar er kan ook gebruik
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worden gemaakt van bijvoorbeeld blaaslucht of een
koelvloeistof.

In een vocrkeursuitveocering bevat de slijpschijf
phenolformaldehyde en/of epoxyhars. Een dergelijke
slijpschijf bevat een matrix van ten minste gedeeltelijk
het voorncemde materiaal, waarin slijpkorrels worden
vastgehouden. Een dergelijke slijpschijf voor overmatige
warmtebelasting, waardoor de slijpschijf overeenkocmstig
de uitvinding in het bijzonder wanneer vervaardigd uit
het genoemde materiaal het voordeel heeft dat de
warmtebelasting ervan beperkt blijft.

In een voorkeursuitvoering is een schijf opgedeeld
in partvormige segmenten en vormen de grenslijnen van de
aangrenzende segmenten stralen van de schijf. Daarbij is
het aantal gegmenten bij vcorkeur even. Deze maatregelen
hebben als voordeel dat de schijf in balans blijft en

aarnaast op relatief eenvoudige wijze kan worden
vervaardigd.

In een andere voorkeursuitvcering gaan de
aangrenzends segmenten gelijkmatig in elkaar over.
Slijpschijven zijn veelal voorzien van een versterkende
structuur in de vorm van matten, bijvcorbeeld vervaardigd
uit glasvezels. Cn te voorkomen dat de
verstevigingsvezels op de grensvlakken van twee
aangrenzende gegmenten keschadigen, verdient het de
vocorkeur deze gelijkmatig in elkaar te laten cverlopen.

De sliijpschijf is bij voorkeur voorzien van een
centrale opening. Ter bevestiging van de slijpschijf aan
een slijpmachine overeenkomstig de stand van techniek is
het gebruikelijk de slijpschijf te voorzien van een
centrale opening voor aangrijping van de slijpmachine op
de schijf.

De onderhavige uitvinding zal verder worden
verduidelijkt aan de hand van de in navolgende figuren
weergegeven niet-limitatieve uitvoeringsvoorkeelden.

Hierin toont:
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Fig. 1 een perspektivisch aanzicht op een
slijoschijf overeenkomstig de uitvinding opgespannen in
een slijpmachine,

Fig. 2 een perspektivisch aanzicht op een
slijpschijf in een snede van een te slijpen object, en

Fig. 3a en 3b een zijaanzicht en doorsnede op een
slijpschijf overeenkomstig de uitvinding.

Fig. 1 toont een stationaire slijpinrichting 1 voor
het slijpen van een object 2. De stationaire
slijpinrichting 1 is voorzien van een hendel 3 waarmee
een slijpschijf 4 ten opzichte van het object 2 kan
worden verplaatst. De slijpschijf 4 bevat een aantal
segmenten 5,6. Dit zal nader worden verduidelijkt aan de
hand van navolgende figuren.

Fig. 2 tocont een aanzicht op de slijpschijf 4 en het
te slijpen object 2. De slijpschijf 4 bevindt zich vcor
cen deel in een snede 7 reeds door de slijpschijf 4 in
het cbject 2 geslepen. De slijpschijf 4 omvat vanuit de

aanzichtspositie geredeneerd twee naar voren uitkragende

[eX}

gsegmenten 5 en twee meer naavr achter gelegen segmenten
De zijden van aangrenzende segmenten S en 6 zijn aldus in
verschillende vlakken gelegen. De grenslijnen 8 tussen
segmenten 5,6 illustreren duidelijk dat de segmenten
gelijkmatig in elkaar overlopen. De slijpschijf 4 is
voorts veorzien van cen centrale cpening 9 ter
bevestiging van schijf 4 in ceen stationaire
slijpinrichting 1 zoals getoond in fig. 1.

Fig. 3a toont een slijpschijf 10 vecorzien van
segmenten 11,12 die in tegenstelling tot de segmenten 5,6
zoals getoond in de figuren 1 en 2 niet doorlopen tot de
centrale opening 9 maar aan de naar de centrale opening
toegekeerde zijden van de segmenten 11,12 aangrijpen op
een centrale ring 13. Aldus kan bijvoorbeeld de
bevestiging van de schijf 10 worden gerealiscerd
overeenkomstig de stand der techniek, terwijl de
bevestiging van de slijpschijf 4 eventueel speciale
maatregelen behceft ten aanzien van de slijpinrichting 1.

Fig. 3b toont de slijpschijf 10 in dwarsdoorsnede.

1007543
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Daarbij wordt duidelijk geillustreerd dat de aan de kopse
zijden van de schijf 10 gelegen zijden van de segmenten

11 in dezelfde vlakken zijn gelegen.
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Conclusies

1. Slijpschijf ter bevestiging aan een slijpmachine,
waarbij de schijf een aantal segmenten omvat, zodanig dat
de aan de kopse zijden van de schijf gelegen zijden van
aangrenzende segmenten in verschillende vlakken zijn
gelegen.

2. Slijpschijf volgens conclusie 1, waarbij de aan
de kopse zijden van de schijf gelegen zijden van ten
minste een deel van de segmenten in hoofdzaak vlak zijn.

3. Slijpschijf volgens conclusie 1 of 2, waarbij ten
minste één van de randen van een segment wordt gevormd
door ten minste een deel van een straal van de
slijpschijf.

4. Slijpschijf volgens é&én der voorgaande
conclusies, waarbij de slijpschijf phenolformaldehyde
en/of exopyhars bevat.

5. Slijpschijf volgens één der voorgaande
conclusies, waarbij de schijf is opgedecld in partvormige
segmenten en de grenslijnen van de aangrenzende segmuenten
stralen van de schijf vormen.

6. Slijpschijf volgens conclusie 5, waarbij het
aantal segmenten even is.

7. Slijpschijf volgens één der voorgaande
conclusics, waarbij de aangrenzende segmenten gelijkmatig
in elkaar overgaan.

8. Slijpschijf volgens één der voorgaande
conclusies, waarbij de schijf is voorzien van een
centrale opening.
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FIG. 3A - FIG.3B
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