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-(54) Verfahren zur Steuerung des Spinnprozesses bei der Viskosefaserherstellung

(57) Die Erfindung betrifft die Herstellung hochwertiger Viskosefasern fiir die Verarbeitung zu Garnen ggf. in
Mischung mit Synthesefasern nach modernen Spinnverfahren Uberwiegend in der Textilindustrie. Ziel und Aufgabe
sind, ochne wesentlichen apparativen Aufwand eine SpinnprozeBsteuerung so durchzufithren, daR optimale,
gleichbleibende Fasereigenschaften erhalten werden. ErfindungsgemaR wird bei der Verspinnung von Viskose in

“ natriumsulfat- und zinksulfathaltige, schwefelsaure Spinnbader und anschlieRender Verstreckung des resultierenden
Kabels in einem waRkrigen Reckbad der Strukturzustand des Kabels vor der Verstreckung durch kontinuierliche
Messung der Verformungskraft bei der Verstreckung bestimmt. Durch entsprechende Regelung der
Spinnbadzusammensetzung, der Spinnbadtemperatur sowie der Eintauchldnge des Kabels im Spinnbad {ber eine
Regelstrecke werden Verformungskraft und damit Kabelstruktur konstant und textilphysikalisch optimal gehalten.
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Erfindungsanspruch:

1. Verfahren zur Steuerung des Spinnprozesses bei der Viskosefaserherstellung durch Verspinnen von Viskose in ein
natriumsulfat- und zinksulfathaltiges, schwefelsaures Spinnbad und Verstrecken des resuitierenden Kabels in einem
wiéRrigen Reckbad bei 60-98°C, gekennzeichnet dadurch, da der Strukturzustand des Kabels vor der Verstreckung durch
eine kontinuierliche Messung der Verformungskraft bei der Verstreckung bestimmt und durch entsprechende Regelung der
Spinnbadzusammensetzung, der Spinnbadtemperatur sowie der Eintauchschldge des Kabels im Spinnbad tber eine
Regelstrecke die Verformungskraft konstant und textilphysikalisch optimal gehalten wird.

2. Verfahren nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daR die Verformungskraftmessung durch induktive oder kapazitive
KraftmeRgeréte fiir die Zugkraftmessung des Kabels erfoigt.

3. Verfahren nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB die Verformungskraftmessung durch die Leistungsaufnahme der
Verstreckgaletten flr die Kabelreckung erfolgt.

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung einer hochwertigen Viskosefaser, die die Verarbeitung zu Garnen rein oder in .
Mischung mit Synthesefasern nach modernen Spinnverfahren gestattet.

Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

Es ist bekannt, daB zur Herstellung von Viskosefasern mit hoher Festigkeit, mittlerer Dehnung und hohem NaRmodul bei guter
Schlingenreilkraft Viskosen mit einem Gehalt von 5-7Ma.-% Cellulose, 5-7 Ma.-% Alkali und 33-40 Ma.-% Schwefelkohlenstoff
{bezogen auf Cellulose) unter Zusatz von Modifizierungsmitteln in Spinnbader versponnen werden, die neben Schwefelsaure
und Natriumsulfat 40-70g/! Zinksulfat enthalten. Die aus dem Spinnbad abgezogenen Kabel werden in einem heifien
‘schwefelsauren Zweitbad einer Verstreckung unterzogen, in Stapel geschnitten und nach bekannten Methoden nachbehandeit
(DD-PS 77 040).

Firoptimale Fasereigenschaften ist es entscheidend, daR das Kabel bei einem bestimmten Strukturzustand nach dem Spinnbad
in dem Zweitbad verstreckt wird. Dieser Strukturzustand ist abhangig neben der Viskosebeschaffenheit van den
Spinnbadparametern (Badzusammensetzung, Badtemperatur) sowie Eintauchlénge des Kabels im Spinnbad.

Es ist bekannt, (iber die Spinnbadzusammensetzung und die Viskosebeschaffenheit diesen Strukturzustand durch eine
bestimmte konstante technologische Einstellung zu erreichen (Gétze, ,Chemiefasern nach dem Viskoseverfahren”). Das
Ergebnis dieser Einstellung kann jedoch erst aus den textilphysikalischen Werten der Faserproben eingeschétzt werden.

’

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung besteht darin, ein Verfahren zur Herstellung einer hochwertigen Viskosefaser zu entwickeln, mit dem ohne
wesentlichen apparativen Aufwand Fasereigenschaften erreicht werden, die den Anforderungen giner modernen Verarbeitung
und gehobenen Gebrauchswertanspriichen geniigen.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Durch die Erfindung soll die Aufgabe geldst werden, eine ProzeRsteuerung so durchzufthren, daB® im Ergebnis optimale und
gleichbleibende Fasereigenschaften erhalten werden.

Erfindungsgem&B wird das Verfahren zur Steuerung des Spinnprozesses bei der Viskosefaserherstellung so durchgefiihrt, daf3
der Strukturzustand des resultierenden Kabels nach dem Spinnen von Viskose aus einem natriumsulfat- und zinksulfathaltigen,
schwefelsauren Spinnbad vor der Verstreckung in einem wiRrigen Reckbad bei 60-98°C durch eine kontinuierliche Messung der
Verformungskraft bei der Verstreckung bestimmt wird. Durch entsprechende Regelung der Spinnbadzusammensetzung, der
Spinnbadtemperatur sowie der Eintauchlénge des Kabels im Spinnbad (iber eine Regelstrecke werden Verformungskraft und
damit Kabelstruktur konstant und textilphysikalisch optimal gehalten.

Die Messung der Verformungskraft kann durch Zugkraftmessung am Kabel mit induktiven oder kapazitiven KraftmeRgeraten
oder iber die Leistungsaufnahme der Verstreckgaletten fiir die Kabelreckung erfolgen.

Ausfiihrungsbeispiel
Die Erfindung soll an Beispielen erldutert werden.

Belspnel 1 (zum Stand der Technik)

Eine Viskose A mit 6Ma.-% Cellulose, 6 Ma.-% Natriumhydroxid und 34,5 Ma.-% Schwefelkohlenstoff (bezogen auf Cellulose)
wird unter Zusatz von 3% Madifikatorgemisch, bezogen auf Cellulose, in einem Spinnbad von 40°C versponnen. Das Spinnbad
enthalt75g/i Schwefelsaure, 120 g/l Natriumsuifat und 50 g/! Zinksulfat. Das aus dem Spinnbad abgezogene Kabel wird in einem
Bad, das 15g/1 Schwefelsdure enthalt, bei 95°C gereckt. Das Reckverhiltnis betragt 130 %, die Eintauchlange 50 cm. Danach wird
das Kabel in ein drittes Bad geflhrt, das 5g/! Schwefelsiure enthélt und eine Temperatur von 95°C besitzt.

AnschlieBend wird das Kabel in Stapel geschnitten und wie tblich nachbehandelt und getrocknet.
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Die resultierenden Fasern besitzen folgende iextilphysikalische Eigenschaften:

Feinheit:

feinheitsbezogene ReiRkraft (trocken):

feinheitsbezogene ReiRkraft (naR):
ReiRdehnung (trocken):
ReiRdehnung (naB):

NalRmodul:

0,17 tex

380 mN/tex
280 mN/tex
14%

16%

1200 mN/tex

Im AnschluB daran wird eine im (blichen HerstellungsprozeR verdnderte Viskose B mit 6 Ma.-% Cellulose, 6 Ma.-%
Natriumhydroxid und 34,5Ma.-% Schwefelkohlenstoff (bezogen auf Cellulose) unter Zusatz von 3% Modifikatorgemisch
(bezogen auf Cellulose) unter den gleichen Herstellungsbedingungen versponnen.

Die resultierenden Fasern besitzen folgende schiechtere textilphysikalischen Eigenschaften:

Feinheit:

feinheitsbezogene Reil3kraft (trocken):

feinheitsbezogene ReiRkraft (nal): -
Reifdehnung (trocken):
ReiRdehnung (naf3):

Nafmodul:

Beispiel 2 (nach der Erfindung)

0,17 tex
385 mN/tex
270 mN/tex
17%

20%

773 mN/tex

I

Es werden wie im Beispiel 1 die gleichen Viskosen A und B unter den gleichen Bedingungen versponnen, wobei jetzt die
Verformungskréfte bei dem ReckprozeB im Schwefelsdurebad erfafit werden.

Die Verformungskraft betragt fiir die Viskose A mit optimalen Fasereigenschaften 520 N. Bei dem Wechsel der szkosechargen
betrégt die Verformungskraft fiir die Viskose B630N (textilphysikalische Werte wie in Beispiel 1).

Durch Verénderung der Spinnbadtemperatur sowie der Eintauchlidnge des Kabels im Spinnbad wird der SpinnprozeR so
veréndert, daBd sich fiir die Viskose B eine Verformungskraft von 520N einstellt.

Die daraus resultierenden Faserwerte besitzen folgende textilphysikalischen Eigenschaften:

Feinheit:

feinheitsbezogene Reilkraft {trocken):

feinheitsbezogene ReilRkraft (nal3):
ReiRdehnung (trocken):
ReiRdehnung{nak):

NalRmodul:

0,16tex

378 mN/tex
283 mN/tex
15%

16%

1230 mN/tex
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