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Komora, przez ktéra przetfaczany jest' metal w stanie plastycznym i ktéra posiada
jedna $cianke, sktadajaca sie z dwéch ruchomych czeéci.
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Wynalazek niniejszy dotyczy zlaczy
stykowych, znajdujacych si¢ pomiedzy
dwoma ruchomemi wzgledem siebie narza-
dami, tworzacemi, callkowicie lub czescio-
wo, $cianke komory, przez ktéra tloczony
jest metal, znajdujacy si¢ w stanie bardzo
iepkim lub plastycznym. Poniewaz metal
taki znajduje sie¢ zwykle wpoblizu zlacza
pod bardzo wielkiem cisnieniem, wiec trud-
no bylo w praktyce dotychczasowej uczy-
ni¢ takie ruchome zlacze stykowe nieprze-
puszczalnem i zapoblec przedostawaniu sig
przez mie met

Przedmmotan niniejszego wynalazku
jest ruchome zlacze stykowe, nieprzepu-
szczajace metalu. W komorze, posiadaja-

cej takie zlacze, znajduje si¢ urzadzenie,
odchylajace gtéwny strumieri plastycznego
metalu, tloczonego przez te komore, od
$cianki, zawierajacej to zlacze, dzieki cze-
mu krawedZ ztacza, znajdujaca sie we-
wnatrz komory, jest odgrodzona od glow-
nego strumienia masy metalu, wskutek cze-
go cisnienie, oddzialywajace na to zlacze,
znacznie si¢ zmniejsza. Powyzsze urzadze-
nie znajduje sie w sasiedztwie krawedzi
zlgcza stykowego i wystaje do wnetrza ko-
mory. Jest ono utworzone z powienzchni
wewnetrznej tego narzadu z dwu porusza-
jacych si¢ wzgledem siebie narzadéw, z
ktérym tloczony metal styka sie majpierw
(narzad ten mozna nazwaé ,,pierwszym’).



Ursaddeni S0 ‘mode”oslaniaé omawiane
zlacze stykowe, oczywiscie tylko wskutek

tego, iz tloczony metal jest w stanie bar- -

dzo lepkim i plymnie bardzo powoli.
Ruchome zlacze stykowe w mys$l wyma-
lazku biegnie, poczynajac od swej krawe-

dzi wewnetrznej, w kierunku przeciwmym.
kierunkowi przeptywu metalu przez komo-.

re, ktorej ksztalt moze byé bardzo roz-
maity. Moze ona posiadaé ksztalt podtu-
gowaty o kolistym lub innym przekroju
poprzecznym, a dwa poruszajace sig
wzgledem siebie marzady, pofaczone oma-
wianem zlaczem, mogs tworzyé jedna
Scianke komory o przekroju kolistym lub
innym, co ma miejsce, gdy sklada si¢ oma
tylko z tych dwu narzadéw. W innych
przypadkach :moga one tworzyé tylko
czes$é takiej scianki, co ma miejsce, gdy
komora sklada si¢ z wigcej niz dwu na-
rzadow. Gdy komora posiada kolisty prze-
kréj poprzeczny, to jej narzady skladowe
moga poruszaé si¢ wzgledem siebie ruchem
obrotowym, a gdy komora ta posiada
ksztalt cylindryczny, pryzmatyczny lub
podobny, to jej narzady skladowe moga
porusza¢ si¢ wzgledem siebie ruchem po-
suwistym i réwnoleglym do gléwmego kie-
runku przeplywu przez nia metalu, przy-
czem, jezeli ruch tych narzadéw odbywa
si¢ w tym samym kierunku, co przeplyw
metalu przez komorg, wtedy ruch ten po-
winien by¢ doéé powolny, aby uniknaé po-
wstawania wiréw w metalu. W sposéb tak
powolny poruszajg si¢ narzady, tworzace
ruchome zlacze stykowe scianki bardzo
dlugiej komory. Bez wzgledu na to, czy
narzady, tworzace zlacze ruchome, poru-
szaja si¢ wzgledem siebie ruchem obroto-
wym, czy tez posuwistym, jeden z mich,
a mianowicie pierwszy narzad, powinien
byé zakoriczony tulejka, wsunigta w odpo-
wiednie gniazdo drugiego marzadu. Jak to
wskazano na fig. 1, na ktérej uwidocznio-
no konstrukq]e takiego zlacza, jest ono o-
stonigte zakoticzeniem 1 tulejki cylindrycz-

nej 2. Powierzchnia 3 zlacza stykowego po-
migdzy narzadem, tworzacym tulejke 2, i
narzadem 4, tworzacym gniazdo, jest cy-
lindryczna i biegnie w kierunku przeciw-
nym kierunkowi przeptywu metalu, ozna-
czonemu strzatka,

Gdy komora, przez ktéra przepltywa

‘metal, posiada pierscieniowy przekréj po-

przeczny, to wtedy jej poruszajace sig¢
wzgledem siebie narzady skliadowe moga
tworzy¢ razem sciankg zewnetrzng tej ko-
mory, a wowczas pierwszy z tych marza-
dow powinien byé¢, jak to juz bylo powie-
dziane, zakoriczony tulejka, lub tez moga
tworzyé scianke wewmetrzng tej komory,
a wowczas drugi z tych marzadow powi-
nien by¢ zakoriczony tulejka, wsunigta w
gniazdo, utworzone w pierwszym z tych
narzadow.

Ruchome zlacze stykowe w mysl wy-
nalazku mozina zastosowaé zwlaszcza w
przetlaczarkach do przetlaczania metalu,
ktérych obracajgca sig, mnagwintowana
czgéé skladowa tloczy metal do komory
wylotowej i przeciska go przez matryce
lub otwér pomiedzy matryca -wewnetrzng
i matryca zewngtrzna. Do jednego korca
takiej przettaczarki wprowadza si¢ stopio-
ny metal, przyczem ochladza si¢ on w ta-
kim stopniu, iz staje si¢ dosé¢ plastyczny,
aby mogt byé ttoczony przez gwint tej
przetlaczarki, a wtedy z metalu tego po-
wstaje na gwincie przetlaczarki rurka, po-
siadajgca takiz gwint, przyczem rurka ta
posuwa sie¢ ciagle naprzéd wskutek nieustan-
nego obracania sie przetlaczarki; dzigki te-
mu do komory wylotowej tej przetlaczarki
wttaczany jest ciagle metal w stanie pla-
stycznym, ktéry nastepnie zostaje prze-
tloczony przez matryce pod naciskiem,
wywieranym przez nastgpne porcje meta-
lu, wchodzace do tej komory.

Ponizej opisano tytulem przykladu za-
stosowanie wynalazku w przettaczarkach,
uwidocznionych na fig. 2 — 5 rysunky,
przedstawiajacych przekroje podiuzne




czesci przetlaczarek rozmaitych konstruk-
cyj, przyczem czeéé mieruchoma komory
wylotowej przettaczarki jest potaczona z
jej czedcia obrotows ruchomem zlaczem
stykowem. Przetlaczarka posiada ksztalt
komory pierscieniowej 5 (fig. 2), do kté-
tej jednego konca (nieuwidocznionego)
dopltywa, sila swego ciazenia, stopiony
metal, przetlaczany mastepnie w drugim
koticu 6 tej przetlaczarki przez matryce.
Tyloy koniec (nmieuwidoczniony) i perzed-
oi koniec 7 tej komory 5 s3 nieruchome, a
jej czeé¢ posredmia 8 obraca sig, wobec
czego musi tworzyé ruchome zlacze styko-
we z temi mieruchomemi koricami komory.
Wzdluz wnetrza komory 5 przebiega nieru-
choma czeéé wewnetrzna 9 przetlaczarki,
zaopatrzona w swym lewym koricu wyloto-
wym w matryce wewnetrzng 10, wspoldzia-
lajaca z matryca zewnetrzna 11, umocowa-
na w $ciance konica 7 komory 5 zapomocs
wkretki 72, w celu wytworzenia pierscie-
niowego otworu 13 okreslonego ksztaltu i
rozmiaru, przez ktéry jest przetlaczany
metal. Aby matryca wewnetrzna 10 znaj-
dowata sie zawsze na jednej osi geome-
trycznej z matryca zewmetrzna, koniec
czesci 9 przetlaczarki opiera sie na lozy-
sku 74, umieszczonem mna rozecie, sklada-
jacej sie¢ z trzech promieniowych ramion
(nieuwidoczmionych na rysunku), biegna-
cych od tego lozyska do pierscienia osad-
czego 15, tworzacego cze$¢ $cianki korica
7 komory 5. Pomiedzy pierscientem 15 i
matryca zewnetrzna 17 znajduje sie korek
16, tworzacy rowmiez czesé scianki korca
7. Wpoblizu ruchomego zlacza stykowe-
go, pomiedzy czescia poérednia 8 prze-
ttaczarki, ktéra jest pierwszym narzadem
ruchomym tego zlacza, i nieruchoma s$cian-
ka korica 7 komory wylotowej, tworzaca
drugi narzad tego =zlacza, tloczony metal
jest bardzo lepki i plymie jedynie tylko
dzigki wywieramemu nan bardzo wysokie-
mu cisnieniu, wynoszacemu w pewnych

przypadkach 2000 kg na 6,5 cm?, kiore to

ciénienie moze byé nilsze lub wyisze od
tej wartosci w zaleznoéci od kenstrukcji
przetlaczarki, temperatury przetlaczania
metalu oraz rodzaju metalu lub stopu,
podlegajgcego - przetlaczaniu, - Gdy po-
wierzchnia wewnetrzna przedniego lewego
kofica ruchomej czesci 8 przetlaczarki (fig.
2) jest zrownana z powierzchnia wewngirz-
na komory wylotowej 6, to wiedy jest
zbyt trudno wytworzyé szczelne zlacze
stykowe pomiedzy ruchomemi narzadami
sktadowemi tej komeory, wskutek tego
wiec koniec czeéci obrotowej 8 przetla-
czarki tworzy, stosownie do wynalazkuy,
tuleje 17, wspoltérodkows z osia obrotu tej
czesci 8, przyczem w sasiadujacej z nig
powierzchni czolowej 18 scianki koricg 7
enajduje sie wykrdj, w kiory whkrecono
nagwintowany z zewmnatrz korek 19, two-
rzacy gniazdo tulejki 17, ktéra moze sie
w tem gnieZdzie obracaé, Na fig 2 — 5
uwidoczniono, tytulem przykiadu, rozmai-
te, pod wzgledem kszialtu i polozenia,
tulejké 17 i utworzone z mich zlacza ru-
chome, lecz we wszystkich tych przyklia-
dach s$redrica wewnetrzna korica tulejki
17 jest mmicjsza od sredmicy wewmetrznej
nieruchomej $cianki korica 7 komory 5, a
$cisle biorac, pierécienia 15.

W konstrukciji, uwidocznionej na fig. 2,
powierzchnia zewnetrzna tulejki 17 po-
siada ksztalt cylindryczny, a powierzeh-
nia wewnetrzna — stozkowy, a to dlate-
go, aby wytworzyé nalezyty otwér, prowa-
dzacy do komory wylotowej 6. Zakoricze-
nie tulejki 17 jest tepe i tworzy kat 99 z
powierzchnia  wewmetrzna  mnieruchomej
$cianki korica 7 komory 6, przyczem styk
tego zakoriczenia z powierzchnia wewmetrz-
na tulejki 17 tworzy zaokraglenie 24.
Tak uksztaltowany koniec tulefki odgra-
dza wewnetrzna (lewa) krawedi ruchome-
go zlycza stykowego od glownego strumie-
nia metaly, wtlaczanego do komory 6
przez obrotowa, cze$¢ 8 przetlaczarki, przy-
czem powierzchnia zlgqeza jest cylindrycz-



na, - wspolsrodkowa z osia geometryczna
przettaczarki i prowadzi od tej odgrodzo-
nej krawedzi wewmetrznej. w kierunku
przeciwnym kierunkowi przeplywu glow-
nego strumienia metalu. Dla nadania po-
wy2szemu zlaczu elastycznosci tulejka
17 . jest wyposazona w nacigcie 21, dzieki
ktéoremu koniec jej moze wyginaé si¢ ela-
stycznie pod naciskiem metalu, znajdujace-
go si¢ pomiedzy ta tulejka i nieruchoma
cze$cia 9 przettaczarki, czyniac to zlacze
jeszcze szczelniejszem.

W konstrukcji, podanej na fig. 3, po-
wierzchnia styku ruchomego -zlacza posia-
da réwniez ksztalt cylindryczny i wspél-
srodkowy 7z osia geometryczna przetla-
czarki, lecz jest bardziej odsunieta od
gtéwnego strumienia metalu. Krawedz we-
wnetrzna 23 tego zlacza jest w tym celu
przesunigta w prawo od zakoficzenia 21
tulejki 17, co osiaga si¢ przez wykonanie
w tulejce i korku 19, na linji ich styku,
pierscieniowego wglebienia 22, przyczem
zakoriczenie 27 tulejki jest po obu bokach za-
okraglone.

Na fig. 4 zlacze jest réwmiez odsumie-
te w prawo od zackraglonego zakoriczenia
24 tulejki 17, lecz wglebienie pierscienio-
we 25 zostalo utworzonme jedynie tylko
przez zmniejszenie $rednicy zewnetrznej
korica tej tulejki, przyczem w prawej cze-
$ci korka 719 wykonany jest wykréj, kto-
rego powierzchnia cylindryczna 26 jest
powierzchnia styku tego ruchomego zla-
cza. Dzieki tej konstrukcji, krawedz we-
wnetrzna (lewa) ruchomego zlacza styko-
wego 26 zostala odgrodzona od pierscie-
niowego wglebienia 25 zapomoca dodat-
kowego zlacza stykowego 27, wobec cze-
go jest jeszcze bardziej odsunigta od glow-
nego pradu metalu.

Ruchome zlacze, uwidocznione na fig.
5, jest podobne do podanego na fig. 2 w
tem, iz znajduje si¢ na poziomie zakoricze-
nia 28 tulejki 17 i jest nia ostonigte, lecz
rézni si¢ tem, iz powierzchnia zewnetrzna

29 tulejki 17 posiada ksztatt stotkowy i
wchodzi w gniazdo o takiej samej po-
wierzchni wewnetrznej 30, . utworzone w
korku 19, przyczem czeéé 31 tej powierzch-
ni korka 19 — posiada wykréj, w celu
zmniejszenia tarcia. ‘
W innych przetlaczarkach tego typu,
ich cze$é zewmnetrzna jest nieruchoma, a
cze$¢ wewnetrzna obraca sig, lub tez obie
te czesci sktadowe przetlaczarki obracaja
sie w kierunkach przeciwnych, przyczem
we wszystkich tych przypadkach czesé
wewnetrzna przetfaczarki posiada wydra-
zenie (fig. 2 — 5), przez ktére przeciaga
si¢ kabel elektryczny, w razie uzycia prze-
tlaczarki do wytwarzania na nim pancerza.
W przypadku, g¢dy ta wydrazona cze$é
wewnetrzna przetlaczarki obraca sig, na-
lezy te cze$é podeprze¢ w jej koricu wy-
lotowym i w tym celu osadzi¢ ja w nieru-
chomej matrycy wewnetrznej, ktéra two-
rzy wtedy z ta czeécia wewnefrzna prze-
tlaczarki ruchome ztacze stykowe, przy-
czem krawedz takiego zlacza wewnatrz
komory, znajduje si¢ mormalnie pod dzia-
taniem calkowitego cisnienia metalu, a ‘je-
go krawedz, sasiadujgca z opancerzonym
kablem, nie podlega temu ci$nieniu, W tym
przypadku mozna zastosowaé wynalazek
niniejszy, przy wykonaniu takiego rucho-
mego zlacza, w celu zmniejszenia tej réz-
nicy ci$nieri, a8 wogéle biorac mozna go za-
stosowaé korzystnie we wszelkich rucho-
mych zfaczach stykowych, ktérych tylko
jedna krawedz podlega cisnieniu przeply-
wajgcego metalu w stanie plastycznym.

Zastrzezenia patentowe.

1. Komora, przez ktéra przettaczany
jest metal w stanie plastycznym i ktéra
posiada jedna $cianke, skladajaca sie,
czesciowo lub w caftosci, z dwéch rucho-
mych wzgledem "siebie czesci przetlaczar-
ki, znamienna tem, ze zawiera urzadze-

nie, odchylajace od krawedzi wewnegtnznej



zlacza stykowego, pomiedzy cze$ciami, po-
ruszajacemi si¢ wzgledem siebie, gléwny
strumieri metalu, przetlaczanego przez te

2. Komora wedlug zastrz. 1, znamien-
na tem, ze urzadzenie, odchylajace glow-
ny strumieri metalu od krawedzi zlacza,
ma postaé tulejki (17), wsunigtej do tej
komory i znajdujacej si¢ w sasiedztwie

krawedzi zlacza stykowego pomiedzy ru-

chomemi wzgledem siebie czesciami, przy-
czem $cianke tulejki tej tworzy powierzch-
nia wewnetrzna jednej z tych czesci, a
mianowicie tej, z ktéra metal wchodzi naj-
pierw w zetkniecie podczas przeplywu
przez komore.

3. Komora wedlug zastrz. 1 — 2, zna-
mienna tem, ze powierzchmia zlacza sty-
kowego pomiedzy czesciami przetlaczar-
ki, ruchomemi wzgledem siebie, przecho-

dzi od jego krawedzi wewnetrznej w kie- *-

runku przeciwnym przeplywowi gléwnego
strumienia metalu przez te komore. -

4, Komora wedlug zastrz. 2, tworza-
ca cze$¢ przettaczarki, stuzacej do prze-
{taczania metalu w stanie plastycznym i
zawierajacej nagwintowana cze$é obroto-
wa, ktéra tloczy ten metal przez komore,
znamienna tem, e jedng z czesci zlacza,
poruszajacych si¢ wzgledem siebie, a mia-
nowicie czeécia, z ktéra plynacy metal
styka si¢ najpierw, jest czesé obrotowa (8)
przetlaczarki, tworzaca tulejke (17), wsu-
nieta w odpowiednie gniazdo, utworzone
z drugiej czeéci zlacza, a mianowicie cze-
$ci mieruchomej zlacza, przyczem $redni-
ca wewnetrzna korica tej tulejki jest
mniejsza od srednicy powierzchni we-
wnetrznej nieruchomej $cianki korica (7)
komory, mierzonej obok korica tej tulejki.

W. T. Henley's Telegraph
Works Co. Limited.
Zastepca: Inz. M. Brokman,

rzecznik patentowy.
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Do opisu patentowego Nr 21340.
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